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KOMPL E KSOWA 
MECHANtZACJA ŚCtAN

Kata!og przedstawia podstawowe grupy maszyn i urządzeń ścianowych fun- 
kcjonainie ze sobą powiązanych, przeznaczonych do pełnej mechanizacji prac 
w wyrobiskach ścianowych. Przedstawione maszyny i urządzenia są przewidziane 
do produkcji w 1974 roku w fabrykach ZPMG — POLMAG i ZKMPW.

W skład kompleksów ścianowych wchodzą następujące podstawowe ma­
szyny i urządzenia górnicze:

— obudowy zmechanizowane
— maszyny urabiające (kombajny łub strugi)
— zgrzebłowe przenośniki ścianowe z wyposażeniem
— zgrzebłowe przenośniki podścianowe z wyposażeniem
— stacje kotwiące przesuwne

przesuwniki hydrauliczne (stosowane przy obudowie indywiduałnej)
— hydrauliczne agregaty zasiłające
— hydrauliczne kołowroty bezpieczeństwa
— wyposażenie elektryczne
— przenośniki kątowe do usuwania miału spod napędów przenośników zgrze­

błowych produkcji Wytwórni Maszyn Górniczych NIWKA łub ślimakowe 
usuwaki miału produkcji Rybnickiej Fabryki Maszyn RYFAMA

— urządzenia głośno mówiące typu GT produkcji Zakładów Ełektroniki Gór­
niczej — ZKMPW w Tychach

— oświetlenie jarzeniowe typu ŚWIT produkcji ELEKTROMETAL—ZKMPW 
w Cieszynie.

Z podanych w katalogu maszyn i urządzeń można tworzyć zespoły wyposażenia 
mechanizacyjnego do eksploatacji pokładów niskich, średniej grubości i grubych 
prowadzonych w systemie zawałowym łub z podsadzką suchą. Dła umożliwienia 
całkowitej mechanizacji prac przy eksploatacji pokładów grubych z podsadzką hy­
drauliczną oraz pokładów wybieranych warstwami są obecnie prowadzone prace 
konstrukcyjno-badawcze nad technicznym opracowaniem pełnych zestawów ma­
szyn i urządzeń przeznaczonych do tych cełów. Wejdą one do produkcji po ]974 roku. 
Ujęte katalogiem maszyny i urządzenia mogą być również stosowane do częściowej 
mechanizacji ścian z podsadzką hydrauliczną.
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OBUDOWY ZMECHANIZOWANE





ŚCIANOWE OBUDOWY ZMECHANIZOWANE STOSOWANE W POLSKIM GÓRNICTWIE WĘGLOWYM W POKŁADACH:

NISKICH ŚREDNICH WYSOKICH STRO­
MYCH

Typ KRAB MK-97 R
Dobson

Schwartz
Witd OK-t OGS KM-87E OSM-L2 MOP-BZ

Rodzaj
obudowy

Kaszto- 
wa ze- 
spotona

Ramowa 
zespoto- 
na wi­
sząca

Kaszto-
wa

Ramowa Kaszto-
wa ze- 
spotona

Kaszto-
wa

Ramowa Ramowa Ramowa

Nachytenie 35- )5 t5 ' t2 ' t5 '; 30' t5 ' t5 ' )0 ; t5 ' to

Wysokość, m 0.575—).4 0,5—1.3 !,t —1,5 0,7—!,] t.3—2,2 t,25—1,85 ł,0—1,9 0,95—1,8 t,t 5—2,5

Stojaki 5) 40T 4> 40T 5 x 30T 2 x 65T 6^ 40T 4 x 30T 2x65T 2x35T 6x30T
(200T) (tóOT) (t50T) (t30T) (240T) ()20T) (t30T) (70T)

3x35T/
/!50T

(!80T)

dwu- dwu- dwu- jedno- dwu- dwu- dwu- jedno- jedno-
stron- stron- stron- stron- stron- stron- stron- stron- stron-
nego nego nego nego nego nego nego nego nego
działania 
) tub 
2-tetesko- 
powe

działania
2-tetesko-
powe

działania działania działania działania działania
2-tetesko-
powe

działania działania

Podporność 50 30 50 40 70 40 40 35 40
robocza.
T/mi
Rodzaj — bez- — bez- — bez- — bez — bez- — gru- — bez- — bez- — bez-
sterowania po­

śred­
nie

— przy- 
iegte

po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

— przy- 
tegłe

— gru­
powe

— zauto- 
maty; 
zo-
wane

powe po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

Ciężar kG/m 1600 t200 t500 tooo 2400 2000 t700 t900 t600

Stan zaawan- produk- import produk- produk- produk- produk- import produkcja zanie-
sowania 
w produkcji

cja prze­
mysłowa 
„Pot- 
mag"

ZSRR cja za­
niechana

cja za­
niechana

cja prze­
mysłowa 
„Pot- 
mag" i
ZKMPW

cja
„Pot-
mag"

ZSRR chana

Ocena świa- 0,8!0 0,811 0,63) 0,773 0,634 0,745
t owego po­
ziomu jako­
ści wg usta- 
teń RWPG

Ocena przy­
datności 
w PW

zatecana zatecana nie za­
tecana

nie za­
tecana

zatecana zatecana z ograni­
czeniem (tytko do 
dobrych warunków 
geotogiczno-górni- 
czych)

nie zate­
cana

nie zale­
cana

SOW-80 Hem-
cheidt Dowty Rhein-

staht
OKP

OMKTM 2M8tE GtG-OW Becorit SOW-40
*

Kaszto- Ramowa Kaszto- Kaszto- Osłono- Ramowa Kaszto- Kaszto- Ramowa
wa ze­
spolona 
wiszącą

zespoto-
na

wa ze- 
spotona

wa ze- 
spotona

wa zespoto-
na

wa wa ze- 
spotona

zespoto- 
na wi­
sząca

20' 25'; 35' 30 35' 8' )5° to 90

2,0—3,7 t,2—3,6 t . t—3,4 t , t—3,4 t.75—3,0 1,6—3,4 2,5—3,7 3,0-5,0 0,9—1,7

(4 +  l)x 4 x 70T 6x30T 4x70T t x 80T 4x64T 4 x 20T 4 x 70T 4 40T
x 80T 

(400T)
(280T) (t80T) 

4x70T 
(28OT) 

4x  tOOT 
(400T)

(28OT) (80T) (256T) (80T) (280T) (!60T)

dwu- dwu- jedno- dwu- dwu- dwu- jedno- dwu- dwu-
stron- stron- stron- stron- stron- stron- stron- stron- stron-
nego nego nego nego nego nego nego nego nego
działania działania

2-tetesko-
powe

działania
2-tetesko-
powe

działania
2-tetesko-
powe

działania działania działania działania działania

50 40 50—80 45 60 40 )2 30 40

— przy- — przy- — bez- — przy- — bez- — bez- — bez- — przy- — przy-
tegłe tegłe po­

śred­
nie

— przy­
ległe

ległe po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

po­
śred­
nie

tegłe tegłe

3500 2800 2000—
—3500

3000 2500 3800 2000 6000 800

próby przygo­
towanie
produkcji
„Pot-
mag"

import
Angtia

import
NRF

import
ZSRR

import
ZSRR

próby próby próby,
przygo­
towanie
produk­
cji

0,854 0,749 0,854

zalecana
badania
kompt.
próbnego

zatecana zatecana zatecana zatecana nie za­
lecana

nie za­
tecana

badania
kompt.
dośw.

zatecana

Legenda:
* Obudowy przeznaczone do produkcji 

** Obudowy zatecane do ewentuatnego stosowania
*** Obudowy nie zatecane.





S C A N O W E  O B U D O W Y  Z M E C H A N tZ O W A N E

W kopalniach PW stosuje się obecnie ponad 18 typów obudów zmechanizowa­
nych krajowych i importowanych. Większość z nich różni się w istotny sposób 
między sobą nie tyle zakresami stosowania co różnorodnością rozwiązań.

W tabeli przedstawiono typy obudów zmechanizowanych stosowanych aktualnie 
w polskim górnictwie węglowym oraz podstawowe ich parametry jak również po­
dano typy obudów zalecanych do stosowania lub zalecanych do stosowania z ograni­
czeniem.

Dla uporządkowania i usprawnienia gospodarki obudowami zmechanizowanymi 
została wytyczona ich produkcja krajowa. ZPMG — POLMAG w 1974 r. będzie 
produkował seryjnie następujące typy obudów zmechanizowanych:

Obudowę KRAB dla ścian w pokładach niskich o nachyleniu do 35', prowadzo­
nych w systemie zawałowym.

Obudowę OK-1 dla ścian pokładów średniej grubości o nachyłeniu do 15 i 30' 
prowadzonych w systemie zawałowym.

Obudowę na licencji HKMSCHEH)T dla ścian pokładów wysokich o nachyleniu 
ło 35 prowadzonych w systemie zawałowym.

Obudowę SOW-40 dla ścian w pokładach niskich i stromych do 90 prowadzo­
nych w systemie zawałowym lub na podsadzkę suchą.

W roku 1974 produkcja obudów nie zapewni jeszcze w pełm pokrycia zamówień 
kopalń. Przewiduje się produkcję około 30 kompletów obudów, w tym 10 licencyj­
nych.

W dalszym rozwoju produkcji obudów (po 1974 r.) przewiduje się:
Obudowę KRAB z przystosowaniem do zabioru 0.8 m z zastosowaniem gru­

powego sterowania HYGROS
Obudowę OK-1 o zwiększonym zakresie wysokości do około 2.4 m, z zastoso­

waniem stojaków z przedłużaczem hydraulicznym, z przystosowaniem do pracy 
w pokładach siłnic tąpiących, z zastosowaniem grupowego sterowania hydraulicz­
nego HYGROS

W programie rozwoju obudów przewiduje się także podjęcie produkcji (po 1974 r.) 
obudów przystosowanych do pracy w ścianach z podsadzką hydrauliczną i dosto­
sowanych do pracy po piasku oraz obudów osłonowych.
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Ś d A N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N tZ O W A N A
KRAB

DANE T E C H N łC Z N E

Wielkość I Wielkość H
Obudowa KRAB ze stojakami 

dwutełeskopowymi:
— wysokość minimalna
— wysokość maksymalna 

Obudowa KRAB ze stojakami
jednoteleskopowymi:
— wysokość minimahia 

wysokość maksymaina
Nachyienie pokładu
Liczba stojaków w kaszcie 
Podziałka kasztów 
Podporność wstępna kasztu 
Podporność robocza kasztu 
Siła przesuwania kasztu 
Siła przesuwania przenośnika

przy współpracy z kombajnem 
Siła przesuwania przenośnika

przy współpracy ze strugiem 
(regulowana)

Wielkość przesuwu kasztu 
Ciśnienie zasilania:

— magistrali głównej
— magistrałi strugowej 

Medium układu hydraulicznego

590 mm 
1040 mm

700 nim 
1400 mm

800 mm 
1420 mm

do 35° 
5

1000
80

200
5

10

1^5
630

mm
T
T
T

T

T
mm

160 at 
20-^80 at

niskoprocentowa emulsja 
olejowo-wodna

Ciężar kasztu 1600 kG
Cena orientacyjna kompletu obudowy dla ściany długości 200 m w zależności do
wyposażenia: od 20 do 25 min zł.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E P W
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Ś d A N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N tZ O W A N A
KRAB

Obudowa typu kasztowego KRAB jest przeznaczona do pracy w ścianach wę­
głowych prowadzonych w pokładach cienkich poziomych i nachylonych do 35°, 
w systemie ekspłoatacji na pełny zawał. Obudowa jest dostosowana do współpracy 
zarówno z kombajnem, jak i ze strugiem.

Obudowa jest wyposażona w układ sterowania przyłegłego z możliwością od- 
dziełnego sterowania stojaków przednich i tyłnych. Obudowa KRAB jest wykony­
wana w dwóch odmianach wysokości: wielkość ł i ł! ze stojakami jedno- łub dwu- 
tełeskopowymi.

PRODUCENT:
FABRYKA M A SZYN  ł SPRZĘTU W łE R T N ,CZ E G O  

G L ,N ,K GUNłK
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ŚC tA N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N łZ O W A N A  
OK-1/R 
OK-1/R-30

DANE T E C H N IC Z N E

Wielkość 1 Wielkość łf
Wysokość minimałna:

— bez przedłużaczy !000 mm 1260 mm
— z przedłużaczami 1200 mm 1460 mm

Wysokość maksymałna:
— bez przedłużaczy 1470 mm 2000 mm

z przedłużaczami ł670 mm 2200 mm
Nachylenie pokładu dła OK-ł/R do 15°

OK-l/R-30 do 30°
Podziałka kasztów 1000 mm
Liczba stojaków w kaszcie 6
Podporność wstępna kasztu 96 T
Podporność robocza kasztu 240 T
Siła przesuwania kasztu 8.5:11 T
Siła przesuwania przenośnika 13; 16 T
Wielkość przesuwu kasztu 600^800 mm
Ciśnienie zasilania 160 at
Medium układu hydraulicznego niskoprocentowa emułsja

ołejowo-wodna
Ciężar kasztu 2400 : 2650 kG
Cena orientacyjna kompłetu obudowy dla ściany długości 200 m w zależności od
wyposażenia: od 31 do 37 min zł.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N ST R U K C Y JN O -W E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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Ś C A N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N łZ O W A N A  
OK-1/R 
OK-i/R-30

Obudowa OK-1, typu kasztowego, jest przeznaczona do pracy w ścianach wę­
glowych prowadzonych w pokładach średniej grubości poziomych i nachylonych do 
30", w systemie eksploatacji na pełny zawał.

Obudowa jest wykonywana w dwóch odmianach:
OK-l/R — dla nachyleń do 15'
OK-l/R-30 dla nachyleń do 30"
Obudowa jest przystosowana głównie do współpracy z kombajnem, ale na ży­

czenie może być wyposażona w układ dostosowany do współpracy ze strugiem.
Obudowa jest wyposażona w układ sterowania przyległego z możliwością od­

dzielnego sterowania stojaków przednich i tylnych. Obudowa OK-1 może być 
dostarczana w dwóch odmianach wysokości: wielkość 1 lub 1! i wyposażona 
w przedłużacze oraz stropnice przyczołowe normalnej długości lub wydłużone re­
sorem.

PRODUCENT:
FABRYKA M A SZYN  ł SPRZĘTU W łER T N łCZEG O  

G U N łK
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Ś C tA N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N tZ O W A N A  
N A LtCENCJ) HEMSCHEtDT

Obudowa zmechanizowana, na licencji HEMSCHEłDT, jest przeznaczona do 
pracy w ścianach węglowych prowadzonych w pokładach grubych poziomych i na­
chylonych do 35 , w systemie eksploatacji na pełny zawal. Obudowa jest przystoso­
wana do współpracy z kombajnem lub strugiem.

Obudowa jest wyposażona w układ sterowania przyległego z możliwością od­
dzielnego sterowania stojaków przednich i tylnych oraz w górny i dolny układ prze­
suwania sekcji.

DANE T E C H N IC Z N E

Wysokość minimalna 
Wysokość maksymalna 
Nachylenie pokładu 
Podziałka sekcji 
Liczba stojaków w sekcji 
Podporność wstępna sekcji 
Podporność robocza sekcji 
Siła przesuwania sekcji:

— układu górnego 
układu dolnego

Siła przesuwania przenośnika 
Wiełkość przesuwu sekcji 
Ciśnienie zasilania 
Medium układu hydraulicznego

1740 mm
3520 mm

do 35̂
ok. 800 mm

2
90 T

140 T

7,1/8,9 T
1,7/13,9 T
7,4/8,8 T

800 mm
315 at

niskoprocentowa emulsja 
o lej owo-wodna

około 2300 kGCiężar sekcji
Cena orientacyjna kompletu obudowy dła ściany długości 200 m w załeżności od 
wyposażenia: od 45 do 55 młn zł.

KONSTRUKCJA:
F)RMY HEM SCHEtDT
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Ś C łA N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N łZ O W A N A  
N A  H C E N C J, HEMSCHEtDT

PRODUCENT:
T A R N O G Ó R SK A  FABRYKA U R ZĄ D ZE Ń  G Ó R N łC Z Y C H  

TAGO R
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Ś C A N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N łZ O W A N A  
W łSZĄ C A  

SOW-40

Obudowa SOW-40 jest przeznaczona do pracy w ścianach węgtowych prowa­
dzonych w pokładach nachytonych i stromych do 90", w systemie eksploatacji z za­
wałem stropu tub podsadzką suchą.

Obudowa może współpracować z kombajnem tub strugiem oraz przenośnikiem 
przy nachyteniach do 35 tub bez przenośnika przy nachyłeniach większych.

Obudowa jest wyposażona w układ sterowania przytegłego.

DANE T E C H N łC Z N E

Wysokość minimatna
Wysokość maksymatna
Nachytcnic pokładu
Podziałka sekcji
L iczba stojaków w sekcji
Podporność wstępna sekcji 
Podporność robocza sekcji 
Sita przesuwania sekcji 
Sita przesuw ników korygujących 
Skok sekcji
Ciśnienie zasitania
Medium układu hydrauticznego

Ciężar sekcji
Cena orientacyjna komptetu obudowy 
wyposażenia: od 12 do 15 mtn zł.

900 nun
[700 mm

do 90"
1000 mm

2
32 T
80 T

t8/ł0 T
t0/5 T
600 mm
t60 at

niskoprocentowa emutsja 
otejowo-wodna

800 kC
ściany długości )50 m w zależności od

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  
PRZEM YSŁU W Ę G LO W E G O
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ŚC IA N O W A  O B U D O W A  Z M E C H A N IZ O W A N A  
W tSZĄ CA  

SOW-40

PRODUKCJA:
FABRYKA M A SZYN  ł SPRZĘTU W tERT N tCZEG O  

G L ,N ,K Ĝ NłK
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STOJAK! H YD R A U LICZN E  
TYPU G!G-SH C

Stojaki hydrauliczne GłG-SHC są elementami obudowy przeznaczonymi do 
podtrzymywania stropu w ścianach ekspioatowanych systemem zawałowym.

Stojaki GłG-SHC pracują w układzie centrałnego zasiłania z niskoprocentową 
emulsją ołejowo-wodną doprowadzoną do stojaków układem przewodów magistrał- 
nych i rozgałęźnych za pomocą pistołetu zasiłającego.

Produkowane są następujące typy stojaków hydraulicznych:
GłG-SHC30N — dła pokładów cienkich
GłG-SHC40S — dła pokładów średnich
GIG-SHC40W — dła pokładów grubych

Podporność wstęp­
na, T
Podporność robo­
cza, T

Wiełkość wysuwu, 
mm
Zakres zastosowa­
nia (w zaieżności 
od wiełkości prze­
dłużacza), mm 
Ciężar stojaka, kG 
Orientacyjna cena 
zbytu (dia długo­
ści ściany 200 m 
w załeżności od 
wyposażenia)

DANE T E C H N IC Z N E

G1G-SHC30N GIG-SHC40S GIG-SHC40W

7—15 ł8 18

SHCNł
30

30
SHCN2

30
SHCN3

30

40
SHC40S1 SHC40S2 SHC 

40 W ł

40
SHC
40W2

ł50 230 3ł0 550 800 800 800

450-750

26—30

600—950

32—34

700— 
—!200 
34—38

)200—
—2050

67—73,5

1600—
—2850
82—89

2500— 2500—
—3250 —3500

łł4 —)20 łł2 —127

5 - -6 młn zł 6—7 młn zł 7—8 min zł

S'9 KONSTRUKCJA:
G Ł Ó W N Y  łN ST YTU T  GÓM NtCTW A
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STOJAK) H Y D R A U U C Z N E  
TYPU G ,G -SH C

PRODUCENT:
FABRYKA M A SZYN  ł SPRZĘTU W łER T N ,CZ EG O  

G U N łK
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SCtANOWE KOMBAJNY 
WĘGLOWE
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Ś C A N O W E  KOM BAJNY W ĘGLOW E

Kombajny węgłowe produkcji krajowej są przystosowane do mechanicznego 
urabiania i ładowania łatwo, średnio i trudno urabiałnego węgła w ścianach o wy­
sokości od 0,9 do 3,5 m.

Przedstawiony szereg kombajnów o mocach podstawowych ł35, 2x ł35 , 250, 
2x250 kW charakteryzuje się wysokim stopniem typizacji i unifikacji podstawowych 
zespołów, jak: ciągniki hydraułiczne, siłniki ełektryczne, głowice napędowe, ramiona 
organów, organy urabiające, sanie, skrzynie aparatury ełektrycznej i inne. Praktycz­
nie są dwie grupy kombajnów różniące się mocą siłników ełektrycznych, przekazy­
waną na jeden organ urabiający:
7 grn/?# — kombajny z siłnikami ełektrycznymi mocy i 35 kW. Do tej grupy nałeżą 
kombajny dwugłowicowe, dwusiłnikowe KWB-3DS; KWB-3RDS na napięcie łOOO V. 
Z zespołów tych maszyn można uzyskać kombajny jednogłowicowe KWB-3D 
FAMUR i KWB-3R FAMUR z jednym siinikiem ełektrycznym na napięcie łOOO 
łub 500 V i docełowo z ciągnikiem CA-20 (przejściowo stosuje się ciągnik z kombajnu 
KWB-ł25z).
7/ grM/?a — kombajny z siłnikiem ełektrycznym mocy 250 kW na napięcie 1000 V. 
Do tej grupy nałeżą kombajny KWB-6, które mogą być wykonywane w odmianie 
dwugłowicowej, z jednym łub dwoma siłnikami ełektrycznymi, oraz w odmianie 
jednogłowicowej z jednym siłnikiem jako KWB-5. Wszystkie odmiany kombajnu 
KWB-6 będą wyposażone w ciągnik hydraułiczny CA-30.

Kombajny z siłnikami ełektrycznymi mocy ciągłej ł35 kW są przeznaczone do 
pracy w węgłach łatwo i średnio urabialnych, natomiast z siłnikami mocy 250 kW 
w węgłach twardych, zwięzłych i trudno urabialnych. Sanie kombajnów (docełowo 
i kombajnu KWB-3D — FAMUR) są przystosowane do przymusowego prowadze­
nia rurowego wzdłuż zastawek przenośników, w kombajnach zaś pracujących 
w ścianach poprzecznych nachyłonych powyżej 6° mają dodatkowe prowadzenie 
wzdłuż łistwy klinów ładujących przenośnika od strony czoła ściany.

Ślimakowe samowcinające się organy urabiające ww. kombajnów są również 
zunifikowane, przy czym stypizowany szereg tych organów dła kombajnu mocy 
135 kW ma średnice od 900 do 1700 mm, przy zabiorze 0,63 i 0,8 m, a dła kombajnu 
mocy 250 kW średnice 1800 mm, przy zabiorze 0,63; 0,8 i ł m.
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N OW O CZESNE Ś O A N O W E  KOMBAJNY W ĘGLOW E O  ZUNtUKOW ANYCH ! STYPtZOWANYCH GŁÓWNYCH ZESPOŁACH M ONTA ŻO W YCH

KOMBAJNY DLA ŚCtAN ZAWAŁOWYCH

KW B-3DS 350 l/h  
,3 -2  m

20°

1000 V 
135 kW

V̂ O-HOmJmírt
P=<20T

1000V 
135 kW

V =0-i5m irtn r
iooo v P =)6T
135 kw ÍV=0-!0 -

\p = 2 o r / -

I GRUPA

KWB-3RDS

KOMBAJNY ŚREDNIEJ MOCY /135  kW LUB 2x135 kW/ DLA ŚCIAN WYSOKICH ZAWAŁOWYCH 1 PODSADZKOWYCH

5 ^ 7
600 Ł/h 

1 ,8 -3  m 
20°
15°

KW B-3R"FAM UR" W ydajność śred n ia

11 GRUPA

KWB-6

.000V
13SkW

V̂ OrlOm/rHin
P*20T

1000 V 
13SRW

( Tr n  n  i i t , t t t i 11

V*0^*6rn^fnłn
1000V
135kW V=0r10mjm:n)

\P=- 20T /

200 i/L  
O ,9 -)7  m

25°

300 t /h  
1 ,8 -3  m

25°
15°

KOMBAJNY DUŻEJ MOCY /25O kW LUB 2x250 kW/ DLA ŚCIAN WYSOKICH ZAWAŁOWYCH 1 PODSADZKOWYCH

KWB-6

i ) ,  ) ) H t ) ] ] [

i d

L r

1000V 
250 k'A

V =0-r)0m/m?n 
P ^3 0 T

i  5 'T r r n  i"!! i

Kombajn K W B -3R D S w chodzi, w sk ła d  k om pleksu  K K -1830



KOM BAJN KWB-3D FAMUR

Kombajn KWB-3D FAMUR jest przeznaczony do dwukierunkowego me­
chanicznego urabiania i ładowania w ścianach o wysokości 0,9-: 1,7 m, a przy sa­
moczynnie odpadającej łacie przystropowej do 2 m, o nachyłeniu podłużnym do 
25° i poprzecznym do !5°.

Przy nachyleniach podłużnych ściany powyżej ł2° kombajn musi pracować 
z kołowrotem bezpieczeństwa KBH-2M, KBH-4 łub KBH-3. Kombajn może współ­
pracować z przenośnikiem zgrzebłowym ŚLĄSK-67, SAMSON-67 łub RYBN!K-72 
oraz z obudową indywiduałną łub zmechanizowaną.

Wyposażenie ełektryczne kombajnu odpowiada warunkom ognioszczełności 
i nadaje się do pracy w pomieszczeniach gazowych o stopniu niebezpieczeństwa „c".

W kombajnie przewiduje się w przyszłości zastosowanie układaka kabła oraz 
dostosowanie sań do przymusowego prowadzenia rurowego.

DANE T E C H N tC Z N E

Średnia wydajność
Głębokość zabioru
Wysokość urabiania
Prędkość posuwu (w załeżności od

około 3,5 t/min 
0,63 łub 0,8 m

0,9-yl,7 m

zastosowanego ciągnika)
Maksymalna siła pociągowa 
Moc ciągła silnika elektrycznego 
Napięcie zasilania
Ciężar całkowity (w zależności od średnicy i zabioru

0y-6 lub O-yłO m/niin 
16 lub 20 T

135 kW 
500 lub 1000 V

organu urabiającego) 6,2-:-8,2 T
Cena: 1 200 000 zł

KONSTRUKCJA:
PtOTROW łCK A FABRYKA M A SZYN  FAMUR
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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KOM BAJN KWB-3D FAMUR

PRODUCENT: *̂****Ł
PtOTROW tCKA FABRYKA M A SZYN  FAMUR
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KOM BAJN KWB-3DS

Kombajn KWB-3DS przeznaczony do dwukierunkowego, bezwnękowego, me­
chanicznego urabiania i ładowania w ścianach o wysokości 1,3—1,8 m i nachyleniu 
podłużnym do 20" (przy pracy na pojedynczy łańcuch pociągowy) i poprzecznym 
do 12 kompłeksowo-zmechanizowanych, wyposażonych w obudowę zmechanizo­
waną i przenośnik ścianowy RYBNIK-72 łub RYBNIK-73. Przy nachyleniach 
podłużnych ściany powyżej ł2" kombajn musi pracować z kołowrotem bezpieczeń­
stwa. np. KBH-3. Dzięki wyposażeniu kombajnu w sanie hydrauliczne istnieje 
możliwość dostosowania zakresu urabiania do pofałdowań spągu i do niewielkiej 
zmiany wysokości ściany w granicach d=80 mm. Wyposażenie elektryczne odpo­
wiada warunkom ognioszczełności i zezwala na pracę w pomieszczeniach gazowych 
o stopniu niebezpieczeństwa ,,c".

DANE T E C H N IC Z N E

Średnia wydajność 7 t/min
Głębokość zabioru 0,63 m
Zakres wysokości urabiania l,3-yl,8 (2,0) m
Prędkość posuwu 0-yl0 m/min
Maksymalna siła pociągowa 20 T
Moc ciągła silników elektrycznych 2x 135 kW
Napięcie zasilania 1000 V
Ciężar całkowity (w zależności od średnicy
organów urabiających) 15,6-1-16,6 T

Cena: 2 600 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N IZ A C Y JN E  PW
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KOM BAJN KWB-3DS

PRODUCENT:
PłOTROW łCKA FABRYKA M A SZYN  FAM UR {¡¡¡¡¡¿¡¿¡Sł
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KOM BAJN KWB-3R FAMUR

Kombajn KWB-3R FAMUR jest jcdnoorganową, ramionową maszyną urabia­
jącą, przeznaczoną do dwuwarstwowego wybierania ścian o wysokości !,8-y3,0 m, 
nachylonych podłużnie do 25° (przy pracy na pojedynczy łańcuch pociągowy) 
i poprzecznie do )5°. Przy nachyłeniach podłużnych ponad ¡2° nałeży stosować 
kołowrót bezpieczeństwa KBH-3. Przy nachyłeniach poprzecznych ponad 6' nałeży 
stosować dwustronne przymusowe prowadzenie na przenośniku, tj. na rurze od 
strony zastawek i na łistwie od strony czoła ściany.

Kombajn jest przystosowany do współpracy z przenośnikiem RYBN!K-72 oraz 
obudową indywiduahią łub zmechanizowaną.

DANE T E C H N łC Z N E

Średnia wydajność 5 t/inin
Głębokość zabioru 0,63 łub 0,8 m
Zakres wysokości urabiania 1,8^3,0 m
Prędkość posuwu 0-F6 łub 0 -1 0 ni/min
Maksymałna siła pociągowa 16 lub 20 T
Maksymałny udźwig siłownika ramienia 18-F24 T
Moc siłnika elektrycznego )35 kW
Napięcie zasi łania 500 lub 1000 V
Ciężar całkowity łł T

Cena: ł 200 000 zł

KONSTRUKCJA:
P !O T R O W ,CK A  FABRYKA M A SZYN  FAMUR
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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KOM BAJN KWB-3R FAMUR

PRODUCENT:
PłOTROW łCKA FABRYKA M A SZYN  FAMUR FAMUR]
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KOM BAJN KWB-3RDS

Kombajn KWB-3RDS jest dwuramionową, dwuorganową maszyną urabiającą, 
przeznaczoną do bezwnękowego wybierania ścian wysokości 1.8-y3,0 m, nachylo­
nych podłużnie do 20° (przy pracy na pojedynczy łańcuch pociągowy) oraz poprzecz­
nie do 15°.

Pt*zy nachyleniach podłużnych ponad 12 należy stosować kołowrót bezpiećzeń- 
stwa KBH-3 lub KBH-5. Przy nachyleniach poprzecznych ponad 6' wymagane jest 
dwustronne przymusowe prowadzenie na przenośniku, tj. na rurze od strony za­
stawek i na listwie od strony czoła ściany.

Kombajn jest przeznaczony do pracy w węglach dobrze lub średnio urabialnych 
z przenośnikiem RYBNIK-72 lub RYBNIK-73, z obudową indywidualną lub zme­
chanizowaną.

DANE T E C H N IC Z N E

Średnia wydajność 10 t/min
Głębokość zaboru 0,6 lub 0.8 m
Zakres wysokości urabiania l,8^-3.0 m
Prędkość posuwu 0^10 m/min
Maksymalna siła pociągowa 20 T
Maksymalny udźwig siłownika ramion 18/24 T
Moc silników elektrycznych 2x 135 kW
Napięcie zasilania 1000 V
Ciężar całkowity 18 T

Cena: 3 000 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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KOM BAJN KWB-3RDS

PRODUCENT:
PłOTROW tCK A FABRYKA M A SZYN  FAMUR [FAMUR
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KOM BAJN KWB-6

Kombajn KWB-6 jest dwuramionową, dwuorganową maszyną urabiającą dużej 
mocy, przeznaczoną do bezwnękowego wybierania ścian o wysokości 2,0-y3,5 m, 
nachyleniu podłużnym do 20° (przy pracy na pojedynczy łańcuch pociągowy) 
i poprzecznym do !2°.

Przy nachyleniu podłużnym ponad 12° nałeży stosować kołowrót bezpieczeń­
stwa KBH-5. Przy nachyleniu poprzecznym ponad 6° wymagane jest dwustronne 
przymusowe prowadzenie maszyny na przenośniku, tj. na rurze od strony zastawek 
i na listwie od strony czoła ściany.

Kombajn jest przeznaczony do pracy w węglach twardych, zwięzłych i trudno 
urabialnych z przenośnikiem ścianowym SUPERSAMSON oraz obudową indy­
widualną lub zmechanizowaną. W zależności od warunków lokalizacyjnych kombajn 
może być wyposażony w jeden lub dwa silniki elektryczne oraz jako tzw. kombajn 
KWB-5 z jedną głowicą ramionową.

W 1974 roku zostanie wykonana seria próbna kombajnu KWB-6.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -W E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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KOM BAJN KWB-6

DANE T E C H N IC Z N E  K O M B A JN U

Wyszczególnienie parametrów
Dwuramio- 

nowy z 2 sil- 
nikami

Dwuramio- 
nowy z ł sil- 

nikiem

Jednoramio-
nowy

Jednostki

Średnia wydajność 154-19 154-19 10 t/min
Głębokość zabioru 0,63 łub 0,8 0,63 iub 0,8 1,0 lub 0,8 m
Moc zainstaiowanych silników 2x250 250 250 kW
Napięcie zasiiania i 000 1000 1000 V
Prędkość posuwu 0—)0 0—10 0—10 m/min
Maksymatna siła pociągowa 30 30 30 T
Maksymalny udźwig siłowników ramienia 2xł8/24 2x18/24 2x18/24 T
Ciężar całkowity 30 28 18 T

Cena kombajnu w odmianie jednoramionowej: 3 000 000 zł
Cena kombajnu KWB-6 z dwoma głowicami nie została dotychczas ustałona.

PRODUCENT:
PłO T R O W łCK A  FABRYKA M A SZYN  FAMUR
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O R G A N Y  URABtAJĄCE  
Ś O A N O W Y C H  K O M B A JN Ó W  W ĘG LO W Y C H

Organy urabiające w zaieżności od mocy kombajnów podzieiono na dwie grupy:
— organy d)a kombajnów średniej mocy 135 kW lub 2x135 kW
— organy dla kombajnów dużej mocy 250 kW lub 2x250 kW.
Dla kombajnów średniej mocy jest produkowany szereg zunifikowanych orga­

nów urabiających przeznaczonych do kombajnów KWB-3DS, KWB-3RDS, 
KWB-3D FAMUR i KWB-3R FAMUR. Organy te dzięki odpowiedniemu ukształ­
towaniu tarczy odcinającej umożliwiają łatwe wnikanie organów w caliznę węglową, 
a ponadto ułatwiają spływ węgla od czoła organu w kierunku kadłuba kombajnu.

W grupie tej wyróżniono wiełkości zalecane, produkowane seryjnie oraz nieza- 
lecane, produkowane wyłącznie na indywidualne zamówienie kopalni.

O R G A N Y  DO KO M BAJN Ó W  ŚREDNIEJ M O CY
KWB-3DS, KWB-3RDS, KWB-3D FAMUR i KWB-3R FAMUR

Średnica
organu

mm

Zabiór
630 mm

Cena
orientacyjna

zł

Zabiór
800 mm

Cena
orientacyjna

zł

@ 900 zalecany 57 000 zalecany 70 000
0  1000 niezalecany 62 000 niezalecany 78 000
0  1100 zalecany 66 000 zalecany 83 000
0  1200 niezalecany 70 000 niezalecany 89 000
0  1300 zalecany 77 000 zalecany 96 000
0  1400 zalecany 84 000 zalecany 106 000
0  1500 zalecany 92 000 niezalecany 114 000
0  1600 zalecany 102 000 niezalecany 128 000
0  1700 zalecany 112 000 niezalecany 140 000

KONSTRUKCJA:
P)OTROW !CKA FABRYKA M A SZYN  G Ó R N tC Z Y C H  FAMUR  
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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O R G A N Y  URABłAJĄCE
Ś C tA N O W Y C H  K O M B A JN Ó W  W ĘG LO W Y C H

O R G A N Y  S A M O W C łN A JĄ C E  DLA K O M B A JN Ó W  DUŻEJ M O CY
KWB-6

Średnica organu 
mm

Zabiór
mm

Cena orientacyjna 
zł

0  1800 630 zalecany 140 000
0  1800 800 zalecany 150 000
0  1800 1000 niezalecany 160 000

PRODUCENT:
PtOTROW tCKA FABRYKA M A SZYN  FAM UR w S i i i H y
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ŚCIANOWE STRUCI WĘGLOWE
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Ś O A N O W E  STRUG! W ĘGLO W E

Strugi węgłowe statyczne są ścianowymi maszynami zespołowymi pozwalającymi 
na mechanizację urabiania, ładowania i odstawy węgła, głównie w pokładach cien­
kich i średniej grubości oraz na ładowanie w pokładach grubych. Strugi rozpowszech­
niły się najbardziej w kopałniach Rybnickiego i Zabrzańskiego ZPW, gdzie występują 
łatwo urabialne pokłady węgła, głównie koksowego.

Dła poprawienia urabiałności węgła i rozpowszechnienia techniki strugowej 
stosowane są przez kopalnie środki pomocnicze, jak: strzełanie wstrząsowe, wtła­
czanie wody do całizny węgłowej pod wysokim ciśnieniem, strzełanie wstrząsowe 
metodą wypełniania otworów strzałowych wodą pod ciśnieniem oraz wrębienie 
i strzełanie wstrząsowe.

Prowadzone są również prace konstrukcyjno-badawcze nad nowymi typami 
strugów węgłowych, które pozwołą na ekspłoatację węgłi trudniej urabialnych.

Dotychczas produkowane strugi SWS-3 i SWS-4 były wykonywane na bazie 
przenośnika zgrzebłowego ŚLĄSK-67 o przekroju rynny 180x620. Produkcja stru­
gów SWS-3 została w ł969 roku wstrzymana i zastąpiona produkcją strugów SWS-4.

Obecnie są badane prototypy strugów SWS-4U i SWS-5. Seria próbna struga 
SWS-4U została wykonana w łV kw. w ł973 roku, seria zaś próbna struga SWS-5 — 

w ł974. W strugach tych zostały zastosowane wzmocnione i zunifikowane 
(w skałi RWPG) rynny przenośnika o przekroju poprzecznym 190x642 łub ł90x 
X742 mm. Moc jednostek napędowych została zwiększona do 90 kW, łańcuch
zaś strugowy 0  24x86 mm został zastąpiony łańcuchem 0 26x92 mm.

Do kotwienia napędów zastosowano hydraułiczne stacje kotwiąco-przesuwne 
SKP-1 i SKP-2, a dła strugów w pokładach poziomo zalegających — hydraułiczne 
bełki kotwiące przesuwne.

Przewiduje się szerokie stosowanie strugów do współpracy z obudowami zme­
chanizowanymi (np. typu KRAB) w kompłeksach strugowych KS-0714. Prowadzone 
są również prace badawczo-konstrukcyjne nad zastosowaniem strugów do urabiania 
pokładów stromych (kompleks strugowy SKS-09ł5) oraz warstw wyższych grubych 
pokładów (strug SWP).

W przyszłości przewiduje się również zastosowanie napędów mocy ł32 kW dła 
dałszego zwiększenia wydajności, przez wzrost prędkości głowicy strugowej i prze­
nośnika. Przewiduje się w łatach po )974 roku produkcję stypizowanego szeregu 
strugów dostosowanych do różnych warunków górniczo-geologicznych.
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S T R U G )  W E G Ł O W E
PROWADZENIA GŁOWIC I ŁAŃCUCHA STRUGOWEGO
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STRUG W ĘG LO W Y SWS-4

Strug węglowy SWS-4 jest przeznaczony do eksploatacji węgla w ścianach dłu­
gości do 200 m, wysokości 0,6 do 1,8 m i nachyleniu podłużnym do 20°. W ścianach 
wysokości do 3,5 m strug może pracować jako ładowarka.

Wyposażenie elektryczne struga odpowiada warunkom ognioszczelności i na- 
daje się do pracy w wyrobiskach górniczych o stopniu zagrożenia gazowego ,,c'\

Łańcuch strugowy przesuwa się w prowadnikach umocowanych do rynien prze­
nośnika od strony zrobów, co zapewnia pełne bezpieczeństwo pracy.

DANE T E C H N IC Z N E

Moc silników napędów głowicy strugowej 2x55 kW
Prędkość posuwu głowicy strugowej 0,54 m/s
Łańcuch strugowy ogniwowy (kl. C) 0  24x86 mm
Maksymalna głębokość skrawu 150 mm
Moc silników napędów przenośnika 2x55 kW
Prędkość łańcucha zgrzebłowego 0,82 m/s
Łańcuch zgrzebłowy 3-pasmowy (kł. C) 0 18x64 mm
Średnia wydajność przenośnika 220 t/h
Napięcie zasilania 500 V
Typ przesuwaków hydraułicznych PH-6
Ciężar struga długości 20 ni 98 T

Cena: 2 500 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N !Z A C Y JN E  PW
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STRUG W ĘG LO W Y  SWS-4

PRODUCENT:
RYBNtCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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STRUG WĘGLOWY SWS-4U

Strug węglowy SWS-4U jest przeznaczony do eksploatacji węgla w ścianach 
długości do 250 m, wysokości 0,5 do 1,8 m i nachyleniu podłużnym do 35Ł

Wyposażenie elektryczne struga odpowiada warunkom ognioszczelności i nadajc 
się do pracy w wyrobiskach górniczych o stopniu zagrożenia gazowego ,,c".

Łańcuch strugowy przesuwa się w prowadnikach umocowanych do rynien prze­
nośnika od strony zrobów, co zapewnia pełne bezpieczeństwo pracy i ułatwia do­
stęp do niego w cienkich pokładach. Dwubiegowe przekładnie napędów struga i prze­
nośnika pozwalają na optymalne wykorzystanie przenośnika zgrzebłowego i uzy­
skanie maksymalnej wydajności struga. Hydrauliczne stacje kotwiące zapewniają 
pewne kotwienie i łatwe przesuwanie napędów. Prostopadłe napędy usytuowane 
w chodnikach pozwalają na pracę bez wnęk.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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STRUG W ĘG LO W Y SWS-4U

DANE T E C H N łC Z N E

Moc silników napędów głowicy strugowej 2x90 kW
Prędkość posuwu głowicy strugowej 0,6 i Ł6 m/s
Łańcuch strugowy-ogniwowy (kł. C) 0 2 6 x 9 2 mm
Maksymalna głębokość skrawu 150 mm
Moc silników napędów przenośnika 2x90 kW
Prędkość łańcucha zgrzebłowego 0,55 i 0,97 m/s
Łańcuch zgrzebłowy 3-pasmowy (kl. C) 0  18x64 mm
Średnia wydajność przenośnika 300 t/h
Napięcie zasiłania 500 lub 1000 V
Typ przesuwników hydraułicznych PH-6
Typ stacji kotwiącej napędu zwrotnego SK P-llubSK P-2
Typ stacji kotwiącej napędu wysypowego SKP-2
Ciężar struga długości 250 m Cena orientacyjna: 3 500000 zł 163 T

PRODUCENT:
RYBNłCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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STRUG W ĘG LO W Y  SWS-5

Strug węgłowy SWS-5 jest przeznaczony do eksptoatacji węgła w ścianach dłu­
gości do 250 ni. wysokości 0,8 do 2,0 ni i nachyłeniu podłużnym do 35°.

Wyposażenie ełektryczne struga odpowiada warunkom ognioszczełności i na- 
dajc się do pracy w wyrobiskach górniczych o stopniu zagrożenia gazowego ,,c".

Śłizgowe prowadzenie głowicy strugowej pozwała na znaczne obniżenie oporów 
ruchu głowicy, dzięki czemu sprawność układu jest większa, a strug urabiać może 
twardsze węgłe. Łańcuch strugowy przesuwa się wewnątrz prowadników głowicy 
strugowej. Dwubiegowe przekładnie napędów struga i przenośnika pozwałają na 
optymałne wykorzystanie przenośnika zgrzebłowego i uzyskanie maksymałnej wy­
dajności struga. Pionowe siłowniki hydraułiczne umocowane do rynien przenośnika 
strugowego od strony zrobów pozwałają na dobrą regułację prowadzenia struga 
wzgłędem spągu. Hydraułiczne stacje kotwiące zapewniają pewne kotwienie i łatwe 
przesuwanie napędów. Prostopadłe napędy usytuowane w chodnikach pozwałają 
na pracę bez wnęk.

W roku 1974 przewiduje się budowę serii próbnej strugów SWS-5.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -W E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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STRUG W ĘG LO W Y  SWS-5

DANE T E C H N tC Z N E

Moc silników napędów głowicy strugowej 2x90 kW
Prędkość posuwu głowicy strugowej 0.6 i ł , 6 m/s
Łańcuch strugowy-ogniwowy (kł. C) 0 26x92 mm
Maksymalna głębokość skrawu ł00 mm
Moc silników napędów przenośnika 2x90 kW
Prędkości łańcucha zgrzebłowego 0,55 i 0,97 m/s
Łańcuch zgrzebłowy 3-pasmowy (kł. C) 0 !8x64 mm
Średnia wydajność przenośnika 300 t/h
Napięcie zasilania 500 łub 1000 V
Typ przesuwników hydraułicznych PH-6
Typ stacji kotwiącej napędu zwrotnego SKP-ł łub SKP-2
Typ stacji kotwiącej napędu wysypowego SKP-2
Ciężar struga długości 250 m 176 1

Cena orientacyjna: 4 500 000 zł

PRODUCENT
RYBNICKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA táXíMB
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PRZENOŚNIKI ZGRZEBŁOWE 
ŚCIANOWE I PODŚCIANOWE
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PRZENOŚNtK! ZGRZEBŁOW E  
SC tA N O W E ! PO D ŚCtA N O W E

Przenośniki ścianowe i podścianowe są wykonywane z tych samych zunifikowa­
nych zespołów i ełementów. W zateżności od przewidywanej wiełkości wydobycia 
z wyrobisk ścianowych jak również w zateżności od ciężaru zainstatowanych kom­
bajnów, przenośniki ścianowe i podścianowe są wykonane z różnych profiti bocz­
nych i o różnych zainstatowanych mocach jednostkowych. Przewiduje się produkcję 
przenośników ujętych w tabeti na str. 62.

Przenośniki ŚLĄSK-67A, SAMSON-67A i CROT-67A są budowane z profilu 
bocznego E t80, o szerokości rynien 620 i 720 mm, przy rozstawie łańcuchów od­
powiednio 500 i 600 mm z przekładniami jednobiegowymi z podstawowymi jedno­
stkami napędowymi mocy 55 kW. usytuowanymi w układzie równoległym. Dta 
ścian podłużnie nachytonych do 15° stosuje się łańcuch zgrzebłowy 2-pasmowy, 
a nachytonych powyżej 15° łańcuch 3-pasmowy.

Przenośniki RYBNłK-72 mają profit boczny Et90. szerokość rynny 642 tub 
742 mm z odpowiednim rozstawem łańcuchów 500 i 600 mm, a jednołańcuchowy 
przenośnik RYBNłK-73 ma profit boczny E2t5 i szerokość rynny 742 mm. W prze­
nośnikach tych są stosowane przekładnie jednobiegowe z podstawowymi jednostka­
mi napędowymi mocy 90 kW, usytuowanymi zarówno w układzie równoległym, jak 
i prostopadłym. Na życzenie użytkownika mogą być dostarczane przekładnie dwu- 
biegowe.

Rynny Eł80 przenośników podścianowych GROT-67A dła tych przenośników 
ścianowych będą stopniowo zastępowane rynnami Eł90 o szerokościach 642 i 742 mm, 
a jednostki napędowe 55 kW jednostkami 90 kW.

Dła ścian o bardzo wysokim wydobyciu i w zateżności od ciężaru zainstatowanego 
kombajnu natęży stosować przenośniki RYBNłK-73 tub SUPERSAMSON o pro­
filu bocznym E245, szerokości rynien 780 mm z. przekładniami dwubiegowymi 
i o tych samych jednostkach napędowych mocy 90 kW, usytuowanych w układzie 
prostopadłym.

Z przenośnikiem ścianowym SUPERSAMSON współpracuje przenośnik pod- 
ścianowy SUPERGROT o podobnych parametrach. We wszystkich rynnach dta 
zwiększenia trwałości wprowadzono ulepszanie cieptne płaszczyzn roboczych, na­
pawanie na końcówki rynien i środniki stati trudno ścieralnych tub wykonanie 
końcówek rynien ze stati stopowych. Wszystkie przenośniki ścianowe od 1974 roku 
będą wyposażone w łańcuchy ktasy C.

Dta przenośników RYBNłK-72, RYBNłK-73 i SUPERSAMSON będą pro­
dukowane wzmocnione zastawki dzietone, z korytkiem dta układaka przewodów 
tub dta prowadzenia przewodów bez układaka, ciągnione przez kombajn. Przewi­
duje się również wykonywanie specjalnych zaczepów umożliwiających umocowanie 
do zastawek gumowych rurociągów podsadzkowych.

Wyposażenie dodatkowe przenośników ścianowych stanowią kłiny ładujące, 
układaki przewodów, płyty osłonowe i btachy podprzenośnikowe dta pracy na piasku 
w ścianach wybieranych na warstwy z podsadzką hydrauticzną.

Dta przenośników podścianowych, jako wyposażenie dodatkowe, przewiduje 
się kruszarki kęsów węgła.
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P R O F ł L E  B ( Z N E  R Y N ł E N

Rynna 1500^720 - SAM SCW -67A

Rynna 1500 /780  - SU PE R SA M  SOU

P o w ie rz c h n ie  u tw a rd z a n e  w ry n n ach  p rzen o śn ik ó w  zg rzeb ło w y ch

Uwaga! K olorem  ciem nym  ozn aczo n o  p ła sz c z y z n y  u tw a rd z a n e  ,
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PR ZEN O ŚN łK  ZGRZEB ŁO W Y Ś C A N O W Y
ŚLĄSK-67A

Przenośnik zgrzebłowy ścianowy ŚLĄSK-67A jest przeznaczony do odstawy 
urobku ze ścian nie zmechanizowanych o małym wydobyciu i ścian z rozbieraną 
przekładką przenośnika zgrzebłowego.

DANE T E C H N tC Z N E

Wydajność średnia 250 łub 300 t/h
Długość przenośnika w poziomie 200 m
Prędkość łańcucha 0,76 łub 0,92 m/s
Moc siłników ełektrycznych 4x55 kW
Łańcuch zgrzebłowy 2- łub 3-pasmowy 0 )8x64 mm
Rozstaw łańcuchów ogniwowych 500 mm
Prohł boczny rynny Eł80
Szerokość rynien 620 mm
Ciężar przenośnika 200 m 68 T

Cena orientacyjna przenośnika 200 m : ł 000 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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PRZEN O ŚN tK  ZGR ZEB ŁO W Y Ś C tA N O W Y
ŚLĄSK-67A

PRODUCENT:
RYBNłCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PRZEN O SN tK  ZGR ZEB ŁO W Y S C A N O W Y
SAMSON-67A

Przenośnik zgrzebłowy ścianowy SAMSON-67A jest przeznaczony do odstawy 
urobku w ścianach zmechanizowanych wyposażonych w kombajn o ciężarze do 
12 T.

D ANE T E C H N IC Z N E

Wydajność średnia 300 lub 350 t/h
Długość przenośnika w poziomie 200 m
Prędkość eksploatacyjna 0,76 lub 0,92 m/s
Moc sihiików elektrycznych 4x55 kW
Łańcuch zgrzebłowy 2- lub 3-pasmowy 0 18x64 mm
Rozstaw łańcuchów ogniwowych 600 mm
Rynny

— szerokość 720 mm
— prohl E180

Ciężar przenośnika 200 m 75 T
Cena orientacyjna przenośnika 200 m: 1 200 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N !Z A C Y JN E  PW
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PR ZEN O ŚN tK  ZGR ZEB ŁO W Y ŚC tA N O W Y
ŚLĄSK-67A

PRODUCENT:
RYBNtCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PR ZEN O SN tK  P O D SC łA N O W Y
CROT-67A

Przenośnik podścianowy GROT-67A jest przeznaczony do przyjęcia urobku ze 
ściany, wyrównania strugi urobku i przekazania na współosiowo ustawiony odstaw­
czy przenośnik taśmowy.

D ANE T E C H N tC Z N E

Wydajność średnia 300 łub 350 t/h
Długość przenośnika w poziomie 80 m
Prędkość łańcucha 0,76 łub 0,92 m/s
Moc siłnika 55 kW
Łańcuch zgrzebłowy 2-pasmowy 0 ł8x64 mm
Rozstaw łańcuchów ogniwowych 500 lub 600 mm
Rynny

— szerokość 620 łub 720 m m
— prohł boczny E180

Ciężar przenośnika: 80 m, szer. 620 mm 18 T
80 m, szer. 720 mm 20 T

Cena orienłtacyjna przenośnika: 80 m, szer. 620 mm: 290 000 z)
80 m, szer. 720 mm: 320 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -W E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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PR ZEN O ŚN IK  P O D ŚC !A N O W Y  
GROT-67A

PRODUCENT:
RYBNtCKA FABRYKA MASZYN RYFAMA
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PR ZEN O ŚN !K  Ś C łA N O W Y
RYBNIK-72

PRZENO ŚNIK Ś C IA N O W Y  
RYBNIK-72

Przenośnik ścianowy RYBNIK-72 jest przeznaczony do odstawy urobku w ścia 
nach zmechanizowanych o dużej intensyfikacji produkcji, do współpracy z kombaj 
nami o ciężarze do 20 T.

DANE T E C H N IC Z N E

Wydajność przenośnika 450 t/h
Długość przenośnika w poziomie 200 m
Prędkość łańcucha 0,9 m/s
Moc siłników ełektrycznych 3x90 kW
Łańcuch zgrzebłowy 3-pasmowy 0 18x64 mm
Rozstaw łańcuchów ogniwowych 500 lub 600 mm
Rynny

— szerokość 642 lub 742 mm
— profil boczny E190

Ciężar przenośnika 200 m 120 T
Cena orientacyjna przenośnika 200 m: 2 350 000 zł

KONSTRUKCJA:
RYBNICKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PR ZEN O SN tK  Ś C IA N O W Y
RYBN!K-72

PRODUCENT:
RYBNtCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PR ZEN O SN !K  SC !A N O W Y
RYBN)K-73

Przenośnik ścianowy RYBN1K-73 jest przeznaczony do odstawy urobku w ścia 
nie zmechanizowanej o dużej intensyfikacji produkcji i do współpracy z kombaj 
nami o ciężarze do 25 T.

DANE T E C H N tC Z N E

Wydajność przenośnika średnia 450 t/h
Długość przenośnika w poziomie 230 m
Prędkość ekspłoatacyjna 1,13 m/s
Moc siłników ełektrycznych 1 x , 2 x  lub 3x90 kW
Łańcuch zgrzebłowy jednopasmowy (kł. C) 0  26x92 mm
Rynny

— szerokość 742 mm
— profil boczny E215

Ciężar przenośnika 200 m 132 T
Cena orientacyjna przenośnika 200 m: 2 480 000 zł

KONSTRUKCJA:
R Y B N ,CK A  FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PRZEN O ŚN tK  Ś O A N O W Y
RYBN!K-73

PRODUCENT:
RYBNtCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PR ZEN O SN !K  S C tA N O W Y
SUPERSAM SON

Przenośnik ścianowy SUPERSAMSON jest przeznaczony do odstawy urobku 
w ścianach wysokich o bardzo dużej intensyfikacji produkcji i do współpracy z kom­
bajnami o ciężarze około 30 T.

DANE T E C H N łC Z N E

Wydajność szczytowa 800 t/h
Wydajność średnia 500 t/h
Maksymałna długość 250 m
Prędkość ekspłoatacyjna 1J3 m/s
Prędkość rozruchowa 0,64 m/s
Moc siłników elektrycznych 3x90 kW
Łańcuch zgrzebłowy 3-pasmowy (kł. C) 0  24x86 mm
Rozstaw łańcuchów ogniwowych 600 mm
Rynna normałna:

— szerokość 780 mm
— profił boczny E245

Ciężar przenośnika 200 m 173 T
Cena orientacyjna przenośnika 200 m: 3 840 000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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PR ZEN O ŚN łK  ŚC łA N O W Y
SUPERSAM SON

PRODUCENT:
RYBNłCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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PR ZEN O ŚN IK  P O D S O A N O W Y
SUPERGROT

Przenośnik podścianowy SUPERGROT jest przeznaczony do przejęcia urobku 
ze ściany uzbrojonej w przenośnik SUPERSAMSON i po wyrównaniu strugi do 
przekazania urobku na przenośnik taśmowy o dużej wydajności.

DANE T E C H N tC Z N E

Wydajność szczytowa 800 t/h
Wydajność średnia 600 t/h
Maksymalna długość 100 m
Prędkość eksploatacyjna 1,13 m/s
Prędkość rozruchowa 0,64 m/s
Moc siłników elektrycznych 2x90 kW
Łańcuch zgrzebłowy 2-pasmowy 0  24x84 mm
Rozstaw łańcuchów ogniwowych 600 mm
Rynny

— szerokość 780 mm
— profil boczny E254

Ciężar przenośnika )00 m 53 T
Cena orientacyjna przenośnika 100 m: 1 360 000 zł

KONSTRUKCJA:
RYBNtCKA FABRYKA M A SZ Y N  RYFAMA
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PR ZEN O ŚN łK  P O D Ś C A N O W Y
SUPERGROT

PRODUCENT:
RYBN!CKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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TABELA D O BO R U  P R Z E N O ŚN !K Ó W

Typ przenośnika
Ściany o małym wy­
dobyciu, przekładka 

przenośnika rozbieraina

Ściany o średnim i du­
żym wydobyciu, prze­
suwanie przenośnika 

w całości

Ściany o bardzo dużym 
wydobyciu, przesuwa­
nie przenośnika w ca­

łości

ŚLĄSK-67A Obudowa indywiduaina — —
SAMSON-67A Obudowa indywiduai­

na.
Kombajn o ciężarze 
do i2 T

RYBNIK-72

—

Obudowa indywiduai­
na iub zmechanizowana. 
Kombajn o ciężarze 
do 20 T

—

RYBNIK-73

—

Obudowa indywiduai­
na iub zmechanizowa­
na.
Kombajn o ciężarze 
do 25 T

Obudowa indywiduai­
na iub zmechanizowa­
na.
Kombajn o ciężarze 
do 25 T

SUPERSAMSON

— —

Obudowa indywiduai­
na i zmechanizowana. 
Kombajn o ciężarze 
do 35 T

GROT-67A
Szerokość 620 mm

iub 642 mm

Do współpracy z prze­
nośnikami
ŚLĄSK-67A

Do współpracy z prze­
nośnikami
RYBNIK-72

—

GROT-67A
Szerokość 720 mm

iub 742 mm —

Do współpracy z prze­
nośnikami
SAMSON-67A
i RYBNłK-72
RYBNIK-73

Do współpracy z prze­
nośnikami
RYBNIK-73

SUPERGROT
— —

Do współpracy z prze­
nośnikami
SUPERSAMSON
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W Y P O S A Ż E N I P R ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

ZASTAWK)
Zastawki wzmocnione do przenośników RYBNIK-72, RYBNIK-73 i SUPER­

SAM SON, pracujących w ścianach zmechanizowanych, są przeznaczone do zapo­
biegania przesypywaniu się urobku do zrobów, pomieszczenia przewodów elektrycz­
nych i hydraulicznych oraz do przymusowego prowadzenia kombajnu. Służą rów­
nież do połączenia przenośnika z obudową zmechanizowaną.

D ANE T E C H N IC Z N E

Długość 1470, 970 mm
Wysokość 700 mm
Ciężar orientacyjny 400 kG

Cena orientacyjna: 6700 zł
Dla przenośników ŚLĄSK-67A i SAMSON-67A będą wykorzystywane zastawki 

dotychczas wykonywane. Dla bezukladakowego prowadzenia przewodów wzmoc­
nionych, ekranowanych będą produkowane zastawki wąskie (wg systemu Perarda).

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PWPRODUCENT:

R Y B N ,CK A  FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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W Y P O S A Ż E N I P R ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

UKŁADAK) PRZEW O D Ó W

Układaki przewodów są przeznaczone do ochrony przewodów kombajnowych 
przed uszkodzeniami mechanicznymi i ich prowadzenia w zastawkach przenośnika. 
Układaki ełiminują dotychczas stosowane wózki kabłowe.

1. Gąsienicowy układak przewodów — staiiwny

DANE T E C H N tC Z N E

Szerokość 200 mm
Wysokość 96 mm
Ciężar ł m 33 kG

Cena ł m: !O83 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PWPRODUCENT:
PtOTRKOW SKA FABRYKA M A SZYN  G Ó R N łC Z Y C H  PtOMA
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W YPO SA ŻEN tE PR ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

2. Gąsienicowy układak przewodów z tworzyw sztucznych

DANE T E C H N tC Z N E

Szerokość 200 mm
Wysokość i 15 mm
Ciężar l m  8 kG

Cena 1 m: 520 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N !Z A C Y JN E  PWPRODUCENT:

ZAKŁADY C H E M IC Z N E  — BłERUŃ STARY
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W Y P O SA Ż EŃ ,E  P R ZEN O ŚN łK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

K U N Y  ŁA D U JĄCE

Kliny ładujące są przeznaczone do czyszczenia z resztek urobku ścieżki kom­
bajnowej. Kłiny są dostosowane do wszystkich typów przenośników i do współ­
pracy ze wszystkimi produkowanymi kombajnami.

DANE T E C H N łC Z N E

Szerokość 200-y 220 mm
Długość ł470, 970 mm
Ciężar 8ł-y94 kG

Cena: 900y-!ł00 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PWPRODUCENT:
R YB N ,CK A  FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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W Y P O S A Ż E N I P R ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

BLACH Y POD PRZENOŚNtK)
DO ŚC)AN U RA B tA N YCH  N A W ARSTWY

Blachy pod przenośniki pracujące na warstwach zabezpieczają przenośnik przed 
grzęźnięciem w piasku i przed zaczepianiem o wystające końce stojaków drewnia­
nych pozostałych z obudowy dolnej warstwy, co pozwala na przesuwanie przenoś­
nika w całości.

Ciężar 95 kG
Cena orientacyjna: ok. 1000 zł

KONSTRUKCJA:
DĄBROW SKtE Z JE D N O C Z E N I  PRZEMYSŁU W Ę G LO W E G OPRODUCENT:
PłOTRKOW SKA FABRYKA M A SZYN  G Ó R N tC Z Y C H  PtOMA
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W YPO SA ŻEN tE PR ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

PŁYTY O S Ł O N O W E

Płyty osłonowe służą do nakrywania rynien przenośników zgrzebłowych w ścia 
nach, w których urabianie całizny węgłowej odbywa się za pomocą techniki strzeł 
niczej, z ładowaniem bezpośrednio na przenośnik zgrzebłowy.

Ciężar 18 kG 
Cena: 94 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PWPRODUCENT:
RYBNtCKA FABRYKA M A SZYN  RYFAMA
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W YPO SA ŻEN tE PR ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

KRUSZARKA KĘSÓW  KRUK-2
Kruszarka kęsów KRUK-2 służy do rozdrabniania urobku w podziemiach ko­

palń węgla kamiennego. Współpracuje ze zgrzebłowym przenośnikiem podścia- 
nowym o szerokości rynny 720 mm, przez wmontowanie.jej w ciąg tego przenośnika. 
Konieczność stosowania tego typu kruszarek wynikła w związku z zaburzeniami 
w odstawie spowodowanymi dużymi bryłami węgia pozostałymi przy urabianiu 
kombajnami i strugami oraz z odpadającej łaty przystropowej.

DANE T E C H N łC Z N E
Szerokość gardzieli dla rynny 720 mm 700 mm
Wysokość gardzieli 100-y400 mm
Wydajność 300 t/h
Moc napędu 22 kW
Ciężar całkowity 4000 kG

Cena: i24 ]00 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW PRODUCENT:

H U T A  KAROL
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W Y P O SA Ż EŃ ,E  PR ZEN O ŚN tK Ó W  ZG R ZEB ŁO W YCH

ŁADOW ARKA BĘBNOW A ŁBS-1

Ładowarka bębnowa ŁBS-t jest przeznaczona do mechanicznego ładowania 
węgła i wyrównywania spągu w ścianach wysokich, w których urabianie odbywa 
się za pomocą materiałów wybuchowych.

Przystosowana jest do współpracy z przenośnikiem ścianowym typu SAMSON- 
-67A wyposażonym w kłiny ładujące i zastawki z rurowym prowadzeniem. Może 
również współpracować z przenośnikiem ŚLĄSK-67A. W razie stosowania kłinów 
ładujących niezbędne jest wyposażenie w mocne przesuwniki PH-18. Wyposażenie 
ładowarki w sanie hydraułicznc pozwała na pracę w ścianach o łekko pofałdo­
wanych spągach, dzięki możłiwości podnoszenia organu ładująco-urabiającego 
o 85 mm ponad spąg i opuszczania o 50 mm poniżej spągu. Ładowarka ŁBS-ł, 
oparta na seryjnie produkowanych zespołach, tj. głowicy kombajnu KWB-3DS, 
silniku cłektrycznym z wrębiarki WSH-60, ciągniku kombajnu KB-ł25z i saniach 
hydraułicznych kombajnu KWB-3DS. zastępuje dotychczas stosowane ładowarki 
ANDALUZJA.

Produkcja ładowarek przewidziana jest od 1974 roku.

DANE T E C H N tC Z N E

Średnia wydajność
Głębokość zabioru
Średnica organu
Prędkość skrawania
Prędkość posuwu
Maksymalna siła pociągowa 
Moc ciągła silnika elektrycznego 
Napięcie zasilania
Ciężar maszyny

około 5 t/min 
ł . 2 i ! , 6  m

1,3 m
1,8 i 2,5 m/s 

0—6 m/min
16 T 

60 kW
500 V 
10,5 T

Cena orientacyjna: 1400000 zł

KONSTRUKCJA:
ZA K ŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JbPRODUCENT:
PtOTROW tCKA FABRYKA M A SZYN  FAMUR
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HYDRAUUCZNE STACJE 
KOTW!ĄCE PRZESUWNE
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H Y D R A U U C Z N E  STACJE KOTW !ĄCE PRZESUW NE

Stacje kotwiące przesuwne są przeznaczone do kotwienia napędów przenośni­
ków zgrzebłowych i strugów w chodnikach przyścianowych. Mechanizują one 
wszystkie czynności związane z przesuwaniem napędów przenośnika łub struga, 
wydłużaniem bądź skracaniem jego trasy oraz dostosowywaniem pochyłenia na­
pędów do pochyłenia pokładu.

Zastosowanie stacji kotwiących oraz napędów przenośników łub strugów w ukła­
dzie prostopadłym pozwała na prowadzenie wyrobiska ścianowego bez wnęk.

Stacje kotwiące mogą być zasiłane z typowych agregatów zasitających na emułsję 
ołejowo-wodną bądź z magistrałi obudów zmechanizowanych.

Przystosowanie stacji do współpracy z nietypowym przenośnikiem łub strugiem 
wymaga jedynie wymiany łub przeróbki płyty wysuwnej. do której jest mocowany 
napęd przenośnika.

Do produkcji wprowadzono trzy podstawowe stacje przesuwające: 
hydraułiczną podbudowę HPP-ł przeznaczoną do przesuwania napędów prze­
nośników ścianowych zainstałowanych w pokładach poziomych i nachyłonych 
do 20°. Podbudowa HPP-ł jest produkowana seryjnie;

— stację SKP-ł przeznaczoną do kotwienia i przesuwania napędów przenośników 
w pokładach nachyłonych do 35°. W roku 1974 przewiduje się wyprodukowanie 
serii informacyjnej w liczbie 3 sztuk;

— stację SKP-2 przeznaczoną do podtrzymywania, kotwienia i przesuwania na­
pędów przenośników zainstałowanych w pokładach nachyłonych do 20 łub 35° 
(w załeżności od wykonywanej funkcji). W łatach ł973— !974 wyprodukuje się 
serię informacyjną w łiczbie 5 sztuk.
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ZASTOSOWANE STACJł KOTW!ĄCYCH TYPU SKPW ŚCtANACH PROWADZONYCH BEZ WNCK
STACJA KOTWtĄCA PRZESUWNA SKP-1

STACJA PODTRZYMUJĄCĄ PRZESUWNA SK P-2

w ch o d n ik u  p o d śc ia n o w y m w c h o d n ik u  n a d śc ia n o w y in



H Y D R A U U C Z N A  PO D B U D O W A  PRZESU W AJĄ CA  
HPP-1

Podbudowy HPP-1 zainstalowane w chodnikach przyścianowych są przeznaczone 
do przesuwania napędów przenośników ścianowych w pokładach poziomych bądź 
nachylonych do 20°.

Podbudowa HPP-1 jest zaopatrzona w dwie długie stropnice, umożliwiające 
jej rozparcie w chodnikach ze słabym stropem.

DANE T E C H N IC Z N E

Ciśnienie zasilania 160 at
Podporność wstępna stojaków 4x18 T
Siła w przesuwnikach przy:

— przesuwaniu 2x18 T
— podciąganiu 2x10 T

Skok przesuwników 600/700/800 mm
Maksymalny kąt nachylenia

napędów ±20°
Cena orientacyjna wraz z agregatem zasilającym: 500000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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H Y D R A U LIC Z N A  PO D B U D O W A  PRZESUW AJĄCA  
HPP-1

PRODUCENT:
FABRYKA M A SZYN  , SPRZĘTU W łER TN tCZEGO  

G L,N )K
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STACJA K O T W ,Ą CA  P R ZESU W N A  SKP-1

Stacja kotwiąca przesuwna SKP-] jest przeznaczona do kotwienia przenośni­
ków i strugów w chodnikach nadścianowych ścian o nachyteniu do 35°. W chod­
nikach z miękkim iub kruchym stropem stacja powinna być stosowana ze stropni­
cami długimi, natomiast w chodnikach z twardym stropem stojaki rozpierające 
mogą być zakończone taterzami opierającymi się o strop między łukarni obudowy.

Stacja SKP-ł może być stosowana bez przybierki spągu chodnika łub z przy- 
bierką nie przekraczającą 400 mm.

D ANE T E C H N łC Z N E

Typ obudowy chodnika
Pochyłenie napędu zwrotnego 
Medium robocze 
Ciśnienie zasitania 
Siła rozparcia (wstępna)
Siła podciągania przenośnika
Siła kotwienia przenośnika
Siła przesuwania napędu (kroczenia)
Skok przesuwania
Skok podciągania przenóśnika

Cena orientacyjna wraz ze

ŁP-5TŁP-8 łub prostokątna 
O-y35°

emutsja otejowo-wodna
ł60 at
t to T
64 T

]00T-145 T
20/36 T

800 mm
560 mm

stacją zasitającą: 900000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW
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STACJA KOTW IĄCA PR ZESU W N A SKP-1

PRODUCENT:
W Y T W Ó R N tA  M A SZYN  G Ó R N tC Z Y C H  

N łW KA
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STACJA PO D TRZYM UJĄCA PR ZESU W N A  SKP-2

Stacja podtrzymująca przesuwna SKP-2 jest przeznaczona do podtrzymywania 
napędów przenośników i strugów węglowych w chodnikach podścianowych ścian 
o nachyleniu do 35 oraz do kotwienia napędów przenośników i strugów w chod­
nikach nadścianowych ścian o nachyleniu do 20". Stacja SKP-2 ma lżejszą konstruk­
cję niż stacja SKP-1 i może być stosowana w obu chodnikach przyścianowych. Sta­
cja jest zaopatrzona w dwie długie stropnice umożliwiające prowadzenie zawału 
chodnika na linii zawału ściany. W chodnikach o twardym stropie stropnice można 
zastąpić talerzami oporowymi do rozpierania stojaków między lukami obudowy.

DANE T E C H N IC Z N E

Typ obudowy chodnika 
Pochylenie napędu wysypowego 
Pochylenie napędu zwrotnego 
Medium robocze
Siła rozparcia (wstępna)
Siła podtrzymywania siłownika 
Siła podciągania przenośnika 
Siła kotwienia
Siła przesuwania stacji 
Skok przesuwania 
Skok podciągania napędu

LP-54-ŁP-8 lub prostokątna 
0-  ̂35"
0 7 20"

emulsja olejowo-wodna 
110 T 
45 T 
36 T 
80 T 
20 T/36 T 

800 mm 
560 mm

Cena orientacyjna wraz z agregatem zasilającym: 650000 zł

KONSTRUKCJA:
ZAKŁAD Y K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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STACJA PO D TRZYM U JĄCA PR ZESU W N A  SKP-2

PRODUCENT:
W Y T W Ó R N łA  M A SZYN  G Ó R N łC Z Y C H  

N!W KA
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PRZESUWNtK) HYDR AU UCZNE PH
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PRZESUW N!Kł H Y D R A U H C Z N E  
TYPU PH

Przesuwniki są produkowane w dwu wielkościach: PH-6 i PH-18. Przesuwniki 
PH-6 są przeznaczone do przesuwania ścianowych przenośników zgrzebłowych 
współpracujących ze strugami węgłowymi. Przesuwniki PH-18 są stosowane do 
przesuwania ścianowych przenośników zgrzebłowych wyposażonych w kłiny ła­
dujące.

Kompłetem przesuwników, łiczącym 32 siłowniki, można przesuwać przenoś­
nik długości !80 m. Siłowniki rozstawia się wzdłuż trasy przenośnika co 6 ni, a przy 
napędzie i zwrotni co 3 m. Przesuwniki są sterowane indywidualnie zaworem umiesz­
czonym na końcu tłoczyska siłownika, łączonym z zastawką przenośnika.

Magistrala zasilająca i spływowa — z wysokociśnieniowych węży 0 łó — ma 
trójniki z zaworami zwrotnymi, które umożliwiają odłączenie bądź podłączenie do- 
wołnego przesuwnika bez konieczności zatrzymywania agregatu zasilającego.

Przesuwniki są kotwione rozporami. Do przesuwników PH-6 stcsuje się rozpory 
ze stojakiem hydraulicznym bądź ciernym natychmiastpodporowym. Do przesuw­
ników PH-ł8 w ścianach zawałowych wysokości 1,2 do 2,5 ni używa się również 
rozpór ze stojakiem hydraulicznym bądź ciernym natychmiastpodporowym; w ścia­
nach podsadzkowych wysokości do 3,8 m stosuje się rozpory mechaniczne rurowe 
o skokowej regułacji wysokości.

Do zasilania przesuwników PH jest przeznaczony krajowy agregat zasilający 
SZE-60 bądź importowany z CSRS agregat HA-60/200.

KONSTRUKCJA PH-6:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N łZ A C Y JN E  PW

PH-18:
FABRYKA M A SZYN  ! SPRZĘTU W 1ERTN,CZEGO  
GL!N!K
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PRZESUW N!K, H Y D R A U U C Z N E  
TYPU PH

DANE T E C H N łC Z N E

Przesuwnik Jednostki PH-6 PH-18

Siła przy ruchu roboczym T 6 )8
Siła przy ruchu powrotnym T 2 10
Ciśnienie zasilania at I60 160
Skok mm 900 1100
Ciężar siłownika kC 72 130
Ciężar wspornika kC 76 111
Cena orientacyjna kompletu tys. zł 340 1000

PRODUCENT PH-6:
W Y T W Ó R N łA  M A SZYN  G Ó R N ,C Z Y C H  NtW KAPH-18:

FABRYKA M A SZYN  , SPRZĘTU W łER T N ,CZ EG O  
G L,N łK
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HYDRAUUCZNE AGREGATY 
ZAStLAJĄCE SZE
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H Y D R A U U C Z N E  AGREGATY ZAStLAJĄCE  
TYPU SZE

Hydrauliczne agregaty zasilające typu SZE są przeznaczone do zasilania obudów 
zmechanizowanych: OK-1, KRAB, SOW-40. SOW-80 emulsją olejowo-wodną 
o zawartości 5-ElO% oleju emulsyjnego. Agregaty te umożliwiają równoczesne zasi­
lanie przesuwników typu PH emulsją o zredukowanym ciśnieniu. Mogą być także 
stosowane do zasilania stojaków hydraulicznych typu SHC, stacji kotwiąco-prze- 
suwnych. belek przesuwnych i innych urządzeń hydraulicznych.

W przygotowaniu znajdują się agregaty SZE do zasilania obudów: HEM- 
SCHEIDT i REINSTAH1..

Agregaty typu SZE składają się z zespołu pompowego i zespołu hydraulicznego 
wspólnego dla wszystkich odmian agregatów. Agregaty mają płozy do przesuwania 
po spągu bądź są umieszczone na wozach szynowych. Rozstaw kół wozów może 
być dostosowany do normalnych szerokości torów w zakresie 465 T750 mm.

Agregaty SZE budowane są w następujących odmianach:
— SZE-60s z pompą T-60/150 — na płozach
— SZE-60w z pompą T-60/150 — na wozach szynowych
— SZE-2x60s z dwoma pompami T-60/150 — na płozach
— SZE-2x60w z dwoma pompami T-60/150 — na wozach szynowych
— SZE-120s z pompą T-120/160 — na płozach
— SZE-!20w z pompą T-120/160 — na wozach szynowych

w przygotowaniu:
— SZE-60/320s z pompą T-60/320 — na płozach
— SZE-60/320w z pompą T-60/320 — na wozach szynowych

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N tZ A C Y JN E  PW
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H Y D R A U H C Z N E  AGREGATY ZAStLAJĄCE  
TYPU SZE

DANE T E C H N )C Z N E

Oznaczenie agregatu Jedn. SZE-60 SZE-2 x 60 SZE-120 SZE-60/320

Wydajność ]/min 60 20x60 120 60
Ciśnienie robocze kG/cm? ł60 )60 ł60 320
Ciśnienie zredukowane kG/cm2 40 40 40
Pojemność zbiornika emulsji dm? 800 800 800 800
Pojemność zbiornika oleju emu!-

syjnego dm? 80 80 80 80
Moc siinika pompy kW !8,5 !8,5 40 40
Ciężar całkowity kG s-1700 s-2360 s-2550 s-2650

w-2360 w-3340 w-3300 w-3400

Cena orientacyjna zł 420 000 550 000 500 000 550 000

Zespół bydtaoliczny Pompa Podwozie Symbol agregatu Z astosow anie

OK
r 4ÓÓ* T ------—jT MbMh-------------- ------- 1------ ------------- SZE - 60s MM

S0W-40
PH-6;PH-C

OK
MM
S0I4-80

8001

0 0 ' 'o

.J------- L

) 

o ó 0 = 5 ^ — O

J7
0 ó

r
Q e e—

SZE-60W

SZE-2<60s
5ZE-2-6QW

SZE-lZOs
$ZE-120w

OK-/AS) 
30W-80

SZE*60/320s i Henuchtidt
SZE-60/320w [Reiniłah)

PRODUCENT:
P)OTROW !CKA FABRYKA M A SZYN  FAMUR

FAMUR]
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HYDRAUUCZNE KOŁOWROTY 
BEZPtECZEŃSTWA
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H Y D R A U U C Z N E  K O ŁO W R O T Y BEZPIECZEŃSTW A  
TYPU KBH

W kopalniach są stosowane maszyny urabiające o znacznym ciężarze docho­
dzącym do 30 ton, pracujące na nachyleniach do 60° i więcej. Rolę zabezpieczenia 
tych maszyn przed nie kontrolowanym obsunięciem się w dół ściany spełniają ko­
łowroty bezpieczeństwa.

Kołowroty bezpieczeństwa służą więc do zabezpieczenia maszyn urabiających 
pracujących w pokładach nachyłonych i stromych przed obsunięciem się w dół 
w razie zerwania się cięgna roboczego maszyny. Działają one samoczynnie oraz 
automatycznie dostosowują się do prędkości jazdy maszyny urabiającej, przy stałe 
napiętej łinie zabezpieczającej.

W produkcji przemysłowej znajdują się obecnie: półautomatyczny kołowrót 
bezpieczeństwa KBH-2M i automatyczny kołowrót bezpieczeństwa KBH-3. W 1974 
roku będzie uruchomiona produkcja rozszerzonej serii próbnej automatycznego 
kołowrotu bezpieczeństwa KBH-5.

Kołowrót półautomatyczny KBH-2M będzie w przyszłości stopniowo zastępo­
wany automatycznym KBH-4. który został również zatwierdzony do produkcji 
przemysłowej.

Wymienione kołowroty mają oryginałne rozwiązania konstrukcyjne, a ich cenne 
załety i niezawodność pracy zyskały uznanie użytkowników krajowych i zagranicz­
nych.

W rozpoczętej już unihkacji konstrukcji kołowrotów bezpieczeństwa nastąpi 
ujednolicenie kształtu oraz we wszystkich kołowrotach nastąpi rozdziełenie zespołu 
zabezpieczającego od zasilającego.

KONSTRUKCJA:
ZAKŁADY K O N S T R U K C Y JN O -M E C H A N ,Z A C Y JN E  PW
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H Y D R A U H C Z N E  K O ŁO W R O T Y BEZPtECZENSTW A  
TYPU KBH

DANE T E C H N IC Z N E

Parametry Jedn. KBH-2M KBH-3 KBH-4 KBH-5

Maksymalna siła zabezpie­
czenia kG 4 000 7 500 7 500 14 000
Maksymalna siła ciągnie­
nia kG 2 300 6 100 6 100 10800
Prędkość nawijania i od- 
wijaniałiny m/min 0—10 0—12 0—12 0—12
Średnica [iny mm ł8, 20 22, 24, 26 20 30. 32, 34
Pojemność bębna m 335,250 300. 245, 225 250 264, 255, 246
Cena orientacyjna zł 132 000 226 000 250 000 400 000

PRODUCENT:
W Y T W Ó R N !A  M A SZYN  G Ó R N tC Z Y C H  

NtW KA





WYPOSAŻENtE ELEKTRYCZNE MASZYN GÓRNtCZYCH ) URZĄDZENtA ZAStLAJĄCE
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W YPO SAZENtE ELEKTRYCZNE
KOMBAJNOWEGO KOMPLEKSU ŚCtANOWEGO

Próżniowy łącznik manewrowy
typ $V-7

prąd 700 A

Kombajn węgtowy bębnowy
typ KWB6 KWB3R0S RWB3DS 

n-ipięctc 1000 V ¡000 V 1000 \
mcc 500 kW 7^0 k\A 7*0 kW

Przełącznik zmiany kierunku obrotów
typ PRA 700

Sitnik kombajnu

napięć,e tOOO V tOOO V

Wyłącznik kombajnu

typ OW 4704

pr^d 750 A

Przeworna stacja transformatorowa

moc 630 k \ A 400 kV A 315 kVA

Wyłącznik przenośnika Sitnik przenośnika

typ SDRSc78OM4 SDkSc75OM-< 
moc 90 k\^ 55 kW 
napięcie !000V  !000V

Urządzenie łączności 
ałośnomówiacej

typ GT 7 C-SOM 
n a p ic ie  74 V lub 47 V

Urządzenie sygnotizacji 
ostrzegawczej

Lompa oswietteniowo 
jarzeniowo

typ USC

Ognioszczeiny zespół 
transformatorowy

typ OZT 1357 typ ś \m
napięcie 500 V 3S0 Y lub 47 V

moc ?5kVĄ



W YPO SA ŻEN tE ELEKTRYCZNE

Produkowane przez fabryki Zjednoczenia Przemysłu Maszyn Górniczych 
POLMAG ścianowe maszyny górnicze są dostarczane odbiorcom wraz z kompłet- 
nym wyposażeniem ełektrycznym. obejmującym ełektryczne siłniki napędowe, wy­
łączniki manewrowe, aparaturę zabezpieczającą, sterowniczą, sygnałizacyjną, oświe­
tlenie oraz kabłe i górnicze przewody oponowe wraz z osprzętem, które są ujęte 
dokumentacją techniczną poszczegółnych maszyn i urządzeń.

Wszystkie maszyny górnicze na napięcie )000 V są wyposażone w górnicze prze­
wody oponowe ekranowane typu OnGek. Maszyny i urządzenia przewidziane do 
zasiłania napięciem 500 V. a przeznaczone do pracy w kopatniach łV kategorii za­
grożenia gazowego, są również wyposażone w przewody ekranowane.

W wyposażeniu eiektrycznym poszczegółnych maszyn jest przewidziana nowo­
czesna aparatura łączeniowo-zabezpieczająca serii OW i OZT.

Kombajny węgłowe dużej mocy, na napięcie łOOO V, są przystosowane do auto­
matycznej regułacji prędkości posuwu i mogą być wyposażone w urządzenie do zdat­
nego radiowego sterowania typu RADłAN-9s.

Siłniki ełektryczne kombajnów dwusilnikowych są zasiłane jednym przewodem 
oponowym i załączane z opóźnieniem zwłocznym.

Do zasiłania maszyn ścianowych są przewidziane ognioszczełne stacje transfor­
matorowe przewoźne lT3Sb, na napięcie 6/ł,05 kV, mocy 400 kVA i 630 kVA oraz 
na napięcie 6/0,525 kV mocy 3ł5 kVA. Stacje transformatorowe są wyposażone 
w nowoczesne zabezpieczenia upływowe oraz zabezpieczenia przeciążeniowo-zwar- 
ciowe. Ponadto do zabezpieczenia całych zespołów maszyn przewiduje się stosowanie 
ognioszczełnych wyłączników zwarciowych typu OWZ.

Cena poszczegółnych urządzeń ełektrycznych jest włiczona do ceny maszyny. 
Producenci wyposażenia elektrycznego:
— Fabryka Maszyn i Narzędzi Ełektrycznych CELMA — Cieszyn
— Mikołowska Fabryka Transformatorów MEFTA — Mikołów

Pomorskie Zakłady Wytwórcze Aparatury Niskiego Napięcia APATOR —
— Toruń

— Bydgoskie Zakłady Elektromechaniczne BELMA — Bydgoszcz
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ŚCtANOWE KOMPLEKSY 
ZMECHANtZOWANE



ŚC łA N O W E  KOMPLEKSY Z M E C H A N łZ O W A N E

Ścianowy kompłeks zmechanizowany jest to zestaw przodkowych maszyn i urzą­
dzeń funkcjonainie ze sobą powiązanych, całkowicie mechanizujący prace wybierania 
węgła kamiennego systemem ścianowym.

Poszczegółne ścianowe konipłeksy zmechanizowane są oznaczone skrótowo jedno­
znacznie okreśłając ich typ i zakres stosowania. Symbołe łiterowe KK i KS oznaczają 
typ kompleksu: kombajnowy łub strugowy. Za symbołem znajduje się czterocyfrowa 
łiczba, jako wyróżnik danego kompłeksu, podająca w decymetrach zakres jego sto­
sowania. Dwie początkowe cyfry oznaczają minimałną wysokość ściany, a dwie 
końcowe wysokość maksymałną, w której konipłeks znajduje zastosowanie.

Z szeregu opracowanych w ZKMPW zmechanizowanych kompłeksów ściano­
wych, przez fabryki ZPMG-POLMAG i ZKMPW są produkowane następujące 
konipłeksy zasadnicze:

Kompłeks strugowy KS-07ł4
Kompteks kombajnowy KK-ł3ł8
Konipłeks kombajnowy zautoma­
tyzowany ASł/KK-ł3ł8
Kompłeks kombajnowy KK-1830
Kompłeks kombajnowy KK-2035

oraz kompleksy pomocnicze, jak:
Kompłeks strugowy do pokładów stromych SKS-0915
Kompłeks kombajnowy do pokładów stromych KKS-09!5
O nowych kompłeksach, które wejdą do produkcji przemysłowej, będą użytkowni­

cy informowani oddziełnymi biułetynami.
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KOMPLEKS ST R U G O W Y KS-0714

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą kompieksu strugowego KS-07M
grubość pokładu 
głębokość zabioru 
długość ściany 
nachyłenie pokładu

0J-bR 4 m 
5Oy-ł5O mm 
ł50A200 m 
0y-35°

— przekrój chodników przyścianowych prostokątny tub minimum ŁP-5 
-— ściany podłużne z pełnym zawałem stropu
— węgieł łatwo i średnio urabiałny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 1500-y2000 t/dobę
W skład ścianowego konipłeksu wchodzą następujący maszyny i urządzenia: 

obudowa zmechanizowana KRAB
— strug węgłowy SWS-4 łub SWS-4U
— stacja kotwiąco-przesuwająca SKP-ł
— stacja kotwiąco-przesuwająca SKP-2
— przenośnik podścianowy GROT-67A
— przenośnik kątowy łub usuwak miału
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe ŚWłT
— urządzenie do nawiłgacania pokładów NW
— wyposażenie ełektryczne
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KOMPLEKS K O M B A JN O W Y KK-1318

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą kompleksu kombajnowego 
KK-1318:

— grubość pokładu 1,4 do 1,8 m
— głębokość zabioru 0,6 do 0,8 m
— długość ściany około 200 m
— pochylenie pokładu 0—30
— przekrój chodników przyścianowych prostokątny lub ŁP-8 
-— ściana podłużna z pełnym zawałem stropu
— węgieł średnio i trudno urabiałny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 2000-^2500 t/dobę
W skład ścianowego kompłeksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia:
— obudowa zmechanizowana OK-ł/R
— kombajn węgłowy KWB-3DS
— przenośnik zgrzebłowy RYBNłK-72 łub RYBN!K-73
— hydraułiczna podbudowa przesuwna HPP-ł łub stacje kotwiące SKP-1 

i SKP-2
- przenośnik podścianowy GROT-67A

— przenośnik kątowy łub usuwak miału
- kołowrót bezpieczeństwa KBH-3

— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe SWłT
— wyposażenie ełektryczne
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Z A U T O M A T Y Z O W A N Y  KOMPLEKS K O M B A JN O W Y  
AS)/KK-1318

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą zautomatyzowanego kompleksu 
kombajnowego ASI/KK-1318:

grubość pokładu 
głębokość zabioru 
długość ściany 
pochyłenie pokładu

W

1.4 do 1,8 m 
0,6 do 0,8 m 
około 200 ni 
0^15°

przekrój chodników przyścianowych prostokątny łub ŁP-8
ściana podłużna z pełnym zawałem stropu
węgieł średnio i trudno urabiałny
urabianie bezwnękowe
wydobycie ze ściany 2000-^-2500 t/dobę
skład ścianowego kompleksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia: 
obudowa zmechanizowana ASł/OK-ł 
kombajn węgłowy KWB-3DS
przenośnik zgrzebłowy RYBN!K-72 łub RYBNłK-73
hydraułiczna podbudowa przesuwna HPP-ł łub stacje kotwiące SKP-ł 
i SKP-2

— przenośnik podścianowy GROT-67A
— przenośnik kątowy łub usuwak miału 
-— kołowrót bezpieczeństwa KBH-3
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe ŚWIT
— wyposażenie ełektryczne
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KOMPLEKS K O M B A JN O W Y KK-1830

Charakterystyka ścian wybieranych 
KK-ł830:

za pomocą kompieksu kombajnowego

wysokość ściany 
głębokość zabioru 
długość ściany

ł,8 do 3 ni 
0.6 lub 0.8 m 
do 200 m

— nachyłenie pokładu w ścianach podłużnych 0-^30
— pochyłnie pokładu w ścianach poprzecznych do łO
— przekrój chodników przyścianowych prostokątny łub ŁP-8
— ściany podłużne z zawałem stropu
— ściany poprzeczne z zawałem łub podsadzką
— węgieł średnio i trudno urabiałny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 3000-; 3500 t/dobę
W skład ścianowego kompłeksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia:
— obudowa zmechanizowana HEMSCHEłDT
— kombajn węgłowy KWB-3RDS
— przenośnik zgrzebłowy RYBNłK-73
— hydraułiczna podbudowa przesuwna HPP-ł łub stacje kotwiące SKP-ł 

i SKP-2
— przenośnik podścianowy GROT-67A
— przenośnik kątowy łub usuwak miału
— kołowrót bezpieczeństwa KBEł-3 łub KBH-5
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetlenie jarzeniowe SWłT
— wyposażenie elektryczne
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KOMPLEKS K O M B A JN O W Y KK-2035

Charakterystyka ścian wybieranych za pomocą kompleksu kombajnowego 
KK-2035:

grubość pokładu 
głębokość zabioru 
długość ściany

2—3,5 m 
0,6 łub 0,8 m 
do 200 m

— pochyłenie pokładu w ścianach podłużnych zawałowych 04-30
— pochyłenie pokładu w ścianach poprzecznych z podsadzką do 10̂
— przekrój chodników prostokątny łub ŁP-8
— węgieł średnio i trudno urabialny
— urabianie bezwnękowe
— wydobycie ze ściany 30004-4500 t/dobę
W skład ścianowego kompłeksu wchodzą następujące maszyny i urządzenia:
— obudowa zmechanizowana HEMSCHE1DT
— kombajn węgłowy KWB-6
— przenośnik zgrzebłowy SUPERSAMSON
— hydrauliczne podbudowy napędów SUPERSAMSON
— przenośnik podścianowy SUPERGROT
— przenośnik kątowy lub usuwak miału
— kołowrót bezpieczeństwa KBH-5
— urządzenie głośno mówiące GT
— oświetłenie jarzeniowe ŚW!T
— wyposażenie elektryczne
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