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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Nakretki lotnicze
szesciokgtne niskie

BN-79
M7-21

Zamiast

BN-70/1117-21

Grupa katalogowa V 15

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa  nakretki

sze$ciokatne niskie stosowane w konstrukcjach lotniczych.

2. Przyklad oznaczenia

a) nakrgtki z gwintem M10, ze stali 10, z powlokg

cynkowq:
NAKRETKA M10-10 BN-79/1117-21

b) nakrgtki z gwintem M10X 1, ze stali 30HGSA, z po-

wtoka miedziowgq !

NAKRETKA M10X 1-30HGSA-Cu  BN-79/1117-21

3. Wymiary, w mm - wg rysunku i tablicy na str. 2.

4. Material. Stale: 20 i 10 wg PN-75/H-84019; 301G SA
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030; H17N2 wg PN-71/H-86020.
Mosigdz MO39 wg PN-77/H-87025. Stop aluminium PA7N

wg PN-68/11-88026.

5. Wykonanie. Gwinty nakrgtek ze stali 20, 10, 30HG SA
i 30HMAZ przed nalozeniem powlok: - w klasie GG wg
PN-70/M-02113. Gwinty nakrgtek ze stali H17N2, z mo-
sigdzu oraz ze stopu aluminium PA7N - w klasie GH wg
PN-70/M-02113. Nakrgtki z otworami

wg BN-76/1110-02.

zabezpieczajgcymi

6. Pozostale wymagania i badania - wg BN-79/1110-05.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.

2. Istotne zmmiany w stosunku do BN-70/1117-21
a) wyeliminowano stal A12 i 38HA; stal 1HI8BN9TA za-

stagpiono stalg H17N2, stal 45 zastgpiono stalg 10,
b) wprowadzono dodatkowo stal 30HMAZ.

3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze) ja-
kos$ci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna

i kwasoodporna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej. Ga-
tunki
PN-68/H-88025 Stopy aluminium do przerdbki plastycz-

ne). Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

BN-76/1110-02 Sruby, wkrety i nakretki lotnicze. Odmia-
ny wykonania z otworami lub rowkami

BN-79/1110-05 Nakrgtki lotnicze. 'Wymagania i badania

4. Normy zagraniczne

ZSRR 3320A - 3324A

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 20 lutego 1979 r.
jako norma obowiqzujqca od dnia 1 patdziernika 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14 /1979 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Deuk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nakl.

600+55 Zam. 1628/79 Cena 3t 1,80
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BN-79/1117-21
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zwykly drobnozwojny
zwyklym zwo) nym

M1,6 - 3,2 1,2 3,7 0,058 -
M2 - 4 1,5 4,6 0,133 -
M2,5 - 5 2 5,8 0,203 -
M3 - 5,5 2 6,4 0,286 -
Mé - 7 2,5 8,1 0,568 -
M5 - 8 3 9,2 0,840 -
M6 - 10 4 11,5 1,84 -
M8 M8 X1 12 5 13,8 3,26 3,19
M10 M10X 1 14 6 16,2 4,90 4,71
M12 M12x1,5 17 7 19,6 8,52 8,39
M14 M14X1,5 19 8 21,9 11,48 11,13
M16 M16X 1,5 22 9 25,4 17,37 17,10
M18 M18%x 1,5 24 10 27,7 22,26 21,07
M20 M20x1,5 27 12 J1,2 34,00 32,41
M22 M22 % 1,5 30 13 34,6 45,67 43,73
M24 M24X1,5 32 14 36,9 54,68 51,29

Masg nakrgtek z mosigdzu otrzymuje siq¢ przez pomnozenie masy nakrgtek stalowych przez wspdtczynnik 1,08.

Masg¢ nakrgtek ze stopu aluminium otrzymuje si¢ przez pomnozenic masy nakrgtek stalowych przez wspdlczyn-

nik 0, 365.
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BN-79/1117-21 Nakretki lotnicze szesciokatine niskie zmiana 1
0515 13.9.84 r.

1. W punkcie 2. Przyklad oznaczenia

— po stowach: z powloka cynkowg dodaje sie: (Zn)

— dotychczasowy przyklad oznaczenia nakretki zmienia sie nastgpujgco:

NAKRETKA M10-10-Zn BN-79/1117-21

— po stowach: z powlokg miedziowa dodaje ste: (Cu).

2. W punkcie 4. Material zmienia si¢ PATN na: PAT7 oraz PN-68H-88026 na:
PN-79/H-88026

3. W punkcie 5. Wykonanie dotychrzasowg tres¢ zmienia sie' nast¢pujgco:

Gwinty nakretek ze stali 10, 20, 30HGSA i 30HMAZ pod powloki ochronne
przed ich nalozeniem oraz gwinty ze stali H1TN2, z mosigdzu MO59 i ze stopu
aluminium PA7T powinny byé¢ zgodne :z szeregiem i polozeniem pola tolerancji
5SH6H wg PN-70/M-02113.

Nakretki z otworami zabezpieczajgcymi wg BN-80/1110-02,

4, Wprowadza sic nowy punkt 6 o nastepujacej tresci:

6. Obrobka cieplna. Nakretki ze stali 30HGSA i 20HMAZ powinny byé obrabia-
ne cieplnie do R, =980 £100 MPa (100 £10 kG/mm?)

Nakretki ze stali H17N2 powinny byé obrabiane cieplnie do Rn, =830 1100
(85110 kG /mm?) ze stopu aluminium PAT do Rpm =370 MPa (38 kG/mmb?.

Dopuszcza sie przy hartowaniu izotermicznym nakretek ze stali 30 HGSA

Rm=980 ' 200 Mpa (10072 kG/mma.

Punkt 6 zmienia sie na 7.

5. W INFORMACJACH DODATKOWYCH

— w punkcie 3. Normy zwiazane, zamiast: PN-68/H-88026, powinno by¢. PN-79/
H-88026, zamiast BN-76/1110-02, powinno byé: BN-80/1110-02.

— dopisuje sie nowy punkt o tresci.

5. Symbol wg SWW: 0653-16, 0655-44

fRiuletvn PKNMiJ nr 185 poz. 13)
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