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NORMA BRANZOWA

BN-72

SILNIKI I MASZYNY

Silniki samochodowe

1353-05

NIEELEKTRYCZNE . . .
Filtry oleju szczelinowe Zamiast
BN-65/1353-05
Wymagania i badania
Grupa katalogowa V 24t)
1. WSTEP 2.6. Opor przeplywu przy przepustowosci no-

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace szczelinowych fil-
trow oleju do silnikow spalinowych pojazdow sa-
mochodowych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Nor-
ma dotyczy filtréw szczelinowych przeznaczonych
do zgrubnego oczyszczania oleju w ukladzie sma-
rowania silnika.

1.3. Normy zwigzane

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania i
badania

2. WYMAGANIA

2.1. Wykonanie. Cze$ci, podzespoly i kompletne
filtry powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumen-
tacjg techniczng i niniejszg normg. Konstrukcja
filtru powinna zapewni¢ latwy dostep do wkla-
du filtracyjnego. Stos ptytek wktadu powinien by¢
docisniety momentem o wartosci zgodnej z poda-
ng w dokumentacji technicznej dla danego filtru.

2.2. Szczelnos¢. Filtr powinien zachowaé pelng
szczelnos¢ elementéw odlewanych oraz potgczen
poszczegolnych czesci.

2.3. Zawor obiegowy. Otwarcie zaworu obiego-
wego powinno nastgpi¢ przy cisnieniu okreslonym
w dokumentacji technicznej, jednak nie mnicj-
szym niz 0,6 kG/cm?1(60 kN/m?).

2.4. Wrzeciono w kompletnym filtrze powinno
sie obraca¢ bez zacie¢ w kierunku roboczym po
przylozeniu momentu o wielkosci podanej w doku-
mentacji technicznej.

2.5. Mechanizm zapadkowy wrzeciona powinien
zapewnia¢ swobodny przeskok ramienia przy ru-
chu jalowym i ciggly obrét wrzeciona bez prze-
skokéw i zacie¢ przy ruchu roboczym ramienia.

1) Symbol wg SWW: 1029-69.

a

minalnej nie powinien przekracza¢ 0,2 kG/cm?
(20 kN/m?).

2.7. Charakterystyka hydrauliczna powinna od-
powiada¢ wzorcowej podanej w dokumentacji
technicznej.

2.8. Cechowanie. Na kadlubie filtra nalezy
umiesci¢ w sposob trwaly i wyrazny co najmniej:

a) znak wytworey,

b) nr katalogowy,

¢) date produkciji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Kompletny filtr powinien by¢
pakowany w sposob zabezpieczajacy przed mecha-
nicznym uszkodzeniem i zanieczyszeniem w czasie
transportu.

Przed zapakowaniem otwory nalezy zabezpie-
czyé zaslepkami. CzeSci zewnetrzne nie zabezpie-
czone pokryciami nalezy zebezpieczy¢ smarem
antykorozyjnym. Sposob pakowania w pudetkach
tekturowych uzgadnia producent z odbiorcg.

Na pudelkach nalezy umiesci¢ co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) nazwe filtru,

¢) nr katalogowy,

d) date produkciji,

)

e) liczbe sztuk.

3.2. Opakowanie zbiorcze. Pudetka z filtrami
nalezy pakowaé¢ w pojemnikach lub skrzyniach
tak, aby nie mialy moznosci przesuwania sie.

Na pojemniku lub skrzyni powinien znajdowac
sie napis ostrzegawczy ,Nie rzuca¢” zgodnie z
PN-67/0-79252.

Masa opakowania z filtrami nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg brutto. Po uzgodnieniu z odbiorcg
dopuszcza sie inne warunki opakowania.

3.3. Przechowywanie. Filtry nalezy przechowy-
waé w opakowaniu wg 3.1 lub 3.2 w pomieszcze-
niach krytych, zabezpieczajgcych przed dziala-

Centralny Osrodek Konstrukeyjno-Badawczy Przemysiu Motoryzacyjnego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Motoryzacyjnego dnia 11 kwietnia 1972 r. jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r.
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niem materialow Zracych i innych substancji po-
wodujgcych korozje. Wilgotnos¢ wzgledna po-
mieszczenia — nie wieksza niz 80%, a tempera-
tura 5--35"C (282308 K).

3.4. Transport. Filtry opakowanc wg 3.1 i 3.2
powinny by¢ przewozone krytymi srodkami trans-
portowymi w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania niepelne (odbiorcze) nalezy prze-
prowadza¢ przy odbiorze kazdej partii filtrow.
Badania nicpeine obejmuja:

a) sprawdzenie cechowania (2.8),

b) sprawdzenie szczelnosci (2.2),

¢) sprawdzenie cignicnia otwarcia zaworu obie-
gowego (2.3),

d) sprawdzenic momentu obrotowego wrzecio-
na (2.4),

c) sprawdzenie dzialania mechanizmu zapadko-
wego (2.5),

f) sprawdzenic oporu przepltywu (2.6).

4.1.2. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co
najmnicj raz w roku oraz w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukcyjnych, technologicznych
lub materialowych. Badania pelnc obejmujg:

a) badania wg 4.1.1,

b) sprawdzenie wykonania (2.1),

¢) sprawdzenic charakterystyki hydraulicznej
(2.7).

4.2. Okreslenie partii. W skiad partii wchodzg
filtry oleju jednego rodzaju wykonanc w jedna-

Zawdr odcinajgcy

Zawor iglicowy
alawiacy

kowych warunkach produkcyjnych i przedstawio-
nc jednorazowo do odbioru.

4.3. Pobieranie probek

4.3.1. Pobieranie probek do badan niepelnych.
Badaniu wg 4.1.1 a), b), d), ¢) poddaje sie 100%
filtrow przedstawionych do odbioru. Do badania
wg 4.1.1 ¢), f) pobiera sie w sposob losowy 3%
[iltrow z partii przedstawionej do odbioru. nic
mniej jednak niz trzy filtry.

4.3.2. Pobicranie prébek do badan pelnych. Do
badan wg 4.1.2 nalezy pobra¢ w sposob losowy co
najmniej 3 filtry, ktore przeszly z wynikiem doda-
tnim badania wg 4.1.1.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie cechowania nalczy przcpro-
wadza¢ na zgodnos¢ z 2.8 przcez ogledziny.

4.4.2. Sprawdzenie szczelno$ci filtru nalezy wy-
kona¢ wprowadzajgc do jego wnetrza sprezonc
powictrze o cisnieniu 6 kG/em® (600 kN/m?) po
zanurzeniu w wodzie o temperaturze 20+*5°C
(293 £5 K). W ciggu 1 min nie powinny ukazywac
sie pecherzyki powietrza.

4.4.3. Sprawdzenie ciSnienia otwarcia zaworu
obiegowego nalezy przeprowadza¢ przy uzyciu
oleju silnikowego o temperaturze 80 +5°C (353
+5 K) i lepkosci odpowiadajacej lepkosci oleju
SAE —30 (9,713 ¢St przy 100°C) (373 K) oraz
87--130 ¢St przy 37°C (310 K).

Pomiar moze by¢ wykonany w specjalnym przy-
rzgdzie lub na stanowisku wg schematu, przy zam-
knietym przeptywie oleju przez uktad filtrujacy.
Przez zawor obicgowy w filtrze dopuszczalne sg
kroplowe przecieki.
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4.4.4. Sprawdzenie momentu obrotowego wrze-
ciona nalezy przeprowadza¢ na zgodnos¢ z 2.4
przy pomocy dynamometru z dokladnoscig * 10%.
W czasic obrotu nic moga wystepowac zacigcia.

4.4.5. Sprawdzenie dzialania mechanizmu
padkowego nalczy przeprowadzaé¢ na zgodnose z
2.5 przez sprawdzenie prawidlowosci dziatania za-
padki co najmniej przy 5 kolejnych wlaczeniach
(kazde wlgczenic na okres jednego obrotu wrze-
ciona).

7a-

4.4.6. Sprawdzenic oporu przeplywu nalcly
przeprowadza¢ na zgodnos¢ z 2.6 na stanowisku
wg schematu. Pomiar wykonywany jest przy prze-
pustowos$ci nominalnej, okreslonej w dokumen-
tacji technicznej dla danego typu filtru, przy uzy-
ciu oleju silnikowego o temperaturze 80 +5°C
(353 K) i lepkosci jak w 4.4.3 doprowadzanego do
filtru pod ci$nieniem 3 kG/cm? (300 kN/m?2).

4.4.7. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadza¢ przy pomocy przyrzadéw pomiarowych
na zgodnosé z 2.1 po uprzednim rozebraniu filtru
na czesci skladowe. W ramach kontroli nalezy
uwzgledni¢ rowniez pomiar szczelin przynajmnie]
w 5 losowo wybranych punktach kompletnego
stosu plytek.

4.4.8. Sprawdzenie charakterystyki hydraulicz-
nej nalezy przeprowadza¢ na zgodnos¢ z 2.7 na
stanowisku wg schematu przy uzyciu olcju silni-
kowego o temperaturze 80 *5°C i lepkosci jak
w 4.4.3.

Pomiar polcga na okresleniu spadku cisnienia
w filtrze w funkcji ilosci przeptywajacego oleju.

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Wyniki badan niepelnych. Filtry nie od-
powiadajgce wymaganiom 4.1.1 a), b), d), ¢) nale-
zy odrzucaé.

Jezeli badania wg 4.1.1 ¢), f) daly wynik ujem-
ny na ktéorymkolwiek z badanych filtrow, badanic
nalezy powtorzy¢ na probce o podwojnej liczbie
filtrow pobranych ponownic z tej samej partii.
Jezeli powtorne badanie da wynik dodatni na
wszystkich filtrach, to wynik badan niepelnych
nalezy uzna¢ za dodatni.

4.5.2. Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za
dodatni, jezeli wszystkic badane filtry przejda
badania wg 4.1.2 z wynikiem dodatnim. Jezeli
ktorckolwiek badanie dalo na ktorymkolwiek fil-
trze wynik ujemny, badanie nalezy przeprowadzi¢
powtdrnie na probce o podwojnej liczbie filtrow
pobranych ponownie do badan. Jezeli powtdrna
proba da wynik dodatni, to wynik badan pelnych
nalezy uznac za dodatni.

4.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Na kazda partie filtrow uznanych za zgodne 2z
wymaganiami normy, wytworca obowigzany jest
przedstawi¢ zaswiadczenie zawicrajgce co naj-
mnicj:

a) nazwe wytworni,

b) date odbioru,

¢) licznosé partii,

d) date i wyniki przeprowadzenia ostatnich ba-
dan pelnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/1353-05

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1353-05. Wpro-
wadzono wymagania dotyczgce charakterystyki hydraulicz-
nej i zaostrzono badania oporu przeplywu.

2. Zalecenia mi¢dzynarodowe
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