Faklad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki
wprovadzone do dnia 30.VI.41971 r. (Wyd., II)

NORMA BRANZOWA BN 67
HUTNICTWO 0886'10
ZMETALl Aluminium
NIEZELAZNYCH Zamiast
Proszek rozPYIOnY RN-59/MPC-MN-3831
Grupa katalogowa lll 58')
1, WSTEP 3¢2. Sk*ad ziarnowy proszku podano w tabl, 1,

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest roz-
pylany proszek aluminium, otrzymywany drogg rozpy-
lania ciektego aluminium, stosowany do celéw piro-
technicznych, mieszanek ferromitowych, produkeji
proszku ptatkowego oraz jako d4rodek redukujacy w
procesach metalurgicznych.

1,2, Normy zwigzane
PN-68/H-04760 Analiza chemiczna aluminium

PN-70/H-04933 Badanie proszkéw metali. Analiza ai-
towa

PN-69/H-04936 Badanie proszkéw metali.
pobierania i przygotowania prdébek

PN-70/H-82163 Aluminium do przetopienia, Gatunki

Wytyczne

2, PODZIAY I OZNACZENIE

2,1, Podziat, Zalezinie od sktadu chemicznego roz—
réznia sie 3 gatunki proszku aluminium:

RA11 - o zawartoéci Al min 99,5%,

RA12 - o zawartoéci Al min 99,0%,

RA13 - o zawarto$ci Al min 97,0%.

2,2, Odmiany, Ze wzgledu na wielkodé ziarna rog-
réznia sie¢ 4 odmiany prosziu aluminium:

0,15 4 o wielkoéci ziarna 0 + 0,15 mm,
0,75 + o wielkoéci ziarna 0,15 + 0,75 mm,
3,0 + o wielko$ci ziarma 0,75 + 3,0 mm,
15,0 + o wielkodei ziarna 3,0 & 15,0 mm,

2,3, Przyk*ad oznaczenia proszku rozpylanego a-
luminium gatunku RA11 odmiany 0,75:

ROZPYLANY PROSZEK ALUMINIUM RA11/0,75 BN-66/0886~10

3, WYMAGANIA

301, Wyglad zewnetrzny, Proszek powinien mieé
barwe szarg o metalicznym potysku, powinien byé wol-

ny od zanieczyszczenl mechanicznych innymi metalami
i wtraceniami niemetalicznymi oraz nie powinien byé
zbity w grudki,

1) symbol wg SWW: 0541-33,

Tablica 1
Udziatl Podziarno
Odmiana Wielko¢ ziarna frakcji nadziarno'
mm
% %
0,15 0+ 0,15
0,75 0,15 + 0,75
3,0 0,75 + 3,0 K 3
15,0 3,0 + 15,0

Po uzgodnieniu miedzy camawiajgcym a wytwércy
dopuszcza sle dostawe proszku o innych odmianach,

3,3, Sk¥ad chemiczny proszku powinien odpowiadaé
aluminium w gatunkach A1 i A2 wg PN-70/H-82163,

Dopuszcza sie¢ produkcje proszku aluminium o skta-
dzie chemicznym podanym w tabdbl, 2,

Tablica 2
Sklad chemiczny, %
Gatunek Dopuszczalne zanieczyszcze-
proszku Sktadnik 4 ota y
pod-:;vovy max
=ia Fe Si Cu Suma
RA13 97,0 1,5 1,5 0,5 3,0

Po uzgodnieniu miedzy zamawiajgcym a wytwérecg
dopuszcza sie produkcje proszku o innym sktadzie
chemicznym,

3,4, Wilgotnodé, Wilgotnodé proszku nie powinna
przekraczaé 0,1%, Wilgotnoéé sprawdza sie tylko w
przypadku prosgku stosowanego do celéw pirotech-
nicznych,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Rozpylany proszek aluminium na-
lety pakowaé do cgystych trzywarstwowych workéw pa-
pierowych lub do workéw jutowych, wypemiajac Je
mo¢liwie do pelna i nastepnie mocno zwigzaé,
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Dla celéw pirotechnicznych, tylko na zgdanie po=-
dane w zaméwieniu, proszek pakuje sie do piecio-
warstwowych workéw papierowych z wktadka  bitumi-
czna.

Na kazdym worku papierowym powinien byé umiesz-
czony trwaly nadruk, a w przypadku workéw jutowych
przywieszka zawierajaca co najmniej:

a) nazwe wytwdércey,

b) nazwe produktu,

c) gatunek i odmiane proszku,
d) numer wytopu,

e) mase netto.

Masa jednego worka nie powinna przekraczaé 50 kg
netto.

4,2, Przechowywanie, Niedopuszczalne jest prze-

chowywanie proszku w magazynach o atmosferze za-
nieczyszczone) kwasami, rugami, solami amonowymi 1
innymi substancjami chemicznie aktywnymi oraz ma-
teriatami pylistymi.

Czas przechowywania nie powinien przekraczaé o-
kresu 3 miesigcy, liczac od daty wysyiki przez mo-
ducenta, W tym okresie proszek powinien odpowiadaé
wymaganiom niniejsze) normy pod warunkiem nieusz-
kodzenia opakowania i zachowania wymaganych warun-
kéw przechowywania,

4.3, Transport, Proszek aluminium powinien by¢
zatadowywany 1 wyladowywany w miejscu os}onietym
oraz przewozony krytymi i suchymi $rodkami trans-
portowymi. Niedopuszczalne jest przewozenie prosz-
ku razem z chemikaliami lub érodkemi transportowy-
mi zanieczyszczonymi chemikaliami.

5. BADANIA
5.1, Rodzaje badar

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

b) sprawdzenie skadu ziarnowego,

¢) asprawdzenie sktadu chemicznego i wilgotnoéci
(tylko na zgdanie podane w zaméwieniu).

5,2, Wielkoéé partii, Partie stanowi proszek alu-
minium jednego gatunku i tej samej odmiany, Wiel-

kodcl partii nie ogranicza sie.

5.3, Pobieranie i przygotowanie Sredniej prébki
laboratoryjne] nalesy przeprowadzié wg FPN-69/
H-04936 metodg 2 pojemnikéw transportowych, Masa
dredniej prédbki laboratoryjnej powinna wynosié
500 g.

9¢3.1, Prébki do sprawdzenia wyglgdu zewnetrzne-
ES. Do sprawdzenia wygladu zewngtrznego pobiera alg
catg $rednig prébke laboratoryjnag.

5:3.,2, Prébki do sprawdzenia skZadu giarnowego,
Do sprawdzenia skladu ziarnowego pobiera si¢ 2

prébki édredniej 1 prédbke o masie 250 g.

S5¢3,3, Prébki do sprawdzenia sktadu chemicgnego
i wilgotnodéci, Do sprawdzenia skXadu chemicznego
droga analizy spektralnej pobiera sie prévki z clek-

rego metalu. Prébki te odlewa sig¢ w specjalnych
wlewniczkach 2eliwnych w postaci pretéw w liczbie
2 sztuk z kazdego wytopu. Wlewniczki do pobierania
prébek nalezy uprzednio podgrzaé do temperatury
1500. Do sprawdzenia sktadu chemicznego w przypad-
ku analizy rozjemcze) oraz wilgotnoéci pobiera sie
ze éredniej prébki laboratoryjnej 1 prébke o masie
200 g.

5.4, Opis badanh

Sprawdzenie lgdu zewnetrznego przepro-
wadza si¢ nieuzbrojonym okiem. Sprawdzenie koloru
proszku przeprowadza sig przy $wietle dziennym.

5¢4.2, Sprawdzenie skXadu ziarnowego

dza sie zgodnie z PN-70/H-04933,

przeprowa-

5.4.3, Sprawdzenie sktadu chemicznego i wilgot-
nodci, Sp;awdzenie sktadu chemicznego przeprowadza
sig¢ metods analizy spektralnej z prébek pobranych
wg 5.3.3.

Analize rozjemczg przeprowadza sig
PN-68/H-04760.

Wilgotnoéé sprawdza si¢ metodami stosowanymi u
wytwércy i uzgodnionymi z zamawiajgcym.

5.5, Ocena wynikéw badanh

525.1. Ocena sprawdzenia wyglgdu zewnetrznego.
Jezeli proszek nie odpowiada wymaganiom 3.1, partie

proszku nalezy uznaé za niezgodng 2z wymaganiami
normy.

zgodnie =z

5¢5.2, Ocena sprawdzenia sktadu chemicznego., Je-
2eli proszek nie odpowiada wymaganiom 3.2, partie
proszku nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami
normy. W tym przypadku partie proszku nalezy pow-
térnie przesiaé przez odpowiednie sito 1 ponownie
przedstawié do odbioru.

5.5,3, Ocena sprawdzenia skadu chemicznego i wil-
gotnoéci, Jeszell wyniki sprawdzenia skZadu chemicg-
nego nie odpowiadajg wymaganiom 3.3, partie naleiy
uznaé za niezgodng g wymaganiami normy.

Jezell wilgotnodé nie odpowiada wymaganiom 3.4,
partie proszku nalezy uznaé za niezgodng z wymaga-
niami normy i nie moge byé ona stosowana do celéw
pirotechnicenych,

5,6, Zaéwiadczenie jakoéci, Do kazdej partii
proszku nalezy dotaczyé casdwiadczenie Jjakoéci

stwierdzajgce zgodnodci ¢ wymaganiami normy oras
gawierajace co najmiej:

a) nagwe wytwérey,

b) nagwe produktu,

¢) gatunek i odmiang proszku,

d4) numer partii,

e) mase partii,

£) numer normy.

Na sgdanie zamawiajgcego dostarcza sig atest hut-
niczy zawierajacy wyniki badar przewidzianych nor-
mg i podanych w zaméwieniu,

EONIEC
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