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Sposéb otrzymywania blach platerowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania blach platerowanych, znajdujacych zastosowanie
w przemysle chemicznym, stoczniowym, jadrowym, spozywczym i innych.

Znany jest sposéb otrzymywania blach platerowanych zgrzewaniem w wyniku walcowania na goraco
pakietu sktadajacego sie z warstw podstawowych i warstw platerujacych. Przygotowanie pakietu przeprowadza
sie przy zachowaniu bardzo duzej czystosci, przy czym pomiedzy warstwami podstawowymi i platerujgcymi
umieszcza si¢ tworzywa }aczace si¢ z tlenem i azotem, zawartymi pomigdzy warstwami, a nastgpnie krawedzie
warstw lgczy sig szczelnie spoing. Wada tego sposobu jest niska jako$§é polaczenia warstw podstawowych
i platerujacych, oscylujaca w granicy najnizszej wartosci wytrzymatosci na $cinanie, przewidzianej normami, oraz

- duzy procent wybrakowanych blach, wynoszacy okoto 50%. Inng wadg jest ucigzliwosé i pracochtonno$é prac,
wynikajaca z technologii przygotowania i rozebrania pakietéw.

Znany sposdb otrzymywania blach platerowanych zgrzewaniem wybuchowym polega na tym, Ze na
warstwe platerujaca, usytuowang nad warstwg podstawowa, dziata sig¢ eksplozja materiatéw wybuchowych.

Wadg tego sposobu jest silne umocnienie obszaréw przylegajacych do granicy potaczenia warstwy
podstawowej i platerujacej, odpowiadajacej duzej koncentracji naprezen ktére bywaja powodem mikropeknieé
w czasie zgrzewania wybuchowego, albo w czasie procesu technologicznego wykorzystania blach platerowanych.
Ponadto powierzchnia potaczenia warstw jest falista.

Celem wynalazku jest zwigkszenie asortymentéw produkowanych blach platerowanych oraz poprawg ich
wytrzymatosci na §cinanie.

Istota wynalazku jest sposéb otrzymywania blach platerowanych, polegajacy na tym, Ze po uzyskaniu
pStwyrobu zloZonego z kesiska plaskiego polaczonego zgrzewaniem wybuchowym z warstwa platerujaca,
poddaje si¢ go obrabce walcowaniem, w czasie ktdérej warstwa o mniejszym oporze ksztaltowania jest usytuowa-

na po stronie samotoku walcarki, po czym,po uzyskaniu blachy o zatozonych wymiarach geometrycznych,
poddaje sie ja obrdbcee cieplnej.



t2

104 704

Zaleta sposobu otrzymywania blach platerowanych, wedtug wynalazku, jest zmmnicjszenie umocnienia
obszaru potaczenia warstwy platerujacej z warstwg podstawowg i zgrzanie mikropgknig¢ w wyniku walcowania
na goraco, co wraz z dyfuzja zachodzacg w obszarze potaczenia warstwy powoduje 3 -4 krotne zwigkszenie
wytrzymatosci na §cinanie w poréwnaniu z wytrzymatoscia blach platerowanych, otrzymanych znanym sposo-
bem. Ponadto walcowanie na goraco eliminuje falisto$é potaczenia warstwy platerujacej z warstwg podstawows.

Przyktad wykonania sposobem otrzymywania blach platerowanych, wedtug wynalazku, blachy stalowej
platerowanej stalg odporna na korozjg.

Na warstwe podstawowa w postaci kesiska ptaskiego, ze stali spawalnej, o grubosci 200 mm, z powierzch-
nig przygotowana do zgrzewania, uktada si¢ w odlegtosci 10 mm warstweg platerujacs, z powierzchnia przygoto-
wana do zgrzewania, w postaci blachy stalowej odpornej na korozje, o gruboéci 20 mm. Nastgpnie na blasze
platerujzcej umieszcza si¢ przektadke winidurowa, a na niej material wybuchowy, ktéry po odpaleniu powoduje
zgrzanie sie warstwy platerujacej z podstawows, tworzac pétwyrdb. Zkolei pétwyréb nagrzewa si¢ do
temperatury przerdbki plastycznej i poddaje sie go walcowaniu az do uzyskania zadanych wymiaréw geometrycz-
nych, przy czym w czasie walcowania warstwa platerujaca znajduje sig¢ po stronie samotoku walcarki.

Zastrzezienie patentowe

Sposéb otrzymywania blach platerowanych, znamienny tym, Ze po uzyskaniu pétwyrobu ztozone-
go z kesiska ptaskiego potaczonego zgrzewaniem wybuchowym z warstwa platerujacg, poddaje si¢ go obrdbee
walcowaniem, w czasie ktérej warstwa o mniejszym oporze ksztaltowania jest usytuowana po stronie samotoku
walcarki, po czym po uzyskaniu blachy o zaltoZonych wymiarach geometrycznych, poddaje sie jg obrébee
cieplne;j.
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