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NORMA BRANZOWA
BN-77
HUTNICTWO 0894-03
METALI Molibden na podporki
NIEZELLAZNYCH Zamiast
DrUt BN-67/0894-03
Grupa katalogowa III 74
1. WSTEP nia, nie moze mie¢ rys, pekniec i zadziorow. Drut

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy
druty z molibdenu odgrafitowanego przez elektro-
polerowanie i wyzarzonego zmiekczajgco.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
drutéw ciggnionych odgrafitowanych w zakresie
$rednic 0,06 = 1,00 mm, przeznaczonych na pod-
porki w lampach zarowych oraz drutéw ciggnio-
nych odgrafitowanych o srednicy 0,60 mm, przc-
znaczonych na siatki dystansowe w lampach elek-
tronowych.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia
a) drutu z molibdenu odgrafitowanego na pod-
porki o srednicy 0,10 mm:
DRUT MoP 0,10 BN-77/0894-03
b) drutu z molibdenu odgrafitowanego na siat-
ki dystansowe o $rednicy 0,60 mm o specjalnych
wlasnosciach wytrzymatosciowych:
DRUT MoPs 0,60 BN-77/0894-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia drutu

nie powinien wykazywac zgie¢ i zalaman. Na po-
wierzchni drutu dopuszczalne sg pojedyncze uszko-
dzenia i wady, jezeli ich glebokos¢ nie przekracza
potowy odchytki srednicy.

3.2. Srednice drutu i ich odchylki — wg tabl. 1.

Tablica 1
" Zakres srednic drutu | Tolerancje
T mm
0.060 -~ 0,100 +0.003
0,101 -:- 0,200 10,004
0,201 - 0,490 +0,005
0,491 = 0,700 +0,007
0,701 = 0.850 +0.010
0,851 - 1,000 +0,012

3.3. Owalno$¢ drutu nie powinna przekraczac
potowy sumy dopuszcezalnych odchylek wymiaro-
wych Srednicy.

3.4. Skiad chemiczny. Druty nalezy wykonywac
z molibdenu majgcego nie wiecej niz 0,08% zanie-
czyszezen. Zgodnose skladu chemicznego z wyma-
ganiami normy gwarantuje dostawca.

3.5. Stan. Drut powinien by¢ wykonany w sta-
nie zmiekczonym.

powinna by¢ czysta. bez $ladow grafitu i utlenie- 3.6. Wlasnos$ci mechaniczne - wg tabl. 2.
Tablica 2
e e e e e e |
! ) : Wydluzenie Wytrzyvmalosc Umowna granica
! S Sre : !
Rodza} Zaku:\ srednic Ao na rozelggpanic plasiycznosci
drutu i drutu minimum : R, Ry,
| mm - S RN . . i —
| %o MPa | kG/mm? MPa | kG/mm?
0.060 < 0,100 10
0.101 -1 0.150 12 okolo okolo
MoP —
0.151 0,200 14 686 70 i
0.201 1,000 i6 ; |
MoPs 0.600 | 16 minimum | minimum mm_xmum mxm‘mum
I 706 72 588 60
Zgloszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy POLAM
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Odrodka Badawczo-Rozwojowego POLAM dnia 23 grudnia 1977 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1978 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5/1978 poz 27)
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3.7. Prostoliniowosé. Dla drutow o srednicy
mniejszej i réwnej 0,250 mm dlugosé w linii pros-
tej swobodnie zwisajacego 1 m odcinka drutu nie

powinna wynosi¢ mnicj niz 0,8 m.

?.8. Cechowanie. Druty nalezy cechowaé dolg-
¢z rac przywieszke zawierajaca;

a) znak wytworey,

b) BN-77/0894-03,

¢) ceche i znak materialy,

d) srednice drutu,

¢) numer partii,

f) mase netto i liczbe inctrow,

g) znak Kontroli Jakosci,

h) date produkeji.

1. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. W zaleznosci od $rednicy drutu
nalezy dostarcza¢ na szpulach, o réznej wielkosci.

Rodzaj szpuli oraz najmniejsze dlugosci drutu
na szpuli — wg tabl. 3.

Tablica 3

Zakres srednic i Najmniejsza
drutu + Rodzaj szpuli dlugosé drutu

mm : m

0,06 =- 0.28 szpule 100

| @ 100<20 mm
0,30 -= 0,40 szpule 100
644 - 1.00 l ® 215X30 mm -

Drut na szpulach powinien by¢ nawinigty war-
stwami tak, aby dat sie fatwo odwing¢. Powierzch-
nia nawinigtego drutu na szpuli powinna znajdo-
wac sie co najmnicj 2 mumn ponizej zewnetrznej
krawedzi szpuli. Drut na szpuli powinien stano-
wi¢ jeden odcinek. Kazda szpula drutu po zabez-
pieczeniu konca przed odwinieciem powinna by¢
owinigta opaska z papieru lub tworzyvwa sztucz-
nego o szeroko$ci nawiniecia drutu.

Szpule nalezy pakowaé w rulony z tektury fa-
listej w liczbic nie wiekszej niz 10 sztuk.

Na zewnatrz opakowania szpul powinna byé
umieszezona nrzywieszka zawierajoca:

a) nazw¢ wytworey,

b) nazwe odbiorcy.

¢) oznaczenie wyrobu,

d) mase netto i brutto,

¢) numer partii,

f) date produkecji.

4.2. Przechowywanie. Druty nalezy przechowy-
wac¢ w pomieszczeniach krytych, suchych i czys-
tych, wolnych od szkodliwych par i gazow.

Okres przechowywania drutéow wynosi 6 mie-
siecy od daty dostawy.

1.3. Transport. Druty nalezy przewozi¢ krytymi
frodkami transportu, zabezpieczajgc przed bru-
dem, uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocis.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje i opis badan — wyg tabl. 1.
Tablica 4
'Lp.l Rodzaje badan l

Opis badan

ogledziny powierzchni dru-
tobw o srednicy wi¢kszej niz
0,20 mm nalezy wykonywacé
nieuzbrojonym okiem, a dru-
tow o srednicy mniejszej niz

1 | Sprawdzenie wy-
gladu zewnetrznego
3.1

! 0,20 mm za pomocg lupy
o powigkszeniu 5%

2 | Sprawdzenic wymiary nalezy sprawdzaé

wymiarow przyrzgdami o dokladnosci

(3.20 3.3) 0,002 mm; pomiar s$rednicy
wykonuje sie w trzech
miejscach odleglych od sie-
bie przynajmniej o 1 m
w dwoch prostopadliych do
siebie plaszczyznach

sprawdzeniu podlega dla ga- |
tunku MoP jedynie wydlu-
zenie A,,, a dla gatunku
MoPs dodatkowo R i R.,.2
wg PN-72/H-04316

3 | Sprawdzenie wtlas-
nosci mechanicz-
nych (3.6)

4 | Sprawdzenie pro- sprawdzeniu prostoliniowos-
stoliniowosci (3.7) ci podlegajg szpule z dru-
tem o S$rednicy mniejsze]
i réwnej 0,25 mm; po od-
winigciu drutu ze szpuli na-
lezy ucigé odcinek drutu
o dlugosci 1 m 10,05, zawie-
si¢ swobodnie mocujgc je-
den z koncéw, a nastepnic
mierzyé linialem 7z doklad-
noscig 0,05 m odleglosé mig-
dzy koncami |

5.2. Partia. Partie stanowig druty o jednakowe]
$rednicy wyprodukowane z jednej partii proszku
molibdenowego.

5.3. LicznoS¢ probek i ocena partii — wg tabl. 5.

Nalezy stosowac jednostopniowy plan kontroli
przy ogolnym poziomie kontroli normalnej IT i do-

puszczalnej  wadliwosci  ws == 2,5 wg PN-73/
N-03021.
Tablica 5

e I e
i i Dopuszczalna lgczna I
| Liczba szpul Liczbha szpul llcz'ba szpul w p.artn

& partii pobranych o ujemnych wynikach
L do préh badan
; (wg tabl. 4)
. :_2 - 5_ R _é IS ; S

a-- 15 3 0

16 :- 25 5 0

26 -~ 50 8 0

51 - 90 13 1

91 -:- 150 20 1

151 -- 280 52 2
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5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii
nalezy dotaczve zaswiadezenie o jakosci wg BN-74/

0809-01.

atest
normy i wymaganych zamoéwieniem oraz analizy
chemicznej proszku uzytego do wyrobu drutu.

Na zadanie zamawiajgcego nalezy dostarczyc¢
zawierajgcy wyniki badan przewidzianych

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -- Centralny Osro-
dek IBadawczo-Rozwojowy POLAM, Warszawa.
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/0894-03
a) wprowadzono dwa gatunki drutuy,
b) zmniejszono dopuszczalne odchytki
tow o srednicy powyzej 0,2 mm,
¢) podano orientacyjne wartosci
rozcigganie R,
d) rozszerzono zakres badania prostoliniowosci drutu,
e) uscislono metode badania prostoliniowosci.
3. Normy zwiazane
’N-72/H-04316 Proba statyczna rozciggania drutow
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej
BN-74/0809-01 Metale niezclazne. Zaswiadczenie jakosci
I atest

srednicy dru-

wytrzyvmatlosei na

4. Normy zagraniczne
Japonia JIS H 4460-1970 General Rules for Test of Tung-
sten and Molybdenum Materials for Lighting and
Electronic Equipments
JIS H 4481-1970 Molybdenum Wires for Lighting
and Electronic Equipments
NRD TGL 6996 Blatt 1,3 Stidbe und Dridhte aus Molybdin
USA ASTM B 387-69 Molybdenum and Molybdenum
Alloy Bar, Rod and Wire
ASTM F 289-60 Molybdenum Wire under 20 Mils
in Diameter
ZSRR T OCT Mposoaoka mosndnenosad. Coprament
5. Symbol wg SWW - 0569-91.
6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Zbigniew Lu-
dynski i mgr Tomasz Chrzgstowski — Ocdrodek Badaw-
czo-Rozwojowv POLAM, Warszawa.
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