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:\TORMA BRANŻOWA BN-77 
HUTNICTWO 0894-03 

METALI Molibden na podpórki 
NIEŻELAZNYCH Drut Zamiast 

B N-67 / 0894-03 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

druty z molibdenu odgrafitowanego przez elektro­
polerowanie i \vyżarzonego zmiękczająco. 

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy 
drutów L'iągnionych odgrafitowanych w zakresie 
śrPdnie 0,06 + I .OO mm, prwznaezonych na pod­
pórki w lampach żarowyeh oraz drutów ciągnio­
nye h odgrafitO\vanyeh o średnicy 0,60 mm, prze­
znaezonyeh na siatki dystansow(• w lampach elPk­
tronowych. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia 
a) drutu z molibdenu odgrafitowanego nu pod­

pórki o średnicy O, 10 mm: 
DRUT MoP 0,10 UN-77/0894-0:l 

b) drutu z molibdenu odgrafitowanego na siat­
ki dystansowe o średniey 0,60 mm o specjalnych 
własnościach wytrzymałościowych: 

DRUT MoPs 0,60 BN-7710894-0:l 

3. WYMAGANIA 

:tl. Wygląd zen:nętrzny. Pmderzchnia drutu 
powinna być: czysta. bez śladów grafitu i utlenie-
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nia, niL~ rnoZL' mieC:· rys, pęknięć i zadziorów. Drut 
nie powinien wykazywać zgięć i załamań. Na po­
wierzehni drutu dopuszezalne są pojedyncze uszko­
dzenia i wady, jeżeli ieh głębokość nie przekracza 
połowy odehyłki średniey. 

:ł.2. Średnice drutu i ich odchyłki - wg tabl. 1. 

Tablica I 

,---~ak1~c:;~rednic dru~-~ __ J __ --T-o-le-1~allc_j_e_-_-_-_-
mm 

0.060 -;- 0, 100 
0.101 -:- 0,200 
0,201 -:-- 0,490 
0,491-:- 0,700 
O, 70 I -;- O .850 
0,851 -~. 1,000 

±0.003 
j:0.004 
±0,005 
:1:0,007 
::-0.010 
_i·0.012 

:ł.3. Owalność drutu nie powinna przekraczać 

połowy sumy dopuszczalnych odchyłek wymiaro­
" y<"h średnicy. 

:1.4. Skład chemiczny. Druty należy wykonywać 
z molibdenu mającego nil' wiP,eej niż 0,08% zanie­
czyszczeń. Zgodność'. składu chPmicznego z wyma­
ganiami normy gwarantuje dosta\vca. 

:t5. Stan. Drut powinien być wykonany w sta­
nil' zmiękczonym. 

:ł.6. Własności m~chaniczne --- wg tabl. 2. 

Tablica 2 
- --- ----------·-- -

~ Wydlu;·.l'Jlic· I W.vtrzymalośt" ' Cmowna grani-::a 
I Zakn·s >ITdnic I I Rod za.i , i 11 21111 ! 11a rozciągani<· płast:vczności 

I drutu ___ j _____ ~;~u 1----~~in~:~~---- -+-:~~~~ -~~-~-G_/~fi2~-1-_~_~ViPa_-~ R;1.2 ~-~~~~~-
!----- 0.060 --: o,:~-----,,--- :·--- ----

0.101 O.l:lO 12 

I 
MoP 

0.151 0,200 

0.201 I ,OOO i 
-----·------ ---------------- ---- -1-------. 
Mo Ps 0.600 

I 
I 

I -------

li 

16 

16 

około oko i o 

686 70 

-~-;~i;;t~- ~11;~1~~~::~-- -~~11;~~~-1 minimum 

706 72 588 I 60 - ----- -- --- _________________ L _____ _ 

Zgłoszona prwz ('p11lralny Ośroclt·k Hadawczo-Rozwojo\11 _,. POL:\M 

Vsta11owio1m prz<'Z Dyrektora CentrahlC'go O~rodka Bad1wczo-Rozwojowego POLAM dnia 2:1 grudnia 1977 r. 
jako 11orma obowiązująca orł dnia I lipca 1978 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5;1970 poz 27l 

\\"YDAWN ICTWA NOH~IALIZACY.TNE 19"iK Wpł~·w -Oo WN 13.!."ill. Orlrlano do składu 28.2.78. Cen« zł :1.~o 

n~·11k ukn1'1t'lnn<1 v.· ,,;1Ju 'l:ł"„ Oh_i. 0.10 ;1. \\' l\'~1kLi·1 :1i110 1·~ t'l'.i" t< llA ,,._. Kaliszu zan1 l!l:ł:\ 
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:ł. 7. Prostoliniowość. Dla drutów o średnicy 

mniejszej i równej 0,250 mm długość w linii pros­
tej swobodnie zwisającego 1 m odcinka drutu nie 
powinna wynosić mniej niż O,H m. 

:>.8. Cechowanie. Druty nalóy cechować dolą-· 

Ci i,,ąc przywieszkę za wicrajqca; 
R) znak wytwórcy, 
b) BN-77iOB94-03, 
c) cechę i znak materiału, 
d) średnicę drutu, 
e) numer partii, 
f) masę netto i liczbę metrów. 
g) znak Kontroli .Jako'-ici, 
h) datę produkcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. W zależności od średnicy drutu 
należy dostarczać na szpulach o różnej wielkości. 

Rodzaj szpuli oraz najmniejsze• długości drutu 
na szpuli - wg tabl. :ł. 

Zakres średnic 
drutu 
mm 

Tablica 3 

Rodzaj szpuli 

' I 
o",06 --o- 0.28 i ,:zpule 

Najmniejsza 
dlugość drutu 

m 

100 
I Cb 100<20 mm 

---------- ----------· -----
0,30 -:-- 0,40 

szpule 100 

(/J 215X:lo mm 
---------

0,44 : I ,OO 75 
------ - -------------------------. 

Drut na szpulach powinien być nawinięty war­
stwami tak, aby dał się łatwo odwinąć. Powierzch­
nia nawiniętego drutu na szpuli powinna znajdo­
wać się co najmniej 2 mm poniżej zewnętrznej 

krawędzi szpuli. Drut na szpuli powinien stano­
wić jeden odcinek. Każda szpula drutu po zabez­
pieczeniu konca przed odwinięcil·m powinna być 
owinięta opask:.1 z papieru lub tworzywa sztucz­
nego o szerokości nawinięcia drutu. 

Szpuk należy pakowa\'.: w rulony z tektury fa­
listej \\' liczb il' nie większej niż 10 sztuk. 

Na zewn;1trz opakowania szpul powinna być 

umit>szczona nrzywicszka zawif'raj<l('<J: 
a) nazwq \\·yt wórC'y. 
b) nazwę odbiorcy. 
c) oznaczt>11iP wyrnhu. 
d) masę netto i brn Ho, 
c) numt>r partii, 
f) datę produkcji. 

4.2. Przechowywanie. Druty należy przechowy­
wać w pomieszczeniach krytych, suchych i czys­
tych, wolnych od szkodliwych par i gazów. 

Okres prztchowywania drutów wynosi 6 mie­
sięcy od daty dostawy. 

4.3. Transport. Druty należy przewozić krytymi 
:':i·odkami transportu, zabezpieczając przed bru­
dl':n, uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocią. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje i opis badań - wg tabl. -l. 

Tablica 4 

i~P·I Rodzaje badań_~_ 

i 1 

Opis badai'i. 
' -- ' 

I 

Sp1'3wdzenic wy­
glądu Zl'Wnętrznego 

(;!.!) 

oględziny powierzchni dru-
tów o średnicy większej niż 

0,20 mm należy wykonywać 
I nieuzbrojonym okiem, a dru-
1 'I 

1 
tó\v o średnicy mniejszej niż 

'I , 0,20 mm za pomocą lupy 
I o powiększeniu 5 X I --i-------------- -, 

1

2 Sprawdzenie wymiary należy sprawdzać 1 

wymiarów przyrządami o dokładności I 
I I (:l.2; :l.:l) 0,002 mm; pomiar średnicy 

i wykonuje się w trzech .
1 I miejscach odległych od sie­

bie przynajmniej o 1 m 
I w dwóch prostopadlych do J 
I siebie płaszczyznach I 

3 Spra-\\-.d-z-.e-n-ie--w-1-as---, sprawdzeniu podlega -dl~-;-::- i 
ności mechanicz- ! tunku MoP jedynie wydlu- I 

4 

nych (3.6) żenie A 200 a dla gatunku i 
MoPs dodatkowo R m i R0 _2 I 
wg PN-72/H-04316 I 

---------1---------~---I 
Sprawdzenie pro-
stoliniowości (3.7) 

sprawdzeniu prostoliniowoś-

ci podlegają szpule z dru­
tem o średnicy mniejszej 
i równej 0,25 mm; po od­
winięciu drutu ze szpuli na­
leży uciąć odcinek drutu 
o długości I m ±0,05, zawie­
,;!ć swobodnie mocując je­
den z końców, a następnie 

I mierzyć liniałem z doklad­
nością 0.05 m odległość m1ę­

j dzy ko1'lcami 

:l.2. Partia. Partię stanowią druty o jednakowe] 
śrcdnil'y wyprodukowane z jednej partii proszku 
molibdenowego. 

:>.:t Liczność próbek i ocena partii - wg tabl. 5. 
Należy stosować jednostopniowy plan kontroli 

przy o~ól nym poziomie kontroli normalnej II i do­
puszczahwj wadliwości w 2 = 2,5 wg PN-73/ 
'.'I-03021. 

Tablica 5 
---·------------·----- ~--------- ------------

Liczba szpul 
\V partii 

2 -:- 8 
Q _._ 15 

16 :- 2~ 

26 -:- ;j0 

51 :- 90 
fit -:- 150 

1.'il -:- 280 

I.iczbu szp1il 
pobranych 
do prób 

Dopuszczalna lącznu 
liczba szpul w partii 

o ujemnych wynikach 
badań 

(wg tabl. 4) 

-------~--------r-----:-------
8 

"? ,,_ 

1 

I 

o 
o 

l 

2 
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. -- . -- -------- ----- - ·-·· ----------------

5.4. Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii 

nalóy dołąc.-:y(· z<1świadezPniP o jako~ci wg BN-74/ 

0809-01. 

>J:.i żądanie zamawiaJqcego należy dostarczyć 

atest zawierający \vyniki badań przewidzianych 
normą i wymaganych zamówieniem oraz analizy 
chPmkznej proszku użytego do wyrobu drutu. 

KONIEC 

ISFORMACJE DODATKOWE 

I. lnstytul·ja opracowu.iąca norm.; - - Centralny Ośro--
dek Badawczo-Rozwojowy POLAM, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/0894-03 
a) wprowadzono ctwa gatunki drutu, 
b) zmniejszono dopuszczalne odchyłki --rcdnicy ctru­

tów o średnicy powyżej 0,2 mm, 
c) poctano nrientacyjnp wartości wytrzymałości na 

rozciągani(' R „,, 
d) rozszerzono zakres badania prostoliniowości drutu, 
e) usciślono metodę badania prostoliniowo~ci. 
3. Sormy związane 

l'N-72/H-04316 Próba statycma rozciągania drutów 
PN-n/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorrza według oceny alternatywnC'j 
BN-74:0809-0J Metale niC'żelazne. Zaświadczenie jako-<ri 

i atest 

-ł. '.'lormy zagraukznc 
.Japonia JIS H 4460-1970 General Rules for Test of Tung­

sten and Molybdenum Materials for Lighting and 
Electronic Equipments 

JIS H 4481-1970 :violybdenum Wires for Lighting 
and Electronic Equipments 

NRD TGL 6996 Blatt 1,3 Stabe und Drahte aus Molybdan 
USA .-\STM B :i87-69 Molybdenum ami Molybdenum 

Alloy Bar, Rod and Wire 
.\STM F 289-60 Molybdenum Wire under 20 Mils 
in Diameter 

ZSRR r OCT npoBOilOl<il MOJlHO.UCllOBalł. CopTi:~~e1a 

5. Symbol wg SWW - 0569-91. 
6. Autorzy 1>rojektu normy - mgr inż. Zbigniew Lu­

dyński i mgr Tomasz Chrząstowski - O~rorlek Badaw­
czo-Rozwojowv POL..\M. Warszawa. 
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