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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania

2.3. Odchytki wymiarow nietolerowanych w do-
kumentacji technicznej uszczelek

dotyczace uszczelek glowic i przewodow ssgco- 23.1. Odchylki wymiaréw dlugosci — wg
-wydechowych silnikéw spalinowych pojazdow  tabl. 2.
§amochodowych i p.ochodnych od nich silnikow do 2.3.2. Odchytki wymiaréw otworéw — g
innego przeznaczenia. tabl. 3
Norma nie dotyczy uszczelek metalowych i me-
talowo-azbestowych pierscieni uszczelniajgcych. Tablica 2
Dopusz-
2. WYMAGANIA Wymiary czilne
2.1. Ksztalt i wymiary powinny by¢ zgodne Wyszezegolnienic nominalne odchytki
z okreslonymi w dokumentacji technicznej uszcze- mm
lek. o N
2.2. Odchytki grubosci bowyej 30 Jend B
2.2.1. Odchylki grubosci uszczelek glowic — wg Wymiary zewnetrzne powyzej 150 do 500 +15
tabl. 1. powyzej 500 ! +2,0
. .. e o
w uzastadnlonycll przypadkacb, u\'v-'zgledma]cg( Odleglo$é¢ osi otworow do 100 +0,15
wymagania wg 2.6, dopuszcza sie zmian¢ odchy- komér sprezania i érub |powyzej 100 do 300 +0,25
lek okreslonych w tabl. 1, jednak wymaga to mocujacych powyzej 300 do 500 +0,3
uzgodnienia miedzy wytworeg i odbiorcy. powyzej 500 04
Tablica 1 Szeroko$§¢é obramowan:
‘ | a) otworéw komor
" Dopusiz- sprezania +1,0
o czalna strona wezsza — —0,5
) Grubosi¢ ! Dopusz- T . +1.0
Wyszczegol- uszezolki czalne roéznica strona szersza — L
nienie N ’ ) grubosci b) pozostalych otworow +1,5
mn odchyiki A . .
w jednej strona wezsza — —1,0
uszezelee strona szersza —_ +1.0
Uszczelki z Tablica 3
tektury azbe- Dopusz
stowej zbrojo- — +10%o 10% Wymiary CZall:lC
ne zewnetrz- Wyszczegolnienie nominalne odchytki
nie o
Uszczelki z do 0,4 -40.12 mm 0.1 mm mm
innych matce- powyzej 0,4 —0,05 mm 0’12 mm Otlwory komoér spreza- do 80 4-0.5
riatéw do 1.5 02 [ gy nia powyzej 80 +1,0
7] + ' - A - -
powyzej 1.5 +0,2 mm Otwory ssania i wyde-
Grubo$¢ uszczelek mierzy sie pod naciskiem wg 4.4.2. ! chu — +1,0
2.2.2, Odchylki grubosci uszczelek przewodow Otwory .pr.zeply wowe
, 0 . .. wody, oleju i na Sruby — +0,5
ssagco-wydechowych mogg by¢ o 100% wieksze niz |-~ ~ —
dla uszczelek glowic. Otwory na kotki — +0.2
Zgloszona przez Przemyslowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyjnego dnia 31 grudnia 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1876. Wplyw do WN 24.02.76. Oddano do skladu 18.03.76 Cena z! 3.60

Druk ukonczono w czerwcu 76. Obj. 1,00 a. w. Naktad 3000+42 egz.
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2.4. Material powinien byé zgodny z okreslonym
w dokumentacji technicznej uszczelek.

Plyty azbestowo-kauczukowe zbrojone we-
wnetrznie powinny byé¢ sprawdzone pod wzgle-
dem wtasnosci fizykochemicznych podanych w
tabl. 4, przy czym lp. 5 i 6 do wyboru.

Tektura azbestowa powinna by¢ sprawdzona
pod wzgledem wlasnosci fizykochemicznych po-
danych w tabl. 4 1p. 1.

W  celu zapewnienia odpowiedniej jakosci
uszczelek nalezy w razie potrzeby rozszerzyé¢ za-
kres wlasnosci podany w tabl. 4, jednak wymaga
to uzgodnienia miedzy wytworeg i odbiorcsy.

Wtasnosci, wymagania i badania innych mate-
rialéw powinny by¢ ustalone przez wytworce
i odbiorce w aspekcie wymagan wg 2.6.

row powinny byé¢ wykonane zgodnic z 2.5.1. Obra-
mowanie otworéw powinno byé¢ trwale zlgczone
z uszczelka oraz nie powinno mie¢ fald, zmar-
szczek, peknie¢ oraz rys promieniowych.

2.5.3. Uszczelki z tektury azbestowej zbrojone
zewnetrznie. Czesci uszezelek powinny byé¢ trwale
zlgczone w sposéb uniemozliwiajgcy przesuniecie
sie ich wzgledem siebie. Obramowanic krawedzi
uszczelki powinno przylega¢ do okladzin,

Krawedzie zewnetrzne i krawedzic otwordow
blach pokrycia oraz wkladek azbestowych powin-
ny by¢ réwno obciete, bez zmarszczek, peknieé¢
i rozerwan, przy czym wkladka azbestowa powin-
na wypelnia¢ wnetrze uszczelki nie wystajgc poza
blachy pokrycia.

Tablica 4
Lp. Wiasnosci Jedr}ostka Wymagania Badania
miary wg
Scisliwosé
1 4.4.1a)
Powr6t elastyczny
9 Odporno§¢ na dzialanie wzorco- | Przyrost masy
wego paliwa ASTM paliwo B1!) przyrost grubosci
Od & dzialani - o ustalajg dla posz-
r zialanie wzorco- . 0 N
3 po nlo. :aT - przyrost grubosci czegblnych uszcze- 4.4.1b)
wego oleju ASTM olej nr 3 lek wytwoéreca i od-
biorca w aspekcie
Odporno$§¢ na dziatanie wzorco- przyrost masy wymagan wg 2.6
% | wego ptynu chiodzacego ?) przyrost grubosci
5 Odksztalcenie trwate po starzeniu 4.4.1¢c)
6 Zmiana naprezen pod dzialaniem temperatury ]:S’;C";; BN-68/5411-03
m
7 Dziatanie korodujace — w8 4.4.1d)
PN-73/M-11034
1) Mieszanina 70% izooktanu i 30% toluenu (objeto$ciowo).
2) Mieszanina 50% wody i 50% glikolu etylenowego (objetosciowo).

2.5. Wykonanie

2.5.1. Uszczelki z plyt azbestowo-kauczukowych
zbrojonych wewnetrznie bez obramowania otwo-
réw powinny by¢ rowno wyciete. Na krawedziach
ciecia nie powinny wystepowaé zadziory, postrze-
pienia, pekniecia i rozerwania. Material nie po-
winien wykazywaé rozwarstwien zbrojenia od
masy azbestowej. Na powierzchni uszczelek nie
powinny wystepowaé¢ pecherze, rozwarstwicnia
irysy.

2.5.2. Uszczelki z plyt azbestowo-kauczukowych
zbrojonych wewnetrznie z obramowaniem otwo-

Wkladka azbestowa powinna by¢ jednolita i nie
moze mie¢ peknie¢, wyrw, lokalnych wtrgcen
i odpadoéw przyklejonych w procesie wycinania
wktladki.

Powierzchnie blach pokrycia nie powinny mie¢
fald i uszkodzen.

2.5.4. Uszczelki z innych materialow — wg wy-
magan uzgodnionych miedzy wytworcg i odbiorcs.

2.5.5. Dopuszczalne wady uszczelek. Dopuszcza
sie drobne wady wykonania nie obnizajace przy-
datnosci uszczelki, uzgodnione miedzy wytworcg
i odbiorcg.
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2.6. Przydatnos$é eksploatacyjna uszczelki.
Uszczelka powinna byé dostosowana do wlasciwo-
Sci okreslonego typu silnika i spelnia¢ wymagania
dotyczace szczelnosci i trwaloSci zlacza ustalone
przez odbiorce.

2.7. Cechowanie. Uszczelki glowic powinny mic¢
na powicrzchni przylegajacej do glowicy silnika
umieszczony w sposob trwaly i nic obnizajacy
przydatnosci uszczelki napis GORA oraz znak wy-
tworni i date produkcji. W przypadku braku na
uszczelce odpowiedniego miejsca nalezy uzgodni¢
miedzy wytwoércg i odbiorcg inny sposoéb cecho-
wania.

Probka materialu wg 4.3 powinna by¢ oznaczo-
na w sposéb trwaly danymi niezbednymi do iden-
tyfikacji partii materialu, z ktoérej pochodzi
probka.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powin-
ny by¢ ustalone miedzy wytworcg i odbiorcg na
podstawie obowigzujacych norm i przepiséw, od-
dzielnie dla kazdego rodzaju uszczelek. Ustalenia
powinny zapewnia¢ zachowanie pelnej przydat-
nosci uszczelek oraz ich identyfikacje wg odpo-
wiedniego znakowania opakowan i jednostek la-
dunkowych oraz dolgczonych zaswiadczen.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania niepelne (odbiorcze) obejmuja:

a) sprawdzenie materiatu (2.4),

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego
i2.7),

¢) sprawdzenie wymiaréw i odchylek (2.1, 2.2
i2.3).

4.1.2. Badania pelne obejmujg sprawdzenia wg
4.1.1 oraz sprawdzenie przydatnosci eksploatacyj-
nej uszczelki (2.6).

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ przy kwa-
lifikowaniu uszczelki i po kazdej zmianie kon-
strukcji, technologii i materialéw majacych wplyw
na jakos¢ uszczelek oraz okresowo, lecz nie rza-
dziej niz raz w roku.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co naj-
mniej na 3 uszczelkach pobranych w sposéb loso-
wy sposrod uszczelek przedstawionych do badan.

(2.5

4.2. Przygotowanie do badan. Przed przystgpie-
niem do badan uszczelki powinny by¢ podzielonc
na oddzielne partie zawierajgce uszczelki jednego
typu i rodzaju, o jednakowych wymiarach i mate-
riale, wykonane wedlug tej samej dokumentacji
technicznej.

4.3. Ustalenie planu badania i pobieranie probek
do badan niepelnych (odbiorczych). Do odbioru
partii uszczelek nalezy ustali¢ plan badania wg
PN-73/N-03021, przyjmujac nastepujgce dane:

— wadliwos¢ dopuszczalna w,=2,5%,

— poziom kontroli II,

— plan jednostopniowy.

Zgodnie z warunkami podanymi w PN-73/
N-03021 nalezy stosowa¢ kontrole normalng, ulgo-
wa lub obostrzong.

Probke nalezy pobra¢ w sposob losowy z partii
uszczelek przedstawionej do badan; licznos¢ prob-
ki wg ustalonego planu badania.

Plany badania dla kontroli normalnej i réznych
licznosci partii podano w tabl. 5.

Probka materialu powinna by¢ pobrana z partii
materialu odpowiadajgcej partii uszczelek przed-
stawionej do badan. Probka powinna by¢ pobrana
wg PN-62/P-50080 dla tektury azbestowej lub wg
PN-72/M-11029 dla innych materialow.

Tablica 5
Kontrola normalna
Licznos¢ partii N liczno$é Liczba kwa-
probki n lifikujgca m,
sztuk
do 280 32 2
281+ 500 50 3
501+ 1200 80 5
1201+ 3200 125 7
320110000 200 10

4.4, Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie materialu przeprowadza sie
na podstawie zaswiadczenia wytwoércy materiatu
oraz przez okreslenie wlasnosci fizykochemicznych
probki materiatu.

Okres$lenie wlasnosci fizykochemicznych prze-
prowadza sie na prébce materiatu klimatyzowanej
w suszarce, w temperaturze 105 *+5°C (378 £5 K)
przez 1 h dla plyt azbestowo-kauczukowych zbro-
jonych wewnetrznie lub przez 4 h dla tektury az-
bestowej i nastepnie ochlodzonej do temperatury
25 +5°C (298 £ 5 K) w eksykatorze zawierajgcym
bezwodny chlorek wapniowy (CaCly). Warunki
klimatyzowania innych materialéw powinny by¢
ustalone przez wytwérce i odbiorce.

a) Scisliwo$é i powrot elastyczny. Badania plyt
azbestowo-kauczukowych zbrojonych wewnetrz-
nie przeprowadza sie, Sciskajgc material cylin-
drycznym stemplem o powierzchni przekroju
1 em?, przy czym grubo$¢ prébki powinna wyno-
si¢ co najmniej 1,5 mm, co mozna uzyskac¢ sklada-
jac kilka warstw materiatu.

Na stempel przyklada sie obcigzenie wstepne
7.5 kG (75 N) i utrzymuje przez 15 s, po czym mie-
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rzy sie poczatkowg grubos¢ probki (ge) i nie-
zwlocznie dodaje sie obcigzenie kontrolne, w celu
uzyskania w sumie catkowitego obcigzenia badaw-
czego 350 kG (3,5 kN). Obcigzenie to powinno by¢
osiggniete stopniowo w ciggu 10 s i utrzymanc
przez 60 s. Po uplywie tego czasu mierzy si¢ nowa
grubos¢ (gy), natychmiast zdejmuje si¢ obciazenie
kontrolne i po 60 s od zdjecia tego obciazenia mie-
rzy sie koncowg grubos¢ probki (gs) pod pozosta-
lym obcigzeniem wstepnyn.

Badania tektury azbestowej przeprowadza si¢
Sciskajgc material cylindrycznym stemplem o po-
wierzchni przekroju 2 cm2.

Na stempel przyklada sie obcigzenie wstepne
10 kG (100 N), po czym mierzyv sie poczatkowsg
grubo$¢ probki (gg). Nastepnie zwigksza si¢ stop-
niowo obcigzenie z predkoscig 1020 mm/60 s,
az do osiggniecia catkowitego obciazenia badaw-
czego 360 kG (3,6 kN), przy ktérvm mierzy si¢
nowg grubos¢ (g;). Obcigzenie badawcze utrzymu-
je sie przez 30 s i nastepnie zdejmuje, pozostawia-
jac obciazenie wstepne, przy ktorym mierzy sig
koncowg grubos¢ probki (gs).

Scisliwo$e (s) i powrodt elastyczny (1) oblicza sig
w procentach z nast¢pujacych wzorow:

s=-J09 190

Jo
r=-927291 4
Jo— G
w ktorych:
go — grubosc¢ poczatkowa probki pod obciaze-

niem wstepnym,

g1 — grubos¢ probki pod obcigzeniem badaw-

czym,

g» —- grubosc¢ koncowa probki pod obciazeniem

wstepnym.

Za wynik przyjmuje sie srednia arvtmetyczng
3 oznaczan wykonanych na probkach pobranych
w roznych miejscach materiatu, przy czym kazdc
z oznaczah powinno by¢ zgodne z wymaganiami
wg 2.4.

b) Odpornosé na dzialanie cieczy. Badania prze-
prowadza sie wg PN-73/M-11033 z uwzglcdnie-
niem nastepujgcych réznic:

— w oleju i w plynie chlodzgcym nalezy zanu-
rzy¢ po 3 probki, a w paliwie 6 probek.

— prébki zanurzone w oleju i w plynic chlo-
dzgcym nalezy przed wykonaniem pomiarow wto-
zyv¢ miedzy dwa arkusze bibuty [iltracyjne]
i utrzymac¢ przez 30 s pod naciskiem 50 G/cm?*
(5 kN/m?) w celu usuniecia Sciekajacej cieczy,

— probki zanurzone w paliwie nalezy poddac
pomiarom natychmiast po wyjgciu z cieczy, przy
czym okreslenie masy i grubosci nalezy przepro-
wadza¢ na osobnych 3 préobkach,

— kazde z oznaczan powinno by¢ zgodne z wy-
maganiami wg 2.4.

Temperatura poszczegblnych cieczy: paliwo
25+25°C (293--298 K), olej 150°C (423 K), plvn
chlodzacy 110°C (383 K).

c) Odksztalcenie trwate po starzeniu. Do prze-
prowadzenia badania stuzy urzadzenie z dolaczona
charakterystyky obcigzenie-wydtuzenie. Urzgdze-
nie sklada sie ze $ruby dynamometrycznej, ktorej
nagwintowany koniec ma odcinek o przekroju
kwadratowym oraz z dwéch czesci cylindryeznych
o kalibrowanych wysokos$ciach, sciskajgcych bada-
ny materiat (rys. 1). W celu zmniejszenia do mini-
mum tarcia podczas dokrecania, stosuje si¢ pod
nakretka kulistg podkladke oraz smarowanie pod-
kiladki i gwintu przed kazdym badaniem. Poza
tym. w celu unikniecia skrecania sruby podczas
dokrecania nakretki, eliminuje sie dziatanie mo-
mentu skrecajgcego przez postugiwanie sie klu-
czem zalozonym na kwadratowa cz¢s¢é konca
Sruby.

Badanie przeprowadza sie na probce materiatu
o ksztalcie i wymiarach wg rys. 2. Probke wktada
si¢ centrycznie miedzy cylindryczne czesci urzg-
dzenia i Sciska przez odpowiednie dokrecenie na-
kretki, az do uzyskania obcigzenia badawczego
350 kG/cm? (35 MN/m?). Po uptywie 60 s od przy-
lozenia obcigzenia mierzy sie poczatkowa grubosc¢
probki (gg). Nastepnie urzgdzenie wraz ze $cis$nie-
tg probka poddaje si¢ starzeniu w suszarce z wy-
muszonym obiegiem powietrza, w temperaturze
150°C (423 K) i w ciggu 24 h. Po ochtodzeniu w
temperaturze pokojowej przez 24 h przywraca sic
pierwotne obcigzenie badawcze i po uplywie 60 s
okresla si¢ koncowsg grubosé¢ probki (gy).

Grubosci probki mogg by¢ okreslane posrednio
z uwzglednieniem kalibrowanych wysokosci czesci
c¢vlindrycznych.

< 60~ BN-75/1306 01 i

Rys. 1. Urzadzenie do badania odksztaltcenia trwalego

prébki po starzeniu
1 — sSruba dynamometryczna, 2 — podktadka, 3 -— pier-
$cienie $ciskajgce, 4 — podkladka kulista, 5 — nakretka,
6 — probka materiatu
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Rys. 2. Wymiary probki

Odksztalcenie trwale po starzeniu (D) oblicza
sie w procentach wg wzoru

p=-#"91 1
Jo
w ktérym:
go — grubosé poczatkowa probki,
g1 — grubos¢ koncowa probki.

Za wynik przyjmuje sie Srednig arytmetyczng
3 oznaczan wykonanych na prébkach pobranych
w roznych miejscach materiatu, przy czym kazde
z oznaczan powinno by¢ zgodne z wymaganiem wg
2.4,

d) Dzialanie korodujace. Badanie przeprowadza
sic wg PN-73/M-11034 z uwzglednieniem naste-
pujacych roznic:

— material ptytek — zeliwo i aluminium,

— obcigzenie badawcze — 350 kG/cm?
(35 MN/m2),
— temperatura — maksymalna temperatura

pracy materiatu,
— czas starzenia — 70 h.

4.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego prze-
prowadza sie nieuzbrojonym okiem.

4.4.3. Sprawdzenie wymiarow i odchylek wyko-
nuje si¢ za pomocg sprawdziandéw lub innych
przyrzadéw pomiarowych.

Grubos¢ uszczelek z tektury azbestowej zbrojo-
nych zewnetrznie sprawdza sie wg PN-65/
P-50130. Grubos¢ uszczelek z ptyt azbestowo-kau-
czukowych zbrojonych wewnetrznie sprawdza sie
przyrzadem o dokladnosci pomiaru 0,01 mm, pod
naciskiem 0,8 kG/cm? (80 kN/m?). Warunki spraw-
dzania grubosci uszczelek z innych materialow
powinny by¢ ustalone przez wytworce i odbiorce.

Pomiary powinny byé¢ przeprowadzone co naj-
mniej w 4 réznych miejscach — przy sprawdzaniu
uszczelek glowic oraz w 2 miejscach — przy
sprawdzaniu pozostalych uszczelek. Miejsce po-
miaru powinno byé¢ oddalone co najmniej o 5 mm
od brzegu uszczelki i znajdowaé¢ sie poza obramo-
waniami otworéw.

Za wynik przyjmuje sie¢ Srednig arytmetyczng
wykonanych pomiaréw.

4.4.4. Sprawdzenie przydatnosci eksploatacyjnej
uszczelki przeprowadza sie w ramach badan silni-
ka lub samochodu, w ktérym jest zalozona. Pro-
gram badan uszczelki, dostosowany do okreslone-
go typu silnika, powinien by¢ ustalony przez wy-
twoérce po uzgodnieniu z odbiorcs.

Silnik przeznaczony do badan powinien spelnia¢
wszystkie wymagania odpowiednich warunkow
technicznych.

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Uszczelka niedobra. Badang uszczelke na-
lezy uzna¢ za niedobrg, jezeli wynik chociazby
jednego badania podanego w 4.1.1 jest ujemny.

4.5.2., Wyniki badan niepelnych podanych w
4.1.1 nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli liczba
uszczelek niedobrych w prébce nic przekroczy
liczby kwalifikujgcej m; wg 4.3.

Wyniki badan niepelnych podanych w 4.1.1 na-
lezy uznaé¢ za negatywne, jezeli liczba uszczelek
niedobrych w probce przekroczy liczbe kwalifiku-
jacag m; wg 4.3.

4.5.3. Wyniki badan pelnych nalezy uzna¢ za
pozytywne, jezeli wyniki wszystkich badan wg
4.1.2 i wszystkich probek bedg dodatnie.

Wyniki badan pelnych nalezy uzna¢ za nega-
tywne, jezeli wynik chociazby jednego badania
podanego w 4.1.2 ktorejkolwiek z probek jest
ujemny.

4.5.4. Ocena partii. Partie uszczelek nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki
badan niepelnych tej partii i wyniki ostatnich ba-
dan pelnych sg pozytywne.

Partie uszczelek nalezy uzna¢ za niezgodny
z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan nic-
pelnych tej partii lub badan pelnych prébek po-
chodzacych z tej partii sg negatywne.

4.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Do partii uszczelek uznanej przez wytwoérce za
zgodng z niniejszg normg powinno by¢ dolgczone
zaSwiadczenie zawierajgce co najmniej:

a) nazwe wytwaorni,

b) nazwe i numer rysunku uszczelki,

c¢) liczno$é i numer partii,

d) date odbioru,

e) date przeprowadzenia ostatnich badan pel-
nych,

f) stwierdzenie zgodnosci wykonania z wyma-
ganiami niniejszej normy.

Wytworca jest obowigzany do przestania na zg-
danie odbiorcy wynikéw przeprowadzonych ba-
dan pelnych.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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6 Informacje dodatkowe do BN-75/1306-01

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme -— Przemystowy In-
stytut Motoryzacji.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-66/S-36100

i PN-66/S-36101

a) zmieniono przedmiot normy,

b) usunicto podzial, ogbélne wylyczne konstrukcji
i montazu oraz wymiary nominalne i szczegbélowe wyli-
czenie dopuszezalnych wad wykonania uszczelek,

¢) zmieniono odchyiki grubosci,

d) wprowadzono wymagania i badania dotyczace wtas-
nosci fizykochemicznych materiatéw uszczelek,

e) wprowadzono badania pelne, obejmujgce badania
niepelne i sprawdzanie przydatno$ci eksploatacyjnej
uszczelki w silniku,

f) znowelizowano plan badania wg przepisow statycz-
nej kontroli jako$ci.

Dotychczas obowiazujgce PN-66/S-36100 i PN-66/
S$-36101 zostajg uniewaznione z dniem 1 stycznia 1977 r.

3. Normy zwigzane

PN-72/M-11029 Wyroby azbestowe. Plyty uszczelniajgce
azbestowo-kauczukowe typu ,,It”. Pobieranie prébek do
badan

PN-73/M-11033 Wyroby azbestowe. Plyty uszczelniajgce

azbestowo-kauczukowe typu ,It”.
masy i grubosci w cieczach

PN-73/M-11034 Wyroby azbestowe. Plyty uszczelniajgce
azbestowo-kauczukowe typu ,,It”. Oznaczanie dzialania
korodujacego ptyt na stal i aluminium

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-62/P-50080 Produkty przemystu papierniczego. Bada-
nia techniczne. Pobieranie prébek wytworéw i prze-
twor6w papierniczych w postaci arkuszy

PN-65/P-50130 Produkty przemystu papierniczego. Meto-
dy badah fizycznych. Oznaczanie grubo$ci, gesto$ci po-
zornej i objeto$ci wtasciwej

BN-68/5411-03 Wyroby azbestowe.
naprezen w ptaskich uszczelkach

Wyznaczanie zmian

Wyznaczanic zmian

4. Normy zagraniczne

Fiat 9.14609 (1963) Guarnizioni di tenuta in amianto rin-
forzato con rame. Capitolato
9.14632 (1967) Guarninioni di tenuta in amianto gra-
fitato rinforzato con armatura interna (MPAR). Ca-
pitolato

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Henryk Banasz-
czyk i inz. Zbigniew Grodecki, Przemystowy Instytut Mo-
toryzacji.
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