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NORMA BRAN~OW.l 
HUTNICTWO 

BN-76/0641-01 

b:LAZA I STALI Zamiaata 

P6lwyroby do wyrobu rur kotlowyob Bll-65/0641-o1 

Grupa katalogowa 
III 21 

1. 'IST'1' 

1.1.Praedmiot norm.;y, Przedmiotem norJQ &fl p6lwyroby •talowe w poataoi wlnlt6w o°'­

glyob poligona~ob i Jtwadratowyoh, qsiak, qa6w oraz p1'ft6w llcwadratow7ob i okqgqoh 

~aeanaoao111oh do wyrobu rur kotlowyoh bez szwu. 

2, RODZUŁ I OZdAQZINU 

2.1. Pod•i•l 

2.1~1. Podzial w zale•no&oi od technologii w1k0Da11ia i pr•eanaoaenia 

- wlewki pra•znaoaone do bezpo8redn1ego przerobu na 1'U1'l - IL, 

- lllt•1ska 1 111ts1 waloowane przeznaoaone do wyrobu rur - 1.n, 
- P1'tt1 waloowane praeanaoaone do wyrobu rur - PWp, 

- p1'ft1 kute przeanaozone do wzrobu rur -PKp. 

2,1,2. Podz1al w aal••nośo1 od stoRQia w;ypagaĄ 

- p6lwyroby na 1'U1'l I stopnia w;ymagań - I, 

- p6lwyroby na 1'U1'l II stopnia wymagań - II, 

- p6lwyroby na 1'U1'l III stopnia wymagań - III, 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Spoa6b bu4Q'!:Y gzdąozen11.a, Oznaozenie powiA110 zawiera61 

- .aaa"' p6lwyrobu, 

- znak taohllologii wykonania i przeznaozenia wg 2,1.1 1 

- w;ymiar nominalny przekroju poprzeoznego, 

- dlugośó /dlugo8oi :tabrykacyjnej nie wyr6Ania sif w oanaoHD.iu/ lub •Bt, 
- znak stali, 

- anak stopnia w;ymagań wg 2,1,2, 

- nwaer norm;v, 

2,2,2. Pr11klad ozpaozenia 

a/ wlewków Okrflglyoh poligonalicyoh prawznaoao111oh do bezpo8recln1ego praezoobu /WLI 

o przeqtnej 455 1111, o maa1e 1950 kg, ze stali 1.10 na 1'U1'1 kotlowe I a11opnia W1ll&laA /I/1 

Uatanowiona praez 1>1rektora Zjed.Aoozenia Hutnictwa łelaaa i Stali 

Zar9'd••niem nr 41/76 z dnia 2,Jl,1976 r, jako norma obowi,auj,oa 

w •aueaie produkoji i obrotu od dnia 1,01,1977 r, /Dz.lora i lliar 

nr •••••••••••• pos •••••••••••••• / 

DAUM tHŻ. ZJJ, IJE10,'llf.tf.!IOll•flJ' 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



2 Błl-?6/0641-01 

WLEWEK FOLIGOłlALNY WL 455 1950 K.10 I BN-?6/0641-01 

b/ prętów walcowanych kwadratowych przeznaczonych do przeróbki plastycznej /Pip/ o boku 

140 mm. o długościach fabrykacyjnych ze stali K.18, na rury kotłowe II stopnia wymaga.il. 

/II/a 

Pltł'T KWADRATOWY Pip 140 K.18 II BN-?6/0641-01 

c/ prętów kutych okr,głych przeznaczonych do przeróbki plaatycznej /PKp/, o 6rednioy 

525 mm, o masie 2300 kg, ze stali 1}HMF, na rury kotłowe III stopnia w:1111agail. /III/I 

HqlT OXRłGŁY PKp 525 2300 1'811F III BN-?6/0641-o1 

3, WDIAG.ł.Nli 

,,1, Powierzchnia pólw;yrobów przeznaczonych do wyrobu rur powinna odpowiadać wymaganiom 

wg tabl.1. 

a1441 po uaunitoiu wad powinny być równolegle do osi p6lwyrob6w, a brsegi śladów powinny 

byó lagodnie 11&okr,glone, przy czym szeroko6ó śladu nie powinna byó 11111ejs11& ni& 5-oio 

krotna jego glfbokośó, 

Dopuszczalna gł.Qbokośó ślad6w po usunitoiu wad nie powinna przekraozaó1 

- dla pół.wyrobów WL - 15 mm, 

- dla półwyrobów KWw - Pllp i PKp - polowy awicy dopuszczalnych odohylak dla danego wy-

llliaru rzeczywistego pólwyrob6w o średnicy lub grubości do 250 mm i 10 111111 dla pół.wyrobów 

o średnicy lub grubości powyłej 250 111111, 

Dopuszcza sit na obwodzie w jednym praekroju najwyłej dwa ślady po usunifoiu wad, 

Dopuszcza sit pojedyncze wgniecenia zgorzeliny, wgltbienie, wypuklości i chropowato~, 

jełeli mieszcz, sit w granicach polowy sumy dopuszczalnych odchyłek w1111arowyoh. 

Po uzgodnieniu przy zamawianiu, oceno jakości powierzchni pół.wyrobów naleły przeprowa­

dzić badaniem nieniszcz,o;vm, przy czym metodt badania oraz wzorce do oceny naleły ustalić 

przy uzgadnianiu, 

3.2. KoAce powinny być obcitte równo i prostopadle do osi pół.wyrobu, 

Dopuszczalne zuko.sowanie powierzchni oitoia prętów kwadratowych i o~glyoh, nie powinno 

przekraczać ? " wymiaru poprzecznego, 

Przy oitoiu qs6w i pręt6w kwadratowych dopuszcza sit detormaojf końców na długości ni• 

przekraozaj,oej polowy wymiaru boku kwadratu, przy czym dol.Da krawtdł c1toia nie powinna 

llieć zadziorów. 

'·'· !Dim i d2pµszozalne odcb:tlk1 w:tmiarowe powinny odpowiadać wymaganiom• 

- dla wlewków przeznaczonych do bezpośredniego przerobu - wg BN-67/0643-02, 

- dla qsisk, qsów, prętów kwadratowych i okrągłych walcow~h - wg Blf-70/0641-05, 

- dla prętów kutych na rury o średnicy do 159 mm - wg PN-?2/H-94500, 

- dla prętów walcowan;ych i skórowanych na rury o średnicy 10,2 do 27' mm III stopnia 

wymaga.il. - wg tablicy 2, 

- dla prętów kutych i ak6rowanyoh na rury o średnicy 2?3 do 508 111111 - wg tablicy '· 
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.l::IN-76/0641-01 ' 
Tablica 1 

Stopień 'fl1• P6ilwyrob;y Zakres śred- Sposobi oz1szczenia ~owiarzch-
aag&il rur nio rur,Ds, n wlnk6w 1 p6 w1rob6w 

mm 

I Wlewki przeznaczone do be~-
pośredniego przerobu /WL 

159 - 508 Powierzchnia oz1azczona prsaz 
dilutowania lub pilukania ognio-

•• 
Xfaiska i qs;y walocwane Powierzob.nia cs1&110zona prses 
/KW./ oru Pl.'f t1 kWadratowe 10,2- 27, dilutowania, 11Zlliowan1e, 8lc6-

i okrllgile walcowane /Pip/ rowanie prtt6w Okr'8il10h lub 
plukanie ogniowe 

Wlewki prseznaczone do bez- Powierzchn1a c111amosona przez 
po8reclniego przerobu /WILI 159 - 508 dlu11owanie lub plukanie oplo-
podlegające tlooaeniu na we 
tuleje z dnem 

II 

xt •iska i kil s1 walcowane Powierzohnia trawiona i os;ys.., 
/K'llw/ oraz pl'f ty Jtwadratawe 10,2- 27} ozona przez dlutowanie, „li-
i OkrllSl• walcowane /Pip/ fowanie lub sk6rowanie prtt6w 

okr,g2.;yoh 1/ 

Wlewki przeznaozone do bezpo- Powierzohnia cz;yasoson.a pra„ 
średniego przerobu /WL/ z nad· 27} - 508 dilutowanie lub plukanie oplo-

III atawkami,podlegaj,ce tloczenit •• rurr „ na tuleje • dnem 
ata i 'llt-
glowej 

X.siaka i qa;y walcowane /K'łlw/ Powiersohnia trawiona 1 c117as-
oraz prtt1 kwadratowe i okrą-

10,2 - 27} 
czona praez dlutowanie, ••lifo 

gile walcowane /PWp/ wanie lub sk6rowanie P.rtt6w 
OkrlłgQCh 1/ 

Wlewki przeznaozone do bezpo- Powierzohn1a cs1asosona przez 
średniego przerobu /WL/z nad- ak6rowanie, dlutowwe lub 
atawkam.1,podlegająoe tlooze- 27} - 508 szlifoward.e 2/ 

III niu na tuleja z dnem 

::Is.„ sto- Powierzchnia ca1azoson.a praes 
pCIWej 89 - 159 ak6rowan1e i dlu11owan1e lab 

Prf t;y kute /PE.pl Hlifowanie 

Powier110hn1a os;yasoson.a praH 
27, - 508 ak6rowanie i 41utowanie lub 

Hlifowanie 

X.siaka i qa;y walcowane 
Po1riers0hn1a trawiona i os1-
azozona przez dlutowanie,••11• 

/Diw/ oraz proty k:wadrato- 10,2 -27, fowanie lub ak6rowaie P1'f 1l6" 
we i okr'81e walcowana okr1Lgl;yoh.Po os1aaosem.u Ili-
/PWp/ 

siaka kł•1 i P.rt111 pod.W po-
nownia 11rni8Aiu 

1/ Dopuascaa •1t oa;yazozenie powierzchni przez p2.ukania ogniowa po4 •UUDJd.• vaw1an1a po­
wiarso.bni p611Qrrob6w po plukaniu. 

2/ Dopuzosa •it atoaowanie wlewków nie sJc6rowan;yoh tylko w prsnadkU noacnrania ioh 4o 
pro41*o;l1 -rur obrabian;yoh 11111ohanicznie. 
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Tablica 2 

~1 [. 

-

L 

4redn1oa prot6w po skórowaniu, 11111 Dopusaosalne odc~ild. wymiarowe, 1111 

1201 1'° :!:. 2,5 

1401 150 :!:. ,,o 

Dlugołó L prf't6w skórowanych nalety poda6 w zamówieniu 

Tablica 3 

L 

~ - - - -- r-c 

~L 2/JL 

Wielkoió snuionowa średnio• pąt6w po altórowauJ.u, Dopu.azosalne odc~l· 
prot6w mm Id. W)'lliarowe, im 

D1 D2 

455 450 435 
480 475 460 

''° 525 510 + o 
585 580 565 

_, 
605 600 585 

Dlugoł6 prota Skórowanego nalety katdorasowo podać w saaówiauJ.u. 
Ba *'dani• •...,.iaj,oego dopunosa •ił w;ykoD&Die p1'ft6w lmtyoh 1 8lt6rowanyob o imąoh 
1t111i~h D1ł wg ••blioy 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



BN-76/0641-01 

'''' ll&terill 
5.'t.1. Bkłed cheliC&:fe P6beyroby ękonuje •it H •11ali, któE70h llkla4 OheaiOID:1 •twie-

daon:t na pod911nie anal1•1 ętcpowej powinien odpowiadaó ęmaganioa wg PJ1-74/B-M021t i 

ZB-74/0648-09 dla danego gatunlcu a11ali. Gatunki atali wg 1lablic1 Ił. 

Po uagodnieniu prą auawianiu dopuHosa •:Lt ęltonanie p6lw;yrob6w • in.D:10h ga11unlt6w •11 ... 

li. 

Taolioa 4 

Numer no~ Zn.alt •tali 

PN-74/H-84024 K10, K18, 1611, 15Bll, 10H2ll, 12Hlll'. 1 'BIO' • 19G2, 15N0u11Rb 

ZN-74/0648-09 19G2V.ł. 

3,4,2, Dąpua191a1A• 9doh11ki !kl!du chemicznego w prs1pacUcu W1lton:JW&D.ia analis1 lton'llrol­

nej na próokaoh pobr1D:7ch • pólw;yroo6w, pow1nD;J odpowiadać wymaganioa wg PJ1-74/B-8'Ml24 i 

ZH-74/0648-09 dla danego gatuoku atali. 

3.5. Wlaaności teohllolodczne, Pólw;yroo1 walcowane poddane próbie •Ptosania na go~oo 

ni• pow1nD;J w1kazywaó na powierzchni •PfO&onych próbek ptJmitó i naderweil. 

Dopuazcaa ai.f gwarantowanie jakości powierzohlli po apto1aniu bea praeprcnrad111D.i• pr6b7 

•ptc1ania. 

Dopuazoaa •it saat,pienie prób1 aptczania prób' gltboltiego trawienia. 

,,6, MaJr;roatrulc1;µra aprawd1ona pr6l>łl glf bokiago trnienia lub prseloau na próbltaoh 

pobran:yoh z póbr,rooów walcow&D;Joh prseznaoion:tch do praerobu na :rur,r II i III •topnia 

wymagań, nie powinna ..,.kuywaó ślad6w j&1111 uaadowej, ptohers1, ptJmit6, platk6w i w11~oeA 

niem.etaliczll1Qh widoo1n:tch nieusbrojon.ym okiem, 

Jetel1 prz1 aamawi&niu nie uagodniono inaosej, makro•truktura •prndllona prób' g2fbok1e­

go trawienia powiD.D.a odpowiadać llllllal~lnie wsoroo111 I/,, II/4, III/2, n/2, V/6, VI;,, 

VII/}, VIII/4, 

Ha *'danie samawiaj,cego usgodnione prsy saaawianiu •akro•tl'llktUJ."f naleA1 •prawdsa6 oby­

dwoma aetodalli. 

Dopuazoza •it aut,pienie próby g2fbolc1ego trawienia badani„ nieniHo._c;ya aet~ ultra­

dAwitkow, Prl1 cz;ya w1oroe do ocen:t pr6b1 nale&1 uagodnió prs7 S811&Wianiu. 

3.Z. W:zmagania dodatk911 jak wielkollć 1iarna austenitu, granica plut,osno6ci prs1 pod­

..,.&azon:toh temperaturach, twardollć i inne, nalei1 uzgodnió prs1 .... wianiu, 

,,8, Ctoho!anie. Pólęrob;r cechuje sit indywidualnie prHa 1f7bioie na nich oo na;lmliej 

nasttpuj,cyoh anak6w1 

- znak wytwóro1, 

- znak •tali, 

- nwaer ętopu, 

- nuer,y wlnków na prftaoh walcow1D.19h 1 kutych prze1nao10D:7ch na :rur,r II i III atopn1a 

W111&gań, 
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6 J:lH-76/0641-01 

- znak KJ wytwórc1 

Na pólw1rob11.oh liL dopuszcza •it ceohowanie przez opisanie trwalll farb,. 

Oeohcwanie nale&y wykonać na powierzohlliach ozolow1oh p6bryrob6w. 

Pół.wyroby nale&1 ceohowa6 barwnie wg PH-73/B-<>1102. 

Dopuszcza ait cechowanie p6lwyrob6w przez naklejanie nalepek zawieraj,01ch odpowiednie 

znaki. 

4, Pil.O'ł,Y!I! I KONSEmlAOJ4 

4,1, Pikowanie. Pół.wyroby dostarcza •it bez pakowania, luzea. Po usgodnieniu prsy zamó­

wieniu pólwyrob1 walcowane /K1lw i Pip/ dostarcza •:Lt w wi~ch. 

4.2. KQAHn19;ta. Pólwyrob1 doataroaa •it bez aabezpieozenia prsed korosj,. 

5. B&DJ.Nli 

5.1. Partia. Pół.wyroby bada •:lt partiami. Partit atanow1' pólwyrob1 poohodz,ce • jednego 

wytopu, w11tonane wg jednej teohnolog11,jednego kaa11altu geoaetr;yosnego prHlr:roju i o jed­

r:ąoh ~araoh poprzeoznyoh, przeznaozone na rury jednego a11opnia w,magań. 

5,2, Program badaA 
5.2.1. Bo41aje badań pobierap1e pr6btłc, opi! badań i OOtQI !:znikÓ! badań wg 1labl107 5 

5.~. Bldania p91tórne. W prz1padku uz;yakania ohoćby na jednej próbce danego badania wy­

ników nieuzgodnionych • wymaganiami nonq, naleły to badanie powt6rzy6 na pod!ójnej liczbie 

próbek 1 stosunku do pierwotnie pobranych. 

Powtórnie naleł;y prr.eprowadzić tylko 11 e badania, które dal;y 1;ynik1 niezgodne z wymagania­

mi noną. 

Póbryrob1 •których pobrano próbki·dal;y w;yniki niezgodne z J111&gani8Jli no1'111, naleiy usu­

~ó • partii. 

W przypadku uzyskania podoza• powtórnego badania ohociałby na jednej próbce wyniku ujemne­

go, naleiy d&I14 partit uznaó za niezgo~ z wymaganiami nor.IQ'. 

5,4, Ocena Partii. Jeieli wyniki wsaystkich badań odpowiadaj' wymaganiom no1'1111, partit 

saaleły uanać za zgod~ z w;yma.ganiami nornq. 

5.5. Za6Jiac1ozen,ie ;ta1to6ci i atest 

5,5,1. Za6wiadozenie jakości. Wytwórca jeat obow1'zany wyatawió dla kałdej partii zaświad-

ozenie jakości, zawieraj,ce oo najmniejs 

- nazwt lub znak wytwóro;y, 

- oznaczenie wyrobu wg 2,2, 

- numer wytopu i aklad chemiczny wg analizy kontrolnej, 

- •twierdaenie o zgodności wyrobu z w;ymaganiaa1 no1'1111, 

5.5.2. Ateat, Na Alldanie awwiaj,oego wytwórca jeat ob0Wi'9&n1 w;yatawió dla Jcałdej partii 

atest, w którym nale67 podaćs 

- nazwt lub znak aamawiaj,oego, 

- numer i datt zamówienia, 
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'fablioa 5 

Lp. Rodzaje badail Pobieranie 
bek 

pró- Opis badania Ooeua wyl11ków bad~ 

1 2 3 4 5 

1 S~wdzenie po- 100 " pólw1rob611 nalet1 przeprowadzić 111euzbrojo- pólw7r0b1 111eodpo-
w erzohni/3.1/ z partii ll3Jll okiem1 g1'bokoś6 zalegania wiadająoe w1maga.-
i końców /3.2/ wad nalety sprawdzić po ioh usu- 111om nalały u•\ln46 

nięoiu za pomocą palnika, t81'0BJ z parUi 
szlif ierskie;j 1 trawiel11a 

nalały przeprowadzić uniwersal-
2 :r.awdzeD.1• wy- Icyllli przyrządami pomiarowymi z 

arów /3.31 dokladnośoią dopuszozalnyoh o4-
ol:cylek W1Jlliarowyoh 

S~awdzenie naleł1 przeprowadzić wga 

' 
a adu ohemios-

~~-71/H- P.N-64/B-04010, Plł-66/H-o4012, jelleli wy111k1 111• nego-anali11a PH-64/H--04013, PN-68/B-o4014, odpowiadaj, wyma-wytopowa/3.4.1/ PN-73/H-o4015, PN-'75/H-o4016, faD.1.~erlit na-
Sprawd11enie PN-74/H-o4018, PN-'73/B-<>4020, ••1 6 „ 111e-

PN-'75/H-o4022, PN-74/H-<>4024, :r~ • 11711agan1•-akladu ohemios-
~-65/04006 PN-70/H-<>4026, lub ~ me- nol:'IQ nago-analiza 6 z jednego todami o nie mniejszej doklad-4 kontrolna/}.4.2/ 
p6~-;rrobu z nośoi -w pr111padkaoh part i granicznej 11a-

wartoiloi aklad-
n!ltów 

Sprawdsenie 100 " p61wyro- nalały przeprowadzić& pól:!1'ob1,któr1oh 
5 sgodnośoi r- bów z partii - próbą iskro•\ - dla stali Bkl& OhUli.O:nb.. 

tunku stal Wt~lowe~ 111• odpowiada 
- pr bą s aloskopow' - dla zam6wionego gatll.ll-

stali stopowej kU stali nal•łr 
ua~ • perli 

sr.awdzeD.1.e z dw6oh loao- nalety prze~rowadzi6 wg ;Jełeli tr;Jnilt1 111• 
w aanośoi teoh- wo wybranych PN-61/li-0'+4 1 na próbkach o odpowiadał' 1'1U-

6 nologioznyoh - półwyrobów z wysokości równej dwukrotnej gaD.1.oa na 9!J.ri!e-próba a~oza- partii po ;Jed- średnicy lub grubości póltr;J- prowau16 b 
111a /}. I ne;J próbce robu1 wsk&tnik wysokości powtórAe wg 5·'· 

próbki po BPfOzaniu n „ 1/3 

-dla półwyrobów 
waloowanyoh /KJlw 
PNp/ na rury II 
storl11a wymagań 
11 p erwszego kQ-
siska,qsa lub 
Prt ta pochodzą-

nalety przeprowadzić wg 7 Sprawdzenie oego z pierw- jełeli wyniki ni• 
1118.krostruk- szego i ostat- PN-57/H-<>4501 odpowi-::i' wyma-tury - próba niego wlewka od ganiom •*{ f1'bokiego strony glowy po ~prowadsi ba-rawiania j•dne;J próbce a powtórne wg 
/}.6/ tarczy/z obu 5.,. 

końoów1 
- dla p61wyrob6w 
walcowanych/Kb, 
.PWp/na rury III 
stopnia wymagań 
z pierwszego kQ-
eiska,kQsa lub 
prvta z ltatdego 
wlewka od atro-
ny glowy po ~ed-
nej próbce I ar-
oz1/ z obu koń.-
ców 

8 Sprawdsenie 11 dw6oh losowo nalety przeprowadzić wg 
JllakrostrukłurJ' wybr~oh pól- PN-60/H-<>45091 próbki nalety 
-próba przelo- wyrobów z partii obrobić o ieplnie przed zlama-au ;,.67 po j.ednej prób- niem 

oe tarozyl 
9 SpraWdzenie wg uzgodnienia nalety przeprowadzió wg wy-

tr,Jmagań dodat- magań uzgodnionych przy za-
kowyoh/,.7/ na mawianiu 
*'danie zamawia-
j\oego uzgodn1o-
no przy zamawia-
niu. 
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- nant lub 11nak wytwórcy, 

- osnaozenie wyrobu wg 2.2, 

- nuaer wytopu lub umowny 11nak, 

-„„ partii lub lio•bf &11tu.k w partii, 

- w,niki w•111•tkioh prseprowad11onyoh badań, 

- 11twierd11enie o 11godno6oi wyrobu • w1111aganiami nor1111, 

- llD.8lt i podp111 KJ wytwóroy. 

60 FOSTJPO!.ANIE Z P.ARTił UZN.ANł U NIBZGODNł 

z 'lml!G.ANUllI JiORlrI 

Partit USl18JMl sa niegsodzul • wymaganiami nor111 wytwórca mole prse•ortowaó, naprawió i 

prsedatawió do badań 3ako now, partito 

K O N I Jil O 

INFOBJWJJB DODATKOWE DO BN-76/0641-01 

1. Inaptuoja opraoQ!ujaoa nor!l!R - Zjednoozeni• Hutniotwa telua i Stali 

2. I@totne zai•n:z I &tO!URku dp BN-§5/Q6'+1-01 

a/ wprowadzono do normy pół.Wyroby w;rtwarzane z gatunków stali wdrotonyoh do produ.koji 

po 1965 r. przy ozym akre'1ono gatunki K10A i K18A, a wprowadzono gatunki 19G2, 19G2VA 

i 15NCuMNb, 

b/ wprowadzono do nor1111 rozdziel 2. Po4zial 1 oznaozenie samia•t dotyoho11asowego punktu 

1.2. Kla•:tf1kaoja punktu 1.3. Sposób OZJl!Ozenia. 

o/ dopuszozono w normie oeohowanie blaoh przez naklejanie nalepek lub uzgodnienie innyoh 

•po•obów oeohowania poza wymienionymi w normie. 

,, Norm i do!cwDentr piaaaae 

Plł-73/H-01102 Oeohowanie etalowyoh półwyrobów i wyrobów hutniosyoh 

PB-71/H-04()()11. Sprawdsanie •kladu ohemioznego stali i •tali••· Pobieranie i przygotowanie 

próbek do anali•y wytopowej. 

Pll-65/H-Qlł006 Analiza ohemiosna stali i •taliwa, Pobieranie i prsygotowanie próbek z wyro­

bów 

Plł-66/H-04010 Analiza ohemiozna surówki• Aeliwa i •tali. Osnaozanie oalkowite3 zawarto6oi 

wtgla 

Plł-66/B-04012 Analiza ohemiozna surówki. hliwa 1 •tali. Omaczanie aawarto6oi manganu 

Plf-74/H-Qlł013 Analiza ohem1011na surówki• teliwa i atali. Oznaosanie zawarto6oi krseai 

Plf-68/B-()IK)14 Analiza ohemiozna aur6wk1,6!l1wa 1 atali, Osnaosanie zawarto6oi fosforu 

Hł-73/B-Qlł015 Analisa oh.Uozna •urówki, 1 •tali. Oznaczanie sawartośoi •iarki 

Plł-7S/H-<M016 Analisa ohemioso.a aur6wki,fleliwa 1 •tali, Oznaozanie zawartośoi ohromu 
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Hf-74/B..()11.()18 Analiza ohemi.OllU'.I& •ur6wki, łeliwa i stali. vznaoaanie D.iklu 

Hf-7'/Jl..()lł()20 Analisa ohemiosna •urówld., ł•liwe i steli. Osnaozani• zawartołoi wanadu 

Hf-75/B-<>4022 Anal1sa oheai.osna sur6wki, żeliwa i •11al1. Osnaozanie oalltowitej zawartołoi 

glinu 

PN-74/B-Olł024 Analisa ohemiosna surówki, żeliwa i stali. Oanaosanie sawartołoi ai•d•1 

Plf-70/B-oił026 Anali•a ohemiozna •ur6wki i •tali. Oanaozanie aaw~ołoi aso11u 

Plf-61/B-c>lł411 Próba eptoaania ••11ali 

Plf-57/B..()lł5()1 Badani• aakro•truktur,y •tali. Próba głtbokiego trawienia 

Hł-60/B-oi.509 Próba prseł.OllU niebiHltiego 

Plf-74/Jl-Sll-024 Stal do prao7 prs7 podwył•zoQJoh temperaturach. Gatunki 

PR-72/Jl-94500 ht 111 •talowe kute. "1m1&1'1 

BB-68/0601..()lł Badani• ultrad.hifkowe wyrob6w hutnioayoh. Wykrywanie wad w11dl!ll!Q'Oh 

BB-70/~1-0' X.•1•ka, llt•1, ~ty kwadratowe i okrllBl• do w~bu rur bes eswu 

Blf-67/064}-~ Wlftk1 •talowe do bezpośredniego prurobu na rur,y 

Zlf-74/0648-09 1łur7 e11alowe bez uwu se stali 19G2VA 

4, Q!lrlA'l!O'łAI graaigt pl1st101no6oi pr11 pgdw1te1on;ygh ttaptraturaoh wg tabl,J-1 

5, Otqho!lni• banat p6lprąb6w wg tabl,J-2 

§, l?ol!6f gatuplcu etali 41.a po11011g6lA19h atopni w:ymagaĄ • okre6leni111 dop118mosalnej 11 .... 

peratur,y łoianki 1 oiśnitn1a roboozego wg tabl,J-' 

Tlblioa J-1 

Znak Temperatura śoianki, 0c 
•tali 100 150 200 250 }OO }50 400 450 500 

Ret min, kG/11Jl42 /N/rt111J.2 I 1/ 

lt10 - - 19 17 15 1' 11 9 -/186/ /167/ /147/ /128/ /108/ 1881 

K18 - - 21 19 17 15 /~~8/ 11 
/206/ /186/ /16?/ /147/ /108/ -

19G2 29 28 27 25 /~6/ 21 18 16 
/28'ł/ /275/ /265/ /246/ /206/ /177/ /157/ -

19G2VA ,7 " " ,1 29 27 1~l51 -/}6}/ /"!>'+'/ /'24/ ,,04/ /28'ł/ /265/ -
1611 - - 26 24 21 19 18 17 15 

/255/ /2'5/ /206/ /186/ /177/ /167/ /1471 

1,5Hll - - 28 26 24 22 21 20 18 
/275/ /255/ /2'5/ /216/ /206/ /196/ /1??/ 

1C11211 - - 25 24 2} 22 21 20 19 
/245/ /2'5/ /226/ /216/ /206/ /196/ /186/ 

12BIU' - - - 25 24 /~6/ 22 21 
1U61 /245/ /2}5/ /216/ /206/ 

1'8D - - }1 29 27 26 25 24 /~6/ /}04/ /284/ /265/ /255/ /245/ /2'5/ 

1.5NOuJ8fb 40 ,9 }8 ;,~,/ ,6 ,r„, /~/ /}92/ /}8}/ /}7}/ /}5'/ - -
1/ Wartołoi obow1-suj,oe niezalełnie od kierunku pobrania próbek 
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Tabliga J-2 

Cecha barwna /kolor paska/ dla 
Znak 
stali ::rr Stopnia W7U-f5ań 1/ Gatunku atal1 w grupie 

I bial7 

1:10 sielony i611cy - niebieski II bial)' - bi&lJ' 

III bialJ' - bial7 - bialJ' 

I bial7 

K18 Bielony •6lt7 II bial7 - bial7 

III bial1 - bial7 - bial7 

I biaq 

19G2 Bielony brll&O'łey II bialy - bialy 

III bialy - bialy - bi•17 

I bial1 

19G2V.l •1•lony b.rlł&OW1 - brllZOW)' II bialy - bial;r 

III b1al7 - bialy - bial;r 

1Ql delODJ' niebieski - •6lty III bialy - biaq - bi•17 

1.5HM zieloą ozarny - niebieski III bial1 - bialy - bialy 

10B2ll zieloą oaerwoą - niebieski III bial;r - bial7 - bial7 

12BD zielon;y niebieski - ozllr1ll III bial7 - bialy - bial;r 

1'1DIF sieloą niebieski - niebieski III bial7 - bial7 - bial;r 

15NOuMNb zielony - III bial7 - bialy - bialy 

1/ Cechowanie barwne 11topnia "71lagań nale&7 ękonaó w odleglo6oi oo na;jmnie3 100 11111 •• 
oeohowani• barwn;ym gatunku stali 
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'l'ablioa J-3 

Stopieil Znak stali Temperatura 6o1ank1 OUnienie ro-
1f11USa:lL 00 boose 

kG/oa2 

I x.10. X.18 do 400 do '2 

II x.10, X.18 do 4.50 pow;r••~ '2 do eo 

x.10, X.18 do 450 

19G2 do 450 

19G2V.ł. do 400 

III 1614 do .500 bH ogruioaeil 

15Bll do 5.50 

10H2ll do 580 

12HllJ do 580 

1}HQ do 580 

1.5BOuMNb do 400 
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