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NORMA BRANZOWA BN-76/0641-01
HUTNICTWO
2ELAZA I STALI Zamiasts
PéIwyroby do wyrobu rur kotiowych BN-65/0641-01
Grupa katalogowa
III 21

1. WSTEP

4,1,Prgedmiot pormy, Przedmiotem normy sg péiwyroby stalowe w postaci wlewkéw okrq-
gtyoh poligonalnych i kwadratowych, kgsisk, kgséw oras pretéw kwadratowych i okragitych

przeznaczonych do wyrobu rur kotiowych bes szwu.

2, POD 1 O,

2.1, Podsiai
2.1.1. Podzial w zalesgnosoci od teohnologii wykonasnia i przescacsenia

-~ wlewki prseznaczone do bezpoéredniego przerobu na rury - WL,
kpsiskae i kpsy walocowane przeznaocgone do wyrobu rur - KWW,

prety waloowane przeznaocgone do wyrobu rur - PWp,

prety kute przeznaosone do wyrobu rur -FKp,
251,2, Podzia ale: L] & w

- péiwyroby na rury I stopnia wymagan ~ I,
- péiwyroby na rury II stopnia wymagah - II,

- potwyroby na rury III stopnia wymegah - III,

2.2, Oznaozenle

84221, Sposéb hudowy ozdacgenie, Oznaozenie powinno zawieratt:
- nagwg pbdiwyrodbu,

- znak technologii wykonania i przeznaczenia wg 2.1.1,

- wymiar nominalny przekroju poprzecznego,

dzugosé /dlugodol febrykacyjnej nie wyrésnia si¢ w osznacseniu/ lub masg,

znsk stali,
gnak stopnia wymagahd wg 2,1.2,
- numer normy.
22242, Prgykied oznaozenja
a/ wlewkéw okragiyoh poligonalnych przeznacgonych do bezpoéredniego prserobu /WL/
© przekqtnej 455 mm, o masie 1950 kg, ze stali K10 na rury kotiowe I stopnia wymagah /1/:

Ustanowiona prsez Dyrektora Zjednoozenia Hutnictwa Zelasa i Btali
Zersgqdzeniem nr 41/76 z dnia 2.X1.1976 r. jako norma obowigsujqoa
w zakwesie produkeji i obrotu od dnia 1.01,1977 r. /Dz.Norm i Miar

O eccecccscvese POI...........-../

DRUK IMZ. ZD. 620.76. 1 500 +15° Oena e2. g}
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2 BN-76/0641-01

WLEWEK POLIGONALNY WL 455 1950 K10 I BN-76/0641-01

b/ pre téw waloowanych kwadratowych przeznaczonych do przerébki plastyoznej /PWp/ o boku
140 mm, o dzugodoiach fabrykacyjnyoh ze stali K18, na rury kotiowe II atopnia wymagah
/I1/3

PRET KWADRATOWY Fip 140 K18 II BN=76/0641-01

o/ pretéw kutyoh okragiyoch prreznaczonych do preerébki plestyosnej /FKp/, o érednicy

525 mm, o masie 2300 kg, ze stali 13HMF, na rury kotlowe III stopnia wymagah /III/:

PRPT CKRHGLY PEp 525 2300 13HMF III BN-76/0641-01

5, WYMAGANIA
3,1, Powierszchnia péiwyrobéw przesznaczonych do wyrobu rur powinna odpowiadad wymaganiom

wg tabl.1.

8144y po usunigpoiu wad powinny byé réwnolegie do osi péiwyrobéw, a brsegl sladéw powinny
byé tagodnie saokrgglone, przy ozym szeroko#é éladu nie powinna byé mniejsza nis S5-oilo
krotna jego gigbokosd.

Dopuszczalna glebokosé 6ladéw po usunigoiu wad nie powinna prszekracszads

- dla p6éiwyrobéw WL - 15 mm,

- dla p6éiwyrobéw KWww - PWp 1 PKp - potowy sumy dopuszozalnyoch odohytek dla danego wy-
miaru rzeczywistego pbiwyrobéw o Srednicy lub gruboéci do 250 mm i 10 mm dla pétwyrobdw
o0 fredniocy lub gruboéci powysej 250 mnm.

Dopusgzoga si¢ na obwodzie w jednym prsekroju najwysej dwa slady po usunigcoiu wad.

Dopusgzoza 8i¢ pojedyncge wgniecenia zgorzeliny, wglebienie, wypukioéoi i chropowato#é,
Jeseli mieszozg si¢ w granicach poiowy sumy dopussozalnyoh odchytek wymierowych.

Po ugzgodnieniu przy zamawianiu, oceng jakoéoi powierzohni péiwyrobéw nalesy prseprowa-
dgié badaniem nieniszozgoym, przy ozym metod¢ badania oras wzorce do oceny nalesy ustalié
przy uzgadnianiu.

3,2, Kofice powinny byé oboigte réwno i prostopadle do osi pbéiwyrobu.

Dopuszozalne zukosowanie powierzohni oigoia pretéw kwadratowyosh i okrggiyoh, nie powinno
przekraczad 7 % wymiaru poprzecznego.

Pragy oigoiu kgséw i pretéw kwadratowyoh dopuszoza sig deformacje koldodw na diugosoci nie
przekraczajace]j poltowy wymiaru boku kwadratu, przy ozym dolna krawgdt cigoia nie powinna
mieé zadzioréw,

2.3, Wynjary i dopuszozalne odohyiki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganioms

~ dla wlewkéw przeznacgonych do bezpoéredniego przerobu - wg BN-67/0643-02,

- dla kgsisk, kgséw, pretéw kwadratowyoh i okragiyoh walcowanyoh - wg BN-70/0641-05,

~ dla pretéw kutyoh na rury o érednioy do 159 mm - wg PN=P2/H-94500,

- dla pretow waloowanych i skérowanych na rury o éSrednioy 10,2 do 273 mm III stopnia
wymagah - wg tablicy 2,

- dla pretéw kutyoh 1 skdrowanyoh na rury o érednicy 273 do 508 mm - wg tablicy 3.
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BN-76/0641-01 3
Tablioca 1
- Zakres Sred- Sposoby ozyszogzenia powiersoh-
ﬁ::’“f.u;’ Pézwyroby nic rur,Dsz, ni wlewkéw 1 pbgvvyrobo'v
mm
I Wlewki przeznaczone do bezs- 159 - 508 Powierzohnia osyssogona prees
poéredniego przerobu /WL diutowanie lub piuksnie ognio-
we
K¢siske 1 kgsy waloowane Powierzochnia osyssozona prses
/KWw/ oraz prety kwadratowe 10,2- 273 diutowanie, szlifowanie, eké-
i okrgqgte walcowane /PWp/ rowanie pretéw okragiyoh lub
ptukanie ogniowe
Wlewki prreznaczone do bez~ Powiersohnia osyssosona praes
poéredniego przerobu WL/ 159 - 508 dtutowanie lub piukanie ognio-
podlegajgce tioocszeniu na we
tuleje s dnem
II
Kesiska i kpsy waloowane Powlierschnia trewiona i osyss=
/EWw/ oraz prety kwadratowe 10,2- 273 ozona przer diutowanie, ssli-
i okrqgte waloowane /PWp/ fowanie lub skérowanie pregtéw
okragtyoh 1/
Wlewki przeznaczone do bezpo- Powierschnia ozyssosona praes
éredniego przerobu /WL/ g nad- 273 - 508 diutowanie lub piukanie ognio-
III steawkami,podlegajqoe txoozeni we
se na tuleje 3 dnem
stall wg-
gloweJ
Kesiska 1 keay waloowane /EWw/ Powierschnia trawiona i osyse-
oraz prety kwadratowe i okra- 10,2 - 273 ogona prgzez diutowanie, sslifo
gte walcowane /FWp/ ' wanie lub skérowanie pretéw
okrqgiyoh 1/
Wlewki przeznaczone do bezpo- Powierzchnia cayssosona praes
éredniego przerobu /WL/z nad- skérowanie, diutowanie ludb
stawkami,podlegajqce ttooze- | 273 - 508 szlifowanie 2/
111 niu na tuleje z dnem
steld sto- Powierschnia 0zyszOsona prses
poweJ 89 - 159 skérowanie i dzutowanie lub
Prety kute /FKp/ sslifowanie
Powierszchnia osyssosona prses
273 - 508 skérowanie 1 diutowanie 1lud
sglifowanie
Powierzchnia trawiona i oxy-
x"";k‘ 1 kpsy waloowane szogona prses diutowsnie,ssli-
/EWn/ oras proty kwadreto- |4 5 oy fowanie lub ekérowanie prytéw
;;'1/01:1‘431. waloowane okrggtyoh.Po osyszoseniu kg~
P siska kpsy i prety poddes po-
nownie trewieniu

1/ Dopussosa siQ osysgzozenie powierze
wierszohni péiwyrobéw po piukaniu,

hnl przez ptukanie ogniowe pod warunkiea trawienia po-

2/ Dopuszosa si¢ stosowanie wlewkéw nie skérowanyoh tylko w prsypadku stosowania ich do
produkoji Tur obrabianych mechanicznie.
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Tablica 2

Brednica pretéw po skorowaniu, mm

Dopusscsalne odchytki wymiarowe, mm

1203 130
1403 150

+ 2,5
+ 3,0

Dtugoéé L prytéw skoéorowanych nalesy podad w zeméwieniu

Tablica 3

4

%L hL

Wielkoéé gnamionowa

Srednice pr¢téw po skérowaniu,
mm

Dopuszosalne odchyi-

pro téw ki wymiarowe, mn
D, D,
455 350 &35
480 475 460
530 525 510 +0
585 580 565 -5
605 600 585

Diugosd preta skérowanego nalesy kasdorasowo podaé¢ w saméwieniu.
Na sqdanie samawiajaoego dopusszoza sip wykonanie pretéw kutyoch i skérowanysh o innych

wynianach nis wg tablioy
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BN-76/0641-01 5

3.4, Materisl

3,4,1, Bkiad chemiozny, PoXwyroby wykonuje si¢ se stali, ktoryoh skisd cheamiosny stwier-
dsony na podstawie analisy wytopowej powinien odpowiadad wymagsniom wg PH-74/H-88024 1
ZN-74/0648-09 dla danego gatunku stali. Gatunki stali wg tablicy 4.

Po uzgodnieniu prsy semswianiu dopussoza 8ig wykonanie péiwyrobéw s innyoh gatunkéw ste-

11.

Tablioca &
Numer normy Znsk stali
PN=74/H-84024 K10, K18, 16M, 15HM, 10H2M, 12HMF, 13HMP, 19G2, 1SNCuMNb
ZN-74/06468~09 19G2VA
3s%+2, Dopusgogalne odohylki skiadu ohemioznogo W prsypadku wykonywania snalisy kontrol-

nej na prébkach pobranych s pétwyrobéw, powinny odpowiaded wymageniom wg PN-74/H-88024 4
ZN-74/0648-09 dla danego gatunku stali.

3,5, Wiasnodoi techpolomiczne, Péiwyroby walocowane poddane prdébie spgczanis na gorgco
nie powinny wykasywaé na powierzohni spgozonyoh probek peknieé i naderwas,

Dopuszoza sig gwarantowanie Jakosoi powierzchni po spgozaniu bes prreprowadsania prédby
spgozania.

Dopuszoza si¢ zastgpienie prédby spgozania prébg giebokiego trawienia.

326, Makrostruktura sprawdzona prébg gigbokiego trawienia lud prseiomu na prébkach
pobranych £ péiwyrobéw waloowanyoh prseznsczonych do przerobu na rury II i III stopnia
wymagaf, nie powinna wykarywaé Sladéw jemy usadowej, peoherzy, peknigé, ptatkéw i wirqeeh
niemetaliocznyoh widooznych nieuzbrojonym okiem.

Jegeli przy samawisniu nie uzgodniono inaczej, mekrostruktura sprawdzona prébg gigbokie—
g0 trawienia powinna odpowiadad makeymalnie wzorcom: 1/3, I1/4, IILI/2, IV/2, V/6, VI/3,
VIi1/3, VIIL/A,

Na gqdanie zemawiajgoego usgodnione prsy samawianiu mekrostrukturg nalesy sprawdses oby-
dwoma metodami,.

Dopussoza sig sastgqpienie préby glgbokiego trawienia badaniea nienisscsqoym metods ultra-
déwickows przy czym wzorce do oceny préby naleiy uzgodnié prsy samewianiu.

222, VWymagenis dodatkowe Jjak wielkoéé rziarna austenitu, granioca plastyomnosoi prsy pod-
wyissonyoh temperaturach, twardoéé i inne, nalesy uzgodnié prsy samawisniu.

348, Coohowanie, Pélwyroby cechuje si¢ indywidualnie przes wybioie na nich oo najmniej
nastgpujqoych snakéw:

- znak wytwéroy,

- znak stali,

- numer wytopu,

- numery wlewkéw na pretach waloowanych i kutych przeznsozonyoh na rury II 1 II1 stopnia

wymaged,
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- znak KJ wytwéroy

Na potwyrobuoh WL dopuszoza 8i¢ cechowanie przez opisanie trwals farba.

Cechowanie nalezy wykonsé na powierzchniach cszoiowyoh péiwyrobéw.

Pélwyroby nalezy oechowad barwnie wg FN-73/E-01102.

Dopusszoza 8i¢ cechowanie péiwyrobéw przez naklejanie nalepek zawierajgoyoch odpowiednie
znaki.

PAKOW. KONSERW.
4,1, Pakowgnle, P6iwyroby dostarosa sig bez pakxowania, luzem, Po usgodnieniun prsy zamnd-
wieniu pbéiwyroby walcowane /KWw i PWp/ dostarcza sie w wiqgkach.
4,2, Konserwaoja, POlwyroby dostarosa sig bes sabespieozenia prsed korosjs.

2, BADANTA
5,1, Partis, P6lwyroby hada sig partiami. Partiy stanowiq péiwyroby poohodsgoe 3 Jednego
wytopu, wykonane wg Jednej teohnologil,jednego kestaltu geometryosnego prszekroju i o jed-
nyoh wymiarach poprzeoznyoh, przesnaczone na rury Jednego stopnia wymegah,

221, Rodga da ade. ng v daf wg bablioy 5
5.3, Bedanis powtérne, W przypadku usyskania choéby na jednej préboe danego badania wy-
niké4w nieuggodnionyoh s wymaganiami normy, naledy to badanie powtoérzyd na podwdéjnej liozbie

prébek w stosunku do pilerwotnie pobranyoh.

e REV DS, A '

Powtérnie naleiy przeprowadsié tylko te badania, ktére daly wyniki niezgodne £ wymagania-
mi normy.

Pélwyroby & ktéryoh pobrano prébki daly wyniki niezgodne z wymaganiami normy, naleiy usu-
ngé s partii.

¥ przypadku uzyskania podozas powtérnego badenia ochooiasby na jedneJ préboe wyniku ujemne-
g0, nalesy dang partie uszned za niezgodns z wymaganiami normy.

9.4, QOcepna partii, Jeseli wyniki wszystkioh badah odpowiadajq wymaganiom normy, partig
palesy usnaé ga zgodngq z wymaganiemi normy.

Z () [ at
5¢5+1. Zaswiadozenie jako§oi., Wytwérca Jest obowigzany wystawié dla kasdej partiil zaswiad-

ozenie Jjakofol, zawierajgqoe co najmniejs

- nagwg lub znak wytwéroy,

- oznhaczenie wyrobu wg 2.2,

- numer wytopu i skiad ohemiozny wg analizy kontrolnej,

- stwierdsenie o sgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

2:2:2, Atest, Na tqdanie samawiajgacego wytwéroa Jest obowigsany wystewid dla kasdeJ partii
atest, w ktérym nalesy podabs

- nagw¢ lub znak zamawiajgqoego,

= numer i date zamdéwienia,
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‘‘ablica 5

Lp.| Rodzaje badah | P °b1°§:l‘:i° pré- Opis badania Ocena wynikéw badef
3 2 3 4 2
1 | Sprawdzenie po- | 100 % péiwyrobéw nalesy przeprowadzi¢ nieuzbrojo-| péiwyroby nieodpo-

wierzohni/3.1/
1 kohobw /3.2/

z partii

uym okiemy glebokosé zalegania
wad naleiy sprawdgié po ich usu-|
nigoiu za pomoog palnika, tarosy
ezlifierskiej 1 trawienia

nalesy przeprowadsié¢ uniwersal-

wiadajgce wymage-
niom nalesy usungd
s partii

2 2ruwdzonio wy- nymi przyrzgdemi pomiarowymi =
aréw /3.3 doktadnodoiq dopuszczalnyoch od-
chytek wymiarowyoh
Sprawdzenie nalezy przeprowadzié wgs
du ohemiog-
3 | 3kia wg PN-71/H- PN-64/H~-04010, PN-66/H-04012, Jeseli wyniki nie
:;gg;:::llgf;.,, / 04004 PN-64/H-04013, PN-66/E-080, | odpowiadajy wyma~
PN-73/H-04015, PN-75/H-04016, faniom, artig na-
Sprawdzenie g-ﬂ»ﬁﬁogg. g—‘?zg-oltogg. ety ga nie-
skiadu chemios~ | .. p_65/04006 | BN-jO/H-0402G, 1u§71nnqn1 me- |af nomay senien
nego-analiza 6 3 jednego | todaml o nie mniejszej dokiad-
4 kontrolna/}.“.Zl 61 obu % noséoi
-w prgypadkach gar't’ﬁ
graniocgnej sa-
wartosol skiad-
nikow
Sprawdgzenie 100 % pétwyro- | nalesy przeprowadril: pétwyroby,ktérych
5 :godnoégilia- béw z partﬁ - préliq iskrowg - dla stali gl:?dohoé:g:nih
unku sta wgglowe @ odpow
~ probg agaloakopowq - dla gaméwionego gatun-
stali stopowe] ku stali moti
usungé s parti
8prawdzenie £z dwéoch loso- naleszy przeprowadzidé wg Jedell wyniki nie
wiasno#ol tech~ | wo wybranych FN-61/H-04411 na proébkech o odpowiadajq wyma-
6 | nologiocznych - | péStwyrobéw & wysokosSol réwnej dwukrotne] ganiom naleiy prse-
préva egqom- partii po Jed- | édrednicy lub gruboBoi pbdrwy- prowadsié anu.u
nia /3.5/ neJ préboe robuy wakainik wysokoéoi powtérne wg 5.3.
prébki po speozeniu n = 1/3
-dla pérwyrobdéw
waloowanych /Kiw
PWp/ na rury II
etopnia wymegafi
8 plerwsgzego kg-
8iska,lgsa lub
als dzent pre ta poghodzq-
prawdzenie cego z plerw- naleiy przeprowadzié w odeli ik ]
makroatruk- szego 1 ostat- PN-S?;HEO‘th‘l & gdpow:lazzn q iyﬁ.
tury - préba niego wlewka od ganiom o
glgbokiego atrony giowy po przeprowadsié be-
rawienia ednej préboe dania powtérne wg
«6/ tarczy/s obu 3.
konodwy
- dla pbétwyrobéw
waloowanyoh/KWw,
Pip/na rury III
stopnia wymagan
g plerwszego ke-
8iska,kgsa lub
preta z kazdego
wlewka od stro-
ny gtowy po jed-
neJj préboe /tar-
ozy/ = obu koh~
obw
8 | Sprawdszenie 8 dwéoh losowo |nalezy przeprowadzié w
mekrostruktury |wybranych péi- I’N-GO;E-EO#SOPN prébki galozy
-préba przeto- |wyrobéw z partii|obrobié cieplnie przed gziama-
mu /3.6/ po jednej préb- |niem
oe /tarozy/
9 | Sprawdzenie wg uzgodnienia |nalez zeprowad -
wymagah dodat- & nsg msanyulz):odgion;ogigrzg :z-
kowyoh/3.?/ na mawianiu

2qdanie gzamewia-
Jecego uzgodnio-
no przy gzamawia-
niu
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naswy ludb znak wytwoéroy,
osnaozenie wyrobu wg 2.2,

numer wytopu lub umowny znak,

BN-76/0641-01

- masg partii lub liosbg sztuk w partii,

- gnak 1 podpis KJ wytwoéroy.

wyniki wegzystkioch prreprowadzonych badafi,
stwierdzenie o zgodnofci wyrobu z wymaganiami normy,

6, POSTEPOWANIE Z PARTIJ UZNANA ZA NIBZGODNA

Z WYMAGANIAMY NORMY

Partie usnang za niegzodng s wymaganiami normy wytwérca mose przesortowad, naprawié i

przedstawié do badah jako nowg partiQ.

2

EONIEO

INFORMAOJE DODATEOWE DO BN-76/0641-01

a o 8

[*]

- Zjednoozenie Hutniotwa Zelaza i Btali
N. =0

a/ wprowadzono do normy poéiwyroby wytwarzane z gatunkéw stali wdrogonych do produkocji
po 1965 r. przy ozym ekreflono gatunki K10A 1 K184, a wprowadzono gatunki 19G2, 19G2VA

i 15NCuMNb,

b/ wprowadsono do normy rozdziet 2, Podzial i oznagzenie zamiast dotyohorasowego punktu
1.2, Klasyfikaoja punktu 1.3. S8poséb oznagzenie,

o/ dopuszozono w normie cechowanie blaoch przez naklejanie nalepek lub usgodnienie innyoch
sposobéw cechowania poze wymienionymi w normie.

2. Normy J dokumenty gwigsane
Cechowanie stalowyoch péiwyrobéw i wyrobéw hutnicszyoh

PN-73/H-01102
PH=71/B-0400%

PN-65/H~04006

PN-66/H=-04010

PN-66/B~04012
PN-74/H-04013
PN-68/H-04014
PN-73/H-04015
PN-75/H-04016

Bprawdsanie skiadu chemioznego stali i staliwa., Pobieranie 1 przygotowanie

prébek do analisy wytopowe].

Analiza ohemiosna
béw

Analiza chemiozna
wgla

Analisa ohemiozna
Apnaliza chemiozna
Analiza cheamioszna
Analiza ohemicsna
Analiza ohemiczna

stall i staliwa, Pobieranie i przygotowanie prébek gz wyro-

suréwki, seliwa i stali. Oznacganie calkowite] zewartoéoi

suréwki, seliwa i stali, Osnaczanie sawartoéoi manganu
suréwki, seliwa i stali. Oznaosanie sawartoéoi krsemu
suréwki,seliwa i stali. Osnacsanie zawartosci fosforu
suréwki, 1 stali., Oznacsanie zawartosci siarki
surdwki,seliwa i stali, Oznaozanie zawartosoi ohromu
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PN-74/E-04018
PN-73/H-04020
PN-75/B-04022

PN=D4/B-04024
P-70/H-0A026
PN=61/B=0M11
PN-57/8-04501
PR-60/B-04509
PN-74/B-B4024
PN-72/H-94500
BN~68/0601-04
BN-70/0641-05
BN-67/0643-02
ZN-74/0648~09

Analiza chemiozna suréwki, seliwa i stall.
Analiss ochemiozna suréwki, zeliwa i stali.
Analisa chemicsna suréwki, zeliwa 1 staldi,

glinu

Analisa chemicgna surowki, seliwa 1 stali,
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Usneozenie niklu

Ognaczanie gawartofoli wanadu
Oznaozanie oalkowitej zawartoéoi

Oznacsanie sawartoéol miedsi

Analisa chemiogna suréwki i stali. Osnaczanie szawarvosoi asotu
Préba spposania metali
Badeanie makrostruktury ateli. Prébe gigbokiego trawienia
Préba prselomu niebieskiego

Stal do pracy prsy podwysszonyoh vemperaturach. Gatunki
Pre¢ty stalowe kute. Wymiary

Badanie ultradfwigkowe wyrob6w hutniosyoh. Wykrywanie wad wsdiudnyoh

Kesiske, kpsy, prety kwadratowe i okrggie do wyrobu rur bez aswu

Wlewki stalowe do bezpodredniego prserobu na rury

Rury stalowe bezr sgwu se stali 19G2VA

ene £

2. Cochowapie barwpe ROIWyXoROY

e

ow wg tabl.J-2

D 0 R OO

peratury scianki i ociénienia roboczego wg tabl.J-3

Teblics J-1
Znek Temperatura écianki, °C
svald | 400 [ 150 [ 200 [ 250 | 300 [350 | w0 [ aso | s00
Ret min, kG/mz® /N/mn°/ v/

10 - - saver| 1l | s | Ader | sioer| el -

k18 - - /a0er | Moer | At peas | sider| a0 | -

1962 s | revss | ks | fRer | FBRer | Ader | Aur| Ak | -

9ea | 31 33 | Bdr| Ao | s | Alss | aesr| - -

e - - /255 | 23ss | s20er | Ader | A | Ak | Tamas

15HM - - 2ass | /%5 | Ass | Ader | r2der | ASer | A

1oE2M - - saass | /2351 | /ZBer | FRaer | saver | Faver | /e

er ) - - - | ABss | s | BBer | Foaer | sever | Al

var ) - - sons | s | ribse | Bdsr | Akse | Avss | e
1ol | SCs | Baxe | A | A | A | A | A | - -

1/ Wartosol obowijzujqoe niezalesnie od kierunku pobrania prébek
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Zablica J=2
Cecha barwna /kolor pasks/ dla
Znal{i
sta
mﬂ Gatunku stali w grupie Stopnia wymaganl’/
I bilady
K10 zielony 261ty - niebleski II blaly ~ bialy
III biaty - bialy - biatry
I biazy
K18 sielony 202ty 11 bialy - bialy
III bialy - bialy - bialy
I bialy
19G2 sielony brgsowy II biaty - bialy
IIX biaty - bilaiy ~ bialy
1 biaty
19GRVA sielony brgsowy -~ brasowy 11 biaty - bilaly
III bialy -~ bialy - bialy
16M gielony niebieski - &6ty III bialy -~ biaiy - biazy
15HM gielony ogerny - nisbieski 111 biety - biely - biatry
10H2M slelony ogerwony - niebieski III bisly -~ bialy -~ bialy
12HMP gielony niebieski - ozaryn 1II biaty - biaily - bialy
13HMF sielony niebieskl -~ niebieski I1I blaty ~ blaly - bialy
15NCuMNb sielony - III blaty - biaty - bialy
41/ Cechowanie barwne stopnia wymagai naleiy wykonad w odlegiofol oo najmniej 100 mm mza

cechowaniem barwnym gatunku stali
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1

Tablioca J-3
s;:zé:ﬁ Znak stali Tomporatg.;n foienki Oibgt::::e ro-
x6/ca®
I K10, K18 do 400 do 32
II K10, K18 do 450 powyseJ 32 do 80
K10, K18 do 450
19G2 do 450
19G2VA do 400
I11 16M do 500 bes ogranioszet
15HM do 550
10H2M do 580
12HME do 580
12HMEP do 580
15NCulNb do 400
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