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Zasypka egzotermiczna — powlokowa do wlewkow ze stali
uspokojonej

1

Przedmiotem wynalazku jest zasypka egzoter-
miczno-powlockowa stosowana do zasypywania po-
wierzechni wlewkoéw stali uspokojonej podezas ich
odlewania, celem uzyskania zmiany ksztaltu jamy
usadowej z lejowatej na ptaskas.

Dotychcezas stosowane zasypki posiadajg zbyt nis-
kie wlasnosci egzotermiczne, aby byly w stanie do-
starczyé odpowiednig ilo§é ciepta w celu utrzyma-
nia materialu glowy wlewka w stanie plynnym,
po odlaniu stali do wlewnicy przez dostatecznie
diugi okres czasu potrzebny do prawidlowego
uksztaltowania sie jamy usadowej. Powoduja one
tworzenie lejowato-przediuzonej jamy usadowej, co
ma duzy wplyw na odpad materiaiu od glowy wlew-
ka w procesie dalszej przerobki. Nastepng wads
stosowanych dotychczas zasypek jest niska wiasno$é
izolacyjna masy powstalej po zakonezeniu zachodza-
cych reakeji egzotermicznych przy zetknigciu sie go
z plynnym metalem.

Powyzsze wady usuwa zasypka egzotermiczno-
-powlokowa bedaca przedmiotem wynalazku. Za-
sypka ta charakteryzuje sie wysokimi wlasnosciami
egzotermicznymi w trakeie frwania reakcji w obec-
noéci plynnego metalu, przy czym w czasie tej re-
akcji wytwarza sie porowata masa stanowigca po-
wioke na glowie wlewka odznaczajgca sie wysoki-
mi wlasnosciami izolacyjnymi.

Zasypka egzctermiczno-powlokowa wedlug wyna-
lazku sklada sie ze skladnikéw dostarczajgcych cie-
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plo, utleniaczy, moderatoréw i skladnikéw izolacyi-
nych. Skladnikiem dostarczajacym cieplo jest glin
metaliczny, utleniaczami s3: saletra sodowa lub
inna saletra i tlenki zelaza.

Moderatorami sa: szamot mielony, tlenek glinu,
tupek kwarcytowy, boksyt, magnezyt lub ich mie-
szaniny. Izolatorami podnoszgcymi wlasnosci izola-
cyjne zasypki po ustaniu reakcji sa: ziemia okrze-
mkowa w réznych odmianach, ziom wyrobéw izola-
cyjnych, pyt dymnicowy lub ich mieszaniny. Naj-
lepsze wyniki osigga si¢ przez dobdr skladnikéw
w nastepujgcym skladzie wagowym: skladniki do-
starczajgce cieplo — glin metaliczny 10 do 20%,
saletra 10 do 15% oraz tlenki zelaza 5%, modera-
tory 16 do 26%, skladniki izolacyjne 26 do 42%.
Tak dobrane skladniki o rozdrobnieniu 0 do 1,5 mm
miesza sie celem otrzymania jednorodnej zasypki
egzotermiczno-powlokowej.

Przykladowy sklad zasypki dla wlewkéw ze stali
uspokojonej zawiera wagowo: 14% skladnikéw do-
starczajgcych cieplo, 15% saletry, 5% tlenkéw zela-
za, 26 % moderatoréw, 42% sktadnikéw izolacyjnych.
Przygotowang zasypke wedtug wynalazku dodaje sie
na powierzchnie glowy wlewka natychmiast po jego
odlaniu w ilosciach od 2 do 4 kg na tone stali w za-
ieznosel od ciezaru i ksztattu wlewka.

Zasypka dostarcza plynnej glowie wlewka dodat-
kowych ilosci ciepla i stwarza wysokg izolacje celem
utrzymania glowy wlewka w plynnym stanie przez
dostateczny okres czasu potrzebny do prawidio-
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wego uksztattowania sie jamy usadowej, co pocigga
za sobg korzystniejszy rozklad segregacji chemicznej
w gbérnej czeSci wlewka.

Zastrzezenie patentowe

Zasypka egzotermiczno-powlokowa do wlewkow
ze stali uspokojonej, skiadajgca sie z glinu meta-
licznego — jako skladnika dostarczajgcego cieplo;
z saletry i tlenkéw Zelaza — jako utleniacza; z sza-
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motu mielonego, tlenku glinu, upka kwarcytowego,
boksytu, magnezytu lub ich mieszaniny — jako mo~
deratora; z ziemi okrzemkowej, zlomu wyrobow
izolacyjnych, pyiu dymnicowego lub ich mieszaniny
— Jjako skladnika izolacyjnego, zmamienna tym, ze
zawiera wagowo: glinu metalicznego 10 do 20% —
najlepiej 14%, saletry 10 do 15% — najlepiej saletry
sodowej 15%, tlenkéw zelaza 5%, moderatora 16 do
26% — najlepiej 26%, skladnika izolacyjnego 26 do

10 42% — najlepiej 42%.
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