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Sciernice wielkoporowe

Udzielono patentu z mocg od dnia 7 lutego 1953 1.

Sciernice o strukturze zwyklej posiadaja scisly
ukiad ziewn Sciemmych, zlgczonych spoiwem.
Wolna przestrzen miedzy ziarnami w spoiwie
stanowia pory. W zwyklych tworzywach $cier-
nych pory te sa znacznie mmiejsze od ziam.
Maly rozmiar por i Scista struktura s$ciernic
w wielu przypadkach wplywa ujemnie na spraw-
no$é¢ szlifowanin, poniewai
1) ogranicza glebokosié skrawania,

2) powoduje czesto ,przypalenie“ materialu szli.
fowanego,

3) $ciernica na swej robovze] powierzehni po-
siada wiecej ziarn sciernych, niz tego wyma-
gajg optymalne warunki skrawania,

4) zbyt geste ustawienie ziarn Sciermych i $ci-
sta struktura tworzywa ulrudniajg ujscie
opitkom,

5) stabo rozwinieta powierzchnia Sciernicy utrud.
nia jej chlodzenie za pomocg plynu lub pu.
wietrza.

¥) Witasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazku jest ob. Leon Winogradow.

Z powyzszych wreleddw zwykle Sciernice nie
sg odpowiednie dla szybkosciowego skrawanin
i nie powinny mie¢ zastosowania przy obrébee
kolorowych i lekkich metali. _

Wyzej wymienionych niedogodnosdci, wystepii-
jacych przy zwyklych Sciernicach, unika sie przy
stosowaniu $ciernic o wielkich porach. Poza tym
$ciernice wielkoporowe posiadaja szereg dalszych
zalet, a miannwicie: ]

a) zawleraja o 20—30%: mniej kosztownego
ziarna $ciernego;
b) przy operacjach szlifowania, przy ktérych
dntychezas stosowano Sciernice zwykle, wyma-
gana byla zawarto$é¢ ziarn o najbardziej de-
fitytowym wymiarze (Nr 36—80). Natomiast
Przy zastosowaniu Sciernic  wielkoporowyeh
isinieje mozliwosé uzycia ziarna drobniejsze-
gy (Nr 100---140), kiore powsiaje w nadmiarze
przy minleaiu hovundowego Rlinkru i karbid-
ku krzemowego;
c) sciernice wielkoporowe sg znacznie lzejsze,
co dodatnio wplywa na prace wrzecion obra-
biarek.



Proponowany sposéb wyrobu Sciernic wielka-
porowych polega ma tym ze wprowadzone do
tworzywa uziarnione substancje, ktore w strukiu-
rze mpowigkszajg rozproszenie =ziarn S$ciernych,
posiadaja wieksza wytrzymalesé mechaniczng od
sil, niezbednych do prasowania $ciernicy i dobra-
ne sa w odpowiednim wymiarze ziarn, co po-
zwala na ctrzymywanie $ciernicy o z gory ustu-
lonej wielkoéei por.

Substancjami tymi sg granulowane materialy,
kitore podezas termicznej obrobki $ciernic prze-
chodza calkowicie lub czesciowo w stan gazowy.
Przy zastosowaniu materialow. catkowicie gazu-
jacych, otrzymuje sieg, jak to jest znane, po ter-
micznej obrébce $ciernic wielkoporowych puste
przestrzenie, natomiast przy zastosowaniu mate-
riatéw tylko rozkladajgcych sie. a wiec czgsciown
tylko gazujgcych, powstajg przestizenie wypel-
nione kruchg masa, kitéra w czasie pracy sciennic
latwo wykrusza sie. pozostawiajac obwarte pory.

W zalezno$ci od ilosci wprowadzonych mate-
rialdw porotwoérczych, od wielkosci uziarnienia
tychze oraz od sfopnia zageszczenia surowej ma-
sy tworzywa podczas formowania, mozemy uzy-
skaé gotowe Sciernice o wymaganej dowolnej
strukturze, przy czym, w zaleznosci od potrzeby
(w odroéznieniu od Sciernic zwyklych), pory mogg

by¢ mniejsze, rowne lub wieksze ed wymiaru za-
slosowanych ziarn $ciernych, a réwniez w znacz-
nych granicach moZe byé regulowany stopiedi ge-
sto§ci rozmieszezenia ziarn $ciernych. Wielkos$é
por Sciermicy regulowana jest dodatkowo przez
stosowanie réznego stopnia nacisku przy praso-
waniu.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielkoporowa sSciernica, wykconana na spoi-
wie ceramicznym, wzglednie bakelitowym lub
innym organicznym, przy wprowadzeniu do
przerabianego tworzywa uziarnionych mate-
rialow, ulegajacych czesciowemu lub calkowi-

temu rozkladowi na skutek dysocjacji albo
utleniania, znamienna tym, ze matervialy te

posiadajg wiekszg wytrzymalo§é mechaniczng
od sil, niezbednych przy prasowaniu Sciernicy,
1 dobrane sg w odpowiednim wymiarze ziarn,
co pozwala na utrzymywanie sciernic o z gory
ustalonej wielkoscei por.

2. Wielkoporowa S$ciernica wedlug zasirz. 1, zna-
mienna tym, ze wielkos$¢ jej por jest dodatko-
wo regulowana przez stosowanie réznego ro-
dzaju nacisku przy prasowaniu,
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