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mJTNICTWO 

ŻET.AZA I STAlI Zamiast I 

Blnch11 st11lowa ocynow11na /bial11/ 
Grup11 kat11logow11 

0323 

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest blacha stalowa ocynowana zwana białą, otrzy­

mana przez ocynowanie sposobem elektrolitycznym blachy stalowej cienkiej walcowanej na zimno. 

1.2. Zakrea etosowan1a. Normę należy etosowe~ w okresie "W" w zakresie produ'koji dla po­

trzeb wojska i ludności cywilnej z chwilą zawieszenia normy PN-73/H-92122 obowiązująoej w 
olrr11sie pokoju. 

2. ronzIAl, I OZNACZENIE 

2,1,1. Gatunki. W zaletności od jakości powierzchni i wad kształtu rozr6!nia się dwa 

gatunki blachy1 1E i 2E. 

2.1.2. Rodzaje. W zaletności od grubości powłoki cynowej, wyretonej w gramabh na 1 m2 

powierzchni blschy jednostronnie pokr:Ytej, rozr6tnia się rodzaje blachy oznaczone1 
O/I, Ia/I, Ia/II i II/II. 

2,1,3, Stopnie twardości. Rozr6tnis się stopnie twardości blachy1 A i B. 

2,1.4, Pomiar grubości. Ze względu na sposób przeprowadzenia sprawdzenia grubości blachy 

rozrótnia się1 
a/ pomiar grubości sposobem metrycznym - bez wyr6tnienia w oznaczeniu, 
b/ pomiar grubości sposobem wagowym - W. 

2.2, Przykład oznaczenia1 

Rlache pierwszego gatunku /1E/, rodzaju Ie/I, stopnia twardości /A/, o ~ubośoi mierzo­
nej sposobem wagowym 0,24 mm /W/, szerokości 650 mm i długości 778 mm. 

BLACHA OCYNOWANA 1E - Ia/I - A - 0,24 W r 650 r 778 BN-CS-88/0642-01 

3, iVIMAGANIA 

3,1, Gatunki blaoh 

}.1,1, Gatunek 1E - blachy powinny nadawać ei~ do produkcji puszek koneerwowyoh i powin­
ny posiadać powierzchnię gładką oraz wybłyszczoną, bez widocznych nieuzbrojonym okiem w 
czasie ciqgłej kontroli oraz przy mechanicznym sortowaniu wad powłok~ uJnowej i wad keztałtu. 

Dopuszczalne 1ą usterki wyglądu i keztaltu nie przeszkadzające w oper11cjach lakierowania 
1 drukowania na całej powierzchni arkusza blachy. Na !ądanie zamawiającego podane w zamówie­
niu powierzohnia całego arkusza blachy mo~e mieć wygląd matowy, 

iroimmAT MF.TALURGICZNY HUTA IM. Llr.NI1'fA 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii ŻelazR zarządzeniem nr 1}/88 
z dnia 1988.12.05 w porozumieniu z MON jako obowi~zująca 

na specjalne polecenie 

druk imt.9,89,n.100 Oena 495,- Bł. 
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,.1.2. Gatunek 2E - stanowią blachy wyeliminowane z r,atunku 1E z wadami powłoki 01nowej 

1 kaztałtu jaka nieznaczna !aliatoAć, korytkowatość i uszkodzenia mechanicsne oraz miejscami 
występująca matowość i niewybłyazczenia. 

Blac~ te a' przeznaczone do wyrobu róinych opakowań i na inne cela o nie gwarantowanej 
przydatności do lakierowania oraz drukowania na całej powierzchni. 

3.2. Grubość powłoki cynowej dla poszczególnych rodzajów blach ocynowan;;ych elektrolityos­

nie podano w tabl. 1. 
drednia wartość masy powłoki cynowej wyliczona dla danej partii blach nie powinna być 

mniejaza od Aredniej warto6ci minimalnej masy powłoki dla poasosególn;;ych rodzajów blaoh. 
Wyniki badań pojedynczych prób pomiaru maay powłoki cynowej nie powinny wykazywać wartości 
mniejszej nii 10• wartości minimalnej średniej podanej w tabl. 1. 

Tablica 1 

Grubość /maaa/ powłoki cynowej 

Rodzaj blach 1'ominslna minimalna 6rednia 

g/m2 pm1/ g/m2 

O/I 0/2,8 0/0,,8 0/2,45 
Ia/I 1,4/2,8 0,19/0,38 1,25/2,45 
Ia/II 1,4/5,6 0, 19/0, 76 1,25/5,25 
II/II 5,6/5,6 0,76/0,76 5,25/5,25 

1/ Grubość powłoki cynowej w aikroaetrach jeat wielko6ci' teoretyczną i ni• podlega 
sprawdzeniu 

W celu odróinienia poszczególnych rodzajów, blac~ powinny być znakowane na powierzchni 
matowymi równoległymi ciągłymi paskami o szerokości 0,8 do 1,6 11111 odznaczającymi się grub­
azym pokryciem cyną - wg tabl. 2, przy czym pierwszy pasek powinien być umieszczony w odleg­
łości 60 mm od brzegu blac~. 

Tablica 2 

Ilość pasków matowych Odległo6ć mitdzy 
Rodzaj blach o rrubszym fokryciu paskami 

cyną na pow erzchni mm 
blach:v 

O/I dwa paaki 381,0 
Ia/I dwa paski 279.~ 

Ia/II dwa paski 228,6 
II/II bez oznacsenia -

3.3. łlaaności mechaniczna i technclogiosne 

3.3.1. Twardość blach - wg tabl. 3. 
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Tablica 3 

Zakree twardości wg Roclnrella 
8topie6 twardości 

HRT 30 

A 48 + 56 

B 54 + 61 

Za.kresy twardości blach podane w tabl. 3 nale!y odnieAć do pomiaru po zdjęciu powłoki 
cynowej. 

,.3.2. Tłoczność blaoh. Blaoby podlegaj' badaniu tloc1nośoi wg wymagali podanych 

tabl. 4. 

Tablica 4 

Minimalna wartość tlocsno•ci wg 
lfominalna Eriohaena, mm, dla stopni twardo-

grubość blachy ści blach 

mm A B 

0,24 ?,„ 6,9 

0,26 ?,6 ?,1 

0,28 ?,? ?,2 

0,30 ?,9 ?,4 

0,,2 e,o ?,5 

0,35 8,2 ?,? 

!ladania kontrolna tloc1n0Aci nale&y odnosić do r1ec1ywiatyoh /1twierd1onych/ gruboAol 
próbek. 

Dla gruboAoi bla.ob nie okre•lor11ch w tabl. 4 nalety przyj'ć minimal~ gltboko•ć wytłocze­
nia najbll!az' mniejszej wymienionej w tabl, 4 grubo6ci blachy, Pr17 kał41j do1tawi• partii 
blach obowiązuje wartoAć tlocznoAci wyliczona ze 6redniej arytmetycznej otrz;yma.nych wyników 
bada.6, przy oz;ym &a.den pojedynczy pomiar nie mote mieć wartośoi mniej11ej ni& 1°'5 od war­
to6ol oltreślo01ch w tabl. 4 dla danej grubo6ci blaoby. 

3.4. llateria.l 

3.4.1. Skład chemiczr11 stali, Do wyrobu blach ocynowallJ'ch 1klad chemiozny ata.11 ora.1 apo­

aób wytapiania dobiera wytwórca blach, gwarantuj,o zachowanie w1z7stkioh w;ymagań oltre•lor11ch 
w normie. Do ocynowania nale!y przeznaczać blachy o ogra.niozonej w analizie wytopowej za­
wartości siarki do max 0,025• 1 fosforu do max 0,02°". 

3,4.2. Bklad chemiczr11 cyn;r. Do cyn.owania blach nalały atoaować c1nt w gatunku nie niłs17m 

nit Sn 99,?5 wg Plf-?4/H-82204. 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/



4 BN-CS-88/0641-01 

3.5. Wymiary. Nominalne wymiary arkuszy blaoh podano w tabl. 5 

Tablica 5 

Wymiary ar'kUBZJ' blach, mm 

Grubość blach Szerokość x długość 

0,24 510 ][ 710 
0,26 650 ][ 778 
0,28 720 ][ 752 
0,30 
0,32 
0,35 

Po uzgodnieniu z wytwórcą dopuazcza 1it do1tarczanie blach o i11D1ch w1m.1arach arkuas1 nit 
podano w tabl. 5. 

3.6. Dopuszczalne odoh;Jłki wymiarowe 

3,6,1, Dopuszczalne odchyłki grubości. 

- przy grubości mierzonej epoeobem metrycznym dopuszczalne odchyłki wynoszą t 0,02 Dllll 

dla blach o crubości do 0,32 mm i ± 0,03 mm dla blach o większej grubości, 
- przy grubości mierzonej sposobem wagowym /W/, dopuszczalne odch;Jłki średniej grubości 

partii w stosunku do grubości nominalnej, "procentach, w zalAtności od liczb;)' arkuszy 
blach, podano w tabl. 6, 

Tablica 6 

Liczba arkusz;)' blach w partii Dopuszczalne odchyłki 
grubości, " 

6redniej 

od 100 + 1500 :!: 6 

1501 • 20000 + 6 
- 4 

powytej 20000 :!: 2,5 

Średnia grubość ~artii jest średnią ar1tmetyczną wsz~stkioh grubo6oi 
blach pobr~ch o badania. Przeoittna wylłczona gru o6ć pojed;Jncze-
~o arkusza b ach;)' nie powinna przekraczać 8,5" grubości nominalnej. 
óinica grubości w dwóch mieiaoach badanego arkuaza blach1 nie po-

winna przekraczać ± 4" przec ttnej grubości, 

;5,6,2, Dopuszczalne odch:;Jłki szerokości i długości blach ooynow&D;Jch elektrolitycznie 

wyno1zą + 2 mm. 

;5.6,3. Dopuszczalne odchyłki od prostości ci9cia brzegów, Sierpowato6ć arku111 mierzona 

stosunkiem wymiarów a/b n1e powinna przekraczać 0 1 15% /rye. 1/, 
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Rys. 1 

3.6.4. Dopus1ozalne odchyłki od prosto6oi krawtdzi mierzon.j stosunkiem wymiarów a/b 

wynoezą 0,25% długości lub szerokośoi /rye. 2/. „ 

R;rs. 2 

3.6.5. Ceohowanie. Blaohy oechuje •it przez przymooowanie do katdej pao•ki prz:rwieezek 
metalow:yoh zawierającyoh oo najmniej naatępująoe danea 

a/ znale W1tw6rc7, 
b/ numer part 11, 
o/ masa brutto i netto partii, 
d/ w;yr6łnik osnaozenia wg 2.2 

4. P.U:OWAJHB, PRZECHOWYW.ANIB I TRAJfBPORT 

4.1. Pakowanie - wg Blf-79/0601-06. 

Ka tądanie samawiająoego uzgodnione w •am6wieniu dopusscsa •it inne sposob7 pakowania. 

5 

4.2. Pr•eohow;ywanie. Pao•ki blaoh nalet1 pr••ohowywać w pomieaso••niaoh aagas7nowyoh •a-

bezpieozODJ'Oh przed wpł;ywami oa1nnik6w ataosterro•n;yoh, po•bawion;yoh pyłu, wilgoci i pr••­
nikania czynników wywołująo7oh koro•jt /d;Jm, para, woda, opar;y Jnras6w, chloru, amoniaku, itp./. 
W pomies•ozeniaoh t;Joh ni• mogą b76 r6wnoo1eAni• składowane subetanoje aktywne, jak kwa17, 
lugi, sole itp. 

W pomieszozeniaoh magaz7now;ych temperatura powinna sit mie6cić w granicach od +5 de +35°C, 
a wilgotnoAć wzgltdna w pomieesozeniaoh nie powinna przekraczać 65•· 

4.}. 'l'ranaport. Paczki blaoh nalet7 przewozić w wagonach kr7tyoh. MotliwoAć wysyłki blach 

w wagonaoh odkryt;Joh lub i11111mi 6rod.kami transportu naleł7 kałdorazowo usgodnić przed wysła­
niem. 
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). BAl'ANIA 

5,1, Rodza,1e hodnń. 

e/ eprewdze11i11 jakofici powierzchni /3.1./, 
b/ sprawdzenie grubo~ci powłoki cynowej /3,2,/, 
c/ próba twardości /~.3.1./, 
d/ aprawdzenie wym1nr6w /3,5,, 3.6./, 
11/ próba tłoczności /3,3,2./. 

5.2. Partia. W skłań partii wchodzą blachy jednego gatunku, wymiaru, rodzaju i stopnia 

twardości. 

Rozrótnia si@ trzy wielkości partii o liczbie arkuazy blach1 
a/ mała do 4000 arkuezy, 
b/ 'rednia 4001 do 20000 arkuazy, 
c/ duta 20001 do 40000 arkuezy. 

5.3. Pobieranie próbek 

5.3.1. Poetanowienia ogólne. Z katdej partii blach nalety pobrać loaowo do badafl okre,lo·· 

04 liczbt paczek, z których naattpnie naleły pobierać arkuaze do poszczególnych badafl. Za­
lełnoAć mitdzy liczbą paczek pobieran,.Tch do badań a wielkością partii podano w tabl. 7. 

Tablica 7 

Liczba arkuezy w partii Liczba paczek pobranych do badafl 

do 4000 kaida paczka 

4001 • 20000 • paczki 

20000 • 40000 8 pacHk 

5.3.2. Próbki do sprawdzenia jako,ci powierzchni, wymiarów, proato,oi i proatopadło,ci 

naleiy pobrać loeowo w liozbie1 
a/ do aprawdzenia jako,ci powierzchni - po 50 arkwizy blaoh 1 kałdej pao1ki badanej, 
b/ do sprawdzenia wymiarów dlugo,ci, azeroko6ci, grubości oraz proato,oi i proatopadlołci 

- po 5 arkuszy blach z rółnych miejsc kałdej paoaki badanej, 
c/ do aprawdzenia rółnioy grubości na jednym arkuazu blachy cynowanej elektrolityoani• 

naleły pr1eznaczyć arkuaze pobrane zgodnie a poz. b/. Z arkuazy tych naleły wyoi,ć, w odleg­
lo,o1 25 mm od brzegu, próbki - wg 5.3.3 a/. 

5.3.3. Próbki do pomiaru grubości powłoki, próby twardo6oi i tłoc1no601. Z kałdej pobra­

nej do badllil paczki nalety loeowo pobrać po js~m arkuszu. 
Z kałdego arkuaza w odległości 25 mm od brzegu nalety wyciąć próbki do badafl zgodnie z 

Rys. 3 
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Miejsce pobrania próbek1 
1 - do pomiaru grubości powłoki cynowej blach oraz do pomiaru twardości, 
2 - do badania tłoczności. 

Sposób pobierania próbek1 
a/ do badania grubości powłoki cynowej, pomiaru twardości i rótnicy grubości arkusza bla­

chy ocynowanej nalety pobierać po 2 próbki okrągłe o średnicy 70 mm lub prostokątne o wy­
miarze 50 x 80 mm ze środków dwóch przyległych brzegów arkusza blachy, oznaczone na rys. 3 
miejscem 1, 

b/ do badania tłoczności nalety pobierać po 2 próbki kwadratowe o wymiarach 100 x 100 mm 
z naprzeciw siebie letącyeh na.roty, oznaczone na rys. 3 miejscem 2. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie jakości powierzchni nalety przeprowadzić przez ogltdziny nieuzbrojonym 

okiem. 

5.4.2. Sprawdzenie grubości powłoki cynowej 

5.4.2.1. Zasada pomiaru. Po zmierzeniu powierzchni próbki rozpuszcza się powłokt cynową 

w kwasie eolnym /1,18/. Rozpuszczoną oynf oznacza sit przez miareczkowanie roztworem jodu 
w środowisku nieutleniającym. 

Z ilości rozpuszczonej cyny i powierzchni próbki nalety obliczyć grubość powłoki w g/m2. 
Za wynik pomiaru nalety przyjąć średnią wartość masy badallJ'ch próbek z partii. 

Dopuszcza sit stosowanie metod;r rentgenowskiej, elektromagnetycznej oraz inne metod;r ba­
dania grubości eyn:y, przy czym jako metodą rozjemczą ne.lety stosować metodt podaną w niniej­
szej normie. 

5.4.2.2. Odczynniki i roztwory 

a/ kwas solny /1, 18/, 
b/ trójchlorek antymonu /SbC13/ roztwór 0,25-prooentowy, 
o/ jod - roztwór 0,1 n 1 25 g jodku potasowego /KJ/ rozpuśoić w 25 om3 wod;r deetylowanej, 

dodając etopniowo 12,7 g jodu i po rozpuszczeniu dopełnić do objętości 1 da3. •iano roztworu 
nastawić za pomocą ozyetej cyny /1 em3 roztworu jodu odpowiada około 5,935 mg Sn/, 

d/ ołów cz. w cienkich paekach, 
e/ ekrobia - roztwórr rozpuścić 2,5 g ekrobi w 500 cm3 deetylowanej wod;r i dodać 0,01 g 

jodku rtęciowego /HgJ~. 

5.~.~.3. Sposób postępowania. Próbkę prostokątną o wymiarach 50 x 80 mm lub okriagłą o 

średnicy 70 mm włotyć do zlewki pojemności 250 om3. 
- dodać 30 c-3 kwasu solnego z dodatkiem 2 cm3 roztworu trójchlorku an~onu, 
- pozostawić w chłodnym miejscu do czasu at przeetaną eit .,.dzielać bailki gazu /15 + 20 

min./, 
- wyjąć próbkę z cieczy i epłukać wodą destylowaną nad zlewką za pomocą tryskawki, 
- przelać roztwór do kolby stotkowej pojemności 250 cm3 opłukać zlewkę wodą destylowaną 

i uzupełnić roztwór w kolbie wodą destylowaną do objttośoi 150 om3, 
- dodać 3 g ołowiu, zamknąć kolbę korkiem z trzema otworami, osadzić w otworach korka 

rurki szklane1 jedną do przeprowadzenia co2 , drugą dla chłodnicy z wentylem do liczenia ba­
nieczek, a trzeci otwór zamknąć prtcikiem szklanym, 

- przepuazczać strumie~ C02 ustalając ezybkość na około 2 banieczki na sekundę, 
- p~dgrzewać kolbę i utrzymać roztwór przez 30 min. w temperaturze umiarkowanego wrzenia, 
- chłodzić kolbę, zanurzając ją w zimnej wodzie z lodem i zwiększyć stopniowo dopływ C02 

do 5+6 banieczek na sekundf, 
- po 20 min. chłodzenia /temperatura obnity aię wted;r do około 10°c; wyjąć z korka prfcik 

szklany i po dodaniu 5 om3 roztworu skrobi wprowadzić do tego otworu k~cówkt biurety, 
- miareczkować 0,1n roztworem jodu, dodając go kroplami at do otrzymania trwałego ciemno­

niebieskiego zabarwienia. 
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5.11.3. Próba twardości. Próbę nalety przeprowadzić na próbkach pobranych zgodnie z 5.3.3.a/ 

po usunięciu powłoki cynowej. Próbę nalety przeprowadzić aparatem Super-Rockwell przy 
stosowaniu średnicy kulki stalowej 1/16" i stolika diamentowego przy oboi,łeniu 294 R wg 
FN-82/H-04362, przy czym na przeciwległej powierzchni badanej próbki dopuszczalne e' ślady 
odcieków. 

Ra kałdej próbce nalały przeprowadzić trzy pomiary /razem 24 pomiary/ na partit. Za wynik 
pomiaru twardości partii nalety uwałać średnią arytmetyozną wezyetkich pomiarów. 

5.4.4. Próba tłoczności - wg Plf-79/H-04400 na kałdej próbce pobranej zgodnie z 5.3,3. b/. 

Za wynik pomiaru tłoczności partii nalały uwałać średnią arytmetyczną wyników wszystkich 
przeprowadzonych pomiarów. 

5.4.5. Sprawdzenie wymiarów 

5,4,5,1. Sprawdzenie grubości blach eposobem metrycznym na.lały przeprowadzić przez pomiar 

ręcznym mikrometrem z dokładnością do 0,01 ,mm w środku boku arkusza w odległości co najmniej 
25 mm cd brzegu. 

5,4.5.2. Sprawdzenie grubości blach sposobem wagowym nalały pr„prowadzić przez walenie 

i wyliczenie 1 

a/ przeciętnej grubości badanego arkusza c okre6loneJ przez wałanla • dokładnością do 1 g 
arkuszy badanych i wyliczanie ioh przecittnej grubości z dokladno6oią do 0,001 mm za wzoru 

m • 1000 
o • -------

s . d 
w którymi 

m - masa badanego arkusza, g, 
S - powierzchnia badanego arkusza, rrm2 /długość i szerokość arkuaaa nalały mierzyć 

z dokładnością 0,5 mm/, 
d - gęstość stali d • ?,85 kg/dm3ł 

b/ średniej grubości partii określonej jako średnia arytmetyczna wyników pomiarów prze­
ciętnej grubości wszystkich arkuszy badanych, wyliczonych wg poz. a/ł 

c/ rótnicy grubości na arkuszu wyliczonej przez watenie z dokładnością do 1 mg próbek po­
branych wg 5.3.2. c/ i obliczanie przeciętnej grubości próbki c• z dokładnością do 0,001 mm 
ze wzoru . 

• m 
o • -----

s· d • 

w którymi 
m• - masa pojedynczej próbki, mg, 
a• - powierzchnia próbki, mm2 /wymiary próbek nalały mierzyć z dokładnością 0,1 mm/, 
d• - gęstość stali d • ?,85 kg/dm3. 

5.4.5.3. Sprawdzenie szerokości i długości blach nalały przeprowadzić z dokładnością do 

1 mm. 

5.4.5.4. Sprawdzenie prostości cięcia brzegów i prostopadłości krawędzi nalet;y wykonać 

z dokładnością do 1 mm przeprowadzając pomiar1 
- dla odchyłek od prostości cięcia brzegów wg rys. 1, 
- dla odchyłek od prostopadłości krawędzi wg rya. 2. 

5,5, Ocena wyników bada:ć. Wynik kałdej próby powinien odpowiadać wymaganiom - wg 3, Jeteli 

wynik badania choćby jednej próby nie odpowiadał wymaganiom normy, wówczaa na.laty wykona.ć 
powtórnie badanie tej próby, na próbkach pobranych z podwójnej liczby arkuszy blach pobranych 
z tej aamej ~artii. 

Jeteli wyniki powtórnych badań aą zgodne z wymaganiami normy, partit naleły uznać za zgod­
ną z normą. W przypadku gdy którakolwiek z badanych powtórnie prób dala wynik ujemn;,, partit 
nalety uznać za niezgodną z wymaganiami normy. 
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5.6. Zaświadczenie jakości i atest 

5.6.1. Za6wiadczenie jakości. Wytwórca jest obowiązal'lJ' wyatew1ć dla katdej partii zaświad-

ozoni• jalco6oi zawierające oo najmniej• 
a/ nazwę za.kładu produkujqoego, 
b/ gatunek blachy, rodzaj powłoki oynowej i atopiet twardo6ci, 
c/ wymiary blach, 
d/ maet partii /doatawy/, 
e/ nu.mer niniej~zej nor1111 1 

t/ atwierdzenie zgodnośoi wyrobu z "11111lgan1ami nor1111. 

5.6.2. Atest. Ila tądania zamawiającego wytwórca jest obowiązany wyatawić ate1t, w którya 

opr6oz wytej wymieniol'lJ'Oh danych - wg 5.6.1. nalety podać1 
a/ gatunek atali i jej aklad chemiczny, 
b/ gatunek oyny, 
o/ wyniki badat przewidzianyoh w normie. 

l:OllIIC 

IlfPORllACJE DODATKOWJ!: do lm'-CS-88/0641-01 

1. Instytuoja opraoowująca normę - l:oabinat Metalurgiczny Buta im. Lenina 

2. lfor1111 związane 

PN-82/R-04362 Próba twardo6oi metali apoaobem Rockwella. Skala li 1 T 

PN-79/R-04400 Metale. Próba tloozno6oi metod' Erioheena 

PN-74/R-82204 Cyna 

3, Autorzy projektu nor11111 agr int. Tadeu1z lły6liw1eo i int. Btanialaw Jankowaki - l:K 

Ruta im. Lenina. 
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