NORMA BRANZOWA PN-CS-68/0641-01

AUTNICTWO
2ELAZA T STATI Zamiasts
Blacha stalowa ocynowana /biata/

Grupa katalogowa
0323

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest blacha stalowa ocynowana zwana bialg, otrey-

mana przez ocynowanie sposobem elektrolitycznym blachy stalowej cienkiej walcowanej na zimno.

1.2. Zakres stosowania. Norm¢ nelezy stosowalé w okresie "W" w zakresie produkeji dla po-

trzeb wojska 1 ludnobci cywilneJ z chwilg zawieszenia normy PR-73/H-92122 obowigzujgcej w
okresie pokoju.

2, IODZIAL I OZNACZENIE

2.1.1, Gatunki. W zaleinoédci od jakoAci powierzchni i wad ksztaltu rozréinia sie dwa
gatunki blachy: 1E 1 2E.

21,2, Rodzaje. W zaleinoBci od grubodeil powlokl cynowej, wyrazonej w gramath na 1 n°
powierzchni blachy Jjednostronnie pokrytej, rozréinia sie rodzaje blachy oznaczones
o/1, Ia/I, Ia/II i II/II.

2.1.3. Stopnie twardoAci. Rozréinia sig stopnie twardo$ci dlachy: A i B,

2.1.4, Pomiar gruboéci. Ze wzgledu na sposéd przeprowadzenia sprawdzenia grudoBoi dblachy

rozrbinia sig:
a/ pomiar grubofci spogobem metrycznym - bez wyréinienia w oznaczeniu,
b/ pomiar grubobei sposobem wagowym - W.

2.2, Przyklad oznaczenias

Blacha pierwszego gatunku /1E/, rodzaju Is/I, stopnia twardofci /A/, o grudosdci mierzo-
neJ sposobem wagowym 0,24 mm /W/, szerokodci 650 mm i1 diugobci 778 mm.
BLACHA OCYNOWANA 1E - Ta/I - A - 0,24 W x 650 x 778 BN-CS-88/0642-01

3. WYMAGANIA

3.1. Gatunki blach

3.1.1. Gatunek 1E - bdlachy powinny nadawaé si¢ do produkecji puszek konserwowych i powin-
ny posiadal powlerzchni¢ gtadkgq oraz wyblyszczong, bez widocznych nieuzbrojonym okiem w
czasie ciggle) kontroli oraz przy mechanicznym sortowaniu wad powloki u,aowej i wad keztaltu.

Dopuszczalne sg usterki wyglqdu i ksztattu nie przeszkadezajgce w operacjach lakierowania
i drukowania na calej powierzchni arkusza blachy. Na 2adanie zamawiajgqcego podane w zaméwie-
niu powierzohnia calego arkusza blachy moze mieé wyglad matowy.

KOMBINAT MRTALURGICZNY HUTA IM. LFNINA

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgiil Zelaza rarggdzeniem nr 13/88
z dnia 1988.12.05 w porozumieniu z MON jako obowigzujgoa
na specjalne polecenie

druk im$.9.89.n.100 Cona 495,~ s2.
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3.1,2. Gatunek 2E - stanowigq blachy wyeliminowane z gatunku 1E z wadami powloki oynowej
1 ksztaltu jak: nieznaczna falistodé, korytkowatoéé 1 uszkodzenia mechanicsne oraz miejsocami
wystepujgqca matowohé i niewyblyszozenia.

Blachy te sj prreznaczone do wyrobu réinych opakowah i na inne cele o nie gwarantowane]
przydatnofici do lakierowania oraz drukowania na calej powierzchni.

3.2. Grubohé powloki cynowej dla poszczegdlnych rodzajéw blach ocynowanyoh elektrolityos-
nie podano w tabl. 1.

frednia wartosé masy powloki cynowej wyliczona dla danej partii blach nie powinna byé
mniejsza od #redniej wartoéci minimalne] masy powloki dla posgozegdlnych rodgajéw blach.
Wyniki badad pojedynceych préd pomiaru masy powioki cynoweJ nie powinny wykazywaé wartoédci
mniejszeJ niz 10% wartofci minimalne) éredniej podanej w tadl, 1,

Tablioa 1
Grubodé /masa/ powioki oynoweJ
Rodzaj blach Nominalna Minimalna $rednia
g/m2 /u"/ 8/m2
o/1 0/2,8 0/0,38 0/2,45
Ia/1 1,4/2,8 0,19/0,38 1,25/2,45
IE/II 1.4/5’6 0o19/0076 1’25/5025
IT/11 5,6/5,6 0,76/0,76 5,25/5,25

4 GruboAé powloki cynowej w mikrometrach jest wielkodciq teoretycrng i nie podlega
sprawdgzeniu

W celu odré2nienia poszczegdlnych rodzajéw, dlachy powinny bdy¢ znakowane na powierszchni
matowymi réwnoleglymi ciaglyml paskami o szerokofci 0,8 do 1,6 mm odznaczajgqoymi si¢ grubd-
szym pokryciem oyng - wg tabl. 2, przy ozym pierwszy pasek powinien byé umieszczony w odleg-
Yo8ci 60 mm od brzegu blachy.

Tablica 2
TIlo4é paﬁké' matowych 0d1.81°‘6 miqd"
Rodzaj blach 0 _pgrubszym i)okryciu paskami

cyng na powierzochni mm

blachy
0/1 dwa paski 381,0
TIa/I dwa paski 279,4
Ia/IIX dwa paski 228,6
1I/11 bez ornacsenia -

3.3. WasnoAci mechaniczne i technologiozne

3.3.1. Twardofé blach - wg tabl, 3.
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Tablica 3
Zakres twardosci wg Rockwella
Btopieh twardosci
HRT 30
A 48 + 56
B 54 4+ 61

Zakresy twardofci blach podane w tabl. 3 nale2y odniedé do pomiaru po zdjeciu powloki
cynowe .

3.3.2. Tioozno#é blach. Blachy podlegajq badaniu tlocgnodci wg wymagah podanych
tabl. 4.

Tablica 4
Minimalna wartoéé tloognoéci wg
Nominalna Erichsena, mm, dla gtopni twardo-
gruboéé blachy 8ci blach

o A B
0,24 74 6,9
0,26 7,6 7.1
0,28 7,7 72
0,30 7,9 7,4
0,32 8,0 7,5
0,35 8,2 Y2Y4

Badania kontrolne tlocgnofci nalefy odnosié do rseczywistych /stwierdzonych/ gruboéei
prébek.

Dla grubokci blach nie okreélonych w tabl. &4 naleidy przyjaé minimalng glebokodé wytlooze-~
nia najbliiszg mniejszej wymienionej w tadl. 4 gruboédci blachy. Prsy katdej dostawie partii
blach obowigzuje wartosé tlocznolci wyliczona gze #redniej arytmetycznej otrzymanych wynikéw
badad, przy ozym 2aden pojedynory pomiar nie mofe mieé wartodol mniejsse] nit 10% od war-
todol okreSlonych w tabl. 4 dla danej grubo#ci blachy.

3.4, Material

3.4.1, Bklad chemiczny stall, Do wyrobu blach ocynowanych skiad chemioczny stali oras spo-
86b wytapiania dobiera wytwérca blach, gwarantujgc zachowanie werystkich wymagah okreélonych
w normie. Do ocynowania naleiy przeznaczaé blachy o ograniczonej w analizie wytopoweJ za-
wartoéci siarki do max 0,025% i fosforu do max 0,020%.

3.4.2. 8kiad chemiczny cyny. Do cynowania blach nalety stosowaé cyn¢ w gatunku nie niZesym
niz 8n 99,75 wg PN-74/H-82204,

Ze zbioréw Biblioteki Gtownej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/
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2.5. Wymiary. Nominalne wymiary arkuszy blach podano w tabl, S

Tablica S
Wymiary arkuszy blach, mm
Grubosé bdlach Szerokohé x dtugohé
0,24 510 x 710
0,26 650 x 778
0,28 720 x 752
0,30
0,32
0,35

Po uzgodnieniu z wytwércq dopuszcza sig¢ dostarczanie blach o innych wymiarach arkussy nis
podano w tabdbl. 5,

3.6. Dopuszczalne odohytki wymiarowe

3.6.1. Dopuszozalne odchylki gruboéci.

-~ przy grubolci mierzonej sposobem metrycznym dopuszozalne odchytki wynoszgq ¥ 0,02 mm
dla blach o grubodci do 0,32 mm 4 ¥ 0,03 mm dla blach o wigkszeJ grubodod,

- przy gruboBci mierzone) sposobem wagowym /W/, dopuszczalne odchylki Arednie) gruboéci
partii w stosunku do gruboBci nominalnej, w procentach, w zaleinofci od liozby arkuszy
blach, podano w tabl. 6.

Tablica 6

Dopuszczalne odchytki érednie]

Liczba arkuszy blach w partii grubodel, %

od 100 ¢+ 1500 te
1501 + 20000 M

1+

powyzeJ 20000 2,5

frednia grubo#¢ partii jest Sredniq arytmetyozng vaziatkioh grudbodei
blach pobranych do badania. Przecigtna wyl%czona grubodé pojedyncze-
go arkusza blachy nie powinna przekraczaé¢ I 8,5% grudbosci nominalnej.

6dnica grubobei w dwoch miegsoaoh badanego arkusza blachy nie po-
winna przekrsczaé¢ % 4% przecietnej gruboéci.

3.6.2. Dopuszcralne odchylki szerokodoi i dlugoéci blach ooynowanych elektrolitycznie

wynoszq + 2 mm,.

3.6.3. Dopuszczalne odehytki od prostofci cigoia brzegéw. Sierpowatodd arkussy mierzona

stosunkiem wymiaréw a/b nia powinna przekraczaé¢ 0,15% /rys. 1/.
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b
Rys. 1

3.6.4, Dopussczalne odohyiki od prostofci krawedzi mierzoneJ stosunkiem wymiaréw a/d
wynoszg 0,25% dtugofci lub sgerokodci /rys. 2/.
t-)

Rys. 2

3.,6.5. Cochowanie. Blachy cechuje sig¢ przer przymocowanie do ka2dej paoski przywieszek
metalowych zawlerajacych co najmniej nastepujqce danes

a/ znak wytwérey,

b/ numer partii,

o/ masa brutto i netto partii,

d/ wyrésnik osnaczenia wg 2.2

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie - wg BN-79/0601-06.
Na 2gdanie zamawiajgcego uzgodnione w saméwieniu dopussosa si¢ inne sposoby pakowania.

4,2, Przechowywanie., Pacoski blach nalefy prsechowywaé w pomiessczeniach magazynowych sa-
berpiecronych prred wplywami osynnikéw atmosferyosnych, posbawionyoch pylu, wilgoci i prse-
nikania czynnikéw wywotujgqoych korosje /dym, para, woda, opary kwaséw, chloru, emoniaku, itp/.
W pomiessozeniach tych nie mogq bdyé réwnoosesnie skiadowane substanoje aktywne, jak kwasy,
tugi, sole itp.

W pomieszozeniach magazynowych temperatura powinna sig miescié w granicach od +5 de +35°C,
a wilgotno#é wrgledna w pomiessozeniach nie powinna przekraczad 65%.

4.3. Transport. Paczki dlach naleiy przewozié w wagonach krytych. Mo2liwoA¢ wysylki blach

w wegonach odkrytych lud innymi érodkami transportu naleiy katdoragowo uegodnié prsed wysia-
niem.

Ze zbioréw Biblioteki Gtownej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badafi.

a/ sprawdzenie jakoAci powierzchni /3.1./,

b/ sprawdzenie gruboéci powltoki cynowej /3.2./,
¢/ préba twardobel /3.3.1./,

4/ sprawdzenie wymiaréw /3.5., 3.6./,

e/ préba tlocznobeci /3.3.2./.

5.2, Partia. W gklad partii wchodzg blachy jednego gatunku, wymiaru, rodeaju i stopnia

twardofoi.
Rozréznia sig@ trey wielkoAci partii o liczdie arkuszy blach:
a/ mala do 4000 arkuszy,
b/ #rednia 4001 do 20000 arkusey,
¢/ duza 20001 do 40000 arkuszy.

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Postanowienia ogdlne. Z ka2dej partii blach nalezy pobraé losowo do badah okreélo-

ng liczbe paczek, z ktérych nastepnie nalesty pobieraé arkusze do poszogegdlnych badah, Za-
lezno#é miedzy liczbg paczek pobieranych do badafi a wielkodcig partii podano w tadl. 7.

Tablica ?
Liczdba arkuszy w partii Liczba paczek pobranyeh do badah
do 4000 kazda paczka
4001 « 20000 A paceki
20000 + 40000 8 pacsek

5.3.2. Prébki do sprawdzenia jakofci powlerszchni, wymiaréw, prostofci i prostopadiefeci
nalety pobraé losowo w liczbie:

a/ do sprawdgenia jakofci powierschni - po SO arkuszy blach s kasdej pacski badane],

b/ do sprawdgzenia wymiaréw dtugosci, szerokoéci, grubosci oras prostosci i1 prostopadiosci
- po 5 arkussy blach z rétnych miejsc kazdej paceki badane},

¢/ do sprawdzenia réinicy grubosci na jednym arkuszu blachy cynowanej elektrolitycsnie
nalety prseznaceyé arkusze pobrane ggodnie £ por. b/. Z arkuszy tych naledy wycigé, w odleg-
tokoi 25 mm od brzegu, prédki - wg 5.3.3 a/.

5.3.3. Prébki do pomiaru grubofci powloki, préby twardodei i tlocsnofci. Z katdej pobra-

nej do badah pacszki nale2y losowo pobrad po jednym arkussu.
Z katdego arkusza w odlegiodci 25 mm od brzegu naleiy wycigé prédki do badahd rgodnie s

rys. 3. [::] Ezg

2

[2]
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Miejsce pobrania prébek:
1 - do pomiaru grubofci powloki cynowej blach oraz do pomiaru twardofeci,
2 - do badania tlocznobei.

Sposéb pobierania prédek:

a/ do badania gruboici powtoki cynoweJ, pomiaru twardoSci i réznicy grubosci arkusza bla-
chy ocynowane] nalezy pobieraé¢ po 2 prébki okraglte o Srednicy 70 mm lub prostokgtne o wy-
miarze 50 x 80 mm ze Arodkéw Awédch przylegiych brzegéw arkusza dblachy, oznaczone na rys. 3
mieJjscem 1,

b/ do badania tlocznofci nalezy pobieraé po 2 prébki kwadratowe o wymiarach 100 x 100 mm
¢z naprzeciw siebie leigcych naroiy, oznaczone na rys. 3 miejscem 2.

5.4. Opis badah

5.4.1. Sprawdzenie JjakoBci powierzchni nalezy przeprowadzié prgzes ogledziny nieusbrojonym

okiem.

5.4.2. Sprawdzenie gruboéci powloki cynowe]

5.4.2.1. Zasada pomiaru. Po zmierzeniu powierzchni prébki rogzpuszcozsa sie powlokg oynowg

w kwasie solnym /1,18/. Rozpuszozong cyng ognacza si¢ przer miareczkowanie roztworem jodu
w Arodowisku nieutleniajgcym.

2 1lod4ci rozpuszczonej cyny i powierzchni prébki nalety oblicgyé grubosé powloki w g/mz.
Za wynik pomiaru nalely przyjqé érednigq wartosé masy badanych prébek z partii.

Dopuszcza si¢ stosowanie metody rentgenowskiej, elektromagnetycznej oraz inne metody ba-
dania grubofci cyny, pray crym jako metodq rozjemozgq nale2y stosowaé metode podang w niniej-
szeJ normie.

5.4.2.2. Odczynniki 1 roztwory

a/ kwas solny /1, 18/,

b/ tréjohlorek antymonu /BbClB/ rogtwér 0,25-procentowy,

¢/ Jod - roztwér 0,1 n : 25 g jodku potasowego /KJ/ rozpubcié w 25 on’ wody destylowane],
dodajgc stopniowo 12,7 g Jodu i po rozpuszozenin dopelnié do objetodci 1 dl’. Miano rostworu
nastawié ga pomocq ozystej cyny /1 cm3 rogtworu jodu odpowiada okoto 5,935 mg 8n/,

4/ otéw cz. w cienkich paskach,

e/ skrobia - roztwér: rozpuscié 2,5 g skrobi w 500 om3 destylowanej wody i dodaé¢ 0,01 g
Jodku rteciowego /Hgd,/.

5.4.2.3. Sposéd postepowania. Prébke prostokqtng o wymiarach 50 x 80 mm ludb okraglsg o
d4rednicy 70 mm wlozyé do zlewki pojemnodci 250 om’.

- dodaé 30 e’ kwasu solnego £ dodatkiem 2 cm3 roztworu tréjchlorku antymonu,

- pogostawié w chiodnym miejscu do oczasu as przestang si¢ wydzielaé bariki gasu /15 + 20
min./,

- wyjaé prévke B cleczy 1 splukaé wodq destylowang nad zlewkq za pomocqg tryskawki,

- przelaé roztwér do kolby stoikowej pojemnosci 250 om3 oplukaé zlewke wodg destylowansg
i ugupelnié roztwér w kolbie wodg destylowang do objetoseci 150 em’,

- doda¢ 3 g olowiu, zamkngé kolbg korkiem z trzema otworami, osadrié w otworach korka
rurki szklane: Jjedng do przeprowadzenia 002, drugq dla chlodnicy z wentylem do liczenia da-
nieczek, a trzeci otwér zamkngé precikiem szklanym,

-~ przepuszczaé strumiep CO> ustalajgqe szybko#é na okolo 2 banieczki na sekundg,

- podgrzewaé kolbe i utrzymaé roztwédr prrez 30 min. w temperaturze umiarkowanego wrzenia,

- chlodzié¢ kolbg, zanurzajqc jg w zimnej wodzie z lodem 1 zwi¢kszyé stopniowo doptyw COp
do 546 banieozek na sekunde,

- po 20 min. chlodzenia /temperatura obniZy sig wtedy do okolo 10%c/ wyjaé £ korka precik
szklany 1 po dodaniu 5 om3 roztworu skrobi wprowadzié do tego otworu koficéwke biurety,

- miareczkowaé 0,1n rogtworem jodu, dodajqc go kroplami at do otrzymania trwalego ciemno-
niebieskiego zabarwienia.
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5.4.3. Préba twardoSci. Prébe nale2y przeprowadzié na prédbkach podbranych zgodnie z 5.3.3.a/

po usunigciu powtoki cynowej. Frodbe naleiy przeprowadzi¢ apsratem Super-Rockwell przy
stogsowaniu Arednicy kulki stalowej 1/16" 1 stolika diamentowego przy obcigqzeniu 294 N wg
PN-82/H-04362, przy czym na przeciwleglej powierzchni badanej prébki dopuszczalne sg #lady
odciskéw,

Na kazdej prébce naleiy przeprowadzié trzy pomiary /ragem 24 pomiary/ na partie. Za wynik
pomiaru twardosci partii nalezy uwazaé érednig arytmetyozng wszystkich pomiaréw.

5.4.4, Préba tlocsnobci - wg PN-79/H-04400 na kazde) prébce pobranej zgodnie £ 5.3.3. b/.

Za wynik pomiaru tioocgznofci partii nalezy uwazal #rednig arytmetyczng wynikéw waszystkich
przeprowadzonych pomiaréw.

5.4,5. Sprawdzenie wymiaréw

S.4.5.1. Sprawdzenie grubofci blach sposobem metrycrnym nalesy przeprowadrié przez pomiar

recznym mikrometrem z dokiadnoécig do 0,07 .mm w érodku boku arkusza w odlegtodci co najmnie)
25 mm ¢d drzegu.

5.4.5.2. Sprawdzenie gruboéci blach sposobem wagowym nale2y prgzeprowadzié przes wasenie

1 wyliczenie:
a/ przeci¢tnej grubodci badanego arkusza ¢ okreéslonej prser wasenie ¢ Aokladnohcig do 1 g
arkuszy badanych 1 wyliczanie ich przecigtnej grubosSci z dokladnoScigq do 0,001 mm ze wgoru

o = m ¢ 1000

s-4a
w ktéryms
m - masa badanego arkusza, g,
8 - powlerzchnia badanego arkusza, e /dtugodé i szeroko#é arkussa nalesy mierzyé
¢z dokiadno8cig 0,5 mm/,
4 - gestosl stalli 4 = 7,85 kg/dn’:

b/ Aredniej grubosci partii okreslonej jako Arednia arytmetyozna wynikéw pomiaréw prge-
cletnej grubosci wszystkich arkuszy badanych, wylicsonych wg por. a/;

¢/ ré2nicy grubohci na arkuszu wyliczone] przez watenie £ dokladnoécig do 1 mg prédbek po-
branyoh wg 5.3.2. o/ 1 obliczanie przecigtnej grubokci prébki ¢’ s dokiadnoéoigq do 0,001 mm
e wzoru

w ktoryms
n’ - masa pojedynczej prébki, mg,
8° - powlerzchnia prébki, mm2 /wymiary prébek nalezy mierzyé z dokladnoécis 0,1 mm/,
4’ - gestobt stall 4 = 7,85 kg/dm>.

5.4.5.3. Sprawdzenie szerokosci i dlugofci blach nalesy przeprowadzié s dokladnoAcig do

1 mm,

5.4.5.4. Sprawdzenie prostofici cigoia brsegéw 1 prostopadloboi krawgdzi naleizy wykonaé

z dokladnofcig 4o 1 mm przeprowadzajqc pomiar:
- dla odchylek od prostofci ciecia brzegéw wg rys. 1,
- dla odchylek od prostopadioéci krawedzi wg rys. 2.

5.5. Ocena wynikéw badah, Wynik kazdej prédby powinien odpowiadaé wymaganiom - wg 3. Jezeli

wynik badania choéby jedneJ prédby nie odpowiadal wymaganiom normy, wéwosas nalety wykonad
powtérnie badanie tej préby, na prédkach pobranych z podwdjnej liczby arkuszy blach pobranych
z te) samej partii.

Je2eli wyniki powtérnych badah sq zgodne z wymaganiami normy, parti¢ nalesy ugznaé za gzgod-
ng z normy. W prezypadku gdy ktérakolwiek z badanych powtérnie préd data wynik ujemny, partie
naleZy uznaé za niezgodnq ¢ wymaganiami normy.
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5.6. Zahwiadczenie Jakosci i atest

5.6.1. Zadwiadczenie jakoBci. Wytwérca jest obowigqrany wystawié dla kaidej partii zadwiad-

ozenie jako#ol zawierajgqce co najmnieJ:
a8/ nazwe zakladu produkujgcego,
b/ gatunek blachy, rodzaj powtoki oynowej i stopiefr twardodei,
¢/ wymiary bdlach,
d/ masg partii /dostawy/,
e/ numer niniejszej normy,
£/ stwierdzenie zgodnodci wyrobu z wymsganiami normy.

5.6.2. Atest. Na 2gqdanie zamawiajgcego wytwérca jest obowigzany wystawid atest, w ktérym

oprbor wytej wymienionych danych - wg 5.6.1. nalefy podald:
a8/ gatunek stali 1 jej sklad chemiceny,
b/ gatunek oyny,
o/ wyniki badah przewidzianych w normie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-C8-88/0641-01

1. Instytucja opracowujgqca norm¢ - Kombinat Metalurgiceny Huta im. Lenina

2. Normy zwigzane

PN-82/H-04362 Préba twardofoi metali sposobem Rockwella. Skala N 4 T
PR-79/H-04400 Metale. Préba tiooznohci metodq Erichsena
PN-74/H-82204 Cyna

3. Autorzy projektu normy: mgr int. Tadeusz Myéliwieo i int. Stanislaw Jankowski - KM
Huta im. Lenina.

Ze zbioréw Biblioteki Gtownej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/





