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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Nakretki lotnicze
szesciokgtne koronowe

BN-82
1M117-20

Zamiast

BN-79/1117-20

Grupa katalogowa 0515

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa nakretki

szeéciokatne, koronowe, stosowane w konstrukcjach lotni-

czych,

2, Rodzaje, W zaleznosci od ksztattu rozréznia sie¢ dwa
rodzaje nakretek koronowych;

- z korong zwykta - A,

- 2z korong odsadzona -~ B,

3, Przyktad oznaczenia

a) nakretki z korona zwykta (rodzaj A), z gwintem M12,
ze stali 10, z powtoka cynkowa ( Zn):

NAKRETKA A-M12-10-2Zn BN-82/1117-20

Rodzaj A

b) nakretki z korona zwykta (rodzaj A), 2z gwintem
M12x1,5, ze stali 30HGSA, z powtoka miedziowa (Cu):

NAKRETKA A-M12x1,5-30HGSA-Cu BN-82/1117-20

c) nakretki z korona odsadzong (rodzaj B), z gwintem
M14, ze stali 10, z powtoka cynkowa (Zn):
NAKRETKA B-M14-10-Zn BN-82/1117-20
d) nakretki z korong odsadzona (rodzaj B), z gwintem

M14x1,5, ze stali 30HGSA z powtoka kadmowa (Cd):
NAKRETKA B-M14x1, 5-30HGSA-Cd BN-82/1117-20

4, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy,

Rodza; B

) ()

r
Dopuszczalne
wykonanie a3 & S e
dla d€14 S
0,= 0958
w
d Orientacy jna masa 1000 sztuk
nakretek stalowych, kg
Gwint Gwint metrycz+ .
metryczny| ny drobno - S w D D2 h t n T T" z gwintem z gwintem drobd
zwykty zwojny zwyktym nozwojnym
My - 7 5 81| - - 3,1 12| - | o5 0,995 -
M5 - 8 5,5| 9,2| - - 31| 1,6 - | o5 1,40 -
M6 - 10 s,5 11,5 9 | 3,2 3,3] 2 1,5 0,5 2,19 -
(VL M8x 1 12 7 13,8 | 1 4 a1) 2,5 1,5| 1,0 3,66 3, 44
M10 M10x1 14 8,5[155| 13 | 5 5,1 3 2 1 7,14 5,61
M12 Mi12x1,5 17 10 19,6 | 16 5,5 6,1 3 2 1 10, 82 9,82
M14 Miax1, s 19 1,5|21,9] 18 |6 7,6| 3 2 2 15,01 15,32
M16 M16x1,5 24 13 27,7 | 22 | 7 8,6 3,5| 4,5] 2 29,12 28,75
M18 M18x1,5 27 14,531,225 | 8 9,6| 3,5| 4,5] 2 43,25 42,43
Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustonowiona przez Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Podstaw Technologii i Konstrukcii Maszyn TEKOMA
dnia 31 grudnia 1982 r. jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr  4/1983 poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1983

Deuk. Wyd. Norm. W-wa, Ark wyd‘0,35 Nok.600+55 Zom. 589/83

Ceno 12! 4,00
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2 BN-82/1117-20

cd, tablicy
d Orientacy jna masa 1000 sztuk
nakretek stalowych, kg

Gwint Gwint metrycz-| S w D D, h t n T T,
metryczny | ny drobno- z gwintem z gwintem drob4
zwykty zwojny zwyktym nozwojnym

M20 M20x1, 5 30 16,5 | 34,6 28 9,5 1,1 3,5 4,5 3 52,10 49,78

M22 M22x1,5 32 18 36,9 30 10,0 12,1 3,5 4,5 3 74,80 72,23

M24 M24x1,5 36 20 41,6 34 11,5 13,1 3,5 4,5 3 95,36 92,96

Mase podano dla nakretek rodzaju A,

Mase nakretek z mosiadzu otrzymuje sig przez pomnozenie masy nakretek stalowych przez wspdtczynnik 1,08,

Masg nakretek ze stopu aluminium otrzymuje sie przez pomnozenie masy nakretek stalowych przez wspdtczynnik 0, 365,

S, Materiat - stale: 10 i 20 wg PN-75/H-84019, 30HGSA
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030, H17N2 wg PN-71/H-86020;
mosiadz MOS59 wg PN-77/H-87025; stop aluminium PA7 wg
PN-79/H-88026,

6, Wykonanie, Gwinty nakretek ze stali; 10, 20 30HGSA
i 30HMAZ przed natozeniem powtok ochronnych oraz gwinty
nakretek ze stali HI7N2, z mosiadzu MOS9 ize stopu alu-
minium PA7 powinny byé zgodne z szeregiem i potozeniem

pola tolerancji 5H6H wg PN-70/M-02113,

7, Obrébka cieplna, Nakretki ze stali 3I0HGSA i 30HMAZ
powinny by¢ obrabiane cieplnie do R,, = 980 +100 MPa
(100 10 kG/mmz), Nakretki ze stali HI7N2 powinny  byé
obrabiane cieplnie do R, = 830 100 MPa (85 %10 kG/rnm?),
ze stopu aluminium PA7 do R ;2370 MPa (38 kG/mmz).

Dopuszcza sig przy hartowaniu izotermicznym

+250 +25 2
_100 MP2 (|oo_lo kG/mm"™),

nakretek
ze stali 30HGSA, R, =980

8, Pozostate wymagania i badania - wg BN-79/1 110-05,

KONIEC

NFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-79/1117-20

a) uzupetniono przyktad oznaczenia nakretki oznaczeniem
powtoki cynkowej (Zn),

b) wprowadzono nakretki z gwintem M4 i M5,

c) zmieniono szeregi | potozenia pdl tolerancji gwintéw,

d) wprowadzono obrébke cieplng nakretek,

e) zmieniono wartoéci wymiardéw gtgbokosci i szerokosci
rowkéw na zawleczke,

f) pominieto nakretki z otworami na zabezpieczenia wg

BN-80/1110-02,

3, Normy zwiazane
PN-?S/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wy2szej ja-

koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg (nierdzewna [ kwa-
soodporna), Gatunki

PN-77/H-B7025 Mosiadz do przerdbki plastycznej, Gatunki

F’N-79/H-83026 Stopy aluminium do przerdébki plastycznej,
Gatunki

PN-70/M-02|13 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do

600 mm, Tolerancje

BN-7'9/1 110-05 Nakretki lotnicze, Wymagania i badania

4, Normy zagraniczne

ZSRR 3335A Taftk mecTUrpaHHBle KOPOHUATHE BhICO-
KUe M3 CTajJu Mapku Al
3336A Taitku mecTUrpaHHEE KOPOHUATHE EBHICO=
ke u3 craau mapkum 30XTCA
3337A Tattky weCTHI PAHHEIE KODPOHUATHE BLHICO=

KHe U3 OypamoMyHeBoro crniasa Mapku JIT
5, Symbol wg SWW - 0653-16, 0653-44,

Ze zbioréw Biblioteki Gtéwnej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/





