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SRODEX RAFINUJACY DIA ALUMINIUM LUB STOPOW ALUMINIUM

Przedmiotem wynalazku Jjest Srodek rafinujacy dla aluminium lubd stopéw aluminium, zna jdujg-~
¢y zastosowanie w technologiil przygotowania ciekZego aluminium lub stopdw aluminium.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 96 063 érodek do rafinacji aluminium lub stopéw
aluminium zawiera wagowo do 10% siarki, 5-20% chlorku potasu, 2-15% siarczanu sodu, 3~20% kri-
olitu i 50~80% szesciochloroetanu. Inne znane $Srodki o dziaXanin rafinujaco-modyfikujgcym za-
wieraja w swolm skiadzie migd2y innymi takie skZadniki, jak: szedciochloroetan, siarke, krio-
1it, siarczan sodu, szesclofluorokrzemian sodu, fluorek sodu /polski opis patentowy nr 117 380/,
chlorek potasu, fluorotytanian potasu, fluoroboran potasu, flucrocyrkonian potasu /polski opis
patentowy nr 127 9€8/. Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 1%9 934 drodek do
rafinacji zwZzasgeza aluninium 1 stopdéw aluminium, ktéry sktada sig z mieszaniny zawierajszcej
wagowo 25-65% azotanu sodu, 35-65% chlorku sodu, do 15% chlorku potasu oraz do 10% wagowych,
w odniesieniu do sk¥adnikdw podstawowych, grafitu Pratkowego jako Srodka wigZscego. Wiskszodé
z tych 8rodkdw podeczas rafinacji wydziela szkodliwe dla zdrowia ludzkiego gazy, co powoduje
skazenie atmosfery i pogorszenie sie warunkdéw BHP dla obstugi, bgdZ maxo intensywnie oddzia-~
tywuja na usuwanie rozpuszezorych gazdw i statych czastek zawieszonych w cieklym metalu.

Srodek rafinujacy, wedtug wynalazku, zawiera wagowo 66-95% azotanu sodowego, 0,5-10% azoty-
nu godowego oraz 15-35% diatomitu.

Produkty termicznego rozkXadu azotanu sodu oraz azotynu sodu wytwarzajsg w ciekrym metalu
pecherzyki gazdéw oczyszczajaeych, nie rozpuszezajacych sie w metalu, do kidrych dyfundujs ga-
zZy Tozpuszezone w metalu I wraz z pgchergzykami usuwane 83 na zewngtrz kapieli. Jednoczednie
ruch ciekrego metalu, spowodowany przeptywem pegcherzykdw, dziata flotacyjnie na state zarie-~
czyszczenia, znajdujgce si¢ w metalu. Powoduje to Zmnie jszenie stopnia zagazowania oraz wzrost
Scistofci struktury wlewkéw i odlewdéw. Ponadto zastosowanie &rodka rafinujacego, wediug wyna-
lazku, powoduje znaczny wzrost wiasnosci wytrzymatosciowych aluminium lub stopdw aluminium.
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Przykzad I. Srodek rafinujacy, w sktad ktérego wchodzi wagowo 66% azotanu sodowe-
go, &% azotynu sodowego, 26% diatomitu, wprowadza sig w ilosci 0,2% wagowych w stosunku do
ilodci wsadn metalowego. Po zastosowaniu Srodka stop AK132 wykazuje nastepujgce wtasnodci:
wytrzymarosé na rozcigganie Rm = 195 MPa
wydzuzenie AS = 1,8%

Dla pordéwnania stop AK132, do ktdérego nie wprowadzono £rddta rafinujacego wykazuje obnizo-
ne wkasnodci mechaniczne: ’
wytrzymaXosé na rozcigganie BRm = 180 MPa
wydZuszenie AS = 1,25%

Przyk2ad II. Srodek rafinujgey, w sktad ktdrego wechodzi wagowo 83% azotanu sodowe-
go, 1% azotynu sodowego, 16% diatomitu, wprowadza sig w ilodci 0,2% wagowych w stosunku do
iloSci wsadu metalowego. Po zastosowaniu srodka stop AK132 wykazuje nastgpujace wkasnosci:
wytrzymatzodé na rozcigganie Rm = 205 MPa
wydZuzenie ' Ay = 1, 7%

Stop AK132 nie poddany zabiegowi rafinacji wykazuje wiasnosci mechaniczne,jak podano
w przyktadzie I.

Zastrzezenie patentowe

Srodek rafinujgey dla aluminium lub stopdw aluminium zawierajacy azotan sodu, z n a=-
mienny tym, 3Ze zawiera wagowo azotan sodu w ilosci 66~95%, azotyn sodu w ilosci
0,5-10% oraz diatomit w ilodci 15-35%.
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