STRESZCZENIA

Krawczyk J., Pacyna J.:

Rola wad metalurgicznych oraz mikrostruktury w powstawaniu
uszkodzen czopéw zeliwnych walcéw hutniczych

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 2, s. 8996

W niniejszej pracy przedstawiono przyktady strukturalnych przyczyn uszkodzen czopéw w ze-
liwnych walcach hutniczych. Najczgstsza przyczyna uszkodzen czopéw walcow hutniczych jest zalega-
nie w nich obszaréw rzadzizn. Ponadto duzy udzial cementytu ledeburytycznego moze prowadzi¢ do
powstania ciaglej siatki weglikow eutektycznych, ktora tworzy drogg tatwego pgkania. Nawet bardzo
cienka siatka weglikow drugorzedowych utworzona na granicach pierwotnego ziarna austenitu moze
w znaczacy sposob utatwia¢ rozwoj peknigeia. Ciagla siatka cementytu ledeburytycznego, w przypadku
jego wydzielania w postaci pasmowej oraz wystgpowanie w osnowie obszaréw podhartowanych, moze
doprowadzi¢ do tatwego ztamania czopa walca. Zastosowanie na walce hutnicze zeliwa z grafitem plat-

kowym zwigksza niebezpieczenistwo ztamania czopa.

Stowa kluczowe: zeliwo, walce hutnicze, rzadzizna, ledeburyt, cementyt drugorzedowy, grafit

Cwudzinski A., Jowsa J.:

Numeryczna symulacja wymiany ciepla w kadzi poSredniej do odle-
wania wlewkow plaskich

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 2, s. 97+103
Artykut przedstawia wyniki symulacji komputerowej wymiany ciepta w kadzi posredniej prze-
znaczonej do odlewania wlewkow plaskich. KadZ posrednia zostata wyposazona w przegrodg z dwoma
oknami przelewowymi. Autorzy wykorzystali technik¢ modelowania numerycznego CFD (Computa-
tional Fluid Dynamics) dla pokazania wplywu zmiany temperatury stali wptywajacej do kadzi na roz-
ktad pol temperatury stali w badanym obiekcie. Symulacje byly wykonane dla warunkéw niestacjonar-
nych. W wyniku obliczef otrzymano charakterystyki czasowe zmian temperatury oraz pola temperatur

dla badanego obiektu. Wyniki symulacji byly weryfikowane przez eksperyment przemystowy.

Stowa kluczowe: kadz posrednia, symulacja numeryczna, wymiana ciepla, eksperyment przemystowy

Czarski A.:
Wyznaczenie zdolnoSci procesu w ujeciu Six Sigma

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 2, s. 105+112
Six Sigma to sprawdzony przez wiele renomowanych firm (Motorola, General Electric, Bombar-

dier, Nokia, Sony, BMW, Philips itd.) sposob na osiagnigcie wyzszej jakosci w czasie krétszym niz
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konkurencja. Szczegolna rolg w kulturze organizacyjnej Six Sigma zajmuja metody statystyczne; meto-
dy te sa jednym z podstawowych narzedzi doskonalenia procesoéw. W obszarze wykorzystania metod
statystycznych miesci si¢ migdzy innymi zagadnienie oceny mozliwosci procesu w odniesieniu do
oczekiwan klienta. Do takiej oceny wykorzystuje sig wspotczynniki zdolnosci krotkoterminowej Cp,
Cpk, oraz wspotczynniki zdolnosci dtugoterminowej Py, Py, Wymienione wspéiczynniki pozwalaja na
oceng mozliwosci procesu zarowno ze wzgledu na zmiennos$¢ niezalezna od czasu (ten sam surowiec,
operator, narzgdzia, ustawienie procesu), jak i ze wzglgdu na zmiennos$¢ zalezna od czasu (spowodowa-
na np. réznicami pomiedzy kolejnymi partiami surowca, zmianami w ustawieniach procesu w czasie
itd.). Takie rozréznienie pozwala na lepsze zrozumienie zachowania si¢ procesu i w konsekwencji na
jego doskonalenie. Celem przeprowadzonych badan byta ocena zdolnosci krotkoterminowej i dtugoter-
minowej procesu obrobki cieplnej odkuwek stalowych. W pracy dokonano oceny wspotczynnikow
zdolnosci krotkoterminowej C,, Cpy i dlugoterminowe;j Py, Py w odniesieniu do twardosci, oraz prze-

prowadzono szczegdlowa interpretacjg otrzymanych wynikow.

Stowa kluczowe: zarzqdzanie jakosSciq, metody statystyczne, Six Sigma, obrébka cieplna

Skubisz P., Skowronek T., Sinczak J.:

Mikrostruktura stopu magnezu AZ31 po wyciskaniu z malymi pred-
ko$ciami

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 2, s. 113+120
Praca przedstawia wyniki prob wyciskania wspotbieznego stopu AZ31, obrazujace zmiany za-
chodzace w mikrostrukturze po wyciskaniu z matym stopniem przerobu oraz matymi predkosciami.
Ukazuja one szerokie mozliwosci rozdrobnienia ziarna oraz towarzyszaca im poprawg wlasnosci mate-
riatu spowodowang ograniczeniem ilosci generowanego ciepta odksztatcenia w aspekcie zastosowania

wyciskanych pretow jako wsadu do kucia matrycowego.

Stowa kluczowe: stop magnezu AZ31, wyciskanie wspotbiezne, wielkoS¢ ziarna, powierzchnia wzgled-

na granic ziaren, twardosc
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Czarski A., Satora K., Matusiewicz P.:

Metody statystyczne w zarzadzaniu jakoS$cia — ocena zdolnoSci jako-
Sciowej procesu

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 2, s. 121+128
Metody statystyczne naleza do podstawowych narzgdzi jako$ci. Wsrdd narzedzi statystycznych
szczegolng miejsce zajmuje statystyczne sterowanie procesem SPC. Jednym z podstawowych zadan SPC
jest ocena zdolnosci jakosciowej procesu tj. ocena mozliwosci procesu ze wzglgdu na zmienno$¢ w odnie-
sieniu do oczekiwan definiowanych granicami specyfikacji. Do oceny tej zdolnosci stuzy szereg wspot-
czynnikéw: Cp, Cyy, Py, Ppy, itp. W pracy przedstawiono sposob wyznaczenia i interpretacji wspotezynni-
kow tzw. pierwszej generacji C,, Cy W odniesieniu do procesu produkeji odkuwek stalowych.
Stowa kluczowe: zarzqdzanie jakosciq, metody statystyczne, statystyczne sterowanie procesem (SPC),

analiza zdolnosci procesu



Karczewski K.:

Zmodyfikowany jednostrefowy model rekuperatora radiacyjnego
z mikrouzebrowaniem

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 2, s. 129+139
Opracowano zmodyfikowany jednostrefowy model rekuperatora radiacyjnego z mikrouzebro-
waniem. W modelu wykorzystano badania wymiany ciepta i oporow przeptywu mikrouzebrowanych
elementow rekuperatorowych. Temperaturg $cianki przegrody rekuperatora obliczono $rednia wazona.
Wedtug opracowanego modelu zaprojektowano rekuperator radiacyjny z mikrouzebrowaniem do pieca
szklarskiego. Model jednostrefowy umozliwia projektowanie matych gabarytowo rekuperatorow radia-
cyjnych do piecoéw przemystowych.
Stowa kluczowe: rekuperator, powierzchnia mikrouzebrowana, moc cieplna, strumien ciepla, srednia

wazona temperatura



