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Sposob odlewania poélciaglego i cigglego miedzi lub jej stopéw
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb odlewania
poiciggtego i ciaglego miedzi lub jej stopdw.

Dotychezas przy cdlewaniu wlewkdw metoda
péiciagty i ciggly z miedzi lub jej stopdw do sma-
rowania i zabezpieczenia krystalizatora przed
przedwezesnym zuzyciem stosuje sie sadze lub pre-
paraty, oparte na osnowie sadzy. Srodkami tymi
pokrywa sie powierzchnie cieklego metalu w kry-
stalizatorze, tworzac z nich warstwe grubosci cko-
1o 10 mm.

Pokrywanie powierzchni cieklego metalu sadzg
lub preparatami, ktérych glownym skladnikiem
jest sadza, jest niekorzystne, gdyz przy odlewa-
niu powstaje duza ilo$é brakoéow zwigzanych z ja-
koécig powierzchni wlewkdw, @ ponadto sadza po-
woduje zabrudzenie stanowisk i utrudnia prace
obstugi. Do cigglego i pdélciaglego odlewania mie-
dzi lub jej stopdéw stosuje sig réwniez, znany ze
zgloszenia nr P-189816, $rodek samosmarujacy,
ktéry zawiera w swym skiladzie boraks, kwas bor-
ny, chlorek potasu i chlorek sodu, ‘weglan sodu,
fluorek potasu i fluorek sodu, kriolit oraz chlo-
rek zelazowy.

Istota wynalazku polega na tym, Ze na powie-
rzchnie cieklego metalu, wypeiniajacego krystali-
zator wprowadza sie plerwsza dawke $rodka sa-
mosmariujacego, ktoéry tworzy szczelng powloke
o grubosci 0,2—3,0 mm. Nastepnie przy poziomie
cieklego metalu, utrzymanym najkorzystniej na
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wysokodci okolo 40—60 mm ponizej goérnej kra-
wedzi krystalizatora, wprowadza sie stopniowo
dalsze ilosdci $rodka tak, aby powierzchnia ciekle-
go metalu w krystalizatorze byla bez przerwy
pokryta cigela warstewka stopionego $rodka gru-
bosci 0,3—1,0 mm.

Jako érodek samosmarujacy stosuje sie miesza-
nine, zawierajgca boraks, kwas borny, chlorek po-
tasu i chlorek sodu, fluorek potasu i fluorek so-
du, kriolit oraz chlorek zelazowy.

Zaleta sposobu, wediug wynalazku, jest uzyski-
wanie, w poréwnaniu z dotychczasowymi sposoba-
mi, gladszej powierzchni wlewkoéw, pozbawionej
naciekéw segregacyjnych oraz korzystniejszej stru-
ktury wewnetrznej stopu z réwmnomiermie rozlo-
zonymi skiadnikami stopowymi. Ponadto, sposdb
wedlug wynalazku zapewnia wiekszg wydajnosé
odlewania oraz poprawe warunkdw pracy.

Przyktad 2 mosiadzu otowiowego w gatun-
ku CuZn39Pb3 zawierajacego 57,0—59,0% miedzi,
2,5—3,5% olowiu, resztg cynku odlewa sie metoda
ciggly pionowsg wlewki o érednicy @ 205 przezna-
czone do wyciskania ma gorgco.

Do krystalizatora z wprowadzonym od dolu dra-
giem startowym wlewa sie przez tuleje dystrybu-
jaca ciekly mosigdz o temperaturze okolo 960°C.
Po napelnieniu krystalizatora do wysokosci 80 mm
ponize] jego gérne] krawedzi na powierzchnie me-
talu nasypuje sie 15 dkg $érodka samosmarujacego
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o granulacji 0—0,5 mm zawierajacego: boraks,
kwas borny, chlorek potasu, chlorek sodu, weglan
sodu, fluorek potasu, fluorek sodu, kriolit vraz
chlorek zelazowy, po czym rozpoczyna sie proces
odlewania poprzez wiaczenie posuwu. Szybkosé
odlewania zwieksza sie stopniowo do 160 mm/min.,
regulujac jednoczesnie natezenie przeptywu wody
chtodzgcej krystalizator oraz podnoszac poziom
metalu w krystalizatorze na wysoko$¢ 50 mm od
jego gérnej krawedzi. Calkowite stopienie zasypa-
nego S$rodka nastepuje po uplywie okoto 20 se-
kund.

Po ustabilizowaniu parametréw technologicznych
proces odlewania prowadzi sie w sposéb ciggly
obserwujac powierzchnie metalu w krystalizato-
rze. W trakcie procesu odlewania nastepuje ciggte
zuzywanie sie $rodka samosmarujgcego w zwiazku
z czym na powierzchni metalu powstaja przerwy
w cigglosci cieklej warstewki. W przypadku za-
obserwowania na powierzchni jasniejszych plam
zasypuje sie $wiezg porcje Srodka samosmarujgce-
go w ilo$ci okolo 5 dkg. Czynnoéé te wykonuje
sig $rednio co 10 minut. Uzyskane w ten sposdb
wlewki posiadajg gladks powierzchnie pozbawio-
ng zimnych pofaldowan oraz naciekdéw segrega-
cyjnych oraz drobnoziarnista strukture wewneirz-
na z réwnomiernie rozlozonym olowiem.
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Przyktadowo, przy zastosowaniu sposobu we-
diug wynalazku do odlewania mosigdzu olowio-
wego ilo$§é wybrakowanych wlewkow zmniejszyla
sie z 5% do 1,45%, przy czym iloé¢ wlewkdéw ma-
jacych powierzchmie o zlej jakosci zmalata praic-
tycznie do zera, podczas gdy dotychczas wynosita
1,2%0%, zas ilo$¢ wlewkoéw z peknigciami zmniej-
szyla sig z 0,8% do 0,47%.

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb odlewania péiciggtego i cigglego miedzi
lub jej stopéw przy uzyciu $rodka samosmaruja-
cego zawierajacego w swym skladzie boraks, kwas
berny, chlorek potasu, chlorek sodu, fluorek po-
tasu, fluorek sodu, kriolit oraz chlorek zZelazowy,
znamienny tym, ze na powierzchmie stopionej mie~
dzi lub jej stopdéw, wypelniajgcej krystalizator
wprowadza sie pierwszg dawke Srodka, ktory two-
rzy szczelng powloke o gruboesci 0,2—3,0 mm, a na-
stepnie przy poziomie utrzymywanym mnajkorzyst-
niej na wysckosci okolo 40—60 mm ponizej gbérnej
krawedzi krystalizatora wprowadza sig stopniowo
dalsze ilosci $rodka tak, aby powierzchnia ciekte-
go metalu w krystalizatorze byla bez przerwy po-
kryta ciaglag warstewks stopionego $rodka o gru-
bosci 0,3—1,0 mm.
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