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Przedmiotem wynalazku jest sposéb spiekania
w ztoiu fluidalnym drobnych granulek, formowa-
nych z surowcéw, posiadajgcych zdolno$é specz-
niania w stanie piroplastycznym oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu. Spieczone granulki
znajduja zastosowanie w budownictwie jako wy-
pelniacze betondéw.

Znany dotychczasowy sposOb polega na spiekaniu
materialdéw w piecach obrotowych. Podezas wy-
palania wystepuje miekorzystne dla procesu specz-
niania powolne nagrzewanie granul do poczatkowej
temperatury nadtapiania ich powierzchni i tworze-
nia sig fazy cieklej z niskotopliwych eutektyk, po-
krywajacych powierzchnie granul zeszklonymi po-
wlokami. Powloki te stanowig gléwny opér dla
pbrzeplywu tworzacych sie gazéw, powodujacych
specznianie granul Ponadto w obszarze temperatur
pieca wystepuje zjawisko aglomeracii poszczegol-
nych granul, ktore zbrylajac sie w dule spieki,
zaklGcajg proces spiekania speczniajacego. Wytwo-
rzone spieki wymagajg dodatkowo mechanicznego
kruszenia, w czasie ktérego zwieksza sie udzial
otwartych por, obniZzajgcych wilasnodci kruszywa.
Korzystniejsze warunki spiekania speczniajacego
uzyskuje sie w kolumnie fluidyzacyjnej o dziataniu
okresowym, do ktdérej wprowadza sie jednorazowo
calg pojemnosé wsadu w postaci wysuszonych gra-
nulek o uziarnieniu 1—12 mm. Wsad spieka sie ma
ruszeie w stanie fluidalnym, a po spieczeniu za-
trzymuje sie doplyw paliwa i oproéznia kolumne.
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Po opréinieniu kolumny wprowadza sie ponownie
do niej paliwo i nastepny wsad z kolejnego
pojemnika. Wada tego rozwigzania jest okresowe
dzialanie i ograniczona pojemnoscig cieplng wsadu,
szybko§¢ nagrzewania granul do temperatury nad-
tapiania ich powierzehni i1 poczatku spiekania
speczniajgcego. W ostatnich latach podieto préby
spiekania drobnych granulek w reaktorach fluidal-
nych z przelewem, w ktdrych w sposéb ciggly na-
stepuje przeplyw spiekanych granulek. Prowadzone
préby nie daly dotychczas zadawalajgcych wynikow
z powodu pecherzowej fluidyzacji zloza. Przy du-
zych pecherzach gazowych wystepuje lokalne za-
geszczanie zloza, powodujgce niejednorodns jego
porowato$¢, co sprzyja zlepianiu sie poszezegdinych
granulek. Powstajace spieki uniemozliwiajg pro-
wadzenie procesu w spos6b ciggly.

Istota wynalazku polega na tym, ze granulki wy-
suszone i nagrzane poniZej temperatury wydzielania
sig gazbw, powodujacych ich specznienie, wprowa-
dza sie w sposéb ciggly ma zloze fluidalne o tem-
peraturze, wyzszej od temperatury topnienia nisko-
topliwych eutekiyvk, w ktérej nastepuje nadtapianie
powierzchni granulek. Nastepnie granulki wytrzy-
muje sie w temperaturze mizszej o 50—200°C, ce-
lem osiggniecia pelnego speczmienia. Czynmnik flui-
dyzujacy wprowadza sie w dolnej cze§ci zloza
poziomo lub pod katem mniejszym od 14°, prosto-
padle do promienia rusztu lub pod katem mniej-
szym od 90°. Do spiekania drobnych kruszyw lek-
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kich sposobem wedlug wynalazku, stuzy urzgdzenie,
zawierajace fluidalna komore, w ksztalcie pierScie-
nia, zwezajacego sie ku dolowi, zakonczonego rusz-
tem,-sklad’aj@cym sie z kilku segmentéw. Segmenty
zawieraja promieniowe piytki, usytuowane poziomo
lub pod katem mmiejszym od 14°. W miejsce piytek
segmenty moga mieé dysze, umieszczone prosto-
padle do promienia rusztu lub nachylone pod kg-
tem mniejszym od 96°.

Sposéb spiekania drobnych kruszyw lekkich
i urzadzenie do stosowania tego sposobu, wediug
wynalazku, zapewniajg dzieki wymuszonemu re-
cyrkulacyjnemu przepiywowi zloza fluidalnego
uzyskanie najkorzystniejszej temperatury spiekania
speczniajgcego, ktbra umozliwia maksymalne specz-
nienie granul, z duzg iloscig por, réwnomiernie
rozmieszczonych w ich wnetrzu.

Urzadzenie do spiekania drobnych kruszyw lek-
kich sposobem wedlug wynalazku, jest uwidocz-
nione w przykiadzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia dolng cze$é urzadzenia
w przekroju pionowym, fig. 2 — urzadzenie w prze-
kroju poziomym, fig. 3 — segment rusztu z piytka-
mi w widoku z gory, fig. 4 — ten sam segment
i skrzynie w przekroju pionowym wzdiuz linii
A—A, fig. 5 — ruszt z plytkami w przekroju wzdiluz
linii B—B, fig. 6 — segment ruszty z dyszami
w widoku z goéry, fig. 7T — ten sam segment w prze-
kroju wzdtuz linii C—C, fig. 8 — dysze w przekroju
wzdluz linii D—D i fig. 9 — tg samg dysze w prze-
kroju poziomym.

Przykladowe wykonanie. W obudowie 1, wylozo-
nej materialem ogniotrwalym 2, znajduje sie flui-
dalna komora 3, w ksztalcie pierScienia, zwezajg-
cego sie ku dorowi, majgca otwér wysypowy 4
(fig. 1). Od dolu fluidalna komora 3 jest zakonczo-
na segmentowym rusztem 5 ze skrzynig 6, zaopa-
trzong w krééce 7. W gérnej czeSei fluidalna
komora 3 Igczy sie bezpoSrednio, tworzge jedna
catosé, z cylindryczng komors 8, stuigesg do odpro-
wadzania gazéw z nad zloza fluidalnego. Komora
cylindryczna 8 ma otwér zasilajgey 9 do wprowa-
dzania granulek nad zloze fluidalne. Ruszt 5 jest
podzielony ma kilka segmentéw 10, korzysinie na
sze$é segmentdéw, oznaczonych od I do VI, z ktérych
segment I znajduje sie najblizej otworu zasilajgce-
go 9, a segment ostatni VI — pod otworem wysy-
powym 4 (fig. 2). Segmenty 10 zawierajg promie-
niowe plytki 11, usytuowane poziomo Iub nachy-
lone pod katem mniejszym od 14° (fig. 3 — fig. 5).
Pomiedzy plytkami
szezeliny 12, Odmiana urzadzenia wedlug wynalaz-
ku zawiera ruszt 5, ktérego segmenty 10, w miejsce
piytek 11, maja dysze 13, umieszczone prostopadle
do promienia rusztu 5 lub nachylone pod katem
mniejszym od 90° (fig. 6 — fig. 9).

Sposbb spiekania drobnych kruszyw lekkich, we-
diug wymalazku, polega ma tym, ze granulki uprzed-
nio wysuszone i nagrzane do temperatury 300—
600° C, tj. ponizej temperatury, w ktérej nastepuje
wydzielenie si¢ gazéw, powodujgcych specznienie,
wprowadza sie w sposéb ciggly na zloze fluidalne
poprzez otwér zasilajagcy 9 mad pierwszy segment
I rusziu 5. Wprowadzone granulki, w wyniku ich
duzego ciezaru, opadaja ma dolng czedé zloza, gdzie

11 wystepujg promieniowe.
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sg transportowane fluidalnie wzdiuz rusztu 5. Nad
pierwszym I i sgsiadujgcym z nim drugim segmen-
tem II wystepuje najwyisza temperatura spalania.
W tej czeSci zloza granulki nagrzewajs sie inten-
sywnie do temperatury topnienia niskotopliwych
eutektyk, wskutek czego tworzy sie faza ciekla,
kiéra pokrywa powierzchnie granulek szklista po-
wiloks, Powloka ta utrudnia w dalszym etapie spie-
kania doprowadzenie gazdéw na zewnsatrz granulek
i sprzyja procesowi speczniania. Dla uzyskania
wigkszej lepko$ci powloki, wytworzonej z fazy
cieklej na powierzchni granulek, dalszy proces spie-
kania speczniajacego prowadzi sie nad trzecim IIX
i nastepnymi segmentami IV—VI rusztu 5 przy
temperaturze nizszej o 50—200° C. Granulki w mia-
re speczniania przenoszone sg 'w g6rng cze$é zloza,
skad przez otwér wysypowy 4, umieszczony mad
ostatnim segmentem 10 rusztu 5, sa odprowadzane
na zewngtrz. Recyrkulacyjne zloze fluidalne z wy-
muszonym przeplywem granulek wzdiuz rusztu 5
jest wytwarzane energia kinetyczng strumieni czyn-
nika fluidyzujgcego, ktérym jest homogeniczna
mieszanka paliwa gazowego lub cieklego z powie-
trzem.

Czynnik fluidyzujgcy wprowadza sie w dolnej
czesci zioza poprzez promieniowe szczeliny 12 rusz-
tu 5 poziomo lub pod katem mniejszym od 14°
Przy wprowadzaniu czynnika fluidyzujacego za
poS$rednictwem dysz 13, kierunek jego przeplywu
jest prostopadly do promienia rusztu 5. W urzadze-
niach, zawierajacych ruszt 5 o malej Srednicy,
wplyw czynnika z dysz 13 moze byé ukierunkowa-
ny w stosunku do promienia rusztu 5 pod katem
mniejszym niz 90°. Ma to na celu zmniejszenie sily
wypadkowej, dzialajgcej na poszczegblne granulki,
poruszajgce sig¢ wzdluz rusztu 5. Czynnik fluidyzu-
jacy wprowadza sie oddzielnie do kazdego z szeSciu
segmentéw I—VI rusztu 5, przy czym pod ostatnie
trzy segmenty IV—VI wprowadza sie dodatkowo
inertny gaz, celem zubozenia mieszanki stechio-
metrycznej. Dzieki energii kinetycznej strumieni
gazu, wypiywajgcych ze szezelin 12 rusztu 5 lub
z dysz 13, uzyskuje sie uréwnomiernienie rozkladu
predkosci gazu w kierunku ku gbérze, co zwieksza
obszar jednorodnej fluidyzacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb spiekania drobnych kruszyw lekkich,
polegajacy na spiekaniu w zlozu fluidalnym gra-
nulek, formowanych z surowcéw, majacych zdol-
no$é pecznienia w stanie piroplastycznym, zna-
mienny tym, ze granulki wysuszone i nagrzane
ponizej temperatury wydzielania sie gazéw, powo-
dujacyeh ich specznienie, wprowadza sie w spos6b
ciggly ma zloze fluidalne o temperaturze wyzszej
od temperatury topnienia niskotopliwych eutektyk
a nastepnie Wytrzymuje sie je w temperaturze niz-
szej o 50—200° C, po ezym odprowadza na zewnatrz, ,
przy czym czynnik fluidyzujgey wprowadza sie
w dolnej czedci poziomo, lub prostopadle do pro-
mienia rusztu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
czynnik fluidyzujgcy wprowadza sie pod katem

65 mniejszym od 14°
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3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
czynnik fluidyzujgcy wprowadza sie pod katem
mniejszym od 90° w stosunku do promienia rusztu.
4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
czynnik fluidyzujacy wprowadza sie pod katem
mniejszym od 14° § w stosunku do promienia rusz-
tu pod kgtem mniejszym od 90°. »
5. Urzadzenie do spiekania drobnych kruszyw
lekkich, zawierajace fluidalng komore, znamienne

tym, Zze komora fluidalna (3) ma ksztalt pierScienia, 10

zwezajacego sie ku dotowi, zakoficzonego rusztem
(5), skiadajacym sie z kilku segmentéw (10), ktére
zawierajg promieniowe plytki (11), usytuowane po-
ziomo.

8

6. Urzadzenie wediug zastrz. 5, znamienne tym,
ze plytki (11) sg nachylone pod katem mniejszym
od 14°,

7. Urzgdzenie do spiekania drobnych kruszyw
lekkich, zawierajace fluidalng komore, znamienne
tym, Ze komora fluidalna (3) ma ksztalt pierscienia,
zwezajacego sie ku dolowi, zakoficzonego rusziem
(5), sktadajgcym sie z kilku segmentéw (10), ktore
majg dysze (13), umieszezone prostopadle do pro-
mienia rusztu (5).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze dysze (13) nachylone sg do promienia rusztu {(5)
pod katem mniejszym od 90°.
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Fig.9.

Druk: Opolskie Zaklady Graficzne im. Jana kangowskiego w Opolu, zam. 1217/76, 125+2 egz.

Cena 10 z1



