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CZESd | - MECHANICZNA

1 Watgp

Oznaozenie kotowrotu: [o]- dwubebnowy, [E]- elektryczny, [n]- kotowr6t z przektadnia,
fol- obiegowa, mocy )22 ) Ilub [30) kW, dla urzadzen [jzj- zgarniakowych. Odpowiednio oznacza
sie kotowrot zgarniakowy symbolem: ]DEKO0-22z1 lub [DEKO0-30z). Do napedu kotowrotéw mozna bo-

wiem stosowac alternatywnie silniki tej samej wielkosci wymiarowej, ale réznigce sie wielko-
§cig mocy.

Niniejszy poradnik ma na celu zapoznanie uzytkownika z budowg i eksploatacjg kotowrotu
dla zapewnienia prawidtowej jego obstugi oraz osiagniecia optymalnych wynikéw uzytkowania
urzagdzenia.

Poradnik jest takze przewidziany jako pomoc przy prowadzeniu prac remontowych oraz przy
zamawianiu czes$ci zamiennych. Z tre$cig powinni zapoznaé¢ sie obstugujacy oraz dozér technicz-
ny odpowiedzialny za park maszynowy kopalni.

2. Zastosowanie

Kotowrot zgarniakowy DEKO-22 lub 30z stosuje sie w chodnikowych urzgdzeniach zgarniako-
wych oraz do nagarniania i podawania urobku za pomocg zgarniaka do punktu wytadowczego. Ko-
towrdt moze by¢ umieszczony na urzgdzeniu zgarniakowym lub wprost na spagu. Kotowrdt zgarnia-
kowy DEKO0-22/30z moze by¢ réowniez stosowany do nagarniania i lokowania kamienia w pustkach
poeksploatacyjnych, do podawania zgarniakiem urobku ze $cian, a takze do innych prac doto-
wych, w ktérych mozna zastosowaé dwubebnowy kotowrét z niezaleznym napedem bebndw.

Aparatura elektryczna kotowrotéw zostata przystosowana do pracy w pomieszczeniach o stop-
niu niebezpieczenstwa "c".

3, Dane techniczne

DEKO0-22z DEKO0-30z
Silnik elektryczny
ognioszczelny:
-t SZDSp-64e SZDSp-64f
- r‘r¥orc): p22 i p30 KW
- obroty 1460  min** 1465  min**
- napiecie 500 V 500 V
W zaleznos$<:i od k6t znjtanowych w przektadni
Zi = 38 z/= 46 71 = 38 z. = 46
22 =72 Zg =64 A2 " 72 zg'= 64

Srednia sita w linie:

- ciggnacej /kG/ 1850 1360 2540 1850
- powrotne] /kG/ 1480 1090 2020 1490



Srednia predkos¢ liny:

- ciagnacej /m/s/ 1.2 1.7 1,2 1.7
- powrotne] /m/s/ 15 2,1 1.5 2,1
Obroty bebnow:

- ciaggnacego /min**]/ 53 72 53 72
- powrotnego /min '/ 66 90 66 90

Masa kotowrotu
/z silnikiem/ 1965 Kkg 2000 kg

Masa kotowrotu
z kompletng aparaturg

elektryczng 2265 kg 2300 kg
Srednica liny 16 mm
Pojemnos$¢ bebna

/dla liny 6 16 mm/ 125 m
Wymiary gabarytowe:
- wysokos¢ 760 mm
- szerokos$¢ 1640 nm
- dtugosé 1320 mm

Uzyskanie dwoéch zakreséw predkosci mozliwe jest przez zmiane przetozenia pierwszej pary
kot zebatych /zmianowych z~/z™ lub zj/zg'l - w przektadni bocznej. Odpowiednio do tego zmie-
niajg sie S$rednie sity i predkosci liny ciggnacej i powrotnej. Wytwornia dostarcza kotowroty
z kotami z* *=46, Zg = 64 na specjalne zamdwienie.

4, Opis budowy

Kotowrot zgarniakowy DEKO-22/30z /rys.1 i 6/ skiada sie z nastepujgcych zespotow:

al ptyty kotowrotu /rys.7/

b/ bebnéw linowych /rys.8/

c/ skrzyni przektadniowej /rys.9/

d/ hamulcow manewrowych /rys.10/

e/ hamulcéw bebnoéw /rys.11/

f/ kraznikow /rys.12/

g/ wyposazenia elektrycznego /rys.13/.

4.1, Ptyta kotowrotu /rys.7/

Ptyta kotowrotu stuzy do umieszczenia na niej wszystkich zespotéw kotowrotu i powigzania
ich w jedng cato$¢. Wykonana jest z blachy 20 mm, do ktdrej sg przyspawane podpory tozysk
gtownych kotowrotu oraz wsporniki pod silnik i przektadnie. Do podp6r sg przykrecone Srubami
pokrywy tozyskowe. Podpory i pokrywy majg od strony zewnetrznej otwory do mocowania kotnie-
rza przektadni bocznej, a od strony przedniej - otwory do mocowania zespotu kragznikéw. Piyta
ma 8 otworéw 6 34 mm dla umocowania koinierza do ramy lub podtoza.

4.2, Bebny linowe /rys.8/

Zespot ten sktada sie z dwoch bebnéw linowych, watu gtéwnego i przektadni obiegowych. Beb-
ny linowe, napedzane przektadniami obiegowymi, sg osadzone na tozyskach tocznych na wale gtow-
nym. Do jednego z bebnéw jest zamocowana lina ciggngca, do drugiego powrotna. Wczotowej $cia-
nie bebnéw sa osadzone osie ko6t satelitowych. Na wale giownym osadzone sg kota stoneczne prze-
ktadni obiegowych oraz kota o uzebieniu wewnetrznym. Kota o uzebieniu wewnetrznym sg osadzo-
ne na piastach, z ktédrych kazda jest ulozyskowana dwoma tozyskami na wale giownym. Na pias-
tach sg osadzone tozyska gtéwne bebnéw linowych, ktére z kolei sa osadzone w podporach gtow-
nych kotowrotu.

Naped z watu gtdwnego jest przekazywany przez koto stoneczne na kota satelitowe, ktére ob-
taczajgc sie po kole o uzebieniu wewnetrznym, unieruchomionym hamulcem manewrowym, wprawiajg



beben w nich obrotowy. Przy zwolnionym hamulcu manewrowym obraca sie koto o uzebieniu wew-
netrznym, beben linowy nie przenosi wéwczas momentu obrotowego i moze sie kreci¢ z szybkoscia
wynikajacg z odwijania sie liny z bebna.

4.3, Skrzynia przektadniowg /rys.9/

Skrzynia przektadniowa stuzy do przekazania napedu od silnika na wat gtéwny kotowrotu.
Skrzynia jest dwustopniowa, przy czym pierwsza para kot zebatych jest wymienna, dla uzyska-
nia alternatywnego zakresu predkosci bebnéw linowych. Wat czynny przektadni ma wystajacy czop,
na ktory naktada sie potdwke sprzegta kabtgkowego tgczacego przektadnie z silnikiem. Wat bier-
ny wykonany w ksztatcie tulei jest nasadzany na wystajacy czop watu gtdwnego. Przektadnia jest
umocowana kotnierzowo s$rubami do jednej z podpor tozyskowych oraz przykrecona $rubg do wspor-
nika ptyty. Przektadnia jest symetryczna wzgledem ptaszczyzny podziatu i moze byé zamontowana
z lewej badz z prawej strony kotowrotu.

4.4, Hamulce manewrowe /rys.10/

Hamulce manewrowe stuzg do uruchomienia jednego lub drugiego bebna linowego. Wprawienie
bebna linowego w mch obrotowy odbywa sie przez zahamowanie kota o uzebieniu wewnetrznym, po
ktéorym odtaczajg sie satelity o osiach umocowanych w bebnach. Tasma hamulca, wykonana z tasmy
stalowej wytozonej wyktadzing z ferodo jest umocowana od strony silnika przez ciggna do ptyty
kotowrotu. Zaciskanie odbywa sie poprzez uk3ad dzwigniowy uruchamiany dzwigniami manewrowymi.
Dzwignie manewrowe sg osadzone na sze$ciokgtnych watkach tozyskowanych na tulejach $lizgowych
we wspornikach przykreconych do podpor gtéwnych. Z jednym watkiem jest potgczony uktad dzwig-
niowy hamulca bebna roboczego, a z drugim uktad dzwigniowy hamulca bebna manewrowego. Walki
te sg sprzezone parg kot zebatych o przetozeniu 1:1 uniemozliwiajacych jednoczesne wigczenie
obydwu hamulcéw. Sprzezenie to powoduje przy zahamowaniu jednego hamulca réwnoczesne odhamo-
wanie drugiego i odwrotnie. Do regulacji hamulcéw stuzg S$ruby i nakretki regulacyjne.

4.5, Hamulce bebnoéw /rys.11/

Hamulce bebnéw stuza do wyhamowania momentu pochodzacego od sit bezwtadnosci bebna luzno
sie obracajgcego /nienapedzanego/ przy nagltym zatrzymaniu zagarniaka, a tym samym przy na-
glym zaprzestaniu wyciggania liny z bebna. Hamulec ten, systemu grawitacyjnego, dziata stale
i niezaleznie od kierunku obrotu bebna. Tasma hamulca stalcwa, wytozona wyktadzing ferodo opa-
suje beben na obwodzie biezni hamulcowej. Tasma ta jest umocowana do dzwigni poziomej, ktora
z kolei jest przegubowo przymocowana do ptyty kotowrotu. Zacisniecie hamulca odbywa sie za po-
mocg przesuwnego obcigznika. Do regulacji hamulca stuzy Sruba rzymska.

4.6, Kraznlki /rys, 12/

Zespo6t kraznikow tworzy dwa wloty naprowadzajgce liny na bebny kotowrotéw. Do spawanej ra-
my zaktada sie 4 poziome krgzniki, dwa u dotu i dwa u géry ramy oraz 3 pionowe - dwa po bo-
kach i jeden w $rodku. Cato$¢ jest przykrecona do podpér gtownych kotowrotu.

4.7, Wyposazenie elektryczne /rys, 13/

Do napedu kotowrotu przewidziano alternatywnie dwa silniki elektryczne - jeden mocy 22 KW,
drugi 30 kW. Silniki te réznig sie tylko wielkoscig mocy, ale majg takie same wymiary geome-
tryczne, co pozwala na stosowanie ich, w zaleznos$ci od potrzeby, w tym samym kotowrocie bez
zmian w konstrukcji kotowrotu.

Szczego6towy opis wyposazenia elektrycznego znajduje sie w czesci Il - elektrycznej.
5, Schemat kinematyczny /opis dziatanial/

Naped silnika elektrycznego /rys.2/ jest przenoszony poprzez elastyczne sprzegto wieloka-
btgkowe /Sp/ na wat | przektadni bocznej.
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Nastepnie przez pierwszg pare kot zebatych z* i z* na wat Il i przez druga pare kot zeba-
tych Zj i na tuleje I11. Z tulei IIl naped jest przekazywany przez potgczenie wpustowe na
wat gtowny IV kotowrotu. Naped na poszczeg6lne bebny linowe przenosi sie przez przektadnie
planetarne: z”, Zg, Zy - na beben roboczy i Zg, Zg, z™ - na beben manewrowy. Bebny urucha-
miane sg przez zahamowanie kota wewnetrznego z* lub Zg hamulcem manewrowym H”. Wtedy kota sa-
telitowe Zy i z-Qt ktdrych osie sg umocowane w bebnach, odtaczajgc sie po kotach wewnetrznych,
obracajg bebny linowe. Bebny mogg by¢ uruchamiane na przemian. W przektadni bocznej, dla uzys-
kania zwiekszonej predko$ci bebndéw, pierwsza para kot zebatych z* i Zg przektadni bocznej moze
by¢ wymieniona na kota z”* i Z2* o innej liczbie zebdéw. Hamulce bebndéw spetniajg role ha-
mulcéw przeciwrozbiegowych.

Kota zebate

Tabela 1

Eé)hzéma\{vug Liczba zebow Modut Nr rysunku Ilzlz;taf]lgé%wlej M ateriat
", 38 5 G45-78 A2b 112 40H
31 46 5 G45-78 A40b 113 45
27 . 72 5 G45-78 A3c 115 45
64 5 G45-78 Adlc 116 45
Z3 26 5 G45-78 Ada 108 40H
34 84 5 G45-78 Abc 105 45

35 24 5 G45-78-18 64 18H2N2
36 84 5 G45-78-15d 44 40H

Zy 30 5 G45-78-92 41 18H2N2

38 30 5 G45-78-16 58 18H2N2
39 78 5 G45-78-14d 52 40H

310 24 5 045-78-91b 53 18H2N2

tozyska Tabela 2

Et?f\zémavt\lg Nazws tozyska i wymiary Nr tozyska Lvlvcanaasgzn)ggk Egtaﬁgé&%éj
1 Kulkowe zwykte 0 140/250x42 6228 2 70
2 Kulkowe zwykie 0 70/110x20 6014 2 71
3 Kulkowe zwykte 0 75/130x25 6215 2 72
4 Kulkowe zwykte 0 40/90x23 6308 8 68
5 Kulkowe zwykte 0 85/180x41 6317 2 73
6 Kulkowe zwykie 0 100/180x34 6220 2 69
7 Kulkowe zwykte 0 55/100x21 6211 4 126
8 Kulkowe zwykte 0 100/150x24 6020 2 127
9 Kulkowe zwykie 0 35/80x21 6307 14 247

6. Regulacja hamulcow

Poprawna praca kotowrotu w duzej mierze zalezy od sprawnie dziatajacych hamulcow /rys.3/.
W zwigzku z tym nalezy okresowo sprawdza¢ czy hamulce sg prawidtowo wyregulowane.

Hamulec manewrowy reguluje sie za pomocg nakretki regulacyjnej, tak aby po odhamowaniu, tj.
uniesieniu dzwigni hamulcowej do gory tasma hamulcowa odsuneta sie od biezni hamulcowej na od-
legtosc¢ 5 run. Regulacje nalezy przeprowadza¢ w miare zuzywania sie wyktadzin ciernych.
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Hamulec przeciwrozbiegowy reguluje sie za pomoca $ruby rzymskiej, ktéra nalezy tak usta-
ne, aby dzwignia, na ktérej znajduje sie obcigznik, zajmowata potozenie srodkowe miedzy pty-
ta a tapami silnika. Potozenie obcigznika nalezy ustawi¢ tak, aby po nagtym zatrzymaniu bebna
ciggnacego line, zatrzymat sie réwnoczes$nie beben, z ktérego lina jest wyciggana.

7, Transport i przygotowanie do pracy

7.1. Transport

Zwarta budowa i niewielkie rozmiary kotowrotu umozliwiajg w wiekszos$ci przypadkéw transport
urzagdzenia w catos$ci do miejsca pracy. Unikaé nalezy demontazu kotowrotu, gdyz oddzielone zes-
poty mogg tatwo ulec uszkodzeniom, a ponadto sam montaz jest do$é¢ skomplikowany i trudno jest
go prawidtowo przeprowadzi¢ w warunkach przodkowych.

Wwyjatkowych przypadkach, gdy transport kotowrotu w cato$ci jest niemozliwy, mozna koto-
wrét zdemontowaé na nastepujace zespoty: silnik, przektadnie boczng, zestaw rolek, wat gtow-
ny z bebnami i ptyta. Wtym przypadku na okres transportu, trzeba doktadnie zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem wystajace cze$ci watu gidwnego i przektadni bocznej oraz
otwor centrujacy przektadni bocznej. Mimo zabezpieczen przy montazu w przodku nalezy zabezpie-
czone wystajace czesci przektadni przemy¢ naftg.

7.2, Przygotowanie do pracy
W zakres czynnos$ci przygotowujagcych kotowrot do pracy wchodza:

- zabudowanie kotowrotu,

- uzupetnienie smardw,

- zatozenie dzwigni hamulcowych,

- regulacja hamulcéw roboczych i przeciwrozbiegowych,
- umocowanie lin do zgarniaka,

- kontrola oston,

- podigczenie silnika,

- prébne uruchomienie.

Zabudowanie kotowrotu: Kotowrdt zabudowuje sie na pomoscie zatadowczym przykrecajac go do
pomostu Ssrubami. W przypadku gdy kotowr6t ma by¢ zabudowany bezpos$rednio na spagu, nalezy go
przykreci¢ do specjalnie w tym celu wykonanej podstawy /ramy/ zaopatrzonej w stopy umozliwia-
jace ustalenie ramy za pomocg rozpér lub otwory umozliwiajgce zakotwienie podstawy do spagu.

Uzupetnienie smaréw: Przed uruchomieniem kotowrotu nalezy sprawdzi¢ stan poziomu oleju
w skrzyni przektadniowej, a w razie potrzeby olej uzupetni¢. Uzupetni¢ takze smar w poszcze-
g6lnych mechanizmach, zgodnie z rozdziatem 12.

Zatozenie dzwigni hamulcowych: Kotowrdt jest wyposazony w dwa wymienne komplety dzwigni
hamulcowych, dla stanowiska sterowniczego za kotowrotem i dla stanowiska sterowniczego obok
kotowrotu. Dzwignie nalezy zamontowa¢ zgodnie z rys.4, przyjmujac jedng z alternatyw usytuowa-
nia stanowiska obstugi.

Regulacja hamulcéw roboczych: Podczas transportu kotowrotu hamulce mogg ulec rozregulowa-
niu, dlatego nawet w przypadku regulacji ich przed transportem, nalezy przeprowadzi¢ regulacje
ponownie, zgodnie z rozdziatem 6.

Umocowanie lin do zgarniaka: Liny nalezy nawija¢ na bebny od dotu. Lina nawijana na beben
znajdujgcy sie od strony przektadni bocznej jest ling ciggngcg, a lina nawijana na drugi beben
stuzy do przesuwania pustego czerpaka do czota przodku. Wwyrobiskach drgzonych na upad, w po-
ziomie i po wzniosie do 15° line ciggnacg nalezy montowal do przedniej cze$ci /kabtgka/ zgar-
niaka, a ling zwrotng do tylnej. Wprzypadkach wznioséw wiekszych od 15°, liny do zgarniaka



13

nalezy mocowa¢ odwrotnie, gdyz wowczas ciggniecie zgarniaka w gore wymaga wiekszych sit niz
nagarnianie urobku.

Kontrola oston: Kotowrot jest wyposazony w dwie ostony, a mianowicie w ostone: bebnéw Ii-
nowych i sprzggta silnika. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy ostony sg prawidtowo i pew-
nie zamocowane i czy ich stan jest zadawalajgcy.

Podtgczenie silnika: Silnik nalezy podtgczy¢ do sieci zgodnie z wytaaganiami podanymi w cze-
§ci elektrycznej niniejszego poradnika.

Prébne uruchomienie: Podczas prébnego uruchomienia nalezy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
i podiaczenie kotowrotu. V tym celu line zwrotng /podtagczong do tylnej cze$ci zgarniaka/ nale-
zy przetozy¢ przez krazek zwrotny, zamocowany do kotwy lub rozpory ustawionej w przodku, a na-
stepnie po uruchomieniu kotowrotu sprawdzi¢ prawidtowos¢ kierunku ruchu zgarniaka i wyregulowa-
nia hamulcow. Wrazie stwierdzenia nieprawidtowos$ci pracy, nalezy po odtgczeniu zasilania sil-
nika przeprowadzi¢ ponowng regulacje uktadu sterowania i podtgczenia lin i silnika.

8, Obstuga kotowrotu

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy silnik i aparatura elektryczna kotowrotu jest pra-
widtowo podtgczona do sieci zgodnie z wymaganiami podanymi w czesSci elektrycznej poradnika.

Uruchomienie silnika: Do zatgczenia i wytgczenia silnika kotowrotu stuzg przyciski sterow-
nicze "zat-wyt", ktore nalezy umiesSci¢ w zasiegu reki operatora. Sposob przetgczenia kierunku
obrotéw silnika i wytgczanie zasilania podano w cze$ci elektrycznej poradnika.

Sterowanie bebnami: Witaczenie bebnéw kotowrotu do pracy odbywa sie przez naciskanie dzwig-
ni hamulcowych, co powoduje zaciskanie hamulcow roboczych. Kotowrét jest wyposazony w dwa ukta-
dy dzwigni sterowniczych, a mianowicie dla stanowiska operatora usytuowanego obok kotowrotu
badz za kotowrotem.

Wprzypadku korzystania z uktadu przeznaczonego dla stanowiska operatora obok kotowrotu,
ruch dZzwigni przenosi sie na uktad hamulcowy za poSrednictwem watkdw sterowniczych sprzegnie-
tych wzajemnie przektadniag zebatg. Dzieki sprzegnieciu watkéw sterowniczych, uruchomienie jed-
nego bebna powoduje jednoczesne zluzowanie drugiego, natomiast petne wychylanie dzwigni w kie-
runku luzowania jednego bebna powoduje uruchomienie drugiego, przy czym w prawidiowo wyregu-
lowanym uktadzie sterowniczym potozenie Srodkowe dZzwigni zapewnia zluzowanie hamulcow obu beb-
néw. Uruchomienie bebna odbywa sie przez wychylenie odpowiedniej dzwigni w kierunku zaciskania
hamulcéow, a luzowanie w kierunku przeciwnym. Mozna takze postugiwac¢ sie tylko jedng dzwignia,
uruchamiajgc jeden beben bezposrednio przez wychylenie dzwigni w jednym kierunku, a drugi za
posrednictwem przektadni tgczacej watki sterujgce przez wychylenie dzwigni w kierunku przeciw-
nym.

Jesli sie korzysta z uktadu przeznaczonego dla stanowiska operatora za kotowrotem, dzwignie
03 zamontowane bezpos$rednio na hamuloach poszczegdlnych bebnéw, a zatgczanie i wytgczanie od-
bywa sie niezaleznie. Wtym przypadku, zaci$niecie hamulca roboczego i uruchomienie bebna od-
bywa sie przez naci$niecie dzwigni w do64, natomiast luzowanie bebna odbywa sie przez uniesie-
nie dzwigni w gore. Wtakim uktadzie istnieje mozliwo$¢ rownoczesnego wigczania obu bebnow
i dlatego operator musi uwazac¢, aby wtaczajac jeden z bebnéw, zluzowa¢ drugi.

ASposoby pracg
Kotowroty zgarniakowe sg stos cwane gtownie w urzgadzeniach zgarniakowych do ciagnienia i

manewrowania zgarniakiem oraz do podciggania urzadzenia zgarniakowego do czota przodku, w mia-
re postepu wyrobiska. Koniec liny nawinietej na jeden beben jest umocowany z przodu zgarniaka
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i stuzy do ciggnienia zgarniaka z urobkiem w kierunku pomostu zgarniarki /ruch roboczy/. Lina
drugiego bebna jest przewinieta przez krgzek zwrotny zainstalowany w czole przodku i umoco-
wana na tylnej czesci zgarniaka i stuzy do ciggniecia pustego zgarniaka w kierunku czota przod-
ku /ruch powrotny/. Gdy na jeden beben nawija sie lina - drugi musi by¢ poluzowany, aby lina
z niego mogta sie swobodnie odwija¢. Wczasie manewrowania zgarniakiem nalezy uwazac, aby przy
ruchu roboczym nie uderzy¢ zgarniakiem o pomost, a przy ruchu powrotnym o krazek zwrotny.
Przesuwanie catego urzadzenia do przodu moze sie odbywa¢ za pomocg dwoch lub jednego bebna.

W przypadku stosowania lekkich pomostow wytadowczych i matych oporéow podczas przesuwania,
potaczenie lin pozostaje tak jak podczas tadowania, przesuwanie polega jedynie na réwnoczes-
nym wtaczeniu obu bebnéw. Przy takim sposobie przesuwania, w przypadkach pracy ze sprzezonym
uktadem dzwigni sterowniczych, dzwignie muszg by¢ uprzednio rozsprzeglone. Przez jednoczesne
wigczanie dwoch bebnéw nastepuje nawijanie sie obu lin na bebny i przesuwanie catego urzgdze-
nia w kierunku czota przodku z predkoscig rowng Sredniej predkosci lin.

Jes$li pomosty sg duze i ciezkie oraz opory przesuwania sg duze, nalezy odpigé od zgarniaka
line robocza, przetozy¢ ja przez krazek zwrotny i zamocowal do konstrukcji pomostu. Wtym przy-
padku przesuwanie urzadzenia odbywa sie przez witaczenie bebna roboczego, przy czym predkosc
przesuwania pomostu jest o potowe mniejsza od predkosci liny roboczej, sita ciggnaca za$ jest
dwukrotnie wieksza. Je$li zachodzi potrzeba manewrowania urzadzeniem w poprzek wyrobiska, obie
liny przewija sie przez krazki zwrotne, a konce ich zaczepia sie do pomostu, przy czym krazki
mocuje sie przy ociosach wyrobiska. Witgczajac jeden lub drugi beben mozna przesunal urzgdzenie
w kierunku jednego lub drugiego ociosu.

104, Przepisy pracy

Przy stosowaniu kotowrotu zgarniakcwego DEKO0-22/30z nalezy, poza podanymi nizej przepisami
obstugi i bezpieczenstwa pracy, przestrzega¢ $cisle wszystkich przepisow dotyczgcych prowadze-
nia i stosowania urzgdzen mechanicznych ujetych w "Przepisach technicznych eksploatacji kopaln"
i w "Zbiorze gérniczym przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy" oraz zalecen i zarzadzen OUG
i WG
10.1, Przepisy obstugi kotowrotu

- Bebny nalezy wtaczaé powoli unikajac gwattownych szarpnieé, co niszczy line i moze spo-
wodowaé jej zerwanie.

- Lina na bebny musi sie nawija¢ od dotu.
- Przy odwijaniu na bebnie musi zawsze pozostaé co najmniej trzy zwoje liny.

- Przestrzega¢ nalezy prawidtowego smarowania wszystkich zespotéw kotowrotu, zgodnie z in-
strukcjg podang w rozdziale 12.

- Zwraca¢ uwage na temperature tozysk oraz przektadni i nie dopuszcza¢ do nadmiernego ich
nagrzewania.

- Wrazie stwierdzenia niewtasciwej pracy maszyny nalezy ja zatrzymac¢ i nie uruchamiac
przed usunieciem uszkodzen.

- Kontrolowa¢ stan wyktadzin hamulcow i w miare zuzywania sie ich, regulowa¢ hamulce zgod-
nie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 6.

10.2™ Przapisy bezpieczenAstwa pracy

- Do samodzielnej obstugi kotowrotu moga by¢é dopuszczeni tylko pracownicy zaznajomieni teo-
retycznie i praktycznie z budowg i obstugg kotowrotu. Za przeszkolonych uwaza sie pra-
cownikéw, ktoérzy ukonczyli kurs operatorow z wynikiem pozytywnym.

- Wszystkie osoby pracujace w przodku powinny zna¢ sposoby zatrzymania kotowrotu.
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- Ute wn]lno pracowaé¢ kotowrotem, ktoéry nie ma zatozonych wszystkich oston, a ostony musza
by¢ w nienagannym stanie.

- Kotowrdt musi by¢ pewnie zamocowany do pomostu, a w przypadku pracy bezposrednio na spa-
gu - rozparty lub zakotwiony.

- Nie wolno uzywaé zuzytych lin pociaggowych. Stan lin nalezy kontrolowaé¢ i w razie uszko-
dzenia wymienic.

- Zabrania sie kierowania rekami liny nawijanej na beben.

- Przed kazdorazowym uruchomieniem kotowrotu nalezy sprawdzi¢ czy nie ma nikogo w strefie
zasiegu liny oraz ostrzec zatoge przodku ustalonym sygnatem o zamierzonym uruchomieniu
maszyny.

- Wczasie pracy maszyny przebywanie w strefie zasiegu lin jest bezwzglednie wzbronione.

- Wykonywanie jakichkolwiek czynnos$ci w strefie zasiegu liny moze by¢ przeprowadzone tylko
po wytaczeniu silnika kotowrotu i ustawieniu dzwigni sterujacych w potozeniu "wytgczone"
Na wytgczniku silnika nalezy powiesi¢ tabliczke z napisem: "Nie wigczac".

- Naprawy maszyny mozna wykonywa¢ tylko po wytgczeniu silnika i rozitgczeniu sprzegta kto-
wego. Na wytgczniku silnika nalezy powiesi¢ tabliczke: "Nie wigczac".

- Przy pracy zgarniakiem na nachyleniach powyzej 12°, przed rozpoczeciem pracy w strefie
zasiegu liny nalezy przestrzega¢ zalecen poprzednio podanych, a ponadto trzeba zabezpie-
czy¢ zgarniak przed obsunieciem sie, przez pewne zamocowanie zgarniaka /np. tancuchem
do pomostu/. Wprzypadku pracy na upadach za wystarczajgce zabezpieczenie uwaza sie opar
cie zgarniaka o czoto przodku.

11, Montaz i demontaz

11.1. Zalecenia ogblne

Prace montazowe i demontazowe zespotdw kotowrotu powinny byé prowadzone przez wykwalifiko-
wany personel przy uzyciu narzedzi witasciwych dla danych prac.

Naprawy wymagajgce otwarcia: przektadni bocznej i planetarnych. Nalezy wykonywaé¢ w warszta-
cie dotowym lub na powierzchni, gdzie moze by¢ zachowana odpowiednia czysto$¢, zarbwno pomie-
szczenia jak tez uzywanych narzedzi. Przy demontazu nalezy sie uwaznie obchodzi¢ z poszczegol-
nymi czesciami, aby ich nie uszkodzi¢. Do zdejmowania kot zebatych, tozysk tocznych, tulei
itp. elementow, nalezy uzywac¢ $ciggaczy. Przy zdejmowaniu elementéw z otworami dla S$rub odcis-
kowych, $ruby te nalezy bezwzglednie stosowac.

Do wybijania lub whijania watéw i osi w elementy ciasno pasowane z braku innych narzedzi
wiasciwych dla tych celéw, nalezy stosowac¢ klocki z miekkich metali lub twardego drewna, aby
ochroni¢ konce watdw od bezposrednich uderzen.

Czesci uszkodzone nalezy doprowadzi¢ do stanu przydatno$ci, powaznie uszkodzone oraz zuzyte
nalezy wymieni¢. Uszczelki tekturowe nalezy przy montazu z reguty wymieni¢ na nowe i przed za-
tozeniem zanurzy¢ w oleju maszynowym. PierS$cienie uszczelniajgce wat nalezy montowa¢ ostroznie
aby nie uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajgcych pier$cienia.

Przed montazem nalezy wszystkie czes$ci starannie oczys$ci¢, a tozyska toczne przemy¢ benzyng
lub innym odpowiednim rozpuszczalnikiem. tozyska toczne i pierScienie uszczelniajgce nalezy
przy montazu nasmarowa¢ S$wiezym i czystym smarem tozyskowym /zalecany smar - patrz rozdziat 12
Smarowanie./ Przy montazu trzeba zwraca¢ uwage na prawidtowos$¢ wspoipracy poszczegdlnych ele-
mentow. Kota zebate powinny sie prawidiowo zazebia¢ i pokrywaé bez przesunie¢ poosiowych. Ele-
menty tozyskowane powinny sie lekko i réwnomiernie obraca¢. Przy montazu cze$ci, zwtaszcza na-
smarowanych, nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage, aby nie zanieczyS$ci¢ ptynem, piaskiem, opitkami
itp., wszelkie bowiem zanieczyszczenia powoduja szybsze zuzycie powierzchni wspdtpracujacych.
Przy montazu nalezy wszystkie powierzchnie pasowane nasmarowa¢ smarem statym lub ptynnym.
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W poradniku podano jedynie instrukcje prawidlowego montazu. Demontaz prowadzi sie w od-
wrotnej kolejnosci.

11.2. Montaz bebnéw linowych /rys.8/

Montaz nalezy rozpocza¢ od przygotowania kot satelitowych. Wtym celu do két /41 lub 53/
nalezy zatozy¢ tozyska /68/ oddzielajac je pierscieniem objetoSciowym /45/. Z jednej strony za-
tozy¢ pokrywe /47/ i zabezpieczy¢ ja pierscieniem oeadczym sprezynujacym /82/. Nastepnie do
bebnéw linowych /50/ whbi¢ osie /48/ kot satelitowych i zabezpieczy¢ wkretami /84/. Na bebny na-
tozy¢ koinierze /46/ dolnym wystepem w rowki labiryntowe bebna. Wnastepnej kolejnos$ci na osie
148/ zatozy¢ uprzednio przygotowane kota satelitowe pamietajac, aby kota /41/ zatozyé na lewy
beben, a kota /53/ na prawy beben. tozyska /68/ zabezpieczy¢ na osi pierScieniem osadczymm
sprezynujacym /81/. Nastepnie zatozy¢ pokrywke /43/ naktadajac uprzednio smar w przestrzen mie-
dzytozyskowg i zabezpieczajgc pier$cieniem sprezynujacym /81/. Z kolei na jeden z bebnoéw, od
strony przeciwnej gdzie zamontowano kota satelitowe, whbi¢ pierscien /60/, a w rowkach obok ko-
mor tozyskowych umiesci¢ pier$cienie uszczelniajgce filcowe /7S/. Na wat gtowny nalezy osadzi¢
tozyska /69/ opierajac je dolnymi pierScieniami o kotnierz watu. Teraz nalezy z obydwu stron
watu nasadzi¢ poprzednio przygotowane bebny linowe, zaktadajac w nastepnej kolejnosci tozyska
/73] podtrzymujac bebny z drugiej strony. Po osadzeniu bebnéw na tozyskach sprawdzi¢ luz miedzy
nimi, ktéry powinien wynosi¢® 2 mm Od strony zewnetrznej natozy¢ pierscienie /59/, a poOzniej
na wpustach /92/ watu osadzi¢ kota stoneczne /58 i 64/ przektadni obiegowych, pamietajgc ze
koto /64/ nalezy umiesci¢ od strony skrzyni przektadniowej, a koto /58/ po stronie przeciwnej.
Za kotami umiesci¢ pierscienie /57/ oraz tozyska /72/, a pozniej zatozy¢ tuleje odlegtosciowe
/56/. Nastepnie do montazu przygotowa¢ nalezy kota z uzebieniem wewnetrznym przektadni obiego-
wych. Wtym celu na piaste /42/ nalezy nasadzi¢ koto /44 lub 52/ i ustali¢ 4 kotkami /83/,

a nastepnie tak przygotowane piasty natozy¢ na tozyska /72/ uzupetniajagc przedtem przestrzen
miedzy kotami satelitowymi smarem. Przy zakiadaniu piast trzeba zwréci¢ uwage, aby wieniec /44/
znajdowat sie z lewej strony, a wieniec /52/ z prawej strony. Potem na wystajgce krawedzie
wiencéw /44 i 52/ natozyé kotnierze /46/ i skreci¢ je Srubami /85/ zabezpieczajac podkitadkami
/86/. Na wat natozy¢ tozyska /71/ podtrzymujac piasty. Z prawej strony na wat nalezy natozy¢
krazek zabezpieczajacy /89/ i przykreci¢ go az do oporu do watu dwoma Srubami /88/, ktore nale-
zy zabezpieczy¢ podktadka /90/. Po zatozeniu piast /42/ na wal gtéwny, nalezy sprawdzi¢ luz
miedzy kotnierzami /46/ a bebnami /50/. Nastepnie na zewnetrzng S$rednice piasty natozy¢ pier-
§cienie uszczelniajgce /87/ wargami uszczelniajacymi od strony tarczy piasty /42/, nastepnie
natozy¢ pierscienie odlegtosciowe /55/, a z lewej strony dodatkowo pier$cien /63/. Wnastepnej
kolejnosci osadzi¢ tozyska /70/ i skreci¢ nakretkami /74/ zabezpieczajac je podkitadkami /75/.
Z lewej strony na wat natozy¢ piersScien Slizgowy /61/ docisng¢ go do tozyska i przykreci¢ az
do oporu nakretkg /76/ zabezpieczajac ja podktadkg /77/. Na wystajagcy czop watu natozy¢ wpusty
/95/. Do otworéw w tarczach piast wkreci¢ korki /94/, pod ktédre nalezy podtozy¢ podkiadki /79/.
Do otworéw linowych w bebnach zatozyé kliny /49/ i zabezpieczy¢ drutem przed wypadnieciem.

Tak przygotowany wat gtéwny z bebnami linowymi osadzi¢ w dolnych potéwkach podpor /26, 29/
ptyty kotowrotu uwazajgc, aby w lewej podporze osadzi¢ rowniez pier$cien /63/. Nastepnie
w gniazdach osadzi¢ pierscienie uszczelniajace /87/. Po osadzeniu watu na podporach nalezy kil-
kakrotnie obroci¢ bebny i piasty. Jezeli obracajg sie réwnomiernie bez zacie¢ i zahamowan, na-
tozy¢ na tozyska gorne oprawy tozysk /27 i 28, rys.7/ i skreci¢ z dolnymi podporami za po-
mocg os$miu Srub /32 i 33/ i nakretek /35/ zabezpieczajac je podktadkami /34/.

We wszystkie punkty smarowe, tj.: w oprawy tozysk, w piasty przektadni obiegowyoh, w kotnie-
rze i w ptaszcze bebnéw wkreci¢ smarownice /93/ w ilo$ci 12 szt. tozyska gtdwne /70/ nalezy
zakry¢ pokrywami /54 i 62/, ktére przykreca sie do podp6r Srubami /91/ z zalozonymi pod nie
podktadkami /86/.

Do lewej pokrywy zatozy¢ pierScien uszczelniajacy /87/ wargg uszczelniajacg na zewnatrz.

11.3. Montsz hamulcéw bebnoéw /rys.11/

Montaz nalezy rozpocza¢ od przygotowania taSmy hamulcowej. Wtym celu nalezy tasme /207/ po-
taczy¢ jednym koncem z dzwignig /213/ za pomoca sworznia /212/, na ktory natozy¢ podkiadke
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/225/ i zabezpieczy¢é zawleczkg /223/. Na drugim koncu tasmy zatozy¢ Srube oczkowa /208/ na
sworzniu /212/, nastepnie zatozy¢ podktadke /225/ i zawleczke /223/. Na Srube oczkowag nakre-
ci¢ nakretke /220/. Na dzwignie natozy¢ tgcznik /209/ z nakrecong na niego nakretkg /222/.
Zatozy¢ sworzen /212/ i podktadke /225/ z zawleczkg /223/. Tak przygotowane tasmy z dzwignia-
mi zatozy¢ na bebny, pamietajgc aby byty do siebie skierowane tbami sworzni /212/. Dzwignie
1213/ umocowa¢ na wsporniku w ptycie za pomocg sworznia /224/ umieszczajgc miedzy nimi tulej-
ke /211/. Sworzen zabezpieczy¢ podkiadka /225/ i zawleczka /223/. $ruby oczkowe potaczy¢ z tg-
cznikami za pomocg nakretek napinajacych /221/. Na dZzwignie natozy¢ obcigzniki /214/, do kté-
rych wkreci¢ $ruby /226/.

11.4, Montaz hamulcow manewrowych /ry s .10/

Montaz nalezy rozpoczag¢ od zatozenia tasm hamulcowych /167/ na bieznie hamulcowe ko6t o uze-
bieniu wewnetrznym /44 i 52/. TaSme nalezy przymocowa¢ do ptyty kotowrotu za pomoca ciegien
/166/ i sworzni /181/. Miedzy ciegnami umiesci¢ tulejki /174/. Na sworznie natozy¢ podktadki
/193/ i zabezpieczy¢ je zawleczkami /197/. Nastepnie uchem /155/ konca tasmy potgczy¢ dwa cieg-
na /157/ za pomocg sworznia /181/, umieszczajagc miedzy ciegnami tulejke /156/. Do nastepnego
z kolei otworu ciegna /157/ zatozy¢ Srube /154/ zamocowang na sworzniu /182/. Cato$¢ skrecic
S§ruba /183/, nakretka /187/ i z zatozong na nig miedzy ciegnami tulejkg /158/ zabezpieczy¢ pod-
ktadkg /188/. Do drugiego ucha taSmy /151/ zatozy¢ zaczep /153/, na czopy ktérego natozy¢ kragz-
ki zabezpieczajace /169/ i przykreci¢ je wkretami /192/. Nastepnie do otworu zaczepu wtozy¢ na-
kretke napinajaca /152/ i potaczy¢ ja ze $rubg /154/. Wnastepnej kolejnos$ci na o$ /164/ nato-
zy¢ ostone /1, rys.6/ nastepnie po obydwu stronach ostony zatozy¢ na o$ wsporniki /165/. O$
wprowadzi¢ w otwory podpdr gtownych, w otwory na o$ wiozy¢ tuleje /170/,na ich wystajgce konce
nasadzi¢ wsporniki /165/ i zabezpieczy¢ pierScieniami osadczymi sprezynujacymi /194/. Cato$c
z obydwu stron skreci¢ nakretkami koronowymi /196/ i zabezpieczy¢ zawleczkami /195/. Na watki
szeSciokatne /162 i 163/, zaczynajac od strony koncéw z rowkami wytoczonymi na obwodzie sze-
Sciokgta, natozy¢ w kolejnosci: tulejki ./175/, ramiona /161/, kota zebate /176/ i tulejki /175/
kotnierzami od strony kot zebatych. Nastepnie zatozy¢ watki w otwory wspornikow wprowadzajac
rowniez w otwory tulejki /175/. Tulejki zabezpieczy¢ pier$cieniami osadczymi sprezynujacymi
/201/. Z jednego konca na watki natozy¢ podktadki /200/ i zabezpieczy¢ je pierscieniami sprezy-
nujacymi /199/. Nastepnie ramiona /161/ potaczy¢ za pomoca ciegien /160/ z uktadem dzwigniowym
taSm hamulcowych, uprzednio zmontowanym za pomocg sworzni /184 i 185/. Sworzen /184/ dokrecic
nakretkg /187/ z podktadka /188/, a na sworzen /185/ natozy¢ podkiladke /193/ i zabezpieczy¢
zawleczka /197/. Ramiona na watkach zabezpieczy¢ wkretami /186/. Po wyregulowaniu hamulcéw na-
lezy zazebi¢ kota zebate /176/ i zabezpieczy¢ je wkretami /186/. Same wsporniki /165/ przy-
kreci¢ do podpo6r Srubami /183/ z nakretkami /187/ i podkiadkami /188/.

11.5, Montaz skrzyni przektadniowej /rys.9/

Do dolnej potdwki kadtuba /101/ nalezy wktada¢ uprzednio zmontowane waty z kotami zebatymi,,
Na wat /110/ natozy¢ wpust /145/ nastepnie zatozy¢ koto zebate /112/, a p6zniej na oba konce
natozy¢ tozyska /126/, a na koncowy czop - wpust /142/. Zmontowany wat umiesci¢ w dolnej cze-
§ci kadtuba. Na wat /108/ natozy¢ wpust /145/, nastepnie zatozy¢ koto zebate /115/ i z obydwu
stron watu zatozy¢ tozyska /126/. Tak zmontowany wat zatozy¢é do dolnej potowki kadtuba.

Wat /107/ montuje sie w sposOb nastepujacy: tuleje /107/ natozyé wpust /138/, potem zato-
zy¢ koto /105/ i zabezpieczy¢ go pierScieniem osadczym sprezynujacym /146/. Na korice watu osa-
dzi¢ tozyska /127/ i wat umiesci¢ w kadtubie. Nastepnie na dolng cze$¢ kadiuba, w ktérej zos-
taty osadzone wszystkie waly, natozy¢ gérng cze$¢ kadtuba ustalajac jg kotkami /144/, po czym
skreci¢ obydwie potdwki srubami /135/ i nakretkami /137/ z podktadkami /136/. Z kolei, do po-
krywy /111/ zatozy¢ dwa pier$cienie uszczelniajgce /141/, wargami uszczelniajacymi na zewnatrz,
rozdzielajgc je pierScieniem osadczym sprezynujacym /143/. Tak przygotowang pokrywe zatozyé¢ do
gniazda w kadtubie podkitadajgc pod nig uszczelke /149/. Tak samo nalezy przygotowac¢ pokrywe
/106/ i zatozy¢ ja do gniazda w kadtubie. Z kolei zatlozy¢ pozostate pokrywy /109, 114, 117/
podktadajac pod nie uszczelki /147 i 148/. Nastepnie wszystkie pokrywy przykreci¢ Srubami
/131/, zabezpieczajac je podktadkami sprezystymi /132/.
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Otwory w gornej i dolnej potowce kadtuba przykry¢ pokrywami /103/ z podtozonymi pod nie
podktadkami /129/. Pokrywy przykreci¢ $rubami /133/ i zabezpieczy¢ podkiadkami sprezystymi
/134/. Do dolnej pokrywy wkreci¢ korek /104/ z podktadkag /128/, a do gdrnej korek odpowie-
trzajacy /102/ z podktadkg /128/. Nastepnie do kadtuba wkreci¢ 4 korki /130/ z podktadkami
/128/. Zmontowang przektadnie nasung¢ na wat gtdwny /51/ i przykreci¢ koinierz do pokrywy
gtdwnej kotowrotu S$rubami /22/ i zabezpieczy¢ podkiadkami /14/. Drugi koniec przektadni przy-
kreci¢ do wspornika ptyty Srubg /16/ i nakretkg /17/ zabezpieczajac podktadkag /18/.

11.6. Montaz kraznikéw /rys.12/

Do ramy kraznikéw /231/ w odpowiednie otwory zatozy¢ trzy pionowe krazniki /232/. Nastep-
nie od gory natozy¢ podkiadki /238/ i przykreci¢ je Srubami /245/ z podkitadkami sprezystymi
/1246/. Wnastepnej kolejnosci zatozy¢ 4 krazniki poziome /234/. W Srodkowym wsporniku ramy
zatozy¢ pokrywki /237/ zabezpieczajace krazniki przed wypadnieciem i nastepnie przykrecic
kazdg Srubami /245/ z podktadkami sprezynujgcymi /246/. Od strony zewnetrznej osie /235/ kraz-
nikéw poziomych zabezpieozy¢ réwniez pokrywkami /237/ przykrecajac je S$rubami /245/ z podkiad-
kami sprezynujacymi /246/. Tak zamontowany zespdt kraznikow nalezy przykreci¢ do podpdr gtow-
nych kotowrotu srubami /9/ zabezpieczajgc podktadkami /10/.

11.7, Montaz silnika i pozostatych czesci /rys.6/

Na wat silnika natozy¢ jednag potowke sprzegta /21/ z pierscieniem dociskowym. Druga potow-
ke z pierscieniem natozy¢ na wat przektadni /110/. Nastepnie silnik postawi¢ na wspornikach
ptyty kotowrotu i przykreci¢ go do niej 4 Srubami /12/ i nakretkami /13/ z podkiadkami klino-
wymi /15/ i podkitadkami sprezystymi /14/. Nastepnie zatozy¢ kabtgki gumowe przycisngé pier-
§cieniami i przykreci¢ $rubami do potdwek sprzegta. Na sprzegto natozy¢ ostone /2/ i przykre-
ci¢ ja do wspornikdw S$rubami /5/ i nakretkami /6/ zabezpieczajgc je podktadkami /7 i 8/. Na-
stepnie na szesSciokgtne watki sterownicze /162 i 163/ natozy¢ dzwignie /171 i 172/ i zabez-
pieczy¢ je kotkami /198/. Wotworach bebnéw /50/ osadzi¢ korice lin za pomocg klinébw /49/. Na-
wing¢ line i drutem zabezpieozy¢ przed odwinieciem. Bebny przykry¢ ostong /1/ i przykreci¢ ja
nakretkami motylkowymi /3/ zaktadajac pod nie podktadki /7/. Do podpér gtdwnych przykrecié
Sruby z uchem /11/.

12, Smarowanie i konserwacja

Wcelu zapewnienia poprawnej pracy mechanizméw nalezy smarowac¢ je wiasciwymi olejami i sma-
rami, jak rowniez regularnie przeprowadza¢ przeglady okresowe i remonty.

12.1, Instrukcja smarowania

al/ Przektadnie boczna, po spuszczeniu zanieczyszczen, napetni¢ olejem maszynowym 6 wg PN/C-
-96071 w ilo$ci okoto 5 litrdw, do poziomu goérnego korka przelewowego. Olej uzupeinia¢ raz
na miesigc. Co 6 nnesiecy olej wymieni¢ catkowicie. Napetnienie przektadni odbywa sie przez
otwor wlewowy w pokrywie gérnej skrzyni przektadniowej. Spust oleju odbywa sie przez otwor
spustowy w najnizszym punkcie kadtuba.

b/ Przektadnie planetarne w czasie montazu nasmarowa¢ smarem statym LT-2, wg PN-60/C-96134,
a nastepnie raz na zmiane uzupeinia¢ przez otwoér w piascie.

c/ kozyska bebnéw kotowrotu i satelitow przektadni obiegowych smarowa¢ raz na kwartat smarem
statym £T-2, wg PN-60/C-96134.

d/ Dzwignie i przeguby ukiadu sterujgcego smarowa¢ raz na zmiane smarem statym L£T-2.

e/ Liny przed zatozeniem na bebny nasmarowa¢ smarem Li, wg PN/C-96140.
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13, Typowe niedomagania i sposoby ich usuwania

Niedomagania Przyczyny

. . r'.
1. Hamulec mimo nacisku na a/ Rozregulowany hamulec
dzwignie nie hamuje b/ Nadmiernie zuzyta tasma

hamulcowa

2. Watek /162 lub 163/ po Zatarta tuleja /175/
nacisnieoiu na dzwignie
nie obraca sie

3. Plaszcze kraznikow Lina trze o krazek
wytarte w czasie nawijania

4. Lina na beben nawija sig Rozregulowany hamulec
luzno tworzac petle przeciwrozbiegowy bebna

14, Wykaz kompletno$oi maszyny

WyszczegOlnienie

Kotowrot z silnikiem elektrycznym 22 lub 30 KW
Kopalniany wytgcznik sterowany typ KWSOI-160-22
Kopalniane ztacze przewodowe typ KZP0-60

Przetagcznik ognioszczelny typ PO-21
Przewo6d oponowy gdrniczy OnG4xl6+6 mm

Przewéd oponowy gorniczy OnG4x4 mmt

Czesci zapasowe:

Tasma hamulcowa, rys.G45-78 D24 poz.kat. 167
Tasma hamulca, rys.G45-78 E8b, poz.kat. 207

Kraznik poziomy, rys. A45-78 CBa
Kraznik pionowy, rys. A45-78 CBa

Wyktadzina tasmy hamulca 12x80x1692 - ferodo, rys.G45-.78 Da poz.kat. 168
Wyktadzina tasmy hamulca 6x30x1400 - ferodo, rys.G45-78 Ea poz.kat. 206

Spos6b usuwania

Wyregulowaé¢ hamulec
Wymieni¢ tasme hamulcowg

Wyjac¢ tuleje, oczyscic iq_, )
gniazdo nasmarowac i zaltozy¢
ponownie; jesli uszkodzona
wymienic¢

Krazek odwroci¢ i zamontowac
czesdcig nie zuzyta w miejscu
taroia liny. Krazek z obydwu
stron wytarty - wymienic

Wyregulowaé hamulec

Liczba sztuk

N N

50 m
10 m

wh AN

15. Wykaz cze$ci zamiennych dostarczanych wraz z kotowrotem DEKO0-22/30z /wyprawka/

Poz.katalogu Sztuk Nazwa czesci
167 2 Tasma hamulca
168 2 Wyktadzina tasmy hamulca 12x80x1692
207 2 Tasma hamulca
206 4 Wyktadzina taSmy hamuloa 6x30x1400
234 2 Kraznik poziomy
232 1 Kraznik pionowy
87 3 Pierscien uszczelniajagcy B150x200x15
139 2 PierScien uszczelniajagcy B100x130x15
141 2 Pierscien uszczelniajacy B55x85x10

Nr rysunku lub normy

G45-78 D2A
G45-78 Da poz.25
45-78 ES8b
G45.-78 E poz.10
A45-78 CBa
A45-78 CBa
PN-66/M-86960
PN-66/M-86960
PN-66/M-86960



CZESd Il - ELEKTRYCZNA

1, Opia techniczny

Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do dwéch wielko$ci kotowrotow: DEKO-22z
i DEKO-30z i ro6zni sie tylko wielko$cia mocy silnika napedowego.

Aparatura elektryczna jest przystosowana do pracy w kopalniach gazowych o stopniu niebez-
pieczenstwa "c".

Uktad elektryczny /rys.14/ przewiduje zabezpieczenie przeciwzwarciowe, przecigzeniowe,
ziemnozwarciowe oraz blokade elektryczna przed niekontrolowanym samozatgczeniem przy powro-
cie napiecia po jego zaniku.

2, Wyposazenie elektryczne

Wsktad wyposazenia elektrycznego kotowrotu DEKO /rys.13/ wchodza:

2.1, Silnik elektryczny /p0z.351/, Do napedu kotowrotu zastosowano silnik indukcyjny, budowy
ognioszczelnej o nastepujagcych danych technicznych:

dla kotowrotu DEKO-22z DEKO0-30z
typ SZDSp-64e SZDSp-64f
moc 22 KW 30 Kw
napiecie 500 V 500 V
prad 34,8 A 46,8 A
obroty 1460 1/min 1465 1/min

Skrzynka przytaczowa 6 zaciskowa /3 zaciski wolne/, dwuwylotowa z wpustami dla przewodéw
oponowych OnG 4x16+6 mm* i OnG 4x4 mm™

2.2, Kopalniany wytgcznik sterowany /poz.352/ ognioszczelny przeznaczony do zasilania i ste-
rowania silnika napedowego kotowrotu.

Dane techniczno

Typ KWSO0I-160-22
Napiecie 500 V
Prad znamionowy 160 A
Zakres przekaznikow tennicznych 25450 A
Prad znamionowy bezpiecznikdw

0 dziataniu zwiocznym 60 A
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2.3. Kopalniane ztgcze przewodowe /p0z.353/ 6-wtykowe, w wykonaniu ognioszczelnym, przezna-
czone do potaczenia gérniczego przewodu oponowego na odcinku: wytacznik - silnik napedowy.

Dane techniczne

Typ KZPO-60
Napiecie 500 V
Prad 60 A

2.4, Przycisk sterowniczy /poz.354/ w wykonaniu ognioszczelnym, przeznaczony do zatgczania
i wytaczania silnika napedowego kotowrotu.

Dane techniczne

Typ PO-21
Napiecie 127V
Prad 0,2 A

2.5, Przewody oponowe. Potgczenia elektryczne pomiedzy poszczeg6lnymi elementami wyposazenia
elektrycznego sg wykonane nastepujgcymi przewodami:

- miedzy wylgcznikiem i silnikiem napedowym - gdrniczym przewodem oponowym typu
OnG 4x16+6 mm" /poz.355/,

- miedzy silnikiem napedowym i przyciskiem - gdrniczym przewodem typu OnG 4x4 mm" /poz.356/.

3. Spos6b obstugi i dziatania

3.1, Opis uktadu sterowania

Silnik napedowy kotowrotu DEKO-22z/30z jest zasilany z kopalnianej sieci dotowej 500 V po-
przez wytgcznik typu KWSO0I-160-22. Wwytgczniku znajduje sie aparatura tgczeniowa, zabezpie-
czajgca i sterownicza. ldeowy uktad sterowania podano na rys.15. Wobwodzie sterowania znajdu-
je sie przekaznik PS1 dziatajacy przy pradzie statym, przetgcznik manipulacyjny Ma, spinacze
Sp, przycisk do lokalnego wytaczenia oraz styki przekaznika ziemnozwarciowego Pu, termicznego
Pt i przetgcznika kierunku obrotéw Pko /1/. Do listw zaciskowych, oznaczonych Z i A, w komo-
rze przytgczowej wytgcznika sg przytaczone przyciski Zat i Wyt wraz z opornikiem i diodg, umoz-
liwiajgce zdalne zatlgczenie i wytgczenie silnika napedowego.

Po naci$nieciu przycisku sterowniczego Zat zwarty zostaje opornik R, wzrasta pragd w obwo-
dzie sterowniczym i nastepuje zadziatanie przekaznika PS1 i posSrednio stycznika w obwodzie za-
silania silnika napedowego. Po zwolnieniu przycisku Zat, nastgpi podtrzymanie przekaznika PS1
poprzez opornik R. Opornik R uniemozliwia niekontrolowane, samoczynne zataczenie silnika nape-
dowego, warto$¢ pragdu ptyngcego w obwodzie sterowania przy otwartym przycisku Zat jest za mata
dla zadziatania przekaznika PS1, wystarcza tylko dla jego podtrzymania. Wylgczenie nastepuje
przez naci$niecie przycisku Wyt ktory przerywa obwod sterowania.

3.2. Montaz aparatury elektrycznej

Uzytkownik powinien, po otrzymani® kompletnego wyposazenia elektrycznego, sprawdzi¢ zgodno$¢
wszystkich elementéw wyposazenia elektrycznego z dokumentacjg techniczng i zabezpieczy¢ je
przed uszkodzeniami mechanicznymi w czasie transportu do miejsca eksploataoji. Montaz wyposaze-

nia elektrycznego powinien by¢ wykonany zgodnie z ukiadem potgczen podanym na rys.14 i prze-
prowadzony przez wykwalifikowanego elektryka.
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Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ czy:

osprzetu elektrycznego i przewodéw taczacych jest zgodna z wymaganiami

PN-64/E-06150,

izolacja silnikow,
normy PN-55/B-O6000 i

wyzwalacz termiczny w wytgczniku jest nastawiony na prad 46,8 A dla silnika mocy 30 KW
/kotowrot DEKO0-30z/ lub 34,8 Adla silnika mocy 22 KW /kotowrdot DEKO0-22z/,

przetgcznik manipulacyjny Ma jest ustawiony w poz.1 /sterowanie zdalne/,

spinacze sg potaczone zgodnie z tabelkg podang na rys.14,

w aparaturze elektrycznej nie ma ciat obcych i zanieczyszczen,

pokrywy komor ognioszczelnych sa szczelnie przykrecone wszystkimi $rubami,

aparatura elektryczna jest uziemiona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami PN/E-O5050.

Po sprawdzeniu - przeprowadzi¢ prébne uruchomienie maszyny.

3.3.

Zatgczanie i wytaczanie silnika kotowrotu

Silnik kotowrotu moze by¢é zatgczony po przeprowadzeniu czynnos$ci przygotowawczych podanych
w punkcie 3.2. Przed bezposrednim uruchomieniem kotowrotu nalezy przetgcznik Pko ustawié¢ na
zadany kierunek obrotow. Zatgczenie silnika nastepuje przez nacis$niecie przycisku Zat, a wyla-
czenie - przez naci$niecie przycisku Wyt

Samoczynne wytgczenie silnika napedowego kotowrotu moze nastgpi¢ w przypadku:

zaniku napiecia zasilajgcego,

przerwy w obwodzie gtdwnym lub sterowniczym,
zwarcia zyty sterowniczej z ziemig,
uszkodzenia diody w przycisku sterowniczym,
zadziatania przekaznika termicznego.

Wrazie uszkodzenia stycznika mozna silnik wytgczy¢é przetgcznikiem kierunku obrotéw Pko za-
budowanym w wytgczniku.

4, niedomagania, przyczyny i sposéb ich usuwania

Niedomagania

Po nacisnieciu
przycisku "Zat"
silnik napedowy
nie pracuje

al

b/

c/

d/

Przyczyny
2

Przerwanie zyly sterowniczej
lub pradowej w przewodzie opo-
nowym

Zwarcie zyty pradowej z ziemig
/zadziatanie zabezpieczenia
ziemnozwarciowego/

Przepalenie bezpiecznikéw
w obwodzie sitowym lub sterow-
niczym

Przerwa w obwodzie sitowym

/zte kontaktowanie stykéow prze-
tacznika kierunku obrotow lub
stycznika/

Spos6b _usuwania

Jes$li ogledziny nie wykazg uszko-
dzenia przewodu, nalezy zbadaé go
za pomocg induktora

Usung¢ zwarcie, odizolowa¢ uszko-
dzong zyte od ziemi. Wymieni¢
wkiadke bezpiecznikowg

Wymieni¢ wktadki bezpiecznikowe

Oczysci¢ styki, uszkodzone ele-
menty wymieni¢

e/ Przerwa w obwodzie sterowniczym OczyS$ci¢ styki lub wymieni¢ prze-
/zte styki przekaznikow/ kazniki
f/ Uszkodzenie diody DZG-4 w przy- Wymieni¢ diode

cisku sterowniczym
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2
fo)

Silnik napedowy
kotowrotu w cza-
sie pracy zosta-
je samoczynnie

24

2

wytaczony

Poz.

"y
351

352

353

354

355

356

Producent
lub katalog

2

Fabryka
Maszyn
Elektrycz-
nych
"Celina™

- Cieszyn

Fabryka
Maszyn
Elektrycz-
nych
"Celma"

- Cieszyn

Pomorskie
Zaktady

Wytwarcze
Aparatury
Niskiego
Napiecia
"A_Ea%‘O["
- Torun

Pomorskie
Zaktady
Wytworcze
Aparatury
Niskiego
Napiecia
"A_Pator"
- Torun

Pomorskie
Zaktady
Wytwarcze
Aparatury
Niskiego
Napiecia
"A{_)ato["
- Torun

Katalog:
15-K

Katalog:
15-K

5, Wykaz materiatow wyposazenia elektrycznego /rys.13/

50 m

10 m

b/

c/

d/
el

Zadziatanie przekaznika ter-
micznego na skutek przecigze-
nia

3

UsunagC przyczyne przecigzenia.
Zatgczyc po ostygnieciu silnika

Zwarcie zyty pradowej lub ste- Usung¢ zwarcie, odizolowa¢ usz-
rowniczej z ziemig k(_)dzonfi zyte od ziemi. Wymie-
ni¢ wktadke bezpiecznikowg. Po-

nownie zatgczy¢.

Zanik lub spadek napiecia do

wartosci ponizej 60% zatgczy¢
Jak w pkt. 1c Jak w pkt. 1c
Jak w pkt. 1f Jak w pkt. 1f

Nazwa czesci
. 2

Silnik indukcyjny, budowy ognioszczelnej, typ
SZDSp-64f 30 kW, 500 V, 46,8 A, 1465 1/min.

Skrzynka zaciskowa z zaciskami /3 zaciski wol-
ne/ dwuwylotowe z wpustami do przewodéw opono-

wych: p
OonG 4x16+6mm - 1 wpust
OnG 4x4 nmm*' - 1 wpust

Silnik indukcyjny, budowy ognioszczelnej, typ
SZDSp-64e 22 kw, 500 V, 34,8 A, 1460*1/min.
Skrzynka zaciskowa z 6 zaciskami /3 zaciski
wolne/ dwuwylotowe z wpustami do przewodow
oponowych: p
OnG 4xI6+6pmni -

1 wpust
OnG 4x4 M -

1 wpust

Kopalniany wytacznik sterowany, ognioszczelny,
typ KWSOI-160-22 500 V, 160 A, zakres prze-
kaznikéw termicznych 25-50 A, bezpieczniki na
prad 60 A, o dziataniu zwtocznym. 1 wpust dla
przewodu oponowego OnG 4x4 - 1 wpust dla
przewodu oponowego OnG 4x16+6 mm

Kopalniane ztgcze przewodowe, ognioszczelne
typ KZP0-60 500 V, 60 A. Wpusty dla przewodu
oponowego OnG 4x16+6 mm2

Przycisk Oé;nioszczelny typ PO-21,

z wpustem dla przewodu oponowego OnG 4x4 mm

2
Przewo6d oponowy gdérniczy OnG 4x16+6 mm

[ T

2
Przewdd oponowy gdérniczy OnG 4x4 nmm

n

127 Vv, 0,2 A,

Oznaczenie
na rysunku

5
M

Sp

Ps

1P

2P

Po powrocie napiecia ponownie

310

220

5,5

12

100
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G45-78-33a
G45-78-22a
G45-78-34b

PN-58/M-82105
PN-58/M-82143
PN-65/M-82008
PN-59/M-82018
PN-58/M-82101
PN-65/M-82008
PN-67/M-82472
PN-58/M-82101
PN-58/M-82143
PN-65/M-82008
PN-59/M-82018
PN-58/M-82101
PN-58/M-82143
PN-65/M-82008

ZN-62/MGIE-
-13/563

PN-58/M-82105
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Tryb zamawiania cze$ci zamiennych

CZESS 111 - KATALOG CZESCI

Zestawienie
Rys. 6

Czesci specjalne

Nazwa czesci

Ostona
Ostona sprzegta
Nakretka skrzydetkowa

Czesci

Sruba M12x40

Nakretka M12

Podktadka sprezysta 12,2
Podktadka klinowa 14
Sruba M20x50

Podktadka sprezysta 20,5
Sruba z uchem M30

Sruba M16x80

Nakretka M16

Podktadka sprezysta 16,3
Podktadka klinowa 18
Sruba M24x60

Nakretka M24

Podktadka sprezysta 24,5

Sprzegto wielokabtgkowe
29°
Sruba M16x50

Rubryka 8 dotyczy wytacznie cze$ci specjalnych

handlowe

Cie zar
kG/szt

3

8,30
9,60
0,16

0,07
0,02
0,01
0,01
0,18
0,02
1,58
0,15
0,03
0,01
0,01
0,31
0,10
0,03

20,00

0.10

reguluje zarzadzenie
Ministra Gornictwa i

nr 25
Energetyki

z dnia 9.71.1972 r.

Two- '

rzywo

b

stal
stal
stal

stal
stal
stal
;stal
stal
‘stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

_stal

I I T ITIT IIIIIIIIIT

Symbol
indeksu
m ateria-
towego*)

382 070 350
382 070 270
382 070 360

LJ". —



*n*"

25
26
27
28
29

32
33
34
35

41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66

)
&

G45-78Bb
G45-78B2¢c
G45-78-11d
G45-78-10d
G45-78BIC

PN-58/M-82101
PN-58/M-82101
PN-65/M-82008
PN-58/M-82143

G45-78-92
G45-78-13b
G45-78-94
G45-78-15d
C45-78-93a
G45-78-7C
G45-78-95
G45-78-20b
G45-78-32
1A45-78-9b
G45-78-12a
G45-78-14d
G45-78-91b
G45-78-8
G45-78-28
G45-78-29a
G45-78-3la
G45-78-16
G45-78-30a
G45-78-35
G45-78-23
G45-78-21
G45-78-27
G45-78-18
A45-78-82a
A45-78-83a

[

16
16
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Ptyta kotowrotu
Rys. 7

Czesci specjalne

Fm - L [
Plyta 393,00
Podpora lewa 37,00
Oprawa tozyska lewa 28,50
Oprawa tozyska prawa 28,50
Podpora prawa 37,00

Czesci handlowe

Sruba M20x200 0,55
Sruba M20x70 0,22
Podktadka sprezysta 20,5 0,02
Nakretka M20 0,08
Bebny linowe
Rys. 8
Czesci specjalne
Koto zebate z=30; m=5 9,60
Piasta 43,00
Pokrywa 0,66
Wieniec zebaty z=84; m=5 52,50
Pierscien odlegtosSciowy 0,05
Kotnierz 17,50
Pokrywa 0,07
0$ 1,68
Klin liny 0,42
Beben 130,00
Wat 56,00
Wieniec zebaty z=78; m=5 54,50
Koto zebate z=24; m=5 4,80
Pokrywa 12,40
Pierscien odlegtosciowy 0,37
Tuleja odlegtoSciowa 1,00
Pierscien 0,10
Koto, zebate z=30; m=5 7,20
Pierscien 0,50
Pierscien 1,00
PierScien S$lizgowy 1,40
Oprawa 12,20
Pierscisn odlegtoSciowy 0,58
Koto zebate z=24; m=5 3,60
Pierscien 0,15
Pierscien 0,08

staliwo
staliw o
staliwo
staliwo

stal
stal
stal
stal

stal
staliwo
stal
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
staliwo
stal
stal
stal
zeliwo
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal
stal
stal
stal

660
200
680
220
670
140
690
250
340
160
190
210
650
150
300
390
330
230
320
370
280
260
290
240
720

— 7 T G-
R 382 070
R 382 070
R 382 070
R 382 070
R 382 070

, H
H
H
H
c2 382 071
=2 382 070
°2 382 071
°op 382 070
°2 382 071
R 382 070
°2 382 071
o9 382 070
°9 382 070
o9 382 070
°9 382 070
op 382 070
°9 382 071

382 070

cg 382 070
o9 382 070
oo 382 070
°9 382 070
oo 382 070
wy 382 070
) 382 070
382 070

cg 382 070
o9 382 070
. 382 071
o9 382 071

730



68

69

70

71

72

73

74-

73

76

77

78

79
81

82

83
84
85
86

87

88
89

90
91
92

93
94

95

Nr 6308
Katalog
-1971
Nr 6220

Katalog
-1971

Nr 6228
Katalog
-1971

Nr 6014

Katalog
-1971

Nr 6215
Katalog
-1971

Pr 6317

Kata-loa
-1971

Salce
_l37l
VB28
Katalog
-1971
KM14
Katalog
-1971
VB 14

Katalog
-1971

Katalog
-1971

CBKLT-

CBKLT-

CBKLT-

CBKLT-

CBRLT-

CBKAT-

CBKLT-

CBKLT-

CBKLT-

CBKLT-

PN-63/M-85111
PI1-63/M-85111

PN-57/1-1-85021
PN-60/M-82209
PN-58/M-82101
PN-65/M-82008
PN-66/M-86960

PN-58A1-82105

ZN-66/MGIE-
-13/682

PN-59/M-82012
PN-58/M-82105
PN/M-85044

ZN-59/MGiE-
-13/570

ZN-64/MGiE-
-13/632

PN/M-85044

24
36

12

12

2

1
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Cze$ci  handlowe

tozysko kulkowe
% 40/90x23

tozysko kulkowe
% 100/180x34

tozysko kulkowe
% 140/250x42

tozysko kulkowe

zwykte
% 70/110x20

tozysko kulkowe
j6 75/130x25

zwykte

tozysko kulkowe zwykte
% 85/180x41

Nakretka tozyskowa M140x2
Podktadka zebata
Nakretka tozyskowa M70x2
Podktadka zebata

Pierscien filcowy uszczel-
niajagcy ./ 100/124x9,5

Uszczelka / 21,5/30x1
Pierscien osadczy sprezy-
nujacy 40z

PierScien osadczy sprezy-
nujgcy 907/

Kotek walcowy 16n6x45
Wkret M10x30

Sruba M16x120

Podktadka sprezysta 16,3

PierScien uszczelniajacy
B150/200x15
Sruba ML2x40

Krazek zabezpieczajgcy B80

Podktadka 13x36
Sruba M16x30

Whpust zaokraglon ein
20F>)< X aglony pemny

Zawolr smarowy wklesty
Al M10x1

Korek R 1/2"

Wohpust zaokraglon etn
18%(11x16 aglony ey

7,47

0,60

1,18

4,23

1,56

0,24

0,03

0,01

0,01
0,01

0,02

0,08
0,02
0,20
0,01
0,50

0,07
0,30

0,01
0,08
0,14

0,23
0,05

0,25

stal

stal

stal

filc

karton
stal

stal

stal
stal
stal
stal

stal
stal

stal
stal
stal

stal

stal
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101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119

126

127

128

129

130

131
132
133
134

135
136

137
138

139

140

141

142

— 2

G45-78A1d
G45-78A12b
G45-78A15
G45-78A13a
G45-78A5c
G45-78A11
G45-78A7a
G45-78A4a
G45-78A14a
G45-78A6a
G45-78A10
G45-78A2b
G45-73A40b
G45-78A8a
G45-78A3c
G45-78A41c
G45-78A9%a
A45-78A44
A45-78A45

Nr 6211
Katalog CBKLT-
-1971

Nr 6020
Katalog CBKLT-
-1971

ZN-64/MGIE-
-13/632

PN-58/M-82105
PN-65/M-82008
PN-58/M-82105
PN-65/H-82008
PN-58/M-82101
PN-65/M-82008
PN-5&/M-82143
PN/M-85044

PN-66/M-86960
PN-63/M-85111
PN-66/M-86960

PNAI-85044

NP, P PP NP PRPRRPRPRPRPRRPRPRPERPLPAEANREERL, W

24
24
16
16
13
13
13

20

Skrzynia przektadniowa

Rys. 9

Czesci specjalne

Kadtub

Korek odpowietrzajacy R1"
Pokrywa

Korek R1"

Koto zebate z=84; m=b
Obsada

Wat
Watek zebaty z=26; m=5
Pokrywa
Watek
Obsada
Koto zebate z=38; m=
Koto zebate z-46; m=5
Pokrywa
Koto zebate z=72; m=
Koto zebate z=64; m=5
Pokrywa
Podktadka
Podktadka

Czesci  handlowe

tozysko kulkowe zwykte
/ 55/100x21

tozysko kulkowe zwyklte
/ 100/150x24

Podkiladka uszczelniajgca
| 34/45x2

Podktadka uszczelniajaca
176x200

Korek R1"

Sruba Mi12x25

Podktadka sprezysta 12,2
Sruba ML10x20
Podktadka sprezysta 10,2
Sruba ML6x60
Podktadka sprezysta 16,3
Nakretka M16

Wpust zaokrgglon etn
208(12x80 Aglonypetny
PierScien uszczelniajgcy
B100x130*15

PierScien osadczy sprezy-
nujagcy 130w

Pierscien uszczelniajacy
B55x85x10

Wopust zaokrgglon ein
14x9x80 agiony: ey

v T g — R fommmmmme g -
170,00 staliwo R 382 070
0,46 zeliwo L) 382 070
1,10 zeliwo 382 070
0,50 zeliwo Cg 382 070
27,30 stal 382 070
2,30 stal ) 382 070
9,05 stal "o 382 070
4,80 stal °9 382 070
0,80 zeliwo Cg 382 070
6,50 stal Cg 382 070
0,90 stal "o 382 070
9,00 stal 382 070
10,92 stal 382 070
0,99 zeliwo ) 382 070
12,25 stal °9 382 070
15,60 stal Cyg 382 070
2,50 zeliwo Cyg 382 070
0,03 stal 382 070
0,03 stal 382 070
0,61 - n
1,25 - H
0,01 karton H
0,01 karton H
0,16 stal H
0,04 stal H
0,01 stal H
0,02 stal H
0,01 stal H
0,12 stal H
0,01 stal H
0,03 stal H
0,15 stal H
0,25 - H
0,08 stal H
0,12 - H
0,09 stal H



143

144
145

146

147

148

149

151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168

169
17u
171
172
173
174
175
176

181
182

PN-63/M-65111

PN-57/M-85021
PN/H-85044

PN-63/M-85111

G45-78D7
G45-78D16
G45-78D17
G45-78DI15
G45-78D6
G45-78D26a
G45-78D12a
G45-78D21a
G45-78D20a
G45-78D13a
A45-78D11
G45-78D3a
G45-78D4a
G45-78D5
G45-78D9%a
G45-78D14a
G45-78P24
G45-78Da poz.25

G45-78D23
G45-78D18b
G45-78D1a
G45-78D2a
G45-78-88
G45-78D22a
G45-78D19
G45-78DI10

PN-63/M-83002
PN-63/H-83002

_y_
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4

PierScien osadczy sprezy-
nujgcy 85w

Kotek walcowy 13n6x40

Whpust zaokraglony petny
16x10x63

PierScien osadczy sprezy-
nujacy 110z

Podktadka uszczelniajgca
% 150/220x0,5

Podktadka uszczelniajgca
% 100/145x0,5

Podktadka uszczelniajgca
4 100/158x0,5

Hamulec manewrowy

Rys.10

Czesci specjalne

Ucho

Nakretka napinajgca
Zaczep
Sruba
Ucho
Tulejka
Ciegno
Tuleja
Tuleja
Ciegno
Ramie
Watek
Watek

0Os
Wspornik
Ciegno
Tasma hamulca

Wyktadzina tasmy hamulca
12x80x1692

Krazek zabezpieczajacy
Tuleja

Dzwignia

Dzwignia

Dzwignia

Tuleja

Tuleja

Koto zebate z=38; m=2

20,5/30x38

Czesci handlowe

Sworzen 20x95/87
Sworzen 20x75/67

0,07
0,08
0,01
0,01

0,01

1,30
0,55
0,80
0,45
0,65
0,05
0,85-
0,08
0,05
0,40
1,11
9,00
8,75
9,50
1,90
0,50
4,00
2,70

0,06
0,40
5,65
5,25
5,50
0,12
0,30
0,95

0,23
0,20

karton

karton

8tal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
ferrodo

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal

°2

Cp
°1
Cg

382
382
382
382
382
382
382
382
382
382
382
382
382
382

.382

382
382
382

382
382
382
382
382
382
382
382

071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071
071

071
071
071
071
071
071
071
071

170
250
260
240
160
120
210
300
290
220
200
130
140
150
180
230
330
340

320
270
110
120
700
310
280
190



183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194

195
196
197
198
199

200
201

206

207
208
209
210
211
212
213
214

218
219
220
221
222
223
224
225
226

PN-58/M-82001
PN-63/M-83007
PN-63/M-83002
PN-62/M-82273
PN-58/H-82143
PH-65/M-82008
PN-61/M-82955

PN-61/M-82955
PN/M-82906

PN-60/M-82227
PN-67/M-82006

PN-63/M-85111

PN-58/M-82001
PN-59/M-82159
PN-58/M-82001
PH-57/M-85021
PN-63/M-85111

PN-67/M-82006
PN-63/M-85111

G45-78Ea po0z.10

G45-78E8Db
G45-78E4
C45-78E3a
G45-78E6a
G45-78E7a
G45-78E9
G45-78E1
G45-78E2a

PN-61/M-82955
PN-61/M-82953
PN-58/M-82143
PN-56/M-82267
PN-58/M-82143
PN-58/M-82001
PN-63/M-83005
PN-67/H-82006
PN-58/M-82105

SN

NN OO =B DNDDNDDN

50

NN NN N
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Sruba M16x80

Sworzeri 20x60

Sworzen 20x55/47
Wkret dociskowy M8x14
Nakretka M16
Podktadka sprezysta 16,3
Nit 8x25 Al

Nit 8x35 Al

Nit NP10x20

Wkret M8x12
Podktadka okraggta 21

Pierscien osadczy sprezy-
nujacy 38z

Zawleczka 5x50
Nakretka koronowa M24
Zawleczka 4x32
Kotek walcowy 8n6x45

Pierscien osadczy sprezy-
nujagcy 30z

Podktadka okragta 32

Pierscien osadczy sprezy-
nujgcy 45z

Hamulec bebna
Rys.11

Czesci specjalne

Wyktadzina tasmy hamulca
6x30x1400

Tasma hamulca
Sruba oczkowa
tacznik

Ucho

Tuleja

Sworzen 20x45/39,5
Dzwignia
Obcigznik

Czesci  handlowe

Nit 6x25 Al

Nit 6x35

Nakretka M16

Nakretka napinajgca M16
Nakretka. M16 - lewa
Zawleczka 4x32

Sworzen 20x102/95
Podktadka okrggta 21
Sruba M12x20

0,15
0,20
0,15
0,01
0,03
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,03
0,06

0,01
0,06
0,01
0,02
0,03

0,07
0,07

1,42

1,00
0,17
0,35
0,25
0,10
0,12
4,30
2,00

0,01
0,01
0,03
0,25
0,03
0,01
0,27
0,02
0,03

stal
stal
stal
stal
stal
stal
aluminium
aluminium
stal
stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal

ferrodo

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo

aluminium
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

I I I T I IIITIIITXT
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Cp

°2
°2
°2
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382

382
382
382
382
382
382
382
382

071

071
071
071
071
071
071
071
071

490

470
440
430
450
460
480
410
420
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Krazniki

Rys.12

CzesSci specjalne

...... o ME——
7 2 — 3 Ypmmmmmmm b e Brmnnm- : Y
231 1A45-78CAa 1 Rama 61,30 stal R 382 070
232 1A45-78CBla 3 Ptaszcz L-270 9,78  stal 382 070
233 1A45-78CB2a 3 (OF L-330 3,42 stal °2 382 070
234 1A45-78CBla 4 Ptaszcz L=390 11,42  stal "1 382 070
235 1A45-78CB2a 4 0s L=438 4,51 stal ° 382 070
236 1A45-78CB3a 14 Pokrywa 0,30 stal °9 382 071
237 1A45-78C4b 6 Pokrywka 0,10 stal 382 070
238 1A45-78C5 3 Podktadka 0,12 stal °9 382 070
Czesci  handlowe
245 PN-58/M-82105 18 $Sruba M10x20 0,02 stal H
246 PN-65/M-82008 18 Podktadka sprezysta 10,2 0,01 stal H
247 Hr 6307 14 tozysko kulkowe 0,45 - H
Katalog CBKLT- 0 35/80x21
-1971
248 PN-63/M-85111 14 PierScien osadczy sprezy- 0,02 stal H
nujgcy 80w
249 PN-66/M-86960 14 Pierscien uszczelniajacy 0,01 - H
B32x52x10
Objasnienia klasyfikacji czesci
D - czeSci specjalne dostarczone przez producenta dodatkowo na zgdanie zamawiajgcego
H - czes$ci zdatne do remontu i nie produkowane jako cze$ci zamienne
C”- cze$ci zamienne wytypowane jako zuzywajgce sie w okresie dwoéch lat
C~- czes$ci zamienne wytypowane jako zuzywajgce sie po uptywie dwdch lat
H - czes$ci zamienne znormalizowane wg Polskich Norm oraz wszelkiego rodzaju uszczelki

tekturowe lub papierowe.

Czesci

Uwaga:

oznaczone i sg to cze$ci zamienne dostarczane na zamodwienie uzyt-
kownika przez Centrale Zaopatrzenia MGIE, natomiast w cze$ci oznaczone literg "H"
uzytkownik powinien zaopatrzy¢ sie we wiasnym zakresie.

Przy zamawianiu czes$ci zamiennych nalezy powota¢ sie na zamieszczony wykaz

czes$ci podajac w zamoéwieniu:
typ kotowrotu

. pozycje wykazu /kolumna 1/
- nr rysunku lubnormy /kolumna 2/
- nazwe czesci /kolumna 4/

symbol materiatu /kolumna 8/

600
820
720
810
710
710
610
620
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