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1. Urzgdzenie wibracyjne do suchej regeneracji
masy formierskiej skladajace si¢ z podiuznego
symetrycznego zbiornika, spoczywajacego na ele-
mentach sprezystych i wprawianego w ruch za
pomoca wibratora, przymocowanego do ptaskiego
dna zbiornika i majace przesiewacz listwowy, umie-
szczony w gornej czesci zbiornika oraz elementy
kruszaco-Scierajace, wypelniajace dolng wewnetrz-
ng czgs¢ zbiornika i otwory w bocznych jego $cia-
nach, znamienne tym, Ze powierzchnia robocza
przesiewacza listwowego (4) obniza si¢ do jego
$rodka, tworzgc w nim podtuzne zaglebienie, kt6-
rego of jest rownolegla do osi obrotéw wibratora
(3), za$ ze $cian bocznych zbiornika (1), réwnoleg-
tych do osi wibratora (3) sa wyprowadzone na
zewnatrz takie same iloéci kanatéw (7), w ktérych
zamocowane sg za pomocg mechanicznych rygli (8)
rynny (9) z umieszczonymi w nich szeregowo iner-
cyjnymi elementami kruszaco-§cierajacymi (13), a
przestrzen wewngtrzna zbiornika (1) jest oddzie-
lona od wlotéw do kanatéw (7) za pomoca prze-

gréd (11), ktére sa zamocowane w wycigciach (10),.

usytuowanych w $cianach bocznych cz¢éci dolnej
zbiornika (1).




URZADZENIE WIBRACYINE DO SUCHEJ REGENERACJII MASY FORMIERSKIEJ

Zastrzezenia patentowe

1. Urzedzenie wibracyjne do suchej regeneracji masy formierskiej, skiadajace sie
z podiuznego symetrycznego zbiornika, spoczywajacego na elementach sprezystych i wprawia-
nego w ruch za pomoca wibratora, przymocowénego do ptaskiego dna zbiornika i majgce prze-
siewacz listwowy, umieszczony w gérnej czeéci zbiornike oraz elementy kruszgco-dcierajace,
wypeinisjgce dolna wewnetrzng czesé zbiornika i otwory w bocznych jego sécianach,
znamienne t y m, ze powierzchnia robocza przesiewacza listwowego /4/ obniza sig
do jego drodka, tworzac w nim podiuzne zagiebienie, ktérego oé jest réwnolegta do osi
obrotéw wibratora /3/, zaé ze scian bocznych zbiornika /1/, réwnolegiych do osi wibratora
/3/ sa wyprowadzone na zewnatrz takie same iloécl kanaléw /7/, w ktérych zamocowane sa za
pomoca mechanicznych rygli /8/ rynny /9/ z umieszczonymi w nich szeregowo inercyjnymi elemen=-
tami kruszgco-scierajacymi /13/, a przestrzen wewngtrzna zbiornika /1/ jest oddzielona od
wlotéw do kanaléw /7/ za pomoca przegréd /i1/, ktére sa zamocowane w wycieciach /10/,
usytuowanych w écianach bocznych czgéci dolnej zbiornika /1/.

2+ Urzagdzenie wediug zastrz.l, znamisesnne t ym, 2e w $cisnach bocznych
zbiornika /1/, na poiowie ich szerokosci sg umieszczone gdérne otwory rewizyjne /5/, zamykane
klapami /6/, przy czym dolne krawgdzie tych otworéw /5/ znejduja sie ponizej wspélnej kra-
wedzi zetknigcia nachylonych scian przesiewacza listwowego /4/.

3. Urzadzenie wediug zastrz.l, znamienne t y m, ze podiuzne osie kanaléw
/7/ i rynien /S8/ sa prostopadie do osi wibratora /3/, a ich dolne krawgdzie od strony wnetrzs
zbiornika /1/, znajduja sie ponizej jego dna. ‘ )

4, Urzagdzenie wedlug zastrz.l, znemienne t ym, ze przegrody /11/ sa wyko~
nane w postaci palisady pretowej, ustawionej pod katem réwnym nachyleniu $ciany bocznej dol~
nej zbiornika /1/.

6+ Urzgdzenie wediug zastrz.i, znamienne t ym, 26 inercyjne elementy
kruszgco-écierajace /13/ wypeiniaje przedwity rynny /9/ 1 poruszaje si¢ w plaszczyZnis pio=-
nowe]j .

6. Urzadzenie wediug zastrz.i, znamdienne tym, 2e w écianie bocznej dol-
nej czeéci zbiornike /1/ usytuowany jest dolny otwér rewizyjny /14/.

7. Urzadzenie wediug zastrz.l, znamienne t y m, ze powierzchnie robocze
zbiornika /1/ oraz rynien /8/ sa pokryte wykladzina tiumigcg hatas i odporng na écieranie,

8 Urzadzenie wibracyjne do suchej regeneracji masy formierskiej, sktadajece sieg
z podiuznego ‘'symetrycznego zbiornika, spoczywajacego na elementach sprezystych i wprawianego
" w ruch za pomoca wibratora i majace przesiewacz listwowy, umieszczony w gérnej czeéci zbior-
_nika, elementy kruszaco-scierajace, wypelniajace dolng wewngtrzna czeéé zbiornika i otwory w
Jego bocznych écilanach oraz skrzynie powietrzng, usytuowana w jego dolnej czesci,
znamienne t y m, Ze powierzchnia robocza przesiewacza listwowego /4/ obniza sig
do jego s$rodka, tworzgc w nim podiuzne zaglebienie, ktérego oé jest réwnolegia do osi obro-
téw wibratora /3/, przymocowanego do gdérnej czegéci zbiornika /1/, zaé ze écian bocznych
zbiornika /1/, réwnolegiych do osi wibratora /3/ sa wyprowadzone obustronnie na zeantrz takie
same ilosci kanaiéw /7/, w ktérych zamocowane s@ za pomocq mechanicznych rygli /8/ rYnny /9/
z umieszczonymi w nich szeragowo inercyjnymi elementami kruszgco-scierajacymi /13/, a
przestrzefi wewnetrzna zbiornika /1/ jest oddzielona od wlotéw do kanaiéw /7/ za pomoca prze-
gréd /11/, ktére sg zamocowane w wycigciach /10/, usytuowanych w éclanach bocznych czeséci
dolnej zbiorniks /1/, ktérego dno /17/ jest perforowane i polagczone od strony zewngtrznej ze
skrzynia powietrznag /18/, ktéra z koleil jest polaczona z instalacja pneumatyczna za pomocg
przewodu /19/ i elastycznego tacznika /20/. '
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S. Urzadzenie wedlug zastrz.8, z namienne t ym, ze w $cianach bocznych
gbicrnika /1/, na poiowie ich szerokodéci sg umieszczone gérne otwory rewizyjne /5/,
Zafiykane klapami /6/, przy czym dolne krawedzie tych otworéw /5/ znajduja sig ponize
wspblnej krawgdzi zetknigcia nechylonych écian przesiewacza listwowego /4/.

10. Urzadzenie wedlug zastrz.8, znamienne t ym, ze podiuzne osie kana-
téw /7/ i rynien /9/ sa prostopadie do osi wibratora /3/, a ich dolne krawgdzie od strony
wnetrza zbiornika /1/ znajduja sie powyzej jego dna /17/.

_ 11, Urzgadzenie wedlug zastrz.8, znamienne t y m, ze przegrody /11/ sa
wykonane w postaci palisady pretowej, ustawionej pod katem réwnym nachyleniu $ciany bocznej

dolnej czeéci zbiornika /1/.

12, Urzadzenie wedlug zastrze.8, znamienne t y m, ze inercyjne elementy
kruszaco-scierajace /13/, wypeiniaja przesdwity rynny /9/ i poruszaja sig w pltaszczyinie
pionowej.

13, Urzadzenie wediug zastrz.8, znamienne t ym, ze w $cianie bocznej dol=-
nej czeéci zbiornika /1/ usytuowany jest dolny otwér rewizyjny /14/.

14. Urzadzenie wediug zastrz.8, znaeamienne tym, 2ze powierzchnie robocze
zbiornika /1/ oraz rynien /9/ sa pokryte wykladzina ttumiaca hetas i odporng na $cieranie.

* k¥

"Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wibracyjne do suchej regeneracji masy formier-
skiej, majace zastosowanie w odlewnictwie,

Znane jest urzadzenie wibracyjne do suchej regeneracji masy formierskiej firmy Baker
Perkins, ktére stanowi kruszarka wibracyjna sitowa, spoczywajaca na sprezystych podporach,
wprawiana w okresowe drgania pionowe. Kruszarka wibracyjna skiada sig ze zbiornika, w ktérym
zamocowane sa trzy poziome piyty rozkruszajgce, speiniajace jednoczesénie role sit o stop~
niowo zmniejszajacym sig¢ ku dnie przeswicie oczek. Na wysokosci piyty drugiej i trzeciej, w
bocznych $écianach zbiornika znajduja sig otwory wylotowe do usuwania z urzgdzenia zanieczysz-
czeh masy, ktére nie zostaty rozkruszone i pozostaly na danej piycie. W bocznej sdcianie kru-
szarki, na wysokoéci dna zbiornika znajduje sig otwér, taczacy zbiornik z przymocowanym do
niego klasyfikatorem pneumatycznym. Klasyfikator pneumatyczny jest pionowg komorg przedzie-
lona poprzecznie ptaskim perforowanym dystrybutorem powietrza, ktére dostarczane jest od
doiu wentylatorem., W gérnej czesci klasyfikatora pneumatycznego znajduje sig odciag zapylo-
nego powietrza, natomiast w jego bocznej $écianie, przeciwleglej do otworu zasilajacego,
znajduje sig otwér wysypowy zregenerowanej osnowy piaskowej, zaopatrzony w dodatkowe sito i
kulowe elementy siuzace do koficowego rozdrabniania obrabianej masy formierskiej,

Inne urzadzenie wibracyjne do suchej regeneracji masy formierskiej firmy CECAST
Jest kruszarka sitowo-kulowa, spoczywajaca na spiralnych sprezynach i wprawiong w okresowe
drgenia eliptyczne za pomocg jednomasowego wibratora mechanicznego. Kruszarka wibracyjna
tego urzadzenia skiada sig ze zbiornike w ktérym sa'umocowane trzy poziome piyty rozkrusza=-
jaco-przesiéwajace, rozdzielajgce ten zbiornik na trzy znajdujace sig nad soba komory robo-
cze urzgdzenla, Pierwsza od géry komora znajduje sig pod gérng plyta rozkruszajaco~przesiewa-
Jacge. Jest ona wypeiniona elementami rozkruszajgcymi w postaci kul z zeliwa ciggliwego.
W komorze tej nastgpuje wstgpne rozkruszenile masy przesianej przez oczka gérnej plyty,., Poni=-
Zej tej komory znajduje sig komora odpylania rozkruszonej masy, utworzona przez druga od
géry piyte przesiewajgca, éciany boczne zbiornika oraz od dolu przez nachylony do poziomu
pomost sitowy, bgdgcy jednoczeénie dystrybutorem powletrza i dnem rynny grawitacyjno-aeracyj=-
neje. W gdrnej czeéci bocznej éciany tej komory znajduje sie otwér do polaczenim z instalacja
odpylajaca, natomiast na poziomie pomostu sitowego znajduje sie otwér, lgczacy przestrzef
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komory z przestrzenia zbiornika posredniego, w ktérym nastepuje rozkruszanie koficowe
zlepkdw masy za pomoca innych kulistych elementéw kruszacych., Otwory w dolnej czeéci
zbiornika poséredniego stuzg do polaczenia go z klasyfikatorem pneumatycznym, ktéry usytu-
owany jest obok kruszarki oraz do usuwania drobnych zanieczyszczefh nie podlegajgcych kru-
szeniu i dalszemu przesiewaniu. Trzecia z kolei komora robocza urzgdzenia jest skrzynia
powletrzna, przez ktéra odbywa sig zasysanie powietrza z otoczenia 1 dostarczenie go pod
dno komory odpylajacej, jest usytuowana w najbliZzszej czes$ci zbiornika kruszarki i ograni-
czona od géry pomostem sitowym, a od dotu dnem zbiornika kruszarki wibracyjnej.

Wada urzadzenia firmy CECAST jest mato intensywne oddziatywanie elementéw rozkru-
szajaco-przesiewajacych na zbrylenia zuzytej masy formierskiej. Realizowane jest jedynie
wibracyjne kruszenie oraz écieranie otoczki spoiwa z powierzchni ziaren, co charakteryzuje
sig mala skutecznosdcia regeneracji osnowy. Rozwigzanie firmy Baker Perkins nie posiada
powyzej wady, natomiast wadg obu urzadzen jest brak stabilizacji dozowania masy, co zakiZéca
przebieg jej przesiewania przez poszczegdélne piyty i uniemozliwia pionowe, niekontrolowane
przesiewanie ziarn masy przez kolejne sita bez oddzielania otoczkl materisiu wigzacego z ich
powierzchni,

Ponadto znane jest z opisu patentowego RFN nr 2 808 350 urzgdzenie do przerobu
mieszaniny bry} piasku, ktére skiada sig z prostopadiosciennego zbiornike otwartego od géry,
majacego dwie boczne éciany podwéjne, z ktérych wewngtrzne sg sitowe. Dolna skrzynkowa czeéé
urzgdzenia ma pochyle dno z otworem wysypowym, a od géry zamknigta jest pokrywa, ktéra réwno-
czednie stanowi dno zbiornika, przy czym urzadzenie posadowione jest na sprezynach., W osi,
ponizej zbiornika umocowana jest poprzeczna belka na ktérej koficach osadzone sg wibratorys
Wewnatrz skrzynkowej czesci urzadzenia do pokrywy zamocowana jest zsuwnis, ponizej ktérej
zainstalowans jest sitowa przegrode z rynna wylotows oraz sg usytuowane kanaly dla strumienia
produktu rozdrabniania bryil oraz powietrza odpylajacego, ktére wprowadzene jest za pomocg
wentylatordw ssacych, zainstalowanych w pokrywie. Wzdiuz dna przestrzeni miedzy bocznymi
scianami zbiornika znajduja sig otwory przesypowe, przez ktére opada rozdrobniony material,
ktéry przedmuchiwany jest w kierunku prostopadiym przez powietrze zasysane wentylatorami,
podczas ktérego materiat jest odpylany. Pozostalodé zsuwa sig na sitowg przegrodeg, gdzie
grubsze frekcje zsuwajg si¢ do rynny wylotowej, natomiast pozostale opadaje na pochyie dno i
otworem wysypowym sa odprowadzane na zewnatrz. '

PowyZsze urzgdzenis siuzy do rozdrabnienis bry} piasku, a nastepnie klasyfikacji
zlarnowej z réwnoczesnym odpylaniem bez uwalniania ziaren piasku z otoczek przywartego ma-
teriatu wigzacego, a wigc bez regeneracji osnowy przerabianego piasku.

Urzadzenie do suchej regeneracji masy formierskiej wediug wynalazku, skleda sig z
podluznego symetrycznego zbiornikas spoczywajacego na elementach sprezystych i wprawlanego
w ruch za pomocg wibratora przymocowanego do ptaskiego dna zbiornika. W gérnej czesci zbior-
nika umieszczony jest przesiewacz listwowy, ktérego powierzchnia boczna obniza sig do jego
érodka, tworzac w nim podiuzne zagiebienie o osi réwnolegiej do osi obrotéw wibratora. Ze
écian bocznych zbiornika, réwnolegitych do osi wibratora, sg wyprowadzone obustronnie na zew=-
ngtrz takie same ilodci kanaiéw, w ktérych zamocowane s@ rynny za pomocg mechanicznych rygli,
W kazdym z kanaléw sg umieszczone szeregowo inercyjne slementy kruszaco-s$cierajgce, wypei-
niajace przeswity rynny, poruszajgce sig w piaszczyinie pionowej. Przestrzefi wewngtrzna
zbiornikas jest wypeiniona w dolnej czg¢éci elementami kruszgco-dcierajacymi i jest oddzielona
od wlotéw do kanaidéw za pomoca przegréd, ktére sg zamocowane w wycigciach, usytuowanych w
écianach bocznych czgéci dolnej zbiornika. W écianach bocznych zbiornika na poiowie ich sze=
rokoéci sa umieszczone gdrne otwory rewizyjne, zemykane klapami, przy czym dolne krawgdzie
tych otworéw znajduja sieg ponizej wspélnej krawedzi zetkniecia nachylonych écian przesiewa=-
cza listwowego., Podluzne osie kanaidw 1 rynien sg prostopadie do osi wibratora, a ich dolne
krawgdzie od strony wnetrza zbiornika znajduje sig¢ powyzej jego dna. Przegrody sg wykonans
w postaci pelisady pretowej, ustawionej pod katem réwnym nachyleniu sciany bocznej dolnej
czeéci zbiornika, W écisnie bocznej dolnej czgéci zbiornika usytuowany jest dolny otwér
rewlzyjny. Powierzchnie robocze zbiornika oraz rynien sg pokryte wykladzing tiumigceg halas

i odporna na dcieranie,
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W innej wersji urzadzenia wibrator jest przymocowany do gérnej czgéci zbiornika.
Dno zbiornika jest perforowane i polgczone od strony zewngtrznej ze skrzyni@ powietrza,
ktéra z kolei poigczona jest z instalacje pneumatyczng ze pomoca przewodu i elastycznego
tgcznika.

Zaletg rozwigzania wedlug wynalazku jest wysoka skutecznosé regeneracjl masy for-
mlersklej przy stosunkowo niskim zapotrzebowaniu energii. Ponadto urzadzenie charakteryzuje
sig tym, ze mozliwa jest niezalezna.regulacja wydajnosci na kazda ze stron urzadzenia, po
ktérej sa zamocowane rynny. Stwarza to mozliwo&é dostarczania zwigkszonej ilodci zregenerowa-
nej masy na przemian do dwdch nlezaleZnych ciaggéw dalszego jej przerobu bez koniecznodci roz-
budowy transportu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie w przykladzie wykonania na
rysunkL, na ktérym fig.1 przedstawia urzadzenie wibracyjne w przekroju pionowym, fig.2-urza-
dzenie w widoku z géry po czgsciowym usunigciu obudowy, a fig.3-inne urzadzenie w przekroju
pionowym,

Urzgdzenie do suchej regeneracji masy formierskiej sklada sig z podiuznego symetrycz=
nego zbiornike 1, ktéry spoczywa na spiralnych sprezynach 2 i jest napedzany za pomoca mecha-
nicznego wibratora jednomasowego 3, przymocowanego do ptaskiego dna zbiornika 1. W gérnej
czg$cl zbiornika 1 jest umieszczony przesiewacz listwowy 4 o przeéwicie szczelin ponizej 12 mm,
ktérego powierzchnia robocze obnize sig do jego $rodka, tworzéc w nim podiuzne zagiebienie,
przy czym oé'zaglebienia jest rdwnolegta do osi obrotéw wibratora 3. W $cianach bocznych zbior-
nika 1, na potowie ich szerokosci sg umieszczone dwa gérne otwory rewizyjne 5, zemykane klapa~-
mi 6. Dolne krawgdzie otworéw 5 znajdujg sig ponizej wspélnej krawedzi zetknigcia nachylonych
écian przesiewacza listwowego 4. Ze $cian bocznych zbiornika 1, réwnoleglych do osi wibratora
3, sa wyprowadzone obustronnie na zewnatrz poziome kanaty 7 w liczbie ézterech, na kazda. stro~
ng. W kazdym kanale 7 umocowana jest za pomocg mechanicznego rygla 8 metalowa rynna 8, wyio-
zona od strony roboczej warstwa trudnoscierslnej gumy. Podiuzne osie kanaléw 7 i rynien 9 sa
prostopadie do osi wibratora 3, & ich dolne krawgdzie od strony wnetrza zbiornika 1 znajduja
sig powyzej jego dna, Sciany boczne czedci dolnej zbiornika 1 sg zbiezne do érodka i maja
wycigcia 10, w ktdrych sg zamocowane przegrody 11, oddzielajace przestrze# wewnetrzna zbior-
nike 1 od wlotéw do poziomych rynien 9. Przegrody 11 sa wykonane w postaci palisady prgtowej,
ustawionej pod katem réwnym nachyleniu $ciany bocznej dolnej czeéci zbiornika 1, przy czym
szczeliny pomigdzy kolejnymi pretami palisady wynosza 3 mm.,

Przestrzeh wewngtrzna zbiorniks 1 wypelniona jest kulistymi elementami kruszaco-écie~
rajgcymi 12. W rynnie 9 sg umieszczone szeregowo dwa inercyjne elementy kruszaco~écierajace
13, wypeiniajgce przedwity rynny 9, poruszajace sig w plaszczyznie pionowej wskutek drgan
zbiornika 1. Inercyjne elementy kruszgco-dcierajace 13 sg wykonane w postaci pakistu luzno
spoczywajacych na sobie plyt, wykonanych z Zeliwa ciagliwego. W écianie bocznej dolnej czesci
zbiornika 1 usytuowany jest dolny otwér rewizyjny 14. Dno oraz éciany boczne czeéci dolnej
zbiornika 1 sg wyloZone warstwa gumy,

Urzgdzenie jest umieszczone w pyloszczelnej i diwigkochlonnej obudowie 15, potaczonej
z instalacjg odpylajgce. Zuzytg mase formierska, wstgpnie rozkruszonag i pozbawiong zanieczysz-
czefh metalowych wprowadza sig za pomoca przenoénika tasmowego 16 do zbiornike 1 na powierzch=-
ni¢ przesiewacza listwowego 4 i réwnoczesénie wigcze sig wibrator Jednomasowy 3. Cze$é masy
formierskiej przesiana na przesiewaczu listwowym 4 spada do dolnej czeéci zbiornika 1, nato-
miast masa nie ulegajaca przesianiu, podlega pod wpiywem drgan czgéciowemu rozkruszeniu na
powierzchni przesiewacza listwowego 4. Znajdujace sige w masie zanieczyszczenia, ktére nie zo=~
staly rozkruszone sa okresowo usuwane z powierzchni przesiewacza listwowego 4 przez gérne
otwory rewizyjne 5, po uprzednim otwarciu klap 6. Przesiana masa wprowadzana jest do prze-
strzeni miedzy kulistymi elementami kruszgco-scierajacymi 12, za pomoca ktérych zostaje roz-
kruszona i ulege czegéciowej regeneracji, polegajacej na oddzieleniu i usunigciu spoiwa z
powlerzchni ziarn osnowy. Nastgpnie rozdrobnione czastki masy poddawane sa przesianiu na prze=~
grodzie 11, po czym przedostajs sig do poziomych rynien 9, na ktérych nastepuje korficowe roz-
kruszanie zlepdéw masy i écleranie otoczki spoiws z powierzchni ziarn za pomoca inercyjnych
elementéw kruszaco-sciersjacych 13, ktére drgeja pod wplywem wibracji przekazywanych zbior-
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nikowi 1, spoczywajacemu na spiralnych sprezynach 2, przez wibrator jednomasowy 3. Wibracja
powoduje wymuszony ruch masy pod i migdzy inercyjnymi elementami kruszgco-scierajacyni 13.
Dolny otwér rewizyjny 14 stuzy do okresowej wymiany elementéw kruszaco-sciefajatych 12 braz
do usuwania nagromadzonych zanieczyszczefl masy.

Zregenerowana masa jest czgsciowo odpylana w obrebie urzgdzenia w strumieniu po-
wietrza zasysanego do obudowy 15 przez rynny 9. W innej wersji urzadzenia, wibrater jedhs=
masowy 3 jest przymocowany do gérnej czeéci zbiornika 1, za$ dno 17 zbiofrika jést perforé=
wane i potgczone od strony zewngtrznej ze skrzynig powietrza 18, ktéra z kolei potaczona
jest z instalacja pneumatyczna za pomoca erEWodu 19 i elastycznego tacznika 20 ROzZkFUSZ0RE
masa jest odpylana przez przedmuchiwanie powietrzem dostarczanym przez perforowane dno 17
zbiornika 1, polgczone ze skrzynia powietrza 18, do ktérej powietrze jest wtlaczane 2 iAEt&=

lacji pneumatycznej przewodem 19,
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