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Polskie Normy 

Czopy kuliste gniazda do nich PN 

CZOP KULISTY 

C 

Lotnictwo L-300 

z ko ńcówką 
typu A. 

z końcówką 
typu B. 

Przykład oznaczenia czopa kulistego o średnicy D = 1 O mm zabezpieczanego nakrętką: 

Do końcówki 
typu A 

Czopy kuliste 

CZOP KULISTY Z GWINTEM DO NAKRĘTKI 1 O. PN/L- 300 

GNIAZDA DO CZOPÓW 

mm 

Wymiary czopów 

Do końcówki 
typu B 

Wymiary gniazd 
do czopów 
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Czop kulisty z końcówką gwintowaną typu A o długości c = 1 O mm po wkręceniu 
do gniazda zabezpiecza się nakrętką. 

Czop kulisty z końcówką gwintowaną typu A o długości c = 7,2 mm po wkręceniu 
do gniazda zabezpiecza się roznitowaniem . 

Czop kulisty z końcówką typu B o długości c = 4 mm umocowuje się w gnieździe roz­
nitowaniem. 

Uwag a: Wymiary, dla których nie podano tolerancji, należy brać z tolerancją ± 0,2 mm. 

Grudzień 1937 



PRAWIDŁOWA ORGANIZACJA PRODUKCJI 

OPIERA SIĘ NA NORMALIZACJI 

WYROBÓW PRZEMYSŁOWYCH 

NORMALIZACJA zaimuie się zmnieiszeniem rodzaiów wyrobów 

do typów koniecznych, oszczędzaiqc tym zbędną pracę, mate-

• 

riał, czas i przestrzeń. Dzięki temu normalizacia: • 

1) zmnieisza kapitał unieruchomiony w składach 

i przedsiębiorstwach; 

2) uiednostainia wyroby rozmaitych wytwórni, 

ułatwiaiqc zamienność części; 

3) pozwala prqdukować towary seryinie lub ma­

sowo na skład, ułatwiaiqc ciągłość produkcii 

i obniżaiqc koszty. 
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