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do wykonywania tego spesobu
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Wihalazek dotyczy sposbbu samoczynnego la-
dowania wegla Ya zabierkach i filarach oraz
urzadzenia do wykonywania tego sposobu.

Mechanizacja w systemie urabiania wegls za-
bierkami pozbstaje w tyle za ‘sposobem urabia-
nia Sciarowsgo. Przyczyng tego stanu jest trud-
nost operowania duzymi Mmaszyhami przy gestej
‘obudowie, & takZe przeszkody w stosowaniu wre-
bu, gdyz wiekszoéé zabierek jest prowadzona
w pokladach Srednich i grubych, oraz wystepuje
tu trudno$é¢ w czestym przekladaniu ciezkich
urzgdzen wskutek krétkiego trwania zabierki.

Niedogodnbsei te usuwa sposéb i urzadzenie
‘stanowiace Przedrhiot wynalazku. Urzadzenie we-
dlug wynalazku odznacza sie prostota konstruk-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twodrcami
wynalazku sg inz. Wactaw Regulski, inz. Tadeusz
Opolski 1 inz. Zbigniew Korecki.
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cii konietzny w warunkach golowych, jego dezia-
lanie jest niezalezne od gestej obudowy, wyka-
zuje duzg wytrzymalosé i odpornosé na wstrzasy
wywolane sirzatami i warunki dotowe przy du-
zej wydajnosci, 4 ponadto jest latwe w obsludze
i konserwacii oraz bardzo tanie, co jest niezmier-
nie wazne z& wzgledu na duzg ich liczbe, poirze-
bng przy zabiergowym urabianiu wegla.

Wynalazek jest blize] wyjasniony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok zabierki
z goéry, fig. 2 — podluzny przekrdj pionowy za-
bierki z uwidocznientem urzgdzenia wedlug wy-
nalazku, fig. 3 — widok urzadzenia z géry,
a fig. 4 — poprzeczny przekrd] pionowy zabierki
po odstrzale.

‘Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie za-
sadniczo z dwéch przeno$nikéw gbérniczych A i B.
Przenoénik A4 jest wykonany nastawnie w celu
latwego jego prrzediuzania, natomiast przenos-



nik B jest przeno$nikiem czolowym, umieszczo-
nym réwnolegle do ociosu urabianege pokladu;
jest on przykrywany plytami 7 wzajemnie ze
sobg laczonymi podczas wykonywania prac strza-
towych.

Przenos$nik czotowy B jest zaopatrzony w urzag-
dzenie napedowe 2, niezalezne od urzadzenia I
do napedu przencénika 4. Przenos$nik B posia-
da urzgdzenie zwrotne 3, przylegajace do prze-
nosnika A, a jego trasa oznaczona jest cyfrg 4
i tancuch przeno$nikowy cyfrag 5. Przenofnik A
posiada rozbieralng rynne 6.

Odstrzelony urobek po stopniowym usuwaniu
piyt 7 spada na przenodnik czotowy B mniej wie-
cej w 80 %, pozostato$é natomiast laduje sie re-
cznie. W tym przypadku jednak itadowanie reczne
ogranicza sie tylko do odleglcsci okolo 1 m, dzie-
ki czemu tadowanie urobku z normalnego od-
strzatlu, wynoszacego 30 —50 ton, trwa zaledwie
do podlttorej godziny przy dwuosobowej obstudze.
Trzeci robotnik przygotowuje w tym czasie obu-
dowe. Po wybraniu urobku nastepuje przediuze-

nie przenosnika A, co trwa razem okolo !/, go-

dziny.

Poniewaz przenosnik A przy sposobie wedilug
wynalazku znajduje sie zawsze przy lewym lub
prawym ociosie zabierki, przeto podcinanie ura-
bianego pokladu musi by¢ wykonywane odpowie-
dnio z lewej lub z prawej strony. Przenos$nik
czolowy B umieszcza sie w poblizu ociosu ura-
bianego poktadu przed pierwszym rzedem stoja-
k6w obudowy. W razie potrzeby strop nad tym
przeno$nikiem czolowym moze byé zabezpieczo-
ny stropnicg na podciggach.

W celu kierowania mozliwie najwiekszej iloSci
urobionego wegla na przeno$nik czolowy B nale-
zy wedlug wynalazku stosowaé na nim zastaw-
ki 8§ typu kratowego, zatrzymujace wegiel
i zmniejszajgce skutki podmuchu.

Wegiel tadowany na przeno$nik czolowy B jest '

doprowadzany do jego urzadzenia zwrotnego 3
i nastepnie kierowany na przeno$nik A przeno-
szacy g0 w znany sposéb.

Sposdéb wedlug wynalazku polega wiec na za-
stosowaniu dwdch przenoé$nikdéw, z ktérych je-
den B jest przenosnikiem czolowym, zabezpie-
czonym przedbdstrzalem plytami 7 zaczepionymi
jedna o druga i posiadajgcy nieco uniesiony
w gore koniec z urzadzeniem zwrotnym 3, aby
urobek bez przeszkod przesypywat sie na drugi
przeno$nik A4, ustawiony pod kagtem prostym

)

przy lewym lub prawym ociosie zabierki.

W celu unikniecia odrzucenia od ociosu prze~
noénika czolowego B przy odstrzale, jest on za-
kotwiony o sworznie 9 wpuszczone w otwory na-
wiercone w spagu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb samoczynnego ladowania wegla przy
zastosowaniu dwéch przenofnikéw, umiesz-
czonych wzajemnie pod katem prostym, zna-
mienny tym, Ze przenoénik czolowy umieszeza
sig w poblizu i réwnolegle do ociosu urabia~
nego pokladu przed pierwszym szeregiefn sto-
jakéw obudowy, a drugi przenosnik ustawia
sig prostopadle do niego wzdluz lewego lub
prawego ociosu zabierki, przy czym przenos-
nik czolowy ustawia sie tak, aby prawie cafy
odstrzelony urobek spadal! samoczynnie na
ten przeno$nik przykryty plytami stopniowo
usuwanymi po odstrzale.
Urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z dwdch
przeno$nikéw (A, B), przeno$nik czotowy (B)
umieszczony w przodku zabierki filara lub
ubierki, réwnolegle do ociosu urabianego po-
kiadu, jest przykryty odejmowalnymi plytami,
zabezpieczajgcymi go przed uszkodzeniem
podczas prac strzalowych, drugi za$ przenos-
nik (A) jest ustawiony do niego prostopadle
wzdtuz lewego lub prawego ociosu zabierki.

3. Urzagdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze naped (2) przenosnika czolowego (B) jest

umieszczony z tylu, a urzgdzenie zwrotne (3)

znajduje sie na jego przeciwleglym koncu,

nieco podniesionym w celu lepszego kierowa-
nia urobionego wegla na przeno$nik (A4).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2—3, znamienne

tym, ze przeno$nik czolowy (B) jest zaopatrzo-

ny w zastawki kratowe (8), przepuszczajgce
podmuch a zatrzymujace urobiony wegiel.

5. Urzadzenie wedhug zastrz. 2 —4, znamienne
tym, ze jeden lub obydwa przenosniki sg za~-
kotwione o sworznie wpuszczone w otwory
nawiercone w spagu.
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Biuro Konstrukecii
Maszyn Gérniczych
Przedsiebiorstwo Panstwowe

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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