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(57) Sposéb wytwarzania mieszanki wsadowej do otrzymywania otowiu w obrotowo-wahadiowym
piecu z odpaddéw przemystu miedziowego polegajgcy na zmieszaniu odpaddéw w postaci pytéw i/lub
szlamow z koksikiem w ilosci 1-4% wagowych w stosunku do ilosci odpadéw otowionosnych, z wegla-
nem sodu w ilosci 4-9% w stosunku do ilosci odpadow otowionosnych oraz Zzelazem, znamienny tym,
ze jako zelazo stosuje sie odwodnione odpady Zelazono$ne, zawierajgce co najmniej 65% Fe w po-
staci pytéw i/lub ptatkow w ilosci 1,2-3,0 razy wiekszej od zapotrzebowania stechiometrycznego, a po
wymieszaniu sktadnikow otrzymang mase poddaje sie znanemu procesowi granulowania.



2 PL 194 202 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania mieszanki wsadowej do otrzymywania otowiu
w obrotowo-wahadiowym piecu z odpaddéw przemystu miedziowego.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 58 060 sposob odzyskiwania renu i innych metali z py-
téw uzyskiwanych w procesie produkcji miedzi polega na stopieniu mieszanki wsadowej w piecu beb-
nowo-obrotowym, ktérg stanowig pyty uzyskiwane w procesie wytapiania kamienia miedziowego, oraz
Swiezenia kamienia miedziowego w konwertorach po zmieszaniu z dodatkiem 6 do 12% wagowych
weglanu sodu oraz od 3 do 8% wagowych koksiku. Na zakorczenie procesu stapiania wsadu dodaje
sie okoto 8% wagowych ztomu Zelaza. Inny znany z polskiego opisu patentowego nr 90 053 sposob
przerobu pytéw otowiowych polega na tym, ze do pieca wahadtowo-obrotowego wprowadza sie, ko-
rzystnie w postaci zgrudkowanej 22-44% wagowych utlenionych pytéw otowiowych, 48-68% wago-
wych pytow ofowiowych nieutlenionych, bezwodny weglan sodu w ilosci 3-8% wagowych oraz Zelazo
kawatkowe w ilosci 8-15% wagowych.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 111 494 sposéb otrzymywania otowiu
w piecach obrotowo-wahadtowych polega na tym, Zze wilgotne siarczkowe szlamy ofowionoéne, i ko-
rzystnie siarczanowe wilgotne szlamy otowionosne, rozdrabnia sie mechanicznie i obtacza wprowa-
dzonymi réwnoczesnie suchymi siarczanowymi i/lub tlenkowymi surowcami otowionosnymi oraz bez-
wodnym weglanem sodu. Obtoczone brytki mieszaniny wsadowej wprowadza sie wraz z zelazem
kawatkowym do pieca i przetapia w znany sposaéb.

Sposéb wytwarzania mieszanki wsadowej do otrzymywania otowiu w obrotowo-wahadiowym
piecu z odpaddéw otowionosnych przemystu miedziowego polega na tym, ze odpady w postaci pytow
i/lub szlaméw miesza sie z odwodnionymi odpadami zelazonosnymi, zawierajgcymi co najmniej 65%
Fe w postaci pytéw i/lub ptatkéw w ilosci 1,2-3,0 razy wiekszej od zapotrzebowania stechiometryczne-
go, z koksikiem w iloci 1-4% wagowych w stosunku do ilosci odpadéw otowionosnych oraz z wegla-
nem sodu w ilosci 4-9% w stosunku do ilosci odpadéw otowionosnych, a nastepnie otrzymang mase
poddaje sie granulowaniu. Jako odpady Zelazonosne stosuje sie zendre walcowniczg, muiki, szlamy
konwertorowe, odpady z mokrego odpylania spalin i gazéw przemystu stalowniczego. Sposéb wedtug
wynalazku utatwia transport i napetnianie pieca mieszankg wsadowg oraz zmniejsza pylenie. Ponadto
dzieki zastosowaniu odpadéw Zelazo-nosnych w postaci proszku i/lub ptatkéw uzyskuje sie zuzel
z matg zawarto$cig otowiu, a proces przebiega z wysokim odzyskiem otowiu.

Przyktad

Do 2000 graméw mieszanki pytéw otowionosnych, zawierajgcych pyly: szybowe, z pieca elek-
trycznego i konwertorowe, dodano 380 gramdéw odwodnionego proszku zelazonosnego, stanowigcego
odpad z procesu stalowniczego, 60 graméw drobnego koksiku oraz 160 graméw weglanu sodu. Na-
stepnie wszystkie sktadniki poddaje sie mieszaniu, a otrzymang mase granuluje sie na granulatorze
talerzowym zwilzajac wsad wodg. Otrzymuje sie granulki o srednicy 3-12 mm, ktére stanowig wsad do
obrotowo-wahadtowego pieca, w ktérym otrzymuje sie metaliczny otow.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania mieszanki wsadowej do otrzymywania otowiu w obrotowo-wahadiowym
piecu z odpadéw przemystu miedziowego polegajacy na zmieszaniu odpaddéw w postaci pytéw i/lub
szlamow z koksikiem w ilosci 1-4% wagowych w stosunku do ilosci odpadéw otowionosnych, z wegla-
nem sodu w ilosci 4-9% w stosunku do ilosci odpadow otowionosnych oraz Zzelazem, znamienny tym,
ze jako zelazo stosuje sie odwodnione odpady Zelazono$ne, zawierajgce co najmniej 65% Fe w po-
staci pytéw i/lub ptatkow w ilosci 1,2-3,0 razy wiekszej od zapotrzebowania stechiometrycznego, a po
wymieszaniu sktadnikow otrzymang mase poddaje sie znanemu procesowi granulowania.

Departament Wydawnictw UP RP
Nakfad 50 egz. Cena 2,00 z.



