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HUTNICTWO
METALI Metale niezelazne
NIEZELAZNYCH
Blachy
Wymiary
Grupa katalogowa il 53
1, WSTEP cd, tadl, 2
Przedmiotem normy sg o0iggl wymiarowe grubosoci Grubos ¢ poli:pugﬁ::ig:n
oraz ioch pola tolerancji dla blach g metali nie- 3
rupy wymiarowe Klasy
2elaznych 1 ioh stopéw ogbélnego przesnaczenia. I I T A 3
W przypadku odmiennych postanowierd niniejsze] 7 2 3 . 5
normy od postanowier norm prgzedmiotowych obowig— 22.0 14 12
zujg postanowienia norm przedmiotowyoch. 25:0 25,0 25,0 1:6 1:4
30,0 30,0 30,0 1,8 1,5
2, PODZIAL 350 3500 : 1.8 1,5
40,0 40,0 40,0 ;,g :,g
% ) Je. na sposdéd konanisa 50,0 50,0 50,0
2.1, Rodzaje. Ze wzgledu P wy 60:0 60:0 60:0 2:5 2:0
rogrégnia sie dwa rodzaje blaoh: 70,0 70,0 - 3,0 2,5
&) waloowane na zimno systemem arkuszowym 1lub 80,0 80,0 80,0 3,5 3,0
tasmowym,

b) walcowane na gorsoo.

2,2, Klasy, Ze wzgledu na dokladnoéé grubosol
rogrégnia si¢ trzy klasy dokladnodoi oznaczone li-
terami: A, B, C,.

. WYMIARY
304, Wymiary grubosci blach waloowanyoch na zim—

no orag dopuszogalne pola tolerancji w mm podano
w tabl. 1 na str. 2.

+3. Dopuszozalne odchytki grubos$ci. Rodzaje od—
chylek gruboéoei, tj. +, * 1lub powinny byé o-
kredlone w normach przedmiotowych.

3.4, Wymiary szerokosol 1 dlugoéoi. Szerokodé 1
dtugosé blach waloowanyoch na zimno 1 na gorgco
powinny okreélaé normy przedmiotowe, Dopuszozalne
odohy2ki szerokosoi i1 diugosdci blaoch walcowanych
na zimmo w mm podano w tabl. 3.

3,2, Wymiary grubodoi blaoch waloowanych na go- Tablica
rgco orag dopusroralne pola tolerancjl w mm poda-
no w tabl. 2. Dopuszozalne Dopusz-
Tablica 2 Dokzadnoéé Grubosé odchytki aze- czalne
— wykonania blachy rokodol odchyZ=
Grubosé pgf:u:ﬁ:}g:u do powytej | Xi dlu-
@ wymiarowe Kasy 1000 1000 | godol
rupy
I 11 III A B Blachy o pod~ d0 3,0 +5 +10
wytszone) do-
5
! 2 2 u kiadnodod powyzed 3,0 +10 +20
5,0 5,0 - 0,5 0,4 wykonania
6,0 6,0 6,0 0,6 0,5
7,0 - - 8'2 g,g Blachy o swy-
8,0 8,0 8,0 ke dokiad-
9:0 : : o:e 0:7 nosod wyko- wszystkie +10 +10 +10%
10,0 10,0 10,0 0,8 0,7 pania (wy- |&rubosod =30 -50
11,0 - - 0,8 0,7 miary fabrye
12,0 12,0 12,0 0,8 0,7 kaocyine)
13,0 - - 0,8 0,7
O I I -
:2'8 16-0 16:0 1:0 o:e Dopuszogalne odchyiki szerokodoi 1 dugosol
”
17,0 - - :-"3’ :-(1’ blach walcowanyoh na gorgoo nie powinny przekra-
13;8 18,0 - 173 11 czaé dla:
20,0 20,0 20,0 :-: :-g sgerokodoi 410 mm,
21,0 - - : ’ dtugool 20 mm.
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Tablica 1

Dopuszczalne pole tolerancji przy szerokosci

Grubesé 500600 I 601+1000 n 1001+1250 T 12511500 150141750 l 1751+2000
Grupy wymiarowe Klasy dokladnosci
I II A B Cc A B Cc A B C A B C A B A B
0,20 0,20 0,06 - - 0,10 - - - - - - - - - - - -
0,30 0,30 0,06 0,05 - 0,10 0,08 - - - - - - - - - - -
0,40 0,40 0,07 0,05 - 0,12 0,10 - 0,16 0,14 - - - - - - - -
0,50 0,50 0,07 0,06 0,05 0,12 0,10 0,08 0,16 0,14 - 0,20 0,16 - - - - -
0,60 0,60 0,08 0,06 0,95 0,14 0,12 0,10 0,18 0,16 - 0,22 0,18 - - - - -
0,70 - 0,08 0,07 0,06 0,14 0,12 0,10 0,18 0,16 - 0,22 0,18 - - - - -
0,80 0,80 0,08 0,07 0,06 0,14 0,12 0,10 0,18 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 | 0,24 0,32 0,30
0,90 - 0,10 0,08 0,07 0,16 0,14 0,12 0,20 0,18 - 0,24 0,20 - 0,28 0,26 0,34 0,32
1,00 1,00 0,10 0,08 0,07 0,16 0,14 0,12 0,20 0,18 0,4 0,24 0,20 - 0,30 0,28 0,36 0,34
1,00 1,20 0,12 0,10 0,08 0,18 0,16 0,14 0,20 0,18 0,16 0,26 0,22 - 0,32 0,30 0,38 0,36
1,50 1,50 0,12 0,10 0,08 0,18 0,16 0,14 0,20 0,18 0,16 0,28 0,24 0,20 0,34 0,32 0,42 0,40
1,80 - 0,14 0,12 0,10 0,20 0,18 0,16 0,22 0,20 0,18 0,30 0,26 0,22 0,38 0,36 0,46 0,44
2,00 2,00 0,16 0,14 0,12 0,22 0,20 0,18 0,24 0,22 0,20 0,32 0,28 0,24 0,42 | 0,40 0,50 0,48
2,50 - 0,18 0,16 0,14 0,24 0,22 0,20 0,28 0,26 0,24 0,36 0,32 0,28 0,46 0,44 0,54 0,52
3,00 3,00 0,20 0,18 0,16 0,26 0,24 0,22 0,30 0,28 0,26 0,42 0,38 0,34 0,50 0,48 0,58 0,56
3,50 - 0,22 0,20 0,18 0,28 0,26 0,24 0,32 0,30 0,28 0,46 0,42 0,38 0,54 0,52 0,64 0,62
4,00 4,00 0,24 0,22 0,20 0,30 0,28 0,26 0,34 0,32 0,30 0,50 0,46 0,42 0,60 ) o,56 0,70 0,68
4,50 - 0,26 0,24 0,22 0,32 0,30 0,28 0,36 0,34 - - - - - - - -
5,00 5,00 0,30 0,28 0,26 0,36 0,34 0,32 0,40 0,38 - - - - - - - -
6,00 6,00 0,34 0,32 0,30 0,40 0,38 0,36 - - - - - - - - - -
7,00 7,00 0,38 0,36 0,34 0,44 0,42 0,40 - - - - - - - - - -
8,00 8,00 0,38 0,36 0,34 0,48 0,46 0,44 - - - - - - - - - -
9,00 9,00 0,42 0,40 - 0,52 0,50 - - - - - - - - - - -
10,00 10,00 0,46 0,44 - 0,56 0,54 - - - - - - - - - - -
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