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SPOSCB OTRZYMYWANIA PROSZEKU MI=EDZI

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb otrzymywania proszku miedzi metoda
kasodowego osadzania.

Proszek miedzi,stosowany w metalurgil proszkowej, otrzymuje sig¢ obecnie na
drodze katodowego osadzania z roztworéw siarczanu miedziowego, przy czym parametry procesu
wahaja sig w szerokich granicach: skXad kapieli 20 do 200 g CuSO4 5H,C oraz 80 do 250 g
HyS0, na litr, temperatura 303 X - 333 K, katodowa ggstosé pradu 8 do 50 A/dn® co odpowiada
gestodciom pradu zblizonym do pradu granicznego, wydajnodé pradowa wynosi okoto 90 %,
natomiast zuzycie energii 2 do 3 k'Wh/kg miedzi.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu otrzymywania proszku miedzi
aby zwigkszyé moc produkcyjna elektrolizerédw przy réwnoczesnym obnizeniu zuszyeia energii
na jednostke masy produktu katodowego.

Istota wynalazku polega na katodowym osadzaniu proszku miedzi z roztwordw
amoniakalnych komplekséw miedzi jednowartodciowej. Potrzebnag do elektrolizy kagpiel
otrzymuje sie, wprowadzajac do roztworu amoniakalnego kompleksu dwuwartodciowe]) miedzi,
miedZ metalicznj.

Przebiega wdéwczas reakcja

+2 +
Cu Jan/ + Cu—+2Cu /am/

prowadzgca do, otrzymania kompleksdéw miedzi jednawartoéciowej.
Parametry procesu sa nastepujgce;
sk¥ad kapieli w litrze 5-50 g Cu, 50-250 g NH401 1lub /NH4/ZSO4 do 60 g RH3 /kapiel
alkaliczna/ lub do 10 g H230 / kapiel kwadna /
temperatura 293 K - 333 K, katodowa gestodé pradu 5 - 80 A/dm
Warunki elektrolizy tak gie dobiera aby na katodzle otrzymaé miedZ w postacl proszku,przy
czyn'proees prowadzi sie w warunkach izolacji kgpieli od kontaktu z powietrzem.

Zaletgy spésobu wed¥ug wynalazku Jest to, %2e w tym samym cgasie i przy tym
samym neteieniu moina otrzymad dwukrotnie wiecej prosziku miedzi niz w przypadku stosowanych
obecnle kaplell zawierajgeych sole miedzi dwuwartodciowe].
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rzyktad I: Osadzanie proszku miedzi prowadzi sis w temperaturze 333 X
2z kwasnego roztworu o skZadzie 30 g Tu/l

200 g WH,01/1

10 g H2504/1

pradem o gestodei 30 - 40 A/dmz, przy czynm gestosé liczy sieg wzgledem pierwotne]
powierzchni katody. Osigga sig w tych warunkach wydajno$é okoko 95 %, a zusycie energii
wynosi okoto 0,4 kWh/kg Cu.

Przyk*ad II: Zlektrolize prowadzi sie w kapieli o nizszym stgzeniu miedzi 10 g cull
w temperaturze 298 K przy gestosci pradu 15-20 A/dmz, uzyskuje sie przy tym wydajnodé
pradowa okoXo 95 %, a zuzycle energii wymosi okoXo 0,6 K'h/kg Cu.

Przyk?2adIll: Osadzanie proszku miedzl prowadzi sie w kapieli alkaliczne]
o skradzie: 30 g Cu/1, 140 g /NH4/2 SO4/1, 150 g NH3/1 w temperaturze 313 X, przy
gestosci pradu 8 - 12 A/dm?. Uzyskano wydajnodé 90 % przy zusyciu energii 0,8 kWh/kg Cu.

Zastrzezenia patentowe

a 1. Sposéb otrzymywania progszku miedzi, metody elektrolityczna, znamie nny
t ¥ m, %e katodowe osadzanie prowadzi sig z kwaénej kapieli roztwordw zawierajacych
amoniakalne kompleksy miedzi jednowartosciowej, przy czym skXad kapieli Jest
nastepujacy 5-50 g Cu/l,'NH401 1ub /NH4/2504.‘W ilodci 50-250 g/l oraz HyS0, w 1loSei
do 10 g/1. '

2. Sposéb otrzymywania proszku miedzi, metods elektrolityczna, znamienny
t y my, %e katodowe osadzanie prowadzi sie z alkaliczne}j kgpieli roztwordéw zawierajgcych
amoniakalne kompleksy miedzi jJednowartosciowej, przy czym skZad kapiell Jest
naste-pujacy: 5 - 50 g Cu/l, NH,C1 lub /NH4/2504 w ilodci 50-250 g/1 oraz NHs w ilodei
do 60 g/1.
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