
NORMA BRANŻOWA BN- 77 /0631-10 

HUTNICTWO 

ŻELAZA I STALI Stal martenzytycma utwardzana wydzielenlowo 

wytaplana w prótni. Gatunki 

Gr . kat . lII 20 

1. WSTEP 

l, 1. frjl'.fd!\ll2S po!"!!\Y• Przedtnlotem normy są aatunkl stall martenzytycmych wysokowytrzyrnałych utwardza­

nych wydii:ieleniowo /tyvu. "mar8«fna" I wytapiane w prdini. 

Norma obejmuje dwie 11tale marten11y1;YC11ne utwardzane wydzleleniowo wysokiej wytrzymałoki oraz stal od­

porną na korozj'ł. 

1.2, Okre#1,nle. Stale marteneytycane utward11ane wydztelentowo tyvu. "mara.gins" są to stale wysokostopo­

we o bardzo niskiej zawartoki w.ala nal•il\Ce do układów Ni-Co-Mo-Ti-Al lub Cr-Ni-Co-Mo i utwardzane 

wydzleleni11mt. faz międzymetalicznych. Stale te po przesycaniu - hartowaniu mają strukturę plastyczneso 

/bezwęslowego marteiuytu niklowego, który w wyniku kolejnej operacji cteplnej - starzenia ulega utwardze­

niu przez wydzielenia faa międzymetellcmych. 

l,31 Zp!k pt5U, Znak gatunku stali sk.łada się z liter określających charakteryst;ycme pierwiastki stopowe, 

a mianowicle1 

H - chrom 

N - nikiel 

1C - kobalt 

M - molibden 

T - tytan 

oraz liczb 11toj,cych po literach omacaających średnią zawartotl<! pierwiastków stopowych wyraiooą w pro­

centach. Litery "Pr" na kotku maku stali oznaczają prdłniowe, wytaplanie stali /stal prdtniowa/. 

2 1 WY MĄGĄNlA 

2.1. Skład chernicmy stall obowiązujący dla analh1y wytopowej podano w tabl. 1. 

Zsłoszona przez Hutę Balldon - HZWD "Mikrohuta" ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia 

Hutnictwa Żelaza i Stall zarządzeniem nr 20/77 z dnia 28.09. 77 jako norma obowiązująca 

w zakre11le produkcji od dnia 1. 01. 78 r. 

Cena 8 zł 

Druk lMŻ Zł> 555. 77 n. 300 
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2 BN- 77 /0631-10 

Tabl!c:a 1 

Skład chemiczny w % 3{ 
Znak stali 

cl/ o 4/ N 4/ Mn Si p s Cr Ni Co Mo Ti Al 2 2 
max max max max max max max 

Nl8I<8M5TPr2/ 0,03 o, 1 o, 1 0,010 0,010 17,5 8,0 4,6 0,4 0,05 0,008 0,01 - 18,5 8,8 5,0 0,6 0, 18 

N18K9M5TPr2/ 0,03 0,1 ·0, 1 0,010 0,010 17,5 8,8 4,6 0,5 0,05 0,008 0,01 - 18,5 9,5 5,0 0,8 0, 18 

NlON71<10M5Pr2 / 0,03 o, 1 0,1 0,010 0,010 9,5 6,8 9,5 5,3 max 0,05 0,008 0,01 
10,5 7,5 10,5 5,8 0,1 0, 18 

l/ Po uzgodnieniu przy zem6wienlu, dla wyrobów o •pecjalnym prze11naczeniu zawarto4ć C mote być obniżom 
do max 0,02 %. 

21 Jetell nie uz1odniono inaczej, 11urartość Cu nie powinna przekraczać O, 1 %. 
3 / 'Po uzaod~ieniu przy zamówieniu dopuazcza się dodatkowe ograniczmie zawartości poszczególnych skład-

ników. 

4 / Zawarto•ć gaz6w nieobowil\zująca - zalecana. 

2,2, Ods:hyłlci sklpdy. ch!lll!.Cznaao. Dopuszczalne odchyłki składu chemicznego dla analizy kontrolnej z pół­

wyrobów i gotowych wyrobów podano w tablicy 2. 

T!blica 2 

Dopuszc:zalne odchyłki, % 
Pierwiaatek 

poniżej dolnej granicy powytej górnej granicy 

p - 0,005 

s - 0,005 

Cr o, 10 0, 15 

Ni pow. 5 do 10 % o, 10 o, 10 

pow. 10 do 20 % 0,25 0,25 

Co 0,2 0,3 

Mo 0,2 0,2 

Tt 0,05 0,05 

Al 0,01 0,02 

I<ONIEC 
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BN- 77 /0631-10 3 

INFORMACJE DODATJCOWE 

l, lnstrtucJa opracorn1ca proJekt nornw: Huta Bail.don - HZWD "Mikrohuta" 

2, Charakteryatycz:ne właanoki oraz priykłady zaatoaowania podano w tablicy 1-1. 

Tablica 1-1 

Znak atali Dopua zez. ~•mp. 
pracy C Przykłady zastosowania 

NlBXBMSTPr 350 Pręty, blach,y, rury, odkuwki, drut i tdma do produkcji częki etat-

NlBX9M5TPr 
kdw lataj,cych, zbiorników wysokiego cUniania, elementów kon•truk-
cji podwozia pojazdów lotniczych, sworzni, •rub, tłoków i cylindrów 
h,ydraulicmych stosowanych w układach sterowniczych pojazdów •pe-
cjelnych, kół zębatych, przekładni ałówn,ych i 1'1imakowych częki 
pomp i apręiarek. 
Narz.-lzia do pracy na zimno i w temp. do 3S0°C, frezy, przeci11aacze, 
tłoczniki, przebijaki, wypychacze, trzpi-ie, suwaki praa, rurocil\gi 
i wiele innych jak formy do odlewania cUni1111.iowe10 oraz matryce i 
stemple do wyciekania. 
Stale llll 11pawalne. Nie odkutałcajll 11ię po obróbce cieplnej. Odpor-
na na korozję napręłeniowl\ w atmosferze prr.emysłowej. Odporne na 
działanie niakidt temp. do"-" 90°C. 
Maka. temp. pracy w niektórych zastosowaniach /narz.-łzia/ do +48QOC 

H10N7XlOM5Pr 300 Pręt;y, ta•me walcowana na zimno, blach,y, rury, odkuwki do produk-
cji silnie obcillion,ych częiki urz,dzeti o okre'1onej odporno,ci na ko-
rozję np. w przemy•le lotniczym, eneraetyce, petrochemii, chemii 
nieorganicznej, mi.-łzy inn.ymi na 11pręiyny, eworznie, trzpienie, •ru-
by, koła zębate, zawory bezpieczeństwa itp. 
Odporno•t na korozję oaółnl\ zblUona do stali nierdzewnych H13. 
Gatunek odporny na działanie niskich temperatur do"-" 70°C 

3. Ori.ntacyjne wlaanoiki mechaniczne w temperaturze pokojowej próbek wzdłużnych podano w tabl. 

1-2 dla etanu prze11yconego-hartowene10 

1-3 dla 11tanu atarzoneao 

Tablica 1-2 

Własno•ct mechaniczne, około Twardo't 

Znak stali Rm Re AS z XM 
około 

MPa kG/mm2 MPa kG/mm2 % % J/an2 kGm/cm",/. HB 

NlSX8MSTPr 930 95 880 90 15 75 167 17 250 

N18X9M5TPr 980 100 930 95 14 72 176 18 300 

H10N7X 10M5Pr 960 98 910 93 15 72 196 20 280 
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4 cd. J,nformacji dodatkoyych do BN- 77 /0631-10 

Tablica 1-3 

Własno•ci mechanlcme, min Twardoś~ 

Znak atali Rm Re AS z KM HRC 

MPa kG/mm2 MPa kG/mm2 % % J/cm2 kGm/cm2 min. 

Nl8K8MSTPr 1670 170 1620 165 6 35 29 3 45 

Nl81C9M5TPr 1750 178 1690 172 5 28 20 2 49 

HlON71ClOM5Pr 1470 150 1370 UO 8 40 49 5 38 

4. W.YtISZ!l• dla pneró'błd p!.ul.T<imtJ na aonco i obróbki cieplnej podano w tabl. 1-4. 

Iablica l-4 

Zakrea temp. 
Pr zeaycanie-hartowanie 

Gatwiek atali przer.plaat.na temp. C&a1 •rodak temp. 
aor,co OC h 1/ chłodZl\CY OC 

N18X8MSTPr 1130 820 ±. 15 1 powietrze 480 ±. 10 
915 lub woda 

N 181C9M5TPr 1150 820 ±. 10 1 powietrze 480 ±. 10 
850 lub woda 

HlON7KlOM5Pr 1150 820 + 15 1 powietrze 480 + 10 
880 920 ~ 20 lub woda 500 ~ 10 

l/ Czu wytrzymmia l aodz. na kaida 25 mm 11rubo•ci wyrobu 

5. PorsSwnpie oznaczeń aatunków 1tali krtjow;ych i p;yreicZl\Ych podano w tabl. 1-5. 

TeJ>lic!ł 1-5 

Oznaczenia 
ZSRR RFN USA Wielka 

krajowe Brytmia 

N18K8M5TPr OOH18K8M3TJu X3NiCoMo1885 MS 250 18Ni250 

N18IC9M5TPr OOH18K9M5TJu X3NiCoMoTU895 MS 300 18Ni300 

H10N71C 10M5Pr -

6, Autorzx rproJaktu norm,y: 

mar int. M. Tomczyk 

int, W.Miśkiewicz 

dr inł. J. Bator 

- Pyrom et -
X23 

Huta Baildon HZWD Mikrohuta 

Huta Baildon HZWD Mikrohuta 

lnst;ytut Metali Nietelaznych, Gliwice 

Francja 

18Ni8Co5Mo 

18Ni9Co5Mo 

MS Caton 

Starzenie 

czas środek 

h chłodZl\CY 

4 powietrze 

4 powietrze 

3 powietrze 

CSRS 

NiCoMoTi25 

NiCoMoTiJO 

-
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