NORMA BRANZOWA BN-77/0631-10
HUTNICTWO
ZELAZA 1 STALI Stal martenzytyczna utwardzana wydzieleniowo
wytapiana w préini. Gatunki
Gr.kat. 111 20
1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sq gatunki stali martenzytycznych wysokowytrzymatych utwardza-

nych wydzieleniowo /typu "maraging”/ wytapiane w préini.

Norma obejmuje dwie stale martenzytycene utwardzane wydzieleniowo wysokiej wytrzymatosci orae stal od-
porng na korozjg.

1,2, Okredlenig, Stale martenzytyceme utwardzane wydzieleniowo typu "maraging” sg to stale wysokostopo-
we o bardzo niskiej zawartodci wegla naletace do uktadédw Ni-Co-Mo-Ti-Al lub Cr-Ni-Co-Mo i utwardzane
wydzieleniami faz miedzymetalicznych. Stale te po przesycaniu - hartowaniu majq strukture plastyczmego
[bezweglowego martenzytu niklowego, ktéry w wyniku kolejnej operacji cieplnej - starzenia ulega utwardze-
niu przez wydzielenia fax miedzymetalicemych.

1,3. Znak stali, Znak gatunku stali sklada si¢ z liter okreélajqcych charakterystyczne pierwiastki stopowe,
a mianowicie:

H - chrom K - kobalt T - tytan

N - nikiel M - molibden

oraz liczb stojgcych po literach oznaczajacych 4rednigq zawartodé pierwiastkéw stopowych wyrazong w pro-
centach, Litery "Pr" na kofcu znaku stali oznaczajq préZniowe wytapianie stali /stal prdiniowa/.

2, WYMAGANIA

2.1. Sktad chemicmy stalt obowigqzujacy dla analizy wytopowej podano w tabl. 1.

Zgtoszona przez Hute Baildon - HZWD "Mikrohuta" ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia
Hutnictwa Zelaza i Stali zarzgdzeniem nr 20/77 z dnia 28,09.77 jako norma obowigzujaca

w zakresie produkciji od dnia 1.01.78 r.

Cena 8 1zt
Druk IMZ ZD 555.77 n.300
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Tablica 1
Skiad chemiczny w % 3/
Znak stali
C]'/ Mn St P ) Cr "Ni Co Mo Ti Al 024/ Nzl‘/
max max | max | max | max max |max
2/ 17,5] 8,0 4,6 | 0,4 /0,05
N18K8MSTPr 0,03 o,1 | 0,1 |0,010(0,010 - 18.5 8:8 50| 06018 0,008| 0,01
2/ , 17,5] 8,8 | 4,6 | 0,5 0,05
N18K9MSTPr 0,03 o,1 |0,1 |0,010|0,010 - 18.5] 9’5 5008|018 0,008] 0,01
2/ 9,5 6,81 9,5 5,3 | max |0,05
N1ON7K10MS5Pr 0,03 o,1 |{0,1 |0,010]|0,010 10.5 7'5]10'5 58|01 018 0,008/ 0,01

1 Po uzgodnieniu przy zaméwieniu, dla wyrobéw o specjalnym przeznaczeniu zawartodé C moze by¢ obnizons

do max 0,02 %,
2/ Jezeli nie uzgodniono inaczej, zawartoéé Cu nie powinna przekraczaé 0,1 %.
Po uzgodnieniu przy zaméwieniu dopuszcza si¢ dodatkowe ograniczenie zawartoéci poszczegédinych skiad-
nikéw.

Zawartoéé gazéw nieobowigzujaca - zalecana.

4/

2,2, Odchyiki skiadu chemicznego. Dopuszczalne odchytki sktadu chemicznego dla analizy kontrolnej z péi-
wyrobdw i gotowych wyrobdw podano w tablicy 2.

Tablica 2
Dopuszczalne odchytki, %
Pierwiastek
ponizej dolnej granicy powyiej gérnej granicy
P - 0,005
S - 0,005
Cr 0,10 0,15
Nipow. 5do 10 % 0,10 0,10
pow.10 do 20 % 0,25 0,25
Co 0,2 0,3
Mo 0,2 0,2
T 0,05 0,05
Al 0,01 0,02
KONIEC
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INFORMACIE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca projekt normy: Huta Baildon - HZWD " Mikrohuta"
2, Charakterystyczne wiasnoéci oraz przyktady zastosowania podano w tablicy 1-1.

Tablicg 1-1

Znak stali

Dopuszcz. temp.
)
pracy C

Przyklady zastosowania

N18K8MSTPr
N18K9MSTPr

350

Prety, blachy, rury, odkuwki, drut 1 tasma do produkcji czeéci stat-
kéw latajgcych, zbiornikéw wysokiego ciénienia, elementéw konstruk-
cji podwozia pojazdéw lotniczych, sworzni, érub, ttokéw i cylindréw
hydraulicznych stosowanych w ukiadach sterowniczych pojazdéw spe-
cjalnych, két zebatych, przekiadni gtéwnych i 4limakowych czeéct
pomp 1 spretarek.

Narzedzia do pracy na zimno i w temp. do 350°C, frezy, przecisgacze,
tloczniki, przebijaki, wypychacze, trzpienie, suwaki pras, rurociagi

1 wiele innych jak formy do odlewania ciénieniowego oraz matryce i
stemple do wyciskania.

Stale s3 spawalne. Nie odksrztalcajq sie po obrébce ciepnej. Odpor-
ne na korozj¢ napreieniowg w atmosferze przemysiowej. Odporne na
dziatanie niskich temp. do "." 90°C.

Maks. temp. pracy w niektérych zastosowaniach /narzedzia/ do +480°C

H10N7X10MSPr

Prgty, tasma walcowana na zimno, blachy, rury, odkuwki do produk-
cji silnie obcigzonych czedcl urzqdzen o okreélonej odpornodci na ko-
rozje np. w przemyéle lotniczym, energetyce, petrochemii, chemii
nieorganicznej, miedzy innymi na sprezyny, sworznie, trzpienie, éru-
by, kola zebate, zawory bezpieczenlstwa itp.

Odpornoéé na korozje ogélng zblizona do stali nierdzewnych H13.
Gatunek odporny na dzialanie niskich temperatur do "-" 70°C

3. Orientacyjne wlasnoéci mechaniczne w temperaturze pokojowej prébek wzdtuinych podano w tabl.

1-2 dla stanu przesyconego-hartowanego

1-3 dla stanu starzonego

Tablica I-2
Wtasnoéci mechaniczne, okoto Twardoéé
Znak stali Rm Re As z KM okoto
MPa |kG/mm2| MPa [kG/mm2| % % 1/ em?2 kcm/cmff HB
N18K8MS5TPr 930 95 880 90 15 75 167 17 250
N18K9MSTPr 980 100 930 95 14 72 176 18 300
H10N7K 10M5Pr 960 98 910 93 15 72 196 20 280
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d. Informacji dodatkowych do BN-77/0631-10
Tablica 1-3
Wlasnodci mechaniczne, min Twardo$
Znak stali Rm Re Ag z KM HRC
MPa | kG/mm2 |MPa |kG/mmZ | % % J/em? | kGm/cm2 min.
N18K8MS5TPr 1670 170 1620| 165 6 35 29 3 45
N18K9M5T Pr 1750 178 1690| 172 5 28 20 2 49
H10ON7K10M5Pr 1470 150 1370| 140 8 40 49 5 38
a N orgco i obrgbki cieplnej podano w tabl, 1-4.
Tablica I-4
Zakres temp. Przesycanie-hartowanie Starzenie
Gatunek stali przer.plast.na temp. czas | érodek temp. czas dérodek
gorgco C h 1/ |chiodzacy °c h chiodzacy
N18K8MSTPr 1130 820 + 15 1 powietrze| 480 + 10 4 powietrze
915 lub woda
N18K9MSTPr 1150 820 + 10 1 | powietrze| 480 + 10 4 powietrze
850 lub woda
H10N7K10M5Pr 1150 820 + 15 1 | powletrre| 480+ 10 | . owietrze
880 920 & 20 lub woda | 500 ¥ 10 powie
1 Czas wytrzymania 1 godz. na katde 25 mm gruboéci wyrobu
2, Poréwnanie oznaczer gatunkdw stall krajowych i zagranicznych podano w tabl. 1-5.
Tablicg I-5
Oznaczenie Wielka
krajowe ZSRR RFN USA Brytania Francja CSRS
N18K8M5TPr O00H18K8MJ3TJu | X3NiCoMo1885 |[MS 250 | 18Ni250 | 18Ni8Co5Mo NiCoMoT125
N18K9MSTPr OOH18K9M5T]Ju | X3NiCoMoT11895 MS 300 (18N1300 | 18Ni9Co5Mo NiCoMoT130
H10N7K10M5Pr - - Pyromet - MS Caton -
X23

6, Autorzy rprojektu normy:

mgr inz2. M.Tomczyk
inz, W.Midkiewicz
dr in%. ].Bator

Huta Baildon HZWD Mikrohuta
Huta Baildon HZWD Mikrohuta
Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice
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