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NORMA

BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Ptytki stykowe

Wolfram

ptaskie

BN-80

0886-32

Grupa katalogowa 0355

1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 wymagania i badania doty-
czace plaskich plytek stykowych wykonanych z wolfra-
mu o $rednicach 4+ 6 mm, przeznaczonych do stoso-
wania w elektrotechnice samochodowe;j.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) wolframowa plytka stykowa plaska o Srednicy
6 mm i grubosci 1,2 mm — wykonanie normalne:
Wsp 60-12 BN-80/0886-32
b) wolframowa ptytka stykowa ptaska o $rednicy
4 mm i grubosci 0,8 mm — o podwyzszonej tolerancji
wykonania ze znakiem D:
Wsp 40-08 D BN-80/0886-32

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewngtrzny. Powierzchnia robocza wol-
framowych ptytek stykowych plaskich powinna mieé
lustrzany potysk (klasa chropowatosci 0,08). Na po-
wierzchni niedopuszczalne sa rysy, zadry, pekniecia,
wZery oraz zaciemnienia o charakterze barw naloto-
wych. Krawgdzie ptytek powinny mieé promien zaokra-
glenia nie wiekszy niz 0.2 mm.

3.2. Struktura. Wolframowe ptytki stykowe powinny
na przekroju poprzecznym mieé drobnoziarnistg struk-
tur¢, a na przekroju wzdtuznym struktur¢ wioknista.
Wielko$¢ ziarn na przekroju poprzecznym nie powinna
by¢ wigksza niz nr 7 wg PN-66/H-04507

3.3. Wymiary
a) ptytek stykowych — wykonanie normalne — wg

tabl. 1.
Tablica 1
Oznaczenie Srednica Tolerancja | Grubo$¢ | Tolerancja
plytek plytki $rednicy plytki grubosci
stykowych
mm
1 2 3 4 5
40-08 40 0.8
40-10 4,0 1,0
40-12 4,0 1,2
40-15 4,0 1.5
50-08 5,0 0,8
50-10 5.0 +. 0.1 1.0 + 0,2
50-20 5.0 20
50-30 5.0 30
60-08 6,0 0,8
60-10 6,0 1.0
60-12 6,0 1,2
60-20 6,0 2,0

b) plytek stykowych o podwyzszonej tolerancji wy-
konania D — wg tabl. 2.

Tablica 2
Oznaczenie Srednica | Tolerancja | Grubosé Talerancja
ptytek ptytki $rednicy plytki grubosci
stykowych mm
1 2 3 4 5
40-08 4 0.8 '
* 0,1 * 0,075
50-08 S 0.8
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3.4. Réwnoleglosé. Bledy réwnoleglosci ptaszczyzn
roboczych nie powinny przekraczaé¢ wartosci wg tabl. 3.
Tablica 3

Dopuszczalny btad

Srednica ptytki stykowej réwnoleglosci

g
v

U1
powyzej S 0,2

3.5. Material. Ptytki stykowe ptaskie powinny by¢
wykonane z wolframu o czystosci 99,9%.

3.6. Gesto$¢ ptytek stykowych nie powinna by¢ niz-
sza niz 19,1 g/cm’.

3.7. Twardo$¢ ptytek stykowych powinna wynosiC
71+75 HRA

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wolframowe ptytki stykowe ptaskie
powinny byé pakowane w liczbie od 100 do 1000 sztuk
w pudetka metalowe lub z tworzywa sztucznego w spo-
sOb nieumozliwiajacy ich rozsypanie.

Na kazdym pudetku powinna by¢ umieszczona ety-
kietka zawierajaca co najmniej:

a) nazwe wytworcy,

b) nazwe odbiorcy,

¢) oznaczenie wyrobu,

d) liczba sztuk,

e) znak Kontroli Jakosci,

f) datg produkcji.

4.2. Przechowywanie. Wolframowe ptytki stykowe
przechowuje si¢ w pomieszczeniach suchych, krytych,
czystych i wolnych od szkodliwych par i gazéw.

4.3. Transport. Wolframowe ptytki stykowe przewozi
si¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczajgc
je przed brudem, uszkodzeniami mechanicznymi i wil-
gocia.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 4.
Badania pelne przeprowadza si¢ przy nowych techno-
logiach lub raz na rok.

Badania niepelne przeprowadza si¢ dla kazdej dostar-
czonej partii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$é partii. Parti¢ stanowig plytki
stykowe jednej dostawy, jednakowego wymiaru i wy-
konania. Liczno$¢ probek do badan wg tabl. 4 Ip. 1,3
i 4 podano w tabl. 5.

Tablica 5
Dopuszczalna licz-
" L ba ptytek styko-
Liczba ptytek stykowych Liczba piytek sty wych o ujemnym
.. kowych pobranych . .
w partii do badan wyniku prob dla
badan wg tabl. 4
Ip. 1,3 4
sztuk
90+ 150 20 1
151+ 280 32 2
281+ 500 S0 3
501+ 1200 80 S
1201+ 3200 125 7
320110 000 200 10
powyzej 10 001 318 14

5.2.2. Poziom kontroli. Nalezy stosowaé jedno-
stopniowy plan kontroli przy ogdélnym Il poziomie
kontroli normalnej i dopuszczalnej wadliwosdci w2 = 2,5
wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przeprowa-
dza si¢ golym okicm.

5.3.2. Okreslenie struktury. Wykonuje si¢ zdjgcia me-
talograficzne z trawionych powicrzchni roboczych pty-
tek stykowych. Wielkos¢ ziarna okresla si¢ wg PN-66/
H-04307.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarow — srednicy 1 grubosci
ptytek stykowych — wykonuje si¢ mikrometrem lub
sprawdzianem.

5.3.4. Sprawdzenie réwnoleglosci ptaszczyzn robo-
czych wykonuje si¢ mikrometrem z kulistymi kowadet-
kami. Pomiary przeprowadza si¢ w 3 przeciwlegtych
miejscach plytki.

5.3.5. Sprawdzenie materialtu — wg BN-80/0898-02.

5.3.6. Okreslenie czystosci — wg PN-71/H-04934.

Tablica 4
Lp. Rodzaj badan Zakres badafi Pobicranic probek Wymagania Opis badan
petnych niepetnych wg we
1 2 3 4 S 6 7
1 Sprawdzenie wygladu zewngtrzne- + + wg tabl. § KN 5.3
g0
2 Okreslenice struktury + - losowo 3 plyvtki 7z partii 32 5.22
3 Sprawdzenic wymiaréw + + we tabl. S 33 S.33
4 Sprawdzenie rownoleglosei plasz- + + we tabl. § 14 5.14
czyzn roboczych
S Sprawdzenic materiatu + losowo 3 plvtki 7z partii s .38
6 Okreslenie gestoscei + - 3 prgty W0 dlugosci le6 .36
100+ 150 mm
7 Okreslenie twardosci + - losowo S ptytek 7 partii 37 S.37
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5.3.7. Okreslenie twardosci — wg PN-78/H-04355.
Na kazdej plytce stykowej wykonuje si¢ jeden po-
miar.

5.4. Ocena wynikéw badan. Dopuszczalna liczba pty-
tek w partii o ujemnych wynikach prob dla badan
wg tabl. 4 Ip. 1, 3 i 4 nic moze byé wigksza niz
podano w tabl. 5. Dla badan wg tabl. 4 Ip. 2, §,
6 i 7 niedopuszczalne sg ujemne wyniki prob.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii pty-
tek dotacza si¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$é
7z wymaganiami normy oraz zawierajgce:

a) nazwg wytworcey,

b) oznaczenie wyrobu,

c¢) liczbe sztuk,

d) dat¢ produkcji.

Na zadanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest za-
wierajacy wyniki badan przewidzianych norma i wy-
maganych zaméwieniem.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy POLAM.

2. Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Skala
A,B,CiF
PN-66/H-04507 Oznaczanic wiclkosci ziarna metali
PN-71/H-04934 Badanic wyvrobow z proszkow metali. Oznaczanie

gestosci, porowatosci otwartej, zawartosci oleju i stopnia nasy-
cenia
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-80/0898-02 Analiza chemiczna wolframu
3. Symbol wg SWW — 0569-91.
4. Autor projektu normy — mgr inz. Zbigniew Ludynski — Cen-
tralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy POLAM.
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