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Fryzy tarte 
dębowe, jesionowe, wiązowe, klonowe, 

jaworowe, grabowe i bukowe 

A. PRZEDMIOT NORMY. 
Przedmiotem normy są fryzy dębowe, jesionowe, wiązowe, 

klonowe, jaworowe, grabowe i bukowe. 
Fryzy tarte są to deszczułki równolegle i ostrokrawężni~ 

obrzynane, służące do dalszej przeróbki na deszczułki posadz~ )' 
kowe i inne wyroby, a odpowiadające następującym wyma­
ganiom: 

B. KLASYFIKACJA. 
W zależności od jakości drewna, fryzy tarte dzieli się 

na 4 klasy jakości: 

I jakość doborową, 
li 
Ili 
IV 

przed n i q, 

średn i q, 

po ś Ie dni q. 

W zależności od wzorzystości słojów drewna na szerokich 
płaszczyznach, rozróżnia się w każdej jakości fryzy tarte: 

a) prost o wł ó k n is te bez błyszczu oraz 
z błyszczem lub z półbłyszczem, to jest prze­
tarte promieniowo lub siecznie. 

b) f I ad ro we - to jest o stycznie przetarty. 
słojach. 

C. POSTANOWIENIA TECHNICZNE. 
1) Wymiary: 

Gr u boś ć dla wszystkich wymiarów długości i sze­
rokości wynosi: 19, 22, 26 mm. 

D ł u gość: Fryzy krótkie: 20, 25, 30, 35, 40, 45, 
50 cm. 

,, średnie: 55, 60, 65, 70, 75, 80, 
85, 90, 95 cm. 
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Fryzy długie normalne: 1 .00, 1 .1 O, 1.20, 1.30, 1 .40, 
1.50, 1.60, 1.70, 1.80, 1.90 m. 

specjalne: 2.00, 2.1 O, 2.20, 2.30, 2.40, 
2.50, 2.60, 2.70, 2.80, 2.90, 
3.00 m. 

S z er ok ość: Fryzy wąskie: 4, 5 cm, 
średnie: 6, 7, 8 cm, 
szerokie: 9, 1 O, 11, 12, 13 cm. 

U w a g a : Szerokie strony fryzów nazywamy płaszczy z n am i, wąskie -
bok a mi. Widoczne przekroje poprzeczne nazywamy cz o łam i. 
Styki płaszczyzn z bokami i czołami nazywamy kr a węd z i am i, 
zaś styki trzech krawędzi - n ar oż am i. 
Rozróżniamy płaszczyzny: praw q - odznaczajqcq się większą 
czystością i lepszq jakością drewna, oraz I ew q - znajdującą 
się na odwrotnej stronie płaszczyzny prawej. 

2) Nadmiary: 

Fryzy w stanie przeschniętym, tj. posiadające 15 do 
18 % wilgotności w stosunku do wagi drewna abso­
lutnie suchego, winny zawierać następujące nadmiary: 

w dług ości 2 cm dla fryzów krótkich (do 
50 cm) i 3 cm dla fryzów o długości ponad 50 cm; 
w szerokości 3 mm dla wszystkich wymia­
rów fryzów. 

3) Stosunek szerokości do długości. 

Uważa się za normalne szerokości: 

od 4 do 8 cm - przy długości fryzów 20 cm 
od 4 do 1 O cm - od 25 do 50 cm 
od 7 do 12 cm - ,, od 55 do 95 cm 
od 8 do 13 cm - .. od 1 m wzwyż. 

4) Obróbka. 

Fryzy tarte winny być obrobione ostro kr a wę ż n ie. 
G r u boś ć i szer o kość fryzów winny być jed­
nakowe na całej długości. 
Płaszczyzny i boki winny być nawzajem rów n o Ie gł e. 
Cz o ł a winny być przycięte prostopadle do podłuż­
nej osi fryzów. 
Fryzy tarte bu ko we winny być par z o n e. 
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D. KLASYFIKACJA 

Fryzy tarte nie mogq pochodzić 

Jak ość fryzów tartych określa się na podstawie struktury 
dzonego stopnia wad drewna, przy czym wad nie wy-

a) 

Zew­
nętrzny 

wygląd 
drewna 

Nazwa 
wady 

1. Biel 
(fryzy dę-

bowe i wią-
zowe). 

2. Rdzeń 

3. Skręt 
włókien 

. 

Według w z o r zys to ś c i s ł o j ów d re w n a na 

I I jakośt doborowa li jakośt przednia 

I 

I 

Fryzy: 

a) prostosłoiste bez błyszczu, 
z półbłyszczem i z błyszczem, 

lub 

b) o drobnych, st yczn ie prze­
tartych słojach (fladrze). 

Zawartość fryzów z błyszczem 
i półbłyszczem w partii, winna 
wynosić nie mniej niż 25 % 

ilości sztuk. 

Średniej sze rokości stycznie 
przecięte słoje (średni fla­
der) dopuszczalne bez ogra-

niczenia . 

b) według stwierdzonego st op n i a w ad 

I jakośt doborowa I li jakośt przednia 

Dopuszczalny na jednej krowę- Dopuszczalny na lewej pła-
dzi lewej płaszczyzny zdrowy szczyźnie zdrowy biel nie 
biel, nie przekraczający 1/ 8 gru- przekraczający 1/ 5 grubości 
bości i ' / s szerokości fryzu. i ¼ szerokości fryzu. 

N i e d o p u s z C z a I n y 

Dopuszczalny przy odchyleniu włó kien od linii prostej 
nie przekraczającym: 

2 cm na 1 mb. 5 cm na 1 mb . 

\ 

I 

-
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JAKOŚCIOWA. 

z drzew obumarłych na pniu (posuszu). 

drewna na szerokich płaszczyznach i w zależności od stwier­
mienionych w poniższym zestawieniu nie dopuszcza się. 

szerokich płaszczyznach, określa się jakość fryzów dębowych 
następująco: 

Ili jakośt średnia 

Dużej szerokości stycznie przecięte 
słoje (szeroki flader) dopuszczalne 
bez ograniczenia, z wyjątkiem po-

przecznie przebiego jącego słoja 
(fladru) . 

IV jakośt poślednia 

Dużej szerokości stycznie przecięte I 
słoje (szeroki flader) dopuszczalne 

bez ograniczenia . 

jakość fryzów określa się następujqco: 

Ili jakośt średnia IV jakośt poślednia 

Dopuszczalny zdrowy biel na lewej 

Dopuszczalny na jednej z płaszczyzn płaszyźnie do ½ grubości. 
zdrowy biel nie przekraczający 1

/ 3 
Na prawej płaszczyźnie biel nie 

grubości i ½ szerokości, lub przy 1
/ 5 

może zajmować więcej niż 1/ 10 

grubości kryjący całą płaszczyznę. 
jej szerokości w tym wypadku, gdy 
z jednego boku kryje całą gru-

bość fryzu. 

Niedopuszczalny I Ślady rdzenia są dopuszczalne. 

Dopuszczalny przy odchyleniu włókien 
od linii prostej nie przekraczającym Dopuszcza lny bez ograniczenia, 

o ile fryz przydatny jest do wy-

8 cm na 1 mb. robu deszczułki posadzkowej. 



Nazwa 
wady 

4. a) Splot 
włókien, 

b) zawoje 
słojów, 

c) krze­
mienica 

(kamienny 
słój). 

5. Pęknię 
cia sło­
neczne. 

6. Sęki 
zdrowe, 

całkowicie 
zrośnięte 
z masą 
drewna. 

7. Sęczki 
ciemne, 
twarde. 

8. Sęczki 
nadpsute. 

9. Ślady 
zabitek 

(w postaci 
smug). 

10. Czer-
wień. 

11. Mursz 
twardy. 

I 
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I jakość doborowa li jakość przednia 

Niedopuszczalne 

Niedopuszczalne 

Sęczki szpilkowe (do 3 mm śred-
nicy} dopuszczalne są na le-

wej płaszczyźnie. 

N i e d o p u s 

N i e d o p u s 

N i e d o p u s 

N i e d o p u s 

N i e d o p u s 

Dopuszczalne pęknięcia o 
o głębokości do 1 mm, o­
raz czołowe pęknięcia o 
długości do 5 mm z jed­
nego czoła, lub w sumie, 
jeśli występują na obu czo-

łach. 

Ilość fryzów z pęknięciami 
czołowymi nie może być 

większa niż 20 % sztuk 
w partii. 

Sęczki perłowe (do 6 mm) 
są dopuszczalne na obu 
płaszczyznach, w ilościach 
zależnych od długości fryzów: 
przy fryzach 

krótkich 1 --;- 2 szt. 
średnich 2 --:- 3 . 
długich 4 --;- 6 ,, 

z C z a I n e 

z C z a I n e 

z C z a I n e 

z C z a I n a 

z C z a I n y 

I 

il) 

6 

Ili jakość średnia 

Niedopuszczalne 

Dopuszczalne pęknięcia o głębokości 
do 1,5 mm i pęknięcia czołowe o 
długości do 1 O mm z jednego czoła 
lub w sumie, jeżeli występują na obu 

czołach. 

Sęki o średnicy do 1 O mm są do­
puszczalne na obu płaszczyznach, w 
w ilościach zależnych od długości 

fryzów: 
przy fryzach 

krótkie h 1 --:- 2 szt. 
średnich 2 --:- 3 • 
długich 4 --;- 6 „ 

Dopuszczalne na płaszczyźnie prze­
ciwlicowej, a na licowej sporadycznie 

sęczki szpilkowe. 

Dopuszczalne na płaszczyźnie prze­
ciwlicowej sęczki szpilkowe i per­

łowe. 

Dopuszczalne na lewej płaszczyźnie 
do 6 cm długości, zupełnie zdrowe 
i zamknięte, w ilości 1 sztuki na 

fryzie. 

Niedopuszczalna 

Niedopuszczalny 

IV jakość poślednia 

Dopuszczalne, o ile fryz nadaje się 
do gładkiego strugania. 

Dopuszczalne pęknięcia o głębo­
kości do 4 mm i pęknięcia czołowe 
o długości do 1 5 mm z jednego 
czoła, lub w sumie, jeżeli występują 

na obu czołach. 

Dopuszczalne są na obu płaszczyz­
nach, o ile nie występują w sku­
pieniach, we fryzach wąskich o dłu­
gości 20 i 25 cm sęki o średnicy 
do 1 O mm, zaś przy innych wymia­
rach fryzów sęki o średnicy do 

15 mm. 

Dopuszczalne na płaszczyźnie li­
cowej sęczki szpilkowe i perłowe, 

występujące pojedyńczo. 

Dopuszczalne na płaszczyźnie licowej 
sęczki szpilkowe występujące po­

jedyńczo. 

Dopuszczalne na obu płaszczyznach 
o ile są zupełnie twarde i zamk­

nięte. 

I Dopuszczalna na ob'.J płaszczyznach. 

Dopuszczalny w postaci smug na 
lewej płaszczyźnie. 



Nazwa 
wady 

12. Smugi I 
wodne. 

13. Plamy 
i smugi 
(we fry­

zach klo­
nowych i 
jaworo-
wych) 

14. Pozorny 
twardziel 

(we fryzach 
klonowych, 

jaworo­
wych, gra­
bowych i 

bukowych). 

15. Plamy 
garbni­
kowe. 

16. Zaciągi 
barwne. 

17. Czer­
wotocz 
(otwory 

owadzie). 
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I jakość doborowa 

Niedopuszczalne 

li jakość przednia 

I 
Dopuszczalne smugi o sze­
rokości najwyżej 5 mm. 

Niedopuszczaln e 

Niedopuszczalny 

Dopus zczalne o 

0,5 mm 

w 10 % ilości 

Niedopuszczalne 

Dopuszczalny na lewej 
płaszczyźnie 

głębokości do: 

I 1 mm 

sztuk w partii 

Dopuszczalne w postaci 
wąskich i bardzo słabo za­

barwionych pasemek. 

Niedopuszczal n y 

Kumulacia 

Na płaszczyźnie prawej we fryzach tartych 

w I jakości doborowej 
w li przedniej 
w 111 średniej 

w IV pośledniej 

8 

Ili jakość średnia 

D o p u s z 

Dopuszczalne tylko pojedyńcze pla­
my i bardzo wąskie (do 3 mm) smu­

gi, w 20 % ilości fryzów w partii. 

Dopuszczalny na lewej płaszczyźnie 

Dopuszczalne w 30 % ilości sztuk 
w partii. 

Dopuszczalne słabo zabarwione, nie 
posiadające żółtego lub ciemnobru­

natnego odcienia . 

Niedopuszczalny 

wad. 

I IV lakość poślednia 

C z a I n e 

Dopuszczalne 

Dopuszczalny 

Dopuszczalne bez ograniczenia. 

Dopuszczalne 

Dopuszczalne na lewej płaszczyźnie 
płytkie otwory o średnicy ponad 
5 mm, w krótkich fryzach do 2 ot­
worów, zaś w pozostałych do 4 

otworów. 

dopuszczalne jest jednoczesne występowanie: 

oie więcej niż 1 wady 
2 wad 
3 
4 
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E. SORTOWANIE I UKŁADANIE. 

Fryzy tarte winny być rozsortowane według wymiarów 
grubości, szerokości i długości oraz według jakości i gatunków 
drzew. 

Fryzy tarte winny być ułożone w stosy, z zapewnieniem 
dostępu do każdego stosu. 

F. PRAWIDŁA ODBIORU. 

Dla określenia jakości i wymiarów fryzów przy odbio. 
rze, wybiera się za zgodą stron próbne stosy, w ilości do 1 O% 
z partii przygotowanej do odbioru, oddzielnie z każdej jakości. 

Rezultaty indywidualnego oglądania i pomiaru fryzów 
w próbnych stosach, odnosi się do całej odbieranej partii. 

Jeżeli przy oględzinach okaże się powyżej 5 % braków, 
lub jeżeli w stosach wyższej jakości znajdą się fryzy jakości . 
niższej, w ilości większej niż 5 °& - to cała partia lub jei 
część sporna podlega przesortowaniu. 

Ob I i cz a n i a fryzów dokonuje się na podstawie dok­
ładnej objętości 1 sztuki danego wymiaru · oraz ilości sztuk. 

Nadmiarów przy obliczaniu nie uwzględnia się. 

Ob j ę toś ć partii fryzów wyraża się w metrach sześ­
ciennych, z dokładnością do 0,001 m 3

• 

Z n a ko w a n ie. Parfie fryzów powinny być w dowol­
ny sposób znaczone skrótem nazwy, względnie symbolem fir 4 
lub zakładu przemysłowego i klasy jakości. 
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