POLSKA

RZEGZPOSPOLITA

LUDOWA

URZAD
PATENTOWY
PRL

OPIS PATENTOWY

135319

Patent dodatkowy
do patentu nr ———

Zgtoszono: 83 12 30 (P. 245498)
Pierwszenstwo ———
Zgloszenic ogtoszono: 84 10 22

Opis patentowy opublikowano: 1987 04 30

Int. C1.> B22D 11/00
B22D 27/06
Int. CL.* B22D 11/00
B22D 27/06

- Fr o LNTA

1! -dy Patantowego
[ S E el ]

Twoércy wynalazku: Jerzy Dyczek, Teresa Kacer, Kazimierz Mamro,
Tadeusz Rybka, Szczepan Chudoba

Uprawniony z patentu: Akademia Goérniczo-Hutnicza

im. Stanistawa Staszica,
Krakéw (Polska)

Zasypka smarujaco-izolacyjna

do procesu cigglego odlewania stali

Przedmiotem wynalazku jest zasypka smarujaco-izolacyjna do procesu cigglego odlewania
stall, znajdujaca zastosowanie w metalurgii.
Znanre zasypki smarujgco-izolacyjne podaje ponizsza tabela.

Tabela

Skfad chemiczny

% wagowy % wagowy % wagowy

Straty prazenia
1273 K

CaO 4,14 17,93
Ca(OH); 9,90 0,41
CaF, 20,44 9,67
SiO; 42,84 28,37
Al;O3 2,55 14,94
MgO 4,70 1,35
" MnO 0,25 0,34
FeO 0,29 0,58
Fe 03 — 3,31
C 1,61 4,08
S 0,078 0,49
Straty suszenia
w 378 K 3,23 3,14
Straty prazenia
w 873 K 7,27 7,32

topi si¢ 3,66

25,13
11,25
28,18
13,16
1,77
0,05
0,71
4,27
5,50

4,50
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Wada powyzszych zasypek jest to, ze wymagaja one bardzo doktadnej homogenizacji i czgsto
wczesniejszego spiekania i ponownego rodrabniania. Ponadto w procesie ciagtego odlewania nad
warstwg stopionej zasypki pozostaje warstwa jeszcze nie stopiona. Nie spalony dodatek wegla
oddziela sie wskutek wyplywania ze stopionej zasypki i segregacji powodowanej réznica ci¢zaru
wlasciwego. Powstanie warstwy niestopionej zasypki, zbyt bogatej w wegiel, jest przyczyng nie-
wlasciwego stapiania si¢ kolejnych porcji zasypki i moze by¢ przyczyng niepozadanego miejsco-
wego nawgglania powierzchni stali.

Zasypka smarujaco-izolacyjna, wedtug wynalazku, zawiera wagowo: krzemionk¢ w ilosci
20-35%, tlenek wapnia w ilosci 22-41%, tlenek aluminium w iloéci 8-18%, tlenek Zzelazowy w ilo$ci
- 3-8%), tlenek magnezu w ilosci 0-8%, tlenek potasu w ilosci 1-5%, fluoryt w ilosci 0-13%, wggiel w
ilosci 3-8% oraz fluorokrzemian sodu w ilosci 0-18%. Gléwnym skiadnikiem powyzszej zasypki
jest maczka serycytowo-chlorytowa, bogata w mineraty z grupy mik tj. muskowit i chloryt.

Zalety rozwiazania wedtug wynalazku jest to, ze zasypka ta zapewnia rOwnomierne stopienic
si¢ 1 tworzenie ochronnej warstwy pomigdzy krystalizatorem, w ktérym odlewana jest stal, a
skrzepta stala. Warstwa ochronna przeciwdziata nadmiernemu zuzywaniu si¢ $cian krystalizatora i
zapewnia gladko$¢ powierzchni otrzymanej stali. Ponadto w temperaturze okoto 1273 K miki
ulegaja pgcznieniu, co przeciwdziata odprowadzaniu ciepta z powierzchni juz stopionej warstwy
zasypki i rownoczesnie przeciwdziata niekorzystnemu zjawisku segregacji ziarn wegla.

Przyktad I. Zasypka smarujaco-izolacyjna zawiera wagowo:

krzemionkg¢ 27,9%
tlenek wapnia 27.8%
tlenek aluminium 14,2%
tlenek zelazowy 5,3%
tlenek magnezu 5,8%
tlenek potasu 3,2%
fluoryt 10,5%
wegiel 5,3%
Przyktad II. Zasypka smarujaco-izolacyjna zawiera wagowo:
krzemionke 29,5%
tlenek wapnia 28,2%
tlenek aluminium 15,0%
tlenek zelazowy 5,6%
tlenek magnezu 1,7%
tlenek potasu 3,3%
fluoryt 11,1%
wegiel 5,6%
Przyktad III. Zasypka smarujaco-izolacyjna zawiera wagowo:
krzemionke 28,3%
tlenek wapnia 27,9%
tlenek aluminium 13,9%
tlenek zelazowy 5,7%
tlenek magnezu 3,2%
tlenek potasu 3,1%
\ﬂuoryt 12,1%
wegiel 5,8%
Przyktad IV. Zasypka smarujaco-izolacyjna zawiera wagowo:
krzemionke 27,9%
tlenek wapnia 32,0%
tlenek aluminium 14,2%
tlenek zelazowy 5,3%
tlenek magnezu 1,6%
tlenek potasu - 3.2%
fluoryt 10,5%

wegiel 5,3%
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Przyktad V. Zasypka smarujgco-izolacyjna zawiera wagowo:

krzemionkg 26,05%
tlenek wapnia 38,26%
tlenek aluminium 9,00%
tlenek zelazowy 3.59%
tlenek magnezu 0.81%
tlenek potasu 1,41%
wegiel 4,56%

{fluorokrzemian sodu 16,42%

Zastrzezenic palentowe

Zasypka smarujgco-izolacyjna do procesu ciaglego odlewania stali zawierajagca wagowo:
krzemionke w ilo$ci 20-35%, tlenek aluminium w ilosci 8-18%, tlenek zelazowy w ilosci 3-8%.
tlenek magnezu w ilo$ci 0-8%, fluoryt w ilosci 0-13%, wegiel w ilosci 3-8% oraz tlenek wapnia,
znamienna tym, ze zawiera tlenek potasu w ilosci 1-5% wagowych, fluorokrzemian sodowy w ilosci
0-18% wagowych i tlenek wapnia w ilosci 22-419% wagowych.
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