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Polskie Normy

Warunki techniczne PN
dostawy samochodowych odlewéw Zzeliwnych 5-210

/:) c) Tolerancje: Wymiary i ksztalty odlewu powinny S$cisle odpowiada¢ modelom

%‘

Warunki ogélne.

a) Wyglad odlewow. Odlewy winny posiadaé dobry wyglad zewnetrzny i byé
wolne na calej powierzchni od pecherzy, spoin i innych widocznych brakéw. Odlewy przezna-
czone do odbioru winny byé zupelnie oczyszczone z ziemi, umocowan i zawieszen rdzeni
(drutéw), wlewy odtaczone od odlewu i posiadaé réwne krawedzie.

Malowanie, lub grafitowanie odlewu przed ostatecznym odbiorem jest wzbronione,
natomiast miedziowanie powierzchni nieobrabianych jest dopuszczalne. Zlom prébek zeliwa
uzytego na odlewy powinien wykazywa¢ jednolita (drobnoziarnista) budowe barwy szarej.

b) Sktad chemiczny: Analiza chemiczna powinna wykazywaé zawartosé
S0PV TP =100 /5

z uwzglednieniem normalnego skurczu, przyczem réznica wymiaréw nie powinna przekraczaé
0,5 mm -+ 0,25% wymiaru nominalnego.

Powierzchnie podlegajace obrébce powinny posiada¢ dodatek na obrébke o grubosci
kazdorazowo ustalone;j.

Réznica w wadze poszczegélnych przedmiotéw z jednego modelu nie powinna przekra-
cza¢ =4 1,5} $redniej rzeczywistej wagi przedmiotu z danego modelu, czyniac zado$é wyma-
ganiom umieszczonym w punkcie e.

d) Gatunkowanie: wszystkie odlewy zeliwne wchodzace w zakres czesci samo-
chodowych moga byé wykonywane tylko z zeliwa:

S, (zeliwo na odlewy czesci samochodowych pierwszorzednych),

S, (zeliwo na odlewy czesci samochodowych drugorzednych),
przyczem bloki cylindrowe, glowice lane osobno, koszulki blokéw cylindrowych oraz tloki po-
winny byé wykonane tylko z zeliwa S,. Wszelkie inne czesci — z zeliwa :

e) Warunki badania jakos$ci:

1) grf’l‘;lﬂé _twardos¢ (Metoda Brinella).

2) Proby na_zginanie.
g 3} Prébg hydraulicznej.
o~ 4) Proby na staly przyrost objetosci.

—

) Préb na $cieralnosc.

1) Préoba na twardos§é: Oznaczenie twardosci przeprowadzaé nalezy metoda
Brinella. Do badania powinna by¢ uzyta stalowa kulka o $rednicy 10 mm (normalnej twar-
dosci wedlug tabl. Brinella); obcigzenie 3000 kg, utrzymane przez 20—30 sek. Préba na twar-
dosé jest obowiazujaca dla wszystkich czesci wykonanych z zeliwa S,. Jednorazowemu bada-
niu twardo$ci nalezy podda¢ kazdy poszczegélny odlew w miejscu do tego badania odpowied-
niem. Miejsce odcisku powinno jednakze by¢ oddalone od krawedzi conajmniej na odleglosé
réwna $rednicy odcisku, grubo$¢ za$ odlewu w miejscu badanem powinna byé nie mniejsza
od trzykrotnej $rednicy odcisku. Powierzchnie, podlegajaca prébie odciskéw kulki, nalezy po-
przednio starannie oczysci¢ z tlenkéw i chropowatosci oraz wyréwnaé zapomoca drobnego
pilnika, lub szlifierki. Obowiazujace sa dwa badania w dwéch réznych punktach, przyczem
oba wyniki powinny si¢ znajdowa¢ w granicach podanych nizej:

Wyniki préb na twardos¢ zeliwa S; powinny da¢ liczby Brinella w granicach 180—230
normalnei skali Brinella: w specjalnych wypadkach granice te moga byé zwezone.

2) Préoba na zginanie: Do przeprowadzenia préby na zginanie winny byé uzyte
probki okragte, odlane osobno w formach niedzielonych, suchych i na stojaco. Przed zupelnem
ostygnieciem probki nie powinny by¢ wyjmowane z formy.

Wymiary prébki sa nastepujace:

$rednica 30 mm,
dlugos¢ 650 mm.

Probki te nalezy odlewa¢ z tej samej kadzi metalu, co badany przedmiot. Badanie
odlanej prébki nieobrobionej powinno by¢ wykonane na specjalnie przeznaczonym do tego
przyrzadzie, tak, aby mozliwe bylo stopniowe naciskanie $rodka nieobrobionej probki, spoczy-
wajacej na dwoéch zaokraglonych ostrzach, umieszczonych w odleglosci 600 mm, z jednocze-
snem notowaniem strzalki wygiecia. Préba na zginanie nie jest obowiazujaca, lecz moze byé¢
pozadana. W tym celu w obecnosci odbiorcy powinny byé odlane, w warunkach wyzej poda-
nych, préby o wymiarach wyzej ustalonych w ilosci nie wigcej niz trzech prébek na kazde
dwadzie$cia skrzyn formierskich (jedna partja). Przeprowadzone badanie na zginanie jednej
probki na kazda partje odlewu powinno da¢ wynik nastepujacy:
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dla zeliwa S;:

wytrzymalo§é na zginanie (Rg :%) nie mniej niz 32 kg/mm?, wygiecie probki w chwili

ztamania sie nie mniej niz 7 mm,
dla zeliwa S,:

wytrzymalo§é na zginanie nie mniej niz 28 kg/mm? wygiecie probki w chwili zlama-
nia sie nie mniej niz 6 mm,.

O ile wynik badania jest niezadawalniajacy, nalezy przeprowadzié¢ badania z dwiema
pozostatemi prébkami.

W razie gdyby wszystkie trzy proby daly wynik niedostateczny, odpowiednia partja
odlewu moze by¢ odrzucona.

3) Pré6ba hydrauliczna: Ustala sie¢ dwukrotna prébe hydrauliczna. Dla wyko-
nania tych préb nalezy poslugiwaé si¢ normalna pompka reczna, polaczona z manometrem.
Probie tej powinny podlegaé¢ bloki cylindrowe i glowice, o ile odlewane sa oddzielnie, Pro-
bom tym poddane byé moga tylko te odlewy, ktére wytrzymaly prébe na twardo$é. Pierwsza
proba dla plaszcza wodnego moze byé¢ wykonana w odlewni na odlewie w stanie surowym.
Druga po obrébce cylindrow wewnatrz. O ile na $ciankach odlewu, znajdujacego sie na proé-
bie pod cisnieniem 2 kg/cm? utrzymanem w ciaggu 5 minut, da si¢ zauwazyé tylko pocenie
sie, bez przeciekania wody, nalezy uwaza¢ odlew za zdatny do dalszej obrébki mechanicznej.

Wszystkie inne odlewy, poza wymienionemi wyzej cze$ciami, prébie tej nie podlegaja.

4) Probom na przyrost objetos$ci podlegaja czesci pracujace w wysokiej tem-
peraturze. Spos6b przeprowadzenia tej préby zostanie opracowany dodatkowo.

5) Warunki badania cze$ci zeliwnych na $§cieralnosé¢ beda podane
po opracowaniu dodatkowo.
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