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NORMA BRANŻOWA 

BN-71 
-------~-

1380-02 
PRZENOŚNIKI 

Sprężarki wyporowe przepływowe PŁYNÓW I Zamiast 
BN-66/1380-02 

Ogólne wymagania i badania BN-67/1385-03 

1, WSTJP 

1, 1, Przedmiot norm:v. Przedmiotem normy eą ogól­
ne wymagania i badania sprężarek wyporowych rota­
cyjnych i przepływowych, 

Niniejsza normy etanowi podstawę do opracowywa­
nia norm przedmiotowych na poszczególne typy 
sprężarek, 

1.2, Zakres stosowęaia norm. Norma dotyczy 
sprężarek wyporowych rotacyjnych i przepływowych 

z wyjątkiem strumienicowych przeznaczonych do do­
prowadzenia i sprężania gazów i pary o ciśnieniu 
tłoczenia wyższym lub niższym od atmosfer,cznego, 

Norma nie dotyczy pomp próżniowych o końcow:ym 

ciśnieniu ssania poniżej 10 Tr (1333 1 22 N/m2 ), 
sprężarek chłodniczych, sprężarek, które stanowią 
zespoły z innymi mechanizmami i eą integralną 

częścią tych mechanizmów, oraz agregatów napędo­

wych, urządzeń pomocniczych i przewodów naletących 
do kompletu urządzenia, 

1,3, NaZ'!!'.Y, określenia i podział - wg 
M-43100, 

1,4, Norm;y zwiazape 

PN-69/ 

PN-69/M-43100 Sprężarki, Nazwy, określenia i po­
dział 

PN-66/M-43102 Chłodnictwo, Sprężarki. Wytyczne 
pomiarów 

2, WYMAGANIA 

2,1, !xmagania ogólD.e. Wykonanie sprężarek po­
winno być zgodne z dokumentacją techniczną i nor­
mami przedmiotowymi, które powinny zawierać con.aj­
mniej następujące wymagania dotyczące parametrów 

i danych sprężarekz 
- nazwa czynnika doprowadzanego, 
- skład chemiCZDJ' i właściwości czynnika dopro-

wadzanego, 
- warunki ssania (ciśnienie, temperatura, wil­

gotność względna, gęstość przy temperaturze wlotu 
do sprężarki i zawartość domieszek w stan1e sta­
łym) 1 wymiary ziaren ciał stałych, kształt ziaren, 
gęstość 1 twardość, 

Grupa katalogowa IV 80 

- warunki tłoczenia (ciśnienie, temperatura na 
wyjściu i na poszczególnych stopniach) oraz sa­
nieczyszczenie olejem lub sprężenie bezolejowe, 

- wydajność w odniesieniu do warunków ssania, 
- rodzaj, parametry, ilość i zanieczyszczenie 

czynnika chłodzącego, 
- zużycie oleju na zespoły cylindr,czne i meche.-

nizm korbowy, 
- regulacje, 
- przeciążalność, 

- dopuszczalna hałaśliwość w czasie pracy, 
- stwierdzenie czy sprężarka będzie pracowała 

ciągle czy okresowo, 
- ilość godzin pracy w ciągu roku, 
- częstość włączania i minimal.ny czas przerw 

między włączaniem, 

- sposób eksploatacji (np, praca równoległa lub 
szeregowa), 

- konserwacja na okres transportu i montażu, 

- rodzaj nap~du (typ silnika), 
- zapotrzebowa:.a.ie mocy (kW) na wale sprężarki, 
- podstawowe dane silnika naptdowego (moc,licz-

ba i kierunek obrotów), 
- sposób przekazania mocy (bezpośrednie, przez 

reduktor, przekładnie itp.), 
- aparatura sygnalizacyjna, kontrolna i bezpie-

czeństwa, 

- wykończenie i wygląd zewnętrzny, 
- uruchomienie i obsługa, 

- montaż. 

O doborze materiałów stosowanych do budowy sprę.. 
żarek decyduje wytwórca. 

Wykonanie sprężarki powinno zapewniać bezpiecz­
ną 1 wygodną obsługę. 

2.2. DopuszczaJp, odcb;rłki od Parametrów i da-
nych zaw1rt;yoh w dąk;umentacJi tecbn1czne1z 

- ciśnienio w króćcu ssawnym ±5", 
- temperatura gazu w króćcu ssawnym ±3~. 

- gęstość gazu ±5", 
- spręt (dla sprężarek wyporowych) ±~, 
- temperatura wody chłodzącej na wlocie ±5~ 1 
- prędkość obrotowa sprężarki ± ~. 

Centralne Biuro Konstrukcyjne Urzodzeń Chemicznych „CeBeA" 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urzadzeń Chemicznych, dnie 30 stycznie 1971 r. 

jako norma obowiazujaca w zakresie projek1owonia, produkcji i odbioru od dnia 1 lipca 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 27 /1971 poz. 179) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wrd Norm. W.wa Arii. wrd 0,15Nokl. 4200 + 50 Zam. 1 793/71 Cena zl 3,60 
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- „dajność do 400 m.3 /h ±7$, 
ponad 400 m.3/h ±5J, 

- ciśnienie końcowe ±5%, 
- temperatura końcowa czynnika eprętonego K ±5%, 
- moc pobierania do 400 kW ±7%, 

ponad 400 kW ±5%. 
Powyteze odchyłki nie uwzględniają niedokładno­

ści pomiarów. 
Na podstawie specjalnej umowy dopuszczalne są 

odchyłki od ustalonych wielkości. 

2, 3, UsUJ1anie wad 1 procesie nkonania. Naprawy 
i uzupełnienia części są dopuszczalne, jeżeli zo­
stanie zachowana zdolność robocza i epra1ność 

sprętarki oraz zapelni się niezawodność 1 eksplo­
atacji i 1zajemną zamienność, 

Usuwanie wad przy którym nie zostają spełnione 

powytsze warunki po1inno być uzgodnione pomiędzy 

zama1iającym a wytwórcą. 

2.4. Cechowanie. Na katdej sprętarce pOJinna być 
umieszczona tabliczka znamionowa w miejscu widocz­
nym i 1 sposób trwały na której w języku uzgodnio­

nym między zamawiającym a wykonawcą powinny być 

umieszczone czytelnie co najmniej następujące 

dane: 
- nazwa wytwórni, 
- rok budowy, 
- numer fabryczny, 
- oznaczenie typu, 
- wydajność w warunkach ssania, 
- ciśnienie ssania, 
- ciśnienie tłoczenia, 

- liczba obrotów, 
- moc na wale sprężarki (największe zapotrzebo-

wanie mocy przy podanej wydajności i ciśnieniu 

tłoczenia), 

- masa sprętarki, 
- znak Kontroli Technicznej. 
Na oddzielnych tabliczkach w przypadkach uza­

sadnionych mogą być umieszczone dano uzupełnia­

jące: 

- kraj wykonawcy, 
- kierunek obrotów, 
- symbol wyrobu wg SWA. 

3, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3.1. Pąkowe.nie. Rodzaj opakowania powinien być 

uzgodniony między zamawiającym a wytwórcą 1 za­
letności od warunków transportu (np. opakowanie 
dla klimatu tropikalnego, dla przewozu drogą mor­
ską itp.). 

Opakowanie powinno zapelniać sprężarce zabeq>ie­
czenie od uderzeń, przesunięć podczas transportu, 
uszkodzeń mechanicznych oraz powinno stanowić za­

bezpieczenie przed wpływam.i atmosferycznymi. 
Króćce i inne otwory powinny być zaślepione~Za­

ślepki po11nny być odporne na wpływy atmosferycz­
ne i uderzenia oraz powinny zapewnić całkowi te za­
bezpieczenie wnętrza sprężarki przed przedostanian 
się ciał obcych. 

3.2. PrZeChOJ:YJrani•· 'ł;ytwórca obo1iązany jest 
zabezpieczyć sprętarkę na okres przecho"Y'ania i 
transportu. Zakres zabezpieczenia wytwórca uzgad­
nia z zamawiającym. 

3. -,. Trapsport mote się odbywać dowolnymi środ­
kami transportu, Sprężarki powinny być ustawione 
dłuższym bokiem w kierunku jazdy oraz zat~zpiecJD­

nt przed przesuwaniem się podczas transportu. 

4, BADAN!A 

!.1. Kontrola Tęchnicjlipa - badanie jakości,któ­
re przeprowadza wytwórca według własnej decyzji,1 
procesie wykonania maszyny (przed odbiorem przewj,.. 
dzian;ym w umowie), 

Kontrola Techniczna obejmuje: 
- badanie materiałów, 
- kontrolę produkcyjną, 

- sprawdzenie zdolności roboczej i inne. 

4.?. Postanowienia ogólne. Badania techniczne 
mają na celu stwierdzenie zgodności wykonania 
sprętarek z dokumentacją techniczną i normą przed.­
miotową, która powinna zawierać co najmniej nastę­
pujące badania: 

- oględziny zewnętrzne, 

- sprawdzenie materiałów, 
- sprawdzenie wymiar6! i odchyłek kształtowych, 

- kontrolę wylania panewek, 
- próby wytrzymałości i szczelności, 

- próbę biegu luzem, 
- próbę pod obciążeniem, 
- sprawdzenie mocy na wale sprężarki, 
- sprawdzenie temperatury na wlocie wody chło-

dzącej, 

- pomiary wielkości charakterystyczn~ch wg 
PN-66/M-43102. 

Prędkość obrotową mierzoną na wale sprężarki 

przy próbach rozruchowych należy ustalić co naj­
mniej o 5% większą od prędkości maksymalnej prze­
widzianej w eksploatacji sprętarki, 

Po uzgodnieniu między zamawiającym a w;ytwórcą 

zakres badań mote być zawężony lub rozszerzony, 

~.-,, Pomiary dodatkowe, W razie konieczności 

zmierzenia dodatkowo kilku punktów charakterysty­
ki roboczej lub dodatkowego zmierzenia efektyw­
ności pracy chłodnic i oddzielaczy, temperatury 
łożysk lub innych parametrów nalety to podać w 
warunkach umowy, 

4,4, Bądęnia wstepne na miejscu przezpaczenia.W 
razie przeprowadzenia badań zdawczo-odbiorczych 
na miejscu ustawienia sproężarki, należy umotliwić 
wytwórcy przeprowadzenie pomiarów wstępnych na­
tychmiast po próbnej eksploatacji, 

Za zgodą stron dopuszcza się uwatać za badania 

zdawczo-odbiorcze badania wstępne, których JYAiki 
spełniają wszystkie warunki przewidziane dla ba­
dać zdawczo-odbiorczych. 
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4, 5, lletod:Y pomiarów - wg PN-66/11-43102, 

4.6. Przebieg prób, Do badań zdawczo-odbio~ 
przystępuje się tylko po dotarciu sprętsrki, 

Do badań tych nalety przystąpić niezwloczniepo 
zakończeniu docierania. 

Jdeli po zakończeniu docierania sprętarlta r.nej­

dowala się w bezruchu, to do prób zdawczo-odbiat'­
czyeh motna przystąpić tylko po powtó~ dotar­
ciu i ustaleniu się warunków cieplnych. 

Jeteli podczas pr6b powstan, zakl6cenia w;ymaga-

jące częściowego demontatu sprętarki pr6~ nale­
t, powt6rzyć od początku. 

't.?. Ocena w;mików bad§ń. Bprętarltę nalety 
uznać za zgodn' z wymaganl8111i normy ,jeteli przej­
dzie z wynikiem dodatnim badania podane w normie. 

4,8, Zaświadczenie !7tw6rcl o rznil!:aoh ba1i9*. 
Wyniki, zalecenia oraz decyzje po badaniach i 
próbach powinny być ujęte w protokole odbioru 
technicznego. 

Wytwórca obowiąza.icy jest na poU21~awie protokołu 
odbiorl! technicznego przedstawić zaświadczenie o 
wynikach przeprowadzonych badań wg 4.2. 

KONIEC 

INF'ORlllACJE DODATKOWE do BN-71/1)80-02 

J. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/1)80-02 i BN-67/ 

1)85-0J. 

a) W atosunlcu do BN-67/1)85-0) rozezersono przedmiot 

normy na aprętarki wyporowe rotacyjne i przepływowe. 

b) W atosunltu do BN-66/1)80-02 p, ),1,5 prędkość obro­

tow' llierzon, na wale aprętarki przy pr6bach rczruoho­

wyoh przyjęto o ~ więkezą od prędkości maks;y111alnej prze­

widzianej w eksploatacji apręłarki, 

l'liniejaza norma nie dotyczy epręf.arak atrumienicoW)'oh i 

ni• obajmuja warunków doatawy, która podana zostały ja­

dynia jako informacje dodatkowa, 

2, Zalecenia międzynarodowa 
RWPG PC 2290-69 KoMnpeccophl. TexHl'I'lecKHe ycJJOBHH 

Ha nocTaBKY Ił npHeMKY - norma zgodna z wyjąt­

kiem fr"'9l111ntów omówionych ponitej w p, J r.iniejszych in­

formacji dodatkowych, Przy cytowaniu tych fragmentów za­

chowano numerację punktów zgodnie z zaleceniem normali­

zacyjnym PC 2290-69 i załączniklAm do p, 2,1 niniejszego 

zalecenia, 

Punkty te powinny być przestrzegane w przypadku doatmr 

w ramach RWPG, 

1, !Qssy!ikecja apręłarek wg klaay A i B w zale~ 

nośoi od cech charakterystycznych ich opracowania, 

konstrukcji, spososbu wykonania i wymagań atawianyoh 

przed nimi, 

1.1. Sprętarki kl&111 Ae Do tej klasy nalety eprę­

tarki dla których istnieje opracowana i sprawdzona w 

eksploatacji dokumentacja techniczna, 

Doboru materiałów, t~chnologii produkcji i metod 

badań dla takich sprętsrek dokonuje wytwórce, 

1,2. Sprdarlri klas:r B. Do tej klas1 nalet' wszyat­

kia sprętarki, które nie naletll do klaay A, cz1li 

sprętarki nie opanowane w produkcji, nowo opracowywa­

na sprętarki oraz sprętarki dla których na podstawie 

wymagań zamawiającego niezbędne są zmiany konstruk­

cyjne w zakresie materiałów, wymiarów, badsn1ch tech­

nicznych i in. 

~wg załącznika do p, 2,1 niniejszego zalecenia nor­
'1alizacyjnego, 

2, W:rmagania hchpiczne dohczace wzkonania i do­
ataw1 

Spręłarki a' wykonywane zgodnie z nor111&111i między­

narodowymi i państwowymi, lub zgodnie z normami za-

kładowymi i warunkami technicznymi wytwórcy, 

Pow1teze dotyczy równiet przapia6w bezpieczeństwa, 

W razie stawianie przed eprętarkami klaa1 B specjal­

nych wymagań związanych z bezpieczeństwem i higien' 

pracy, wymagania te powinny być omówiona w we.runkach 

dostawy, 

Zgłoszanie na ~ertt technicz!llł i otarta technicz­
na i) 

Dane podawane prze~ zamawiającego w zgłoszeniu na 

ofertę ełutą do przygotowania eawarcie umowy, 

Pojęcia i jednostki pomiarowa nslaty stosować zgo~ 

nie z tymczasowym zaleceniem RWPG 1963 r, "Sprętarki. 

Przepisy pomiarów", 

1. Dana zawarte w zgłoszeniu Z8111awiaj§cego 

Przy •porządzeniu zamówienia na apręterki klasy A 

zamawiający mota powołać się na katalogi wytwórcy, 

l'liezalałnie od tego w zamówieniu na eprętarki do­

wolnej klasy powinny być podana nitej wymienione dana 
techniczne, 

1.1. Dane ogólne 

1 .1.1. Przeznaozenie1 

DokładllJ" opie warunków ekaploateoji i przeznacze­

nia 1t81Dawienej aprętarki. 

Dane dotyoz,ce c11aaokreau pracy (ilotić godzin w 

rolcu), wakazówki dotyczące pracy oi'8łej lub okreso­

wej, wskazówki dotyoz,ce ozaau trwania zał,czenia, 

csęetotliwoaoi za~oznika, atoaowenie w charakte­

rze apręłarki rezerwowej, spoaób akaploatacji lub 

inne niezbędne dane (np. 

szeregowa). 

praca równoległa, praca 

1.1.2. C•Jllldi doprowadzany 
Nazwa czynnika doprowadzanego, 

skład chemiczny i właściwości, 

wilgotność względna, 

gęstość przy temperaturze wlotu do sprętarki, za­

wartość ciał stałych (zawartość pyłu lub innych ciał 
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atałycb, wymiary ziaren ciał stałych, kształt ziaren, 

&•stość i twardość). 

Przy mieszaninach wieloskładnikowych - gęstość kDń­

oow,, zawartość domieszek ciekłych i akraplaj,oych 

się z danymi dot;yoz,oymi charakteru skraplania się, 

dopuaz~zalna zawartość oleju odniesiona do jadnoa1-

ki objętości lub oiętaru medium doprowadzanego, inne 

własności lub składniki wpł;ywaj,ce na zdolność robo­

oa' lub na konstrukcję apręłarki, dane dotycz,ce 

współczynnika sprętania, dline dotyczące wielkości cp 

i cv jak równiet dana dotycz~• wykresów cieplnych, 

jeteli s' one znane zamawiającemu. 

Zamawiający powinien wskazać .,.konawcy specjalne 

własności medium doprowadzanego (np. toksyczność, 

promieniowanie, łatwopalność, wybuchowość, agresyw­

ność, ścierność, szkodliwość biologiczna i inne wła­

sności szkodliwe). 

1.1.3. !ydajpość 

Wydajność objętościowa lub ciętarowa z podaniem 

stanu wyjściowego doprowadzanego medium. W razie ko­

nieczności podać zakres wydajności lub wielkość wy­

dajności w stopniach pośrednich. 

1.1.4. Ciśnienie 
Ciśnienie w króćcu eeawnym, 

ciśnienie w kr6ćcu tłocznym, 

ciśnienie mivdzyatopniowe, jeteli konieczność taka 

jest podyktowana względami technologicznymi, 

sumaryczna rótnioa ciśnień. 

1,1,5, Temperatura 

Temperatura w króćcu ssawnym, 

dopuszczalna temperatura 1) w króćcu tłocznym, 
dopuszczalna temperatura 1) podczas procesu aprę-

tania, jeteli jest to niezbędna ze względów techno­

logicznych, 

1,1,6, Chłodzenie 

Rodzaj poeiadanago czynnika chłodzącego (powietrze 

woda lub inne). Przy chłodzeniu powietrznym naleły 

podać temperaturę, wilgotności oraz derut dodatkowa, 

zgodnie z p. 1.1,9, 

Przy chłodzeniu wodnymi parametry wody (własności, 

temperatura i ciśnienie), 

wymagania dotyczące ograniczonego zutycia wody. 

Dane dot;rczące istnienia aieoi wodoci~owej atudni 

artezyjskiej, wiety ciśnień zamkniętego lub otwartego 

obiegu wody. 

Temperatura na wlocie, 

temperatura na wylocie, 

dopuszczalny przyrost temperatury, 

par&JDatry f'izycane i aklad chemiczny (woda ałodka 

lub morska), 

stopień zanieczyszczania, twardość wody w atopniaoh 

niemieckich i wartość pH. 

Życzenia dotyosąoe urządzeń zabazpieczaj,oych na 

wypadek zaniku dopływu czynnika chłodzącego, 

~zenia dotycz,ca mołliwago dal.azego .,.korzysta!d.a 

ciepła czynnnika chłods,cago. 

t) Dla SRR - anaozy dopuszczalna 11111.kay-.lna temparatllnL. 

1.1.7. Zalcras ra5ulacli 

Dane dotyc1ąca pot,danago zakresu regulacji dopQtnl 

i ciśnienia, np, dane dotyczące gra~icznaj regulacji 

dopływu dla sprętarek dynamicznych. 

Dane dotyczące ewentualnych zmian ciśnienia w króć­

cu ssawnym, tyczenia dotycząca regulacji bezstopnio­

wej lub atopniowaj, ręcznej lub automatycznej. 

1,1.e. Rodzaj napędu 

Charakterystyka napędu sprętarki i anergii napędo­

"•j, np.1 
silnik elektryczn1 (aeynchronicz~y lub synchronicz­

ny). 

turbina parowa, maszyna parowa lub silnik apalinowy, 

rodzaj prądu, częstotliwość, napięcie i wykonanie 

silnika, (wahania pr~du i napięć), 

dopuszczalny stopień nierównomierności, para świa-

ta, para zutyta ( parametry), 

charakterystyka paliwa, 

moc i prędkość obrotowa, oraz kierunek obrotów, 

sposób przenoszenia mocy (bezpośrednio poprzez 

sprzęgło, poprzez reduktor lub przekładnię paaow,). 

W przypadku kiedy zamawiający etosuja napęd własnej 

konstrukcji, nalaty podać jego podstawowe charakter,._ 

styki i wymiary sprzęgieł ł'cz,cych. 

],1.9, Miejsce ustawiania 

Charakterystyka miejsca ustawiania (np.1 wyeokość 

nad poziomem morza, graniczna wielkości temperatury, 

zawartość pary i gazu w otoczeniu, warunki klimatycm­

na tropikalna lub podzwrotnikowe, ustawiania na o­

twart)'lll powietrzu, w pomieszczaniu ozęśoiowo z81111cnlę­

t)'lll lub całkowicie zamkniętym i in,), 

1.2. Dan• dodatkowe 

Dana dodatkowa uszczelniań (hermat1czna lub p6ł­

hermatyczne itp.). Podać cz1 potrzebna apręiarkasta­

ojonarna, czy przewoźna, czy jest przewidziana w~­

czania sprętarki w skład innego urządzania. 

Dane dot1cz,ca warunków samego budynku (np,1 piw­

nica), poziom ustawiania urz,dzania w budynku, .,.so­

kość torów podsuwnicowych, nośność dźwigów i poeiad„ 

na urządzania dźwigowa. 

Dana dot1cz,ca stopnia automatyzacji do kontroli i 

ochrony oraz zabezpieczanie przeciwawaryjna. 

Specjalna wymagania odnośnie chłodzenia i zdoluości 

roboouj, wypływająca z awantual113oh zmian w pracującej 
aprtt&roa. 

Warianty ustawiania spręłarki, np. na ramie funda­

mentowej lub na amortyzatorach, na fundamencie beto­

nowym, oraz dane dotycz,ca wł:asności gruntu, na któ­

rym ułoiono f'unda11111nt, dopuszczalna siły bazwładno'­

oi i i.iedopuazczalność częstotliwości rezonan8owaj, 

dane dotyoz,ce koniecznego zmniejszenia pulsaoji0l'łle­

zbędne przynalełności i części zapaaowa 0 

W:JW18Cania apaojalne dotyoz,oa badań zdawozo-odbiOP­

czych oraz warunków tachnioznyoh, ewentualna wymaca­

nia dotyoz,ca lllOntatu, specjalne wynagania odnośnie 

opakowania i transportu, inna wymagania specjalna, 

2. Page 11war11 ! ot1roi1 !11Jrdrg1 
otarta odpowiednio do wakaadwek 11...Swiania powinna 

aawierad •&rlUlld. i sakra• doataWJ'o 
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Dla sprętarek klasy A w)'Tirórca mote powoływać si• 

na nort111 i katalogi. 

ronadto w razie konieczności motna podawać dane 

zgodnie z p. 2.1. 

2.1. Charakter1stYka spre!arki 

Moc pobierana na wale sprętarki lut reduktora, moc 

r.apędu, prędko3ć obrotowa lub ilość suwów sprętarki, 

kierunek obrotów. 

Dla sprętarek klasy A, na tyczenie zamawiającego, 

wraz z ofertą przeka1uje się wykres :roboozych charak­

terystyk apręt~rki (ciśnienie, wydajno3ć 1 moc), dla 

spr~że.rek klasy B motns wraz z ofertą lub dodatkowo 

przekazać cr.arakterystykę obliczeniową. 

2.2. Informacja wstępna dla aprętarek klasy B 

Dostawca jest zobowiązany przekazać zamawiającemu 

~okumentację wstępną zawierającą1 

- wstępne ~ymiary gabarytowe, 

- wstępne wymiary łączące (wymiary króćców, luzy 

sprzęgieł, wysokość wałów) na poziomie osi1 

- wymiary przewodu tłocznego i przewodu do czynni­

ka chłodzącego, 

- dane wstępne dotyczące wymiarów fundamentu 1 siłt 

bezwładności, 

- orientacyjne dane dotyczące mas, 

- meteriały części podstawowych. 

2.3. Podstawowe charakterystyki materiałów pomocni­

czych 

Wytwórca podaje charakterystyki i zutycie medium 

chłodzącego, smaru, uszczelnień itp., a dla sprężarek 

klasy B podaje zutycie orientacyjne. 

2.4. Cz9ści zapasowe i urządzenia specjalne 

Nazwa i ilość części zapasowych, zapewniaj'°ych 

pracę maszyny w ciągu ok:reau gwarancyjnego oraz wykaz 

narzędzi specj!lbych przekazuje się wraz ze sprętarką. 

2,5, Inne wymagania specjalne 

Na przykład wymagania specjalne odnośnie mcntatu 

sprężarki (instrucja techniczna montażu itp,). 

2.6. Zakres dostawx 

\Vytwórca potwierdza dostaw• sprętarki zgodnie z 

punktami 2 1 1 + 2,5. '.Vytwórca jest zobowiązany poin­

formować zamawiającego jakie mechanizmy, agregaty i 

aparaty eą niezbędne do zapewnienia zdolności robo­

czej sprętarki, jakie z tyoh elementów dostarczy wy­

twórca, a jakie zgodnie z ofert~ technicz!IAI powinien 

zapewnić zamawiający we własnym zakresie. 

2,7, Informacja dotyoz§oa patentów 

Wytwórca jest zobowiązany na łądanie zamawiającego 

poinformować go jakie patent7 1ą wlasno,ci§ wytwórcy, 

a jakie obo~ oras o przepi•aoh ochrony patentów. 

4.6, Przeprowadzenie badań zdawczo-odbiorsz1ch 

Podstaw§ do przeprowadzenia badań zdawczo-odbior­

czych są tymczasowe zalecenia RWPG 1963, "Sprętarki. 
Przepisy do pomiarów", 

Podczas przeprowadzania prób zdawczo-odbiorczych 

nalet7 zachować ostrotność zgodnie z normami kraju -

wytwórcy lub zamawiającego. 
), Punkty zalecenia RWPG 2290-69. które nie zostan9 

wprowadzone do norm państWO!J'Oh PRL1 

f,), Czas i miejagę przept91adzepia badań 1da1cz0= od-
biorczyoh. 

Jateli z prz7czyn technicz~h niemotliwe jest przepro­

-.·adsenie lmdań na stanawiiBku prób11711 wytwórni, badania 

mołna przeprCM'adzić na miej•cu prseznaczeniu sprętŁ'.l"ki po 

uzgodnieniu z zamauiaj§CJlll. 

5.2. Jlontat, Montat nalały przeprowadzić rgodnie z wa­

runkami umowy. 

5.), Bkaploataoja próbna, Prób!IAI ekaploatacj• przepro­

wadza Bię zgodnie z warunkami umcr.-y, 

Przeprowadzić j§ mołna • wytwórni albo u zamawiającego. 

Warunki próbnej eksploatacji uatala wytwórca, 

Cele• próbnej ek•ploatacji jeat 1łwierdz1nie zdolno'°i 

do pracy i zapewnienie normalnego przebi•CU pracy w wa­

runlcaoh eksploatacji przem;yałowej oraz przeszkoleniaper­

•onelu obsługującego (ob1;tuga technicz:aa, konserwacje 1 

remont). 

Podcza1 próbnej ekaploatacji nalały kierować •i• in­

•trulccj§ eksploatacji opracowanej przez wytwórcę. Spe­

cjalne wysagania tego rodzaju :aalety wpisać do kontraktu. 

Stro117 uzgadniają konieczność sporządzenia protokołu 

wyników eksploataoji próbnej, 

7. Qb91i1zki UPhla:11ca g ptr1łl9ii 

Doatawca jeat zobowi§sa117 zacwarantować 01i~i•oi1 pa.e 

rametrów roboczych apręłarek • olcreliie parancyj11J1111lr::tdey 

jest u1talony dla kałdego przypadku przez doatawc,.Otrea 

ten wpisuje ai• do kontraktu. 

ł. Odpowia4niti 1 permaph •unnic•Mph 
TGL 5675 Verdichter, Techn11che Lei.terbedingungmen 

TOL 78500 Priit - Ulld Abnahmeversohri.tten :riir ltrei1elge­

blase und - verdiohter, radial 

TOL 78501 Priit - Ulld Abnahmevor1ohr1.tten tiir Bubkolben­

verdiohter 
GOS'r 7426-55 K0Mnpeccop1i1 Boa,zcymH!ile nopmHeB1i1e cTa­

UKOHapHhle o6~ero Ha3HaąeHKH. TeXHKąecKKe ycno:Bfi 
CSN 105031 Kompre1ory 1 protibeznylli pist>' (boxery) Te­

oreticke ~kony ko11Pre1oru a tlaku 

BS 1571 Aoceptance te1t1 tor positive di•placement 

oompreaaor1 and eshauater• 

B3 2009 Coda tor acceptanoe ta1t1 tor łurbc-type oo•pre­

asors and e%hauster• 
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