
Hutnictwo N OR MA O R A N Ż O W A BN-84/0642-45 
Zelaza i Steli 

Blechy grube ulepszone cieplnie 
Grupa katalogowa 
0323 

1. W S T E P 

1,1, Przedmiot normy. Przedmiot•• normy •t blachy gruba o grubo6ci 7•40 •• walcowana na 
gortco i ulepszone cieplnie, o granicy pleetyczno6ci 420-690 MPe, przeznaczone na konatruk­
cje spawane. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2,1, Podziel 
2,1.1. Podziel blech w zeletno6ci od wykonania brzegów 
- blachy z brzege•i neturalny•i - bn 
- blechy z brzegemi obciftyai - bo 
2.1.2, Podziel blach w zaletności od pozio•u wleano6c1 wytrzy••lo6oiowyoh podatno6oi 

ne zginanie i udarności 

- blachy kategorii wytrzy•ełościowych E420T, E460T, E550T, E600T, E690T 
- blachy odmian pleatyczności B,C,O,E 
2,2, Przykład oznaczenia 
•I blachy grubej o grubości 12 ••, szerokości 1500 •• i długości 6000 ••, z brzag••i 

obciftymi /bo/, ze atali 14HNMBCu,kategorii wytrzymałości E690T, od•ieny plaatycznośoi E: 
BLACHA GRUBA - bo - 12 X 1500 X 6000 - 14HNMBCu - E690T - E - BN-94/0642-45 

b/ blachy grubej o grubości 20 am, azerokoścl 2000 •• i długości 4000 ••, z brzag••i 
naturalnymi /bn/, ze steli 18G2AVspec, kategorii wytrzy•ałości E600T, odat.ny plHtyczno.­
łoi D1 
BLACHA GRUBA - bn - 20 X 2000 X 4000 - 18G2AV apec - E600T - D BN-84/0642-45 

3, \YVMAGAN IA 
3.1. Powierzchnia blech powinna być równa, czyata, baz PtknifĆ, pfcharzy, łuaak 1 za­

walcowań, 

Dopuszcza Bit mechaniczna ueuwania „d powierzchniowych, przy czya grubo6ć blachy w aiej­
acu po uauniftych wadach nie mote być •niajaza od dolnego wy•iaru granioznago, ~lady po uau­
niftych wadach nie powinny •ieć ostrych krawtdzi, 

W granicach dopuszczalnych odchyłek grubości dopuazcza •it baz uau„ni•1 
- ciańko waretwv zgorzeliny, nie przaezkadzajoco przy ujawnianiu wad powierzchniowych, 
- chropowatość, powat•łt wekutek odpednltcia zgorzeliny, 
- zaryeowania spowodowane urztdzanla•i M1lcowniczy•i oraz drobna wtary 1 wypukło6c1, 
3,2, Brzegi blach 
3,2,1. 8rzegi naturalne /bn/ nie powinny wykazywać PtknifĆ, naderwań, roz„ratwi•ń i wtro­

ceń niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem, 
Na brzegach dopuezcza eif drobne naderwania, ryay, łueki i •iajeoowe uazkodzenla •echanicz­

na, jetali ich wielkość umotliwie wyc1tcia proetokotnago arkueza o wyaiarach no•inalnych, 
3,2.2. 8rzagi obciet• /bo/ nie powinny wykazywać PtknifĆ, naderwań, rozwaratwień, Ptcherzy, 

Hut• im. B, Bieruta 

Ustanowiona przez Dyraktore Inetytutu Metalurgii Zalaze zarzodzenia• nr 6/84 
z dnia 22,03,1984 r, jako norme obowltzujoca od dnia 1.D4,1985 r, 
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2 BN-84/0642-45 

śladów jamy skurczowej i wtręceń niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okięm. Dopuszcza 
się ekos cięcia oraz nieznaczne naderwania, rysy i inne uszkodzenia mechaniczne na po­
wierzchni cięcia, jateli ich wielkość umotliwia wycięcia proatok,tnego arkueza o wy•iarach 
nominalnych. 

W przypadku obcinania brzegów palnikiem nalaty przewidzieć naddatki o wielkości •inimum 
dwukrotnej grubości blachy zapawniajęcej /po obcięciu naddatku/ otrzymanie arkusza blachy 
o wymiarach nominalnych /zamówionych/. 

Brzegi powinny być obcięte równo i pod kotem prostym wzgltdem siebie. 
3,3, Wymiary, odchyłki wymiarowa i erostość blach 
3,3,1, Wymiary arkusza, Blachy dostarcza się o wymiarach w zakraaia1 
- grubości: 7-40 mm 
- szerokości 1500-3000 mm 
- długości 4000-15000 mm 

przy czym etopniowania grubości, szerokości i długości powinno odpowiadać wymaganiom 
PN-BO/H-92200, Po uzgodnieniu pomiędzy zamewiaj,cym a producentem dopua~za się dostawę 
blach o innych wymiarach, 

3,3,2, Odchyłki wymiarowe blach grubych powinny odpowiadać wymaganiom PN-80/H-92200, 
Odchyłki grubości powinny odpowiadać zwykłej dokładności wykonania grubości, 

W przypadku blach o brzegach naturalnych odchyłki długości i szerokości blachy /w atoeun­
ku do wymiarów nominalnych/ powinny umotliwić wycięcia proatokttnego arkusza o wymiarach 
zamówionych, 

3,3,3, Prostość 
3,3,3,1, Skośność i sierpowatość /krzywoliniowość brzegów/ nie powinna przekraczać do­

puszczalnych odchyłek szerokości i długości arkusza i jednocześnie powinna umotliwić wycit­
cia proetokętnego arkusza o tędanych wymiarach, 

3,3.3,2, Płaskość /falistość i korytkowetość/. Arkusze powinny być płaskie, Dopuszczalna 
falistość /odchyłka od płaskości wzdłutnaj/i korytkowatość /odchyłka od płaskości poprzecz­
nej/ nie powinny przekraczać1 

- 20 mm ne 1 m dla blach o grubości do 12 mm, 
- 12 mm na 1 m dla blach o grubości powytaj 12 m• 

Blechy o mniejszych odchyłkach od płaskości dostarcza sit po uzgodnieniu, przy czym wielko­
ści odchyłek uzgodnić nelety w zamówieniu, 

3,4, Materiał 
3,4,1, Skład chemiczny /wg analizy wytopowaj/, Blachy gruba wykonuje sit za steli nisko­

stopowych 18G2 i 18G2AV wg PN-72/H-84018 oraz 18G2A\Tspec. i 14HNHBCu podanych w tabl, 1, 
Dopuszcza sit odchyłki składu chemicznego stali pod warunkiem1 
- zachowania wartości równowatnika wtgla1 

C • C + ~ Cr + Mo + V Ni + Cu 
E o 1 S + 1S 

- dotrzymania wymaganych właaności mechanicznych i technologicznych, 
Na t,danie zamawiajQcago na półwyrobach i gotowych wyrobach przeprowadza sit analizt kon­

trolno na. zawartość siarki, fosforu, boru i glinu w przypadkach, gdy w analizie wytopowaj 
maj, one wartości graniczna, Nie dopuszcza się przekroczenia maksymalnych zawartości siarki, 
fosforu, boru i glinu, 

3,4,2, Własności wytrzymałościowa określona na podstawie próby rozciQgania powinny speł­
nić wymagania podane w tabl, 2 dla odpowiedniej kategorii wytrzymałości, 

3,4,3, Udarność blach powinna odpowiadać wymaganiom podanym w tablicy 3 dla odpowiedniej 
odmiany plastyczności, 

3,4,4, Zginanie, Podatność blach na zginania winna odpowiadać wymaganiom podanym dla da­
nej kategorii wytrzymałości w tablicy 2, 

Próbka poddane zginaniu do równoległości ramion nie powinna.ulec złamaniu, a na powierzch­
ni zewnętrznej /rozci9ganaj/ nie powinna wykazywać naderwań, rozwarstwiań i Ptknięć, 

3,4,5, Wymaganie dodatkowa, Po uzgodnieniu, dopuszcza sit dostawę blach grubych dodatko­
wo badanych ultradtwiękiam. Wymagania dotycztca sposobu badania i wielkości dopuszczalnych 
wad nalaty uzgodnić w zamówieniu, 
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Tablica 1 

Znak Skład chemiczny, ~ 
stali I Al CE max 

c Mn Si p max S max Cr Ni Cu Mo V met N2 B 

18G2AVspac 0,15 1,20 O,?O 0,025 0,020 max max max 0,05 0,02 0,01 0,50 
0,20 1,65 0,60 0,30 0,30 0,30 - 0,20 0,06 0,025 -

14HNMBCu 0,11 0,60 0,15 0,030 0,030 0,40 0,70 0,25 0,40 0,03 0,02 - o.om 
0,18 1,00 0,35 0,65 1,00 0,40 0,60 0,00 0,06 o,oo• 0170 

Tablica 2 

Kategoria Odmiana Gatunek Wymagana własności 
wytrzyma- plaetycz- atoli 

łoś ci noś ci R e min R As min Zgina-m nie 1/ 
~IPa MPa % 

E420T B, c, o, E 18G2A 420 490- 18 18G2AV 680 
cf(,. 100° 

E460T B, C, O, E 18G2A 460 550- 17 d • 18G2AV 720 3a 

E550T B, c. o, E 18G2A 550 620- 16 18G2AVspec 830 

E600T B, C, o, E 18G2AVspac 600 690 16 870 

E690T 8 1 C, o, E 14HNMBCu 690 770- 13 940 

1/ - kęt zginania 
d - średnica t rzpiania, a - grubość blachy 

Tablica 3 

Odmiana Temperatura Udernośćl/ 
plaatyczności badania, oc KV min. 

;J 

B + 20 55 

c o 40 

D - 20 40 

E - 50 27 

1/ Średnia arytmetyczna z trzech prób, taden pojedynczy wy-
nik nie mote byc mniejszy od 70 % podenej wartości śrad-
niej. 
Sprawdzanie udarności nalaty przeprowadzić na próbkach 
o przekroju 10 x 10, 10 x 7,5 lub 10 x 5 mm, przy czym 
stosować naloty najgrubsze próbki motliws do wykonania 
z danej blachy. Dla próbek o przekroju 10 x 7,5 mm za 
wymaganę wartość udarności nalaty przyjęć 5/6 wartości 
udarności wg tablicy, a dla próbek o przekroju 10 x 5 mm 
- 2/3 wartości udarności wg tablic~ 

3.5. Cechowanie, Blachy nalety cechować w odległości około 200 mm od krawędzi czołowej, 

a w poławia szerokości, przy czym blachy walcowane bezpo5radnio z wlewków nalety cechować 

od strony głowy wlewka, poprzez wybicie na zimno następujęcych danych1 

a/ znak wytwórcy, 
b/ znak gatunku stali, symbol kategorii wytrzymałości 

i odmiany plastyczności, 

3 
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c/ numer wytopu, numer pasma, 

d/ znak KJ wytwórcy, a na tędanie zamawiajęcego znak jego przedstawiciela, 
Miejsce znakowania nalaty obwieść trwałę jasn, farb•. Dopuszcza się umieszczenie na bla­

sze przez malowanie innych znaków jak: numer zamówienie, wymiary arkusza blachy lub innych 
dodatkowych oznaczeń uzgodnionych w zamówieniu, 

Wszelkie wymienione znaki umieścić nalaty na katdaj blasze. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie, Blachy dostarcza się luzem 
4.2, Przechowywanie. Blachy składu1a się powierzchnię cachowanf do góry. 
4,3, Transport, Blachy nalaty transportować wagonami kolejowymi lub innymi środkami 

lokomocji uzgodnionymi między zamawiajęcym a wytwórcę, 
Blachy powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem aię podczas tranaportu, 

5, BADANIA 

5,1, Skład i wielkość partii, Badania blach przeprowadza ait partiami, w skład partii wcho­
dzę blachy pochodz,ce z jednego pasma/lcęaiska lub wlewka/. 

5,2, Rodzaje badań, pobierania próbek. Opia badań i ocena wyników badań wg tablicy 4. 
Odcinki przeznaczone na próbki do badań mechanicznych nalety pobierać zgodnie z PN-75/H-
04308, 

5,3, Atest. Ola katdej partii blach wytwórca wystawia atest, w którym nalety podać: 
a/ nazwę wytwórcy, 
b/ numer i datę zamówienia, 
c/ znak gatunku stali, kategorię wytrzymałości i odmianę plastyczności, 

d/ numer wytopu, 
e/ skład chemiczny stali /wg analizy wytopowej/ 
f/ wymiary blach, 
g/ wielkość partii, 
h/ wyniki wszystkich przeprowadzonych badań, 
i/ etan dostawy 
j/ numer normy 

6, POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię uznanę za niazgodnę z wymaganiami normy wytwórca mote przesortować, naprawić lub 
obrobić cieplnie i przedstawić do badań jako now• partię, 

Dopuszcza aię przeprowadzenia obróbki cieplnej tylko dwukrotnie, 

BN-84/0642-45 Blachy grube ulepszane cieplnie 
0323 

1. W punkcie 3.ł.5 treść pierwszego zdania zmienia się nast~pująco: 

Po uzgodnieniu między zamawiającym a wytwórcą dostarcza się blachy grube 
ulepszone cieplnie, dodatkowo badane ultradźwiękiem. 

2. W punkcie 5.2 w treści punktu, zamiast: 

PN-75/H-04308, powinno być: PN-84/H-04308, w tabl. 4 w poz. 6 i kol. 3, zamiast: 
PN-75/H-04308, powinno być: PN-84/H-04308 oraz w poz. 7 i kol. 4, zamiast: BN-741 
0601-05, powinno być: BN-84/0601-05. 

3. W INFORMACJACH DODATKOWYCH punkt 2 zmienia się norma PN-75/ 
H-04308 wraz z tytułem następująco: PN-84/H-04308 Stal. Pobieranie próbek do 
badań własności mechanicznych oraz BN-74/0601-05 na: BN-84/0601-05 tytuł bez 
zmian. 

(Biuletyn PKNMiJ nr 9/89 poz. 89) 

zmiana 1 
88.09.08 
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1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

Rodzaje badań 

Sprawdzania po­
wierzchni 
/3.1 i 3.2/ 

Sprawdzenie wy­
miarów i proato­
ści /3.3/ 

Sprawdzania skła­
du cf:lanricznago 
/3.4/ 

Próba rozcięgania 
/3.4.2/ 

Próba zginania 
/3.4.4/ 

Próba udarności 
/3.4,3/ w okrd­
lonej t ampera tu­
rze odpowiadaję­
cej tQdanej od­
mianie plaatyoz­
ności 

Badania ultra­
dtwiękowa - po 
uzgodnieniu 
/3.4. 5/ 

BN-04/0642- 45 

Liczba i apoaób 
pobierania próbek 

100 % blach 

100 % blach 

Oo analizy wyto­
powaj nalaty po­
brać 1 próbkę wg 
PN-79/H-04004 
Oo analizy kon­
trolnej nalety 
pobrać 1 próbkę 
wg PN-81/H-04006 

1 próbka pobrana 
z katdago pasma 
wg PN-75/H-04308 
w kierunku poprze­
cznym do kierunku 
walcowania 
1 próbka z ketda­
go paama pobra­
na w kierunku po­
przecznym do kie­
runku walcowania 
3 próbki pobrana 
z katdago pasma w 
kierunku wzdłut­
ny111 do kierunku 
walcowania zgod 
nia z PN-75/H-
04308 
100 % blach w 
partii 

Tablica 4 

Opia badań 

Badania nalety przeprowadzić 
nieuzbrojonym okiem. W przy­
padkach koniecznych w calu 
ułatwiania oceny powierzchni 
motna posługiwać aię lupę o 
powiększaniu 5 x, pilnikiem 
luo tarczę azlif ierskę 
Pomiar grubości nalety prze­
prowadzić w odległości co 
najmniej 40 mm od brzegu i 
100 mm od narota blach za po­
mocl(I szablonu lub uniwersal­
nych przyrzędów pomiarowych 
o odpowiedniej dokładności 
pomiaru 
Analizę składu chemicznego 
nalety przeprowadzić wg na­
stępujących norm: 
PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, 
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, 
PN-70/H-04015, PN-79/H-04016, 
PN-79/H-0401B, PN-79/H-04019, 
PN-79/H-04020, PN-Bl/H-04022, 
PN-79/H-04023, PN-81/H-04024, 
PN-Bl/H-04026, PN-Bl/H-04029 
Pró.by na leży przeprowadzać na 
próbkach płaskich wg PN-80/ 
H-04310 

Próbę należy przeprowadzić wg 
PN-78/H-04408 

Próbę wykonać należy wg PN-79/ 
H-04370 lub PN-79/H-04871 

Badania należy przeprowadzić 
wg BN-74/H-0601-05 

K O N I E C 

5 

Ocena wyników 
badań 

Blachy nie odpo­
wiadaj ęce wymaga 
niom nalaty uz­
nać za niazgodno 
z wymaganiami 
normy i uaunoć 
z partii 

Jatali kontrolna 
analiza z półwy­
robów lub goto­
wych wyrobów da 
wynik ujemny bla 
chy z tego wyto­
pu nalety uznać 
za niezgodne z 
wymaganiami ni­
niajazaj normy 
Jeżeli wyniki ba· 
dania ao niazgod· 
na z wymaganiami, 
badanie nalaty 
powtórzrć na pod· 
wójnaj iczbia 
pr~balC. W przy­
padku, gdyby cho 
ciat jedna próbki 
dała wynik ujemni 
pasmo nalety uz 
nać za niezgodna 
z wymaganiami ni· 
niajszaj normy 

Blachy nie odpo­
wiadaj oca wymaga 
niom należy ueu­
nl(IĆ z partii 

Informacja dodatkowa 

1 BN-84/0842-45 Blachy rrube ulep11one cieplnie 
0323 

W punkcie 3.4.1, w tabl. 1, stal 18G2AV spec. zastępuje\ się znakami dwóch od­
mian: 18G2AV-1 i 18G2AV-2; przy znaku odmiany stall 18G2AV-1 dopisuje się od­
syłacz 1), a przy znaku odmiany stali 18G2AV-2 odsyłacz S) a pod tablicll wpisuje się 
treść odsyłaczy 

1) Stal obrobiona próżniowo, 
1) Stal bez obróbki próżniowej. 

- w kol. 6 (dot. S max.), zamiast: zawartości 0,0200/o, powinno być: 0,0250/o, 

- w kol. 12 (dot. AL), zamiast: zawartości Al met. 0,02 - O,Of1J/0, powinno być: 
Al całk. min. 0,0250/o. 

nalana l - Biuletyn PS.NllUI' nr I/li pos. li (Blulet;vn PKNMU m lS/19 poz. 109) 

DD1aaa z 
89.08.29 
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6 
INFORMACJE DODATKOWE OO BN-84/0642-45 

1, lnstytucla opracowulęca normę - Huta im. B, Bieruta, Częstochowa 
2. Normy zwiazane 
PN-79/H-04004 Sprawdzania składu chemicznego stali i eteliwe, Pobierania próbek i przy­

gotowania do analizy wytopowaj 
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali i stali. Pobierania i przygotowania próbek 

z wyrobów 
PN-78/H-04010 

PN-78/H-04012 
PN-74/H-04013 
PN-79/H-04014 
PN-78/H-04015 
PN-79/H-04016 
PN-179/H-04018 
PN- 79/H-04019 
PN-79/H-04020 
PN-81/H-04022 
PN-79/H-04023 
PN-81/H-04024 
PN-81/H-04026 
PN-81/H-04028 
PN-7!5/H- 04308 

PN-80/H-04310 
PN-79/H-04370 
PN-79/H-04371 
PN-78/H-04408 
PN-72/H-84018 
PN-80/H-92200 
BN-74/0601-05 

Analiza chemiczna surówki te li wa 
ści węgla 

Analiza chemiczne surówki, tal iwa 
Analiza chemiczna surówki, tal iwa 
Analiza chemiczna surówki, te li we 
Analiza chemiczna surówki, tau-
Analiza chemiczna surówki, tali wa 
Analiza chemiczna surówki, tali we 
Analiza chamic zna surówki, tali we 
Analiza cha11iczne aurówlc: i, tali wa 

Analiza chemiczne surówki, tali-
Analiza chemiczna surówki, taliwa 
Analiza chemiczna surówki, taliwa 
Analiza chemiczna surówki, tali w• 
Analiza chemiczna surówki, te li-
Pobierania i przygotowania próbek 
wyoh wyrobów hutniczych 

i staliwa, Oznaczania całkowitej zawarto-

i stali, 
i stali, 
i stali, 
i eta li, 
i atali, 
i eta li, 
i eta li, 
i a tali, 
i stali, 
i a tali, 
i a tali, 
i a tali. 

Oznaczanie zawartości manganu 
Oznaczenia zawartości krzemu 
Oznaczanie zawartości fosforu 
Oznaczenia zawartości siarki 
Oznaczania zawartości chromu 
Ozn~czanie zawartości niklu 
Oznaczanie 
Oznaczania 
Oznaczania 
Oznaczania 
Oznaczanie 

zawartości 

zawartości 

zawartości 

zawartości 

zawartości 

11olibdanu 
wanadu 
glinu 
tytanu 
miedzi 

Oznaczanie zawartości azotu 
i atali, Oznaczanie zawartości boru 
do badań własności mechanicznych etolo-

Próba etatystyczna rozciogani• metali, 
Metale. Próba udarności w temperaturze pokojowej 
Metale, Próba udarności w obnitonych temperaturach 
Technologiczna próba zginania metali 
Stal niskostopows O podwytszonaj wytrzymałości. Gatunki 
Blachy stalowe gruba walcowana na gor,oo. Wy.11iery. 
Badania ultredtwitkowe wyrobów hutniczych, Badanie blach grubych, 
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