Hutnictwo NORMA BRANZOWA BN-84/0642~-45%
2elaza i Stali

Blachy grube ulepszone cieplnie

Grups katalogowa
0323

i, WS TEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg blachy grube o gruboéci 7-40 mm walcowane ns
gorgco i ulepszone cieplnie, o granicy plastycznoéci 420-690 MPa, przeznaczone na konstruk-
cje spawane,

2, PODZIAL I OZNACZENIE
2,1

21, Podzial

2,1,1, Podziat blach w zaleznodci od wykonania brzegdw

- blachy z brzegami naturalnymi - bn

- blachy z brzegami obcigtymi =~ bo

2,1,2, Podzial blach w zeleinoéci od poziomu wiasnodci wytrzymalodciowych podatnodoi
na zginanie i udarnodoi

- blachy kategorii wytrzymetodciowych E420T, E460T, E550T, E600T, E690T

- blachy odmian plastycznoédci B,C,D,E

2,2, Przykitad oznaczenia

a/ blachy grubej o grubodci 12 mm, szerokoéci 1500 mm i diugodéci 6000 sm, z brzegami
obcigtymi /bo/, ze stali 14HNMBCu,ketegorii wytrzymalodéci E690T, odmiany plastycznoéci E:
BLACHA GRUBA - bo - 12 x 1500 x 6000 - 14HNMBCu - E690T - E - BN-84/0642-45

b/ blachy grubej o gruboéci 20 mm, szerokoéci 2000 mm i diugodci 4000 mm, z brzegemi
naturalnymi /bn/, ze stali 18G2AVspec. kategorii wytrzymalodéci E600T, odmieny plestyczno~
dci O:
BLACHA GRUBA - bn - 20 x 2000 x 4000 - 18G2AVepec - E6OOT - D BN-84/0642-45%

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia blach powinna byé réwna, czysta, bez peknieéd, pecherzy, tusek i za-
walcowan,

Dopuszcza sig@ mechaniczne usuwanie wad powierzchniowych, przy czym gruboéé blachy w miej-
scu po usunigtych wadach nie moze by¢ mniejsza od dolnego wymiaru granicznego. Slady po usu-
nigetych wadach nie powinny mieé ostrych krawedzi,

W granicach dopuszczalnych odchylek gruboéci dopuszcza si¢ bez usuwanie:

- cieftka warstwe zgorzeliny, nie przeszkadzajace przy ujawnianiu wad powierzchniowych,

- chropowatodé, powstals wskutek odpadnigcis zgorzeliny,

- zarysowania spowodowane urz@dzeniami walcowniczymi oraz drobne wzery i wypuktoéoi,

3,2, Brzegi blach

3,2,1, Brzegi naturalne /bn/ nie powinny wykazywaé peknieé, naderwart, rozwarstwien i wtro-
ceh niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem,

Na brzegach dopuszcza sig¢ drobne naderwania, rysy, tuski i miejscowe uszkodzenis mechanicz-
ne, jezeli ich wielkodé umozliwia wycigcia prostokgtnego arkusza o wymiarach nominslnych,

3,2,2, Brzegi obcigte /bo/ nie powinny wykazywaé peknigé, naderwsh, rozwarstwien, pecherzy,

Huta im, B, Bieruta

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zeleza zarzedzeniem nr 6/84
z dnia 22,03,1984 r, jako norma obowiszujaca od dnia 1.04,1985 r,

DRUK IM2¢222484¢n0¢300 Cena 45¢= 2}
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éladdw jamy skurczowej i wtracern niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza
8i¢ okos cigcie oraz nieznaczne naderwania, rysy i inne uszkodzenia mechaniczne na po-
wierzchni cigcia, jezeli ich wielkod¢ umozliwia wycigoie prostokatnego arkusza o wymiarach
nominalnych,

W przypadku obcinania brzegéw palnikiem nalezy przewidzieé naddatki o wielkodci minimum
dwukrotnej grubodci blachy zapewniajacej /po obcigciu naddatku/ otrzymanie arkusza blachy
o wymiarach nominalnych /zaméwionych/.

Brzegi powinny byC obcigte réwno i pod kgtem prostym wzgledem siebie,

3,3, Wymiary, odchytki wymiarowe i prostodé blach

3,3,1, Wymiary arkusza, Blachy dostarcza si¢ o wymiarach w zakresie:

- grubodéci: 7-40 mm

- szerokoéci 1500-3000 mm

- diugodci 4000-15000 mm
przy czym stopniowanie grubodci, szerokosci i diugoéci powinno odpowiadaé wymaganiom
PN-80/H-92200, Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajecym 8 producentem dopuszcza sig dostaweg

blach o innych wymiarach,

3.3.2, Odchylki wymiarowe blach grubych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-80/H-92200,
Odchyltki grubodci powinny odpowiadad zwyklej dokladnodci wykonania gruboédci,

W przypadku blach o brzegach naturalnych odchytki diugoéci 1 ezerokoéci blachy /w stosun-
ku do wymiaréw nominalnych/ powinny umozliwié wyciecie prostokgtnego arkusza o wymiarach
zaméwionych,

3,3,3, Prostod¢

3,3,3,1, Skodnodé 1 sierpowatodé /krzywoliniowoéé brzegéw/ nie powinna przekraczaé do-
puszczalnych odchylek szerokoéci i diugoséci arkusza 1 jednoczeédnie powinne umozliwié wycie-
cie prostokatnego arkusza o 2gdanych wymiarach,

3,3,3,2, Plaskosc¢ /falistodc 1 korytkowatodé/, Arkusze powinny byé ptaskie. Dopuszczalna
falistodé /odchytka od ptaskodci wzdluznej/i korytkowatodéé /odchylka od pltaskodéci poprzecz-
nej/ nie powinny przekraczaéi

- 20 mm ne 1 m dla blach o grubodci do 12 mm,

- 12 mm na 1 m dla blach o gruboéci powyzej 12 mm
Blachy o mniejszych odchyltkach od ptaskoéci dostarcza sie po uzgodnieniu, przy czym wielko-

éci odchylek uzgodnié nalezy w zaméwieniu,
3,4, Material
3,4,1, Sklad chemiczny /wg analizy wytopowej/. Blachy grube wykonuje si¢ ze stali nisko-
stopowych 18G2 1 18G2AV wg PN-72/H-84018 oraz 18G2AVspec. i 14HNMBCu podanych w tabl. 1,
Dopuszcza ei¢ odchylki sktadu chemicznego stali pod warunkiem:
- zachowania wartosdci réwnowaznika wegla:

Mn Cr +« Mo + V Ni + Cu
CE-C+3— L] M 18 écsnox

- dotrzymania wymaganych witasnodci mechanicznych 1 technologicznych,

Na 2@danie zamawiajgcego na péiwyrobach i gotowych wyrobach przeprowadze sie analize kon-
trolna na zewartoéé siarki, fosforu, boru i glinu w przypadkach, gdy w analizie wytopowe)
maja one wartodci graniczne, Nie dopuezcza sig@ przekroczenis meksymalnych zawartodci sierki,
fosforu, boru 1 glinu,

3,4,2, Wiasnodci wytrzymatoéciowe okredlone na podstewie préby rozciggania powinny spei-
nié¢ wymagania podane w tabl, 2 dle odpowiedniej kategorii wytrzymatodci,

3,4,3, Udarnodé blach powinna odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w tablicy 3 dla odpowiedniej

odmiany plastycznodci,

3,4,4, Zginanie, Podatnodé blach na zginanie winna odpowiadaé¢ wymaganiom podanym dla des-
nej kategorii wytrzymalodci w tablicy 2,

Prébka poddana zginaniu do réwnolegloédci ramion nie powinna. ulec ztamaniu, a na powierzch-
ni zewnetrznej /rozcigganej/ nie powinne wykazywaé naderwan, rozwarstwien i peknigé,

3,4,5, Wymagania dodatkowe, Po uzgodnieniu, dopuszcze sie dostawe blach grubych dodatko-
wo badanych ultradiwiekiem, Wymegania dotyczgce sposobu badanis i wielkodci dopuszczalnych
wad nele2y uzgodnié w zaméwieniu,
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Tablica 1
Znak Sktad chemiczny, %
stali T Ce mex
Mn Si |P max|S max| Cr Ni Cu Mo v met 8
18G2AVspec 0,15}1,20| 0,20 0.025|0,020|™@x |mex |max 0,05/0,02|0,01 - 0,50
0,20}1,65|0,60|"° **““10,30}0,30|0,30| — |0,20/0,06|0,025
14HNMBCu 0,11} 0,60 0,15 0,40(0,70|0,25|0,40|0,03|0,02 0,002
0.18 | 1,00 | 0,35[0+930[0.030}5"g5]1 000,40 [0.60 |0 080|006 0.005 ©0}70
Tablica 2
Kategoria Odmiana Gatunek Wymagane wlasnodci
wytrzyma- plastycz- stali
todci nodci Re min R As min Zging;/
MPa MPa % nie
18G2A 490~
E420T B, C, 0, E 18G2AV 420 680 18 o
K = 180
E460T B, C, D, E 18G2A 550~
’ 18G2AV 460 720 17 d = 3a
ES550T B, C, D, E 18G2A 550 620~ 16
18G2AVspec 830
E600T B, C, 0, E 18G2AVspec 600 690
16
870
E690T c, D, E 14HNMBCu 690 770~
! 13
940
1/ - kat zginania ,
d - érednica trzpienia, a - grubodc¢ blachy
Tablica 3
Odmiana Temperatura Udarnoéél/
plastycznodci badania, °C KV min,
J
8 + 20 55
c [0} 40
D - 20 40
E - 50 27

1/ Srednia arytmetyczna 2 trzech préb, 28den pojedynczy wy-

nik nie moze byc mniejszy od 70 % podanej wartodci éred-

niej.

Sprawdzenie udarnoéci nalezy przeprowadzié¢ na prébkach

o przekroju 10 x 10, 10 x 7,5 lub 10 x 5 mm, przy czym
stosowaé nalezy najgrubsze prébki mo2liwe do wykonania

z danej blachy, Dla prébek o przekroju 10 x 7,5 mm za
wymagang wartod¢ udarnoéci nalezy przyjec 5/6 wartodci
udarnodci wg tablicy, a dla prébek o przekroju 10 x 5 mm
- 2/3 wartodci udarnoéci wg tablicy.

3.5, Cechowanie, Blachy nalezy cechowaé¢ w odlegtosci okolo 200 mm od krawedzi czotowej,

a w polowie szerokosci, przy czym blachy walcowane bezpoérednio z wlewkéw nalezy cechowa¢

od strony gtowy wlewka, poprzez wybicie na zimno nastgpujacych danych:

a/ znak wytwércy,

b/ znak gatunku stali,
i odmiany plastycznoéci,

symbol kategorii wytrzymalosci
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c/ numer wytopu, numer pasma,

d/ znak KJ wytwércy, s na 2gdanie zemawiajgcego znak jego przedstawiciela,

Miejsce znakowania nalezy obwied¢ trwale jasne farbe. Dopuszcza sig umieszczenie na bla-
8ze przez malowanie innych znakéw jak: numer zaméwienia, wymiary arkusza blachy 1lub innych
dodatkowych oznaczen uzgodnionych w zaméwieniu,

Wezelkie wymienione znaki umiedcié¢ nelezy ne kaztdej blasze.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Blachy dostarcze sie¢ luzem

4,2, Przechowywanie. Blachy skladuje sig¢ powierzchnia cechowang do géry,

4,3, Transport, Blachy nalezy transportowa¢ wagonami kolejowymi lub innymi drodkami
lokomocji uzgodnionymi migdzy zamawiajacym e wytwérca,

Blachy powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sig podczas transportu,

5, BADANIA

5,1, Skiad i wielkodc partii, Badanie blach przeprowadze sig@ pertiami., W skiad partii wcho-~
dzg blachy pochodzgce z jednego pasma /kesiska lub wlewka/

5,2, Rodzaje baedat, pobieranie prébek, Opis badah 1 ocena wynikéw badan wg tablicy 4.
Odcinki przeznaczone na prébki do badahn mechanicznych nalezy pobieraé¢ zgodnie z PN-75/H-
04308,

5,3, Atest, Dla kezdej partii blach wytwérca wystawia atest, w ktérym nelezy podac:

a/ nazwe wytwércy,

b/ numer 1 date zeméwienia,

c/ znak gatunku steli, kategorie wytrzymaltoéci i odmiang plastycznodci,

d/ numer wytopu,

o/ sktad chemiczny stali /wg analizy wytopowej/

f/ wymiary blach,

g/ wielkoéé partii,

h/ wyniki wezystkich przeprowadzonych badan,

i/ stan dostawy

3/ numer hormy

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwérca mote przesortowac, naprawié lub
obrobié cieplnie i1 przedstawic¢ do badar jako nowa partig.
Dopuszcza si¢ przeprowadzenie obrébki cieplnej tylko dwukrotnie,

15 BN-84/0642-45 Blachy grube ulepszane cieplnie zmiana 1
0323 88.09.08

1. W punkcie 3.4.5 tre$¢ pierwszego zdania zmienia sie nastepujaco:

Po uzgodnieniu miedzy zamawiajacym a wytwoércq dostarcza sie blachy grube
ulepszone cieplnie, dodatkowo badane ultradZwiekiem.

2. W punkcie 5.2 w tresSci punktu, zamiast:

PN-75/H-04308, powinno byé: PN-84/H-04308, w tabl. 4 w poz. 6 i kol. 3, zamiast:
PN-75/H-04308, powinno byé: PN-84/H-04308 oraz w poz. 7 i kol. 4, zamiast: BN-74/
0601-05, powinno byé: BN-84/0601-05.

3. W INFORMACJACH DODATKOWYCH punkt 2 zmienia si¢ norma PN-75/
H-04308 wraz z tytulem nastepujaco: PN-84/H-04308 Stal. Pobieranie prébek do
badan wlasnoéci mechanicznych oraz BN-74/0601-05 na: BN-84/0601-05 tytut bez
zmian.

(Biuletyn PKNMIJ nr 9/89 poz. 89)
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S
Tablica 4
Liczba 1 sposéb Ocena nikéw
Lp. Rodzaje badan pobiersnia prébek Opis badan b.a:X
1 Sprawdzenie po- 100 % blach Badanie nalety przeprowadzié
wierzchni nieuzbro&onym okiem, W przy-
/3.114 3.2/ padkach koniecznych w celu
utatwienia oceny powierzchni
mozna postugiwac sie lupe o
powigkszeniu 5 x, pilnikiem
luo tarcza szlifierska Blachy nie odpo-
2 Sprawdzenie wy- 100 % blach Pomiar grubodci nalezy prze- wiadajece wymaga-
mgarOw 1 prooro- prowadzgé w odle loécI go niom nalezy “:“
éci /3.3/ najmniej 40 mm od brzegu i hac za "1219° ne
100 mm od neroza blach za po- |Z* wymngon ami
mocg szablonu lub uniwersal- normytiiuounqc
nych przyrzadéw pomiarowych z par
o odpowiedniej dokisdnodci
pomiaru
3 Sprawdzenie skla-| Do analizy wyto- |Analiza skladu chemicznego Jez2eli kontrolna
du chemicznego gowoj nalezy po- |nalety przeprowadzié¢ wg na- analize z péiwy-~
/3.4/ ra¢ 1 prébke wg stepujacych norm: robéw lub goto-
PN=79/H-04004 PN-78/H~-04010, PN-78/H-04012, wych wyrobdw de
- PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, wynik ujemny bla-
Oo ;"‘“‘VI":" PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, |chy z tggo wytom
trolnej nalezy PN-79/H-04018, PN-79/H-04019, | pu nalety uznaé
p°b;;°e: g'gzggs PN-79/H-04020, PN-81/H-04022, | za niezgodne z
wg PN-81/H- PN-79/H-04023, PN-81/H-04024, | wymaganiami ni-
PN-81/H-04026, PN-81/H-04029 niejszej normy
4 Préba rozciggania| 1 prébka pobrana Prdby nalety przeprowadzaé na Jezeli wyniki baJ
/3.4,2/ z kazdego pasma prébkach ptaskich wg PN-80/ danis se@ niezgod-
wg PN-75/H-04308 |H-04310 ne z wymaganiami,
w kierunku poprze- badanie nalezy
cznym do kierunku powtérzyé na pod
walcowania wéjnej liczbie
5 Préba zginania 1 prébka z katda- Prébe nalezy przeprowadzié wg g;d::,'ggyg;'Z§o-
/3.4.4/ go pasma pobra- PN-78/H-04408 ciaz jedna prébk
na w kierunku po- data wynik demnﬁ
przecznym do kie- no x lez uz!
runku walcowania pas a._ezy
) na¢ za niezgodne
6 Préba udarnodci 3 Erdbki pobrane |Prébe wykonaé nalezy wg PN-79/ | z wymeganiami ni-
/3.4,3/ w okres- z kazdego pasma w | H-04370 lub PN-79/H-04871 niejszej normy
lonej temperatu- kisrunku wzdiuz-
rze odpowiadaja~ | nym do kierunku
cej tgdanej od- walcowania zgod
mianie plastycz-~ nie z PN-75/H-
noéci 04308
7 Badanie ultra- 100 % blach w Badanie nalezy przeprowadzié Blachy nie odpo-
diwigkowe - po partii wg BN-74/H-0601-05 wiadajace wymega<
uzgodnieniu niom nalezy usu-
/3.4.5/ na¢ z partii

KONTIEC

Informecje dodatkowe

1 BN-84/0642-45 Blachy grube ulepssone cieplnie

0323 89.06.29

W punkcie 3.4.1, w tabl. 1, stal 18G2AV spec. zastepuje sie znakami dwoéch od-
mian: 18G2AV-1 i 18G2AV-2; przy znaku odmiany stali 18G2AV-1 dopisuje sie od-
sylacz 1), a przy znaku odmiany stali 18G2AV-2 odsylacz 3) a pod tablicg wpisuje sie
tre$¢ odsylaczy

1) Stal obrobiona prézniowo,
%) Stal bez obrébki prézniowej.
— w kol. 6 (dot. S max.), zamiast: zawarto$ci 0,020%, powinno byé¢: 0,025%,,

— w kol. 12 (dot. AL), zamiast: zawarto$ci Al met. 0,02—0,06%, powinno byé¢:

Al catk. min. 0,025010.
smiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 9/89 pos. 89 (Bluletyn PKNMIJ nr 13/89 poz. 109)
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INFORMACJE DODATKOWE DO BN-84/0642-45

1, Instytucia opracowujgca norme - Huta im, B, Bieruta, Czestochowa
2, Normy zwigzane
PN-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa, Pobieranie prébek i przy-
gotowanie do analizy wytopowe]
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna steli i stsli. Pobierania i przygotowanie prébek
z wyrobéw
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki 2eliws 1 staliwa, Oznsczanie catkowitej zawarto-
dci wegle
PN-78/H~04012 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna surdéwki, 2eliwa
PN-79/H-04014 Analize chemiczna suréwki, 2eliws
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwe
PN-79/H-04016 Analize chemiczna surdéwki, 2eliwa stali, Oznaczanie zawartodci chromu
PN-179/H-04018 Analize chemiczna surdéwki, 2eliws stali, Oznaczenie zawartodci niklu

i etali, Oznaczanie zawartodéci manganu
i
i
i
i
i
PN-79/H-04019 Analiza chemiczna suréwki, 2eliws i stali, Oznaczenie zawartosdci molibdenu
i
1
1
i
i
i

stali, Oznaczanie zawartoéci krzemu
stali, Oznaczanie zawartodci fosforu
stali, Oznaczenie zawartoéci siarki

PN-79/H-04020 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa

PN-81/H-04022 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa

PN-79/H-04023 Analiza chemiczne suréwki, 2eliwa

PN-81/H-04024 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa

PN-81/H-04026 Analiza chemiczna suréwki, z2eliwa etali, Oznaczanie zawartodéci azotu

PN-81/H-04028 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa etali, Oznaczanie zawartoéci boru

PN-75/H-04308 Pobieranie 1 przygotowanie prébek do badan wiasnoéci mechanicznych stalo-
wych wyrobéw hutniczych

PN-80/H-04310 Préba statystyczna rozcigganis metali,

PN-79/H-04370 Metale. Préba udarnodci w temperaturze pokojowej

PN-79/H-04371 Metale, Préba udernodci w obnizonych temperaturach

PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania metali

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa O podwy2szonej wytrzymatodci. Gatunki

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowana na gorgco, Wymiary,

BN-74/0601-05 Badania ultradiwigkowe wyrobéw hutniczych, Badania blach grubych,

3, Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

stali, Oznaczenie zawartoéci wanadu
stali, Oznaczanie zawartodci glinu
stali, Oznaczenie zawartodci tytsnu
stali, Oznaczanie zawartoéci miedzi

1SO 4950/1-1981 /E/ High yield strength flat steel products - Part 1 - Genersl requirements
ISO 4950/3-1981 /E/ High yield strength flaet steel producte - Part 3 - Products supplied
in the hest-treated /quenched + tempered/ condition
4, Symbol wg SWW 0457-03
5, Autorzy projektu normy: mgr in2, Zbigniew Bidzifski
mgr inz, Jeremi Mendera
mgr in2, Stanisitsw Szostek
mgr int, Wiestaw Gdule
inz, Mieczystaw Grzyb
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