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Urzadzenie do wibracyjnego brykietowania materiatu drobnoziarnistego

Przedmictem wynalazku jest urzadzenie do brykietowania materiatu drobnoziarnistego.

Znane urzadzenie do wibracyijnego brykietowania materiatu drobnoziarnistego zawiera dwa walce robocze,
utozyskowaans w obsadach zamocowanych woknach korpusu, przy czym obsady jednego walca roboczego sg
sprzefone z pulsatorem. Na pobocznicach  walcéw roboczych sg wykonane wglebienia formujace tworzace
matryce. Nad obszarem sprzeZenia walcdw roboczych jest usytuowane urzadzenie wstepnie zageszczajace
materiat podawany do matryc.

' Znana prasa do brykietowania materiatu drobnoziarnistege zawiera ufozyskowany w korpusie walec
cylindryczny. W scianach walca sa wykonane matryce oraz przelotowe prowadnice popychaczy stempli przesuw-
nych usytuowanych w matrycach. Wewngirz waica, pod popychaczami stempli jest usytuowana krzywka
zamocowana do korpusu prasy. Natomiast na czedéci pobocznicy walca, w obszarze najwiekszej srednicy krzywki,

jest docisnieta sprezyscie piyte oporowa Prasa jest wyposazona w urzadzenie wstepnie zageszczajgce materiat
podawany do matryc.

Istotg wynalazku jest urzadzenie do WIbracyjnego brykietowania materiatu drobnoznarmstego zawierajgce
dwa walce robocze sprzgZone osiowo puerécuemowym potaczeniem wpustowym. Pierwszy walec roboczy ma
zobu koricdw wneki piericieniowe § w $cianach tego walca utworzonych wnekami, sg wykonane wgtebienia
tworzace matryce oraz prowadnice popychaczy stempli przesuwnych usytuowanych w matrycach -Na pobocz-
nicy drugiego walca roboczego sg wykonane wystepy tworzace stemple state, odpowiadajace matrycom
wykonanym w pierwszym walcu roboczym. Na koricach popychaczy, wystajgcych poza ich prowadnice, sg
napiete wstepnie sprezyny.

Zaletg urzgdzenia do wibracyjnego bryksetnwama matena%u drobnoz:armstego wedtug wynalazkuy, jest‘
dtuga Zywotnos$é matryc oraz wysokie parametry wytrzymatoéciowe wykonanych brykietéw.

Urzadzenie do wibracyjnego brykietowania materiatu drobnoziarnistego wedtug wynalazku, jest przedsta-
wione schematycznie w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prase w widoku
z boku, fig, 2 przedstawia prase w pdtwidoku — pdiprzekroju wzdtuz linii A—A, a fig. 3 przedstawia fragment
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uktadu prasowania i wypychania brykietu z matrycy. Urzadzenie zawiera dwa walce robocze 1 i 2, utozyskowane
w obsadach 3 i 4, usytuowanych w oknach korpusu 5. Obsady 3 pierwszego walca roboczego 1 s§ zamocowane:
w przynaleznych im oknach korpusu 5, za§ okna obsad 4 drugiego walca roboczego 2 stanowig pfowadmce tych
obsad 4, réwnolegte do prostej przechodzacej przez $rodki walcéw roboczych 1 i 2. Pomiedzy obsadami 3 i 4 sg
zacisniete elementy sprezyste 6, za$§ woknach obsad 4 drugiego walca roboczego 2 pomiedzy ich écianami.
poprzecznymi i obsadami 4 s3 usytuowane puliatory 7. Nad obszarem sprzeienia walcow roboczych 1 i2
znajduje sie potgczone z korpusem 5, urzadzenie wstepnie zageszczajace 8. Pierwszy walec roboczy 1 ma z obu
koricow wneki pierscieniowe 9 i w cianach tego walca 1, utworzonych wnekami 9, sq wykonane yvg’(qbienia
tworzace matryce 10 oraz przelotowe prowadnice 11 popychaczy 12 stempli przesuwnych' 13, usytuowanych
w matrycach 10. We wnekach pierécieniowych 9, pod popychaczami 12 sg usytuowane krzywki 14 zamocowane:
do korpusu 5. Walce robocze 1 i2 sg sprzezone osiowo pierscieniowym potaczeniem wpustowym 15, a na:
pobocznicy drugiego walca roboczego 2, s wykonane wystepy tworzace stemple state 16, odpowiadajgce
matrycom 10. Na wolnych koricach popychaczy 12, wystajacych poza prowadnice 11, sq napiete wstepnie
sprezyny 17.

W czasie pracy urzadzenia do wubracy;nego brykietowania matena’fu drobnozuarmstego, wed%ug wynalazkuy,
przeznaczony do zbrykietowania materiat, po wstepnym zageszczeniu w urzadzeniu, 8, jest podawany w obszar
sprzezenia wspoibieznie obracajacych sie walcow roboczych 1 i2, gdzie wypetnia matryce 10 w $cianach
pierwszego walca roboczego 1. W miare obracania si¢ walcow roboczych 1 i 2 matryce 10 sg zamykane stemplami.
statymi 16 drugiego walca roboczego 2, przy czym walec roboczy 2, a z nim stemple state 16, wykonujg drgania
sprezyste, wymuszone uktadem pulsatory 7 —elementy sprezyste 6. Réwnoczeénie korice popychaczy 12
nachodzace na krzywki 14, przesuwajg stemple przesuwne 13 w kierunku stempli statych 16, powodujac
zbrykietowanie zawartego w matrycach 10 materiatu drobnoziarnistego. Przy dalszym obrocie walcéw roboczych
1 12 stemple przesuwne 13 wypychajg brykiety z matryc 10. Zkolei nastepuje wzgledne zmniejszanie sig
promienia krzywek 14 i sprezyny 17, poprzez popychacze 12, wciagaja w gtab matryc 10 stemple przesuwne 13,
po czym cykl brykietowania powtarza sie.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wibracyjnego brykietowania materiatu drobnoziarnistego, zawierajace dwa walce robocze,
utozyskowane w obsadach usytuowanych w oknach korpusu, przy czym obsady pierwszego walca roboczego sa
zamocowane w przynaleznych im oknach korpusu za$ okna obsad drugiego walca roboczego stanowia prowadnice
tych obsad, réwnolegte do prostej przechodzacej przez frodki walcoéw roboczych, natomiast pomigdzy obsadami
sq zacisniete elementy sprezyste, a w oknach obsad drugiego walca roboczego, pomiedzy ich scianami poprzecz-
nymi iobsadami sg usytudwane pulsatory, za$ nad obszarem sprzezenia walcow roboczych znajduje sie
potgczone z korpusem urzagdzenie wstepnie zageszczajace, a ponadto pierwszy walec roboczy ma z obu koricdw
wneki pierscieniowe i w $cianach tego walca, utworzonych wnekami pierscieniowymi, sa wykonane wgtebienia
tworzace matryce oraz przelotowe prowadnice popychaczy stempli, usytuowanych w matrycach za$ we wnekach
pierfcieniowych, pod popychaczami stempli przesuwnych, s§ usytuowane krzywki zamocowane do korpusu,
znamienne tym, Ze walce robocze (1 i 2) sq sprzgzone osiowo pierscieniowym potaczeniem wpustowym
{16), ama pobocznicy drugiego walca roboczego (2} s3. wykonane wystgpy, tworzace stemple state (16)
odpowiadajace. matrycom (10), wykonanym w pierwszym walcu roboczym (1), zaé na wolinych koricach
popychaczy (12), wystepujacych poza prowadnice (11); sg napiete wstepnie sprezyny {(17).
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