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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Nakretki lotnicze
szesciokgtne koronowe

BN-79
1M117-20

Zamiast
BN-70/1117-20

Grupa katalogowa V 15

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa nakretki

sze$ciokgtne koronowe, stosowane w konstrukcjach lotni-

czych.

2. Rodzaje. W zaleznosci od ksztalttu rozréznia si¢ dwa
rodzaje nakretek koronowych:

- z korong zwykla - A,

- z korong odsadzong - B.

3. Przyklad oznaczenia

a) nakretki z korong zwyklq (A), z gwintem M12, ze
stali 10, z powloka cynkows:
NAKRETKA A-M12-10 BN-79/1117-20
b) nakretki z korong zwykla (A), z gwintem M12 X 1,5,

ze stali 30HGSA, z powlokgq miedziowg:
NAKRETKA A-M12X1,5-30HGSA-Cu BN-79/1117-20

c) nakretki z korong odsadzong (B), z gwintem M14, ze

stali 10, z powlokg cynkowsq:
NAKRETKA B-M14-10 BN-79/1117-20

d) nakretki z korong odsadzong (B), z gwintem M14x1,5,
ze stali 30HGSA, z powlokg kadmowgq:

NAKRETKA B-M14x1,5-30HGSA-Cd BN-79/1117-20

4. Wymiary, w mm - wg rysunku i tablicy na str. 2.

5. Material. Stale: 20 i 10 wg PN-75H-84019; 30HGSA
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030; H17N2 wg PN-71/H-86020,
Mosiadz MOS59 wg PN-77/H-87025. Stop aluminium PA7N
wg PN-68/H-88026.

6. Wykonanie. Gwinty nakretek ze stali 20, 10, 30HGSA
i 30HMAZ przed nalozeniem powloki - w klasie 6G wg
PN-70/M-02113. Gwinty nakretek ze stali H17N2, z mo-
siqdzu oraz ze stopu aluminium PA7N - w klasie 6H wg
PN-70/M-02113. Nakretki z otworami
wg BN-76/1110-02.

zabezpieczajgcymi

7. Pozostale wymagania i badania - wg BN-79/1110-05.

KONIEC

INFORMACI]E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1117-20

a) wyeliminowano stal A12 i 38HA; stal 1H1I8N9TA za-

stgpiono stalg H17N2; stal 45 zastgpiono stalg 10,

b) wprowadzono dodatkowo stal 30HMAZ,
3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

"PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg (nierdztwna i

kwasoodporna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Ga-
tunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki  plastycz-
nej. Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm
Tolerancje

BN-76/1110-02 Sruby, wkrety i nakretki lotnicze.  Od-
miany wykonania z otworami lub rowkami

BN-79/1110-05 Nakretki lotnicze. Wymagania i badania

4. Normy zagraniczne

ZSRR 3335A-3337A

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 20 lutego 1979 r.
joko norma obowiqzujgca od dnia 1 patdziernika 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14 /1979 poz.78)

Zom. 1627/79 Ceone st 1,80

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nakl. 600+3%
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M6 - 10 5,5 |11,5 9 3,2 3,2 1,6 | 1,5 | 0,5 2,19 -
M8 M8 x1 12 |7 13,8 | 11 4 4 2 1,51 1,0 3,566 3,44
M10 M10X1 14 |8,5 |16,5 | 13 5 5 2,5 2 1 7,14 5,61
M12 M12X1,5 17 |10 19,6 | 16 5,5 6 2,51 2 1 10,82 9,82
M14 M14X1,5 19 |11,5 |21,9 | 18 6 7,5 2,5 2 2 15,61 15,32
M16 M16X1,5 24 |13 27,7 | 22 7 8,5( 3,2 | 4,5 | 2 29,12 28,75
M18 M18X1,5 27 |14,5 |31,2 | 25 (8 9,5 3,2 4,5] 2 43,25 42,43
M20 M20X1,5 30 (16,5 |34,6 | 28 9,5 |11 3,2 | 4,513 52,10 49,78
M22 M22X1,5 32 |18 36,9 | 30 |10 12 3,2 | 4,513 74,80 72,23
M24 M24X1,5 36 |20 41,6 | 34 (11,5 |13 3,2 4,513 95,36 92,96

Masg nakretek z mosigdzu otrzymuje si¢ przez pomnozenie masy nakrgtek stalowych przez wspdlczynnik 1,08.

Masg nakrgtek ze stopu aluminium otrzymuje sig przez pomnozenie masy nakretek stalowych przez wspdlczynnik 0,365,

Mas¢ podano dla nakretek rodzaju A.
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