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N in ie js z y  p o rad n ik  ważny j e s t  
d la  w en ty la to rów  '.7LI'-400g 
wykonanych w g .d o k u m en tac ji: 
K a to w ick ie j F ab ry k i S p rz ę tu

G órniczego

N r.ry s .z a s ta w c z e g o  Dl -  3
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Wydawnictwo n in i e j s z e  n o s i  c h a r a k te r  p o rad n ik a  d la  n iż sz e g o  
i  wyższego dozoru  te ch n icz n eg o  o ra z  d la  z ao p a trzen io w ca .

Część I ,  z a w ie ra ją c a :  o p is ,  o b słu g ę  i  e k s p lo a ta c ję ,  s tan o w i d la  
dozoru  pouczen ie  w łaściw ego obchodzen ia  s ię  z W entylatorem  
Lutniowym E lektrycznym  G azoszczelnym  WLE-4OO g .

Część I I ,  p rzeznaczona  d la  z ao p a trz e n io w ca , s łu ż y  do zam aw iania 
c z ę ś c i  zam iennych.

Y /en ty la to ry  Lutniowe E lek try cz n e  ty p u  WLE-4OOg produku je  W ytwórnia 
S p rzę tu  G órniczego w B rzez in ce  k/M ysłow ic.

i

P o radn ik  wykonano na p odstaw ie  w ydania I-g o  opracowanego p rzez  
Zakłady K onstrukcy jno-M echan izacy jne  Przem ysłu Węglowego 
w G liw icach .

ZKMPW Nr 117/1061-1078 Cz-26 2645758 1300

e u .n M  ( o n )
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1 . Ws.tęp

Symbol ) WLE-400g oznacza 7/ - e n t y l a t o r  {^*[-u tn io w y  } E^- le k try c z n y  

o ś re d n ic y  l u t n i  400) mm [g ] -a z o s z c z e ln y  /o g n io s z c z e ln y / .  S i l n i k i  
w en ty la to rów  d o s ta rc z a n e  są  na n a p ię c ie :  500, 380/220 i  125 V o lt, 

według ż y cz e n ia  nabywcy.

Króćce re d u k cy jn e  do p o d łą c z e n ia  w en ty la to ró w  o p r z e j ś c iu  ze ś r e d n i­
cy l u t n i  400 mm na 500 lu b  400 na 300 d o s ta rcz o n e  s ą  na s p e c ja ln e  

zam ów ienie.

2 . Z astosow an ie

7 /e n ty la to ry  lu tn io w e  s łu ż ą  do u z u p e łn ia ją c e g o  p rz e w ie tr z a n ia  w yrobisk  
w k o p a ln ia c h  niegazow ych o raz  w ty c h  m ie jsca c h  k o p a lń  gazowych, g d z ie  
zav /artość  m etanu n ie  p rz e k rac z a  0 ,5  %.
W en ty la to ry  d z i a ł a j ą  w u k ła d z ie  ssącym , bądź tło czący m .
U staw ien ie  i  p rz e w ie trz a n ie  p rzy  pomocy w en ty la to ró w  lu tn io w y ch  musi 
odpowiadać przep isom  te c h n ic z n e j  e k s p lo a ta c j i  kop a lń  w ęgla 
/ §  820 Ao § 8 2 4 / .

3 . C h a ra k te ry s ty k a  te c h n ic z n a

Wydajność nom inalna Q -  80 nr//min

Nominalne s p ię t r z e n ie  c i ś n i e n ia  
na w e n ty la to rz e h = 60 mm s ł.w ,
D ługość c ią g u  l u t n i  p rzy  p aram etrach  
nom inalnych i  ś re d n ic y  l u t n i  400 mm 1 -  l6 0  m
S zerokość m ierzona w m ie jscu  sk rz y n i 
zac iskow ej 555 nim
C ięża r G = 108 kG
S i ln ik  k ró tk o zw arty  -  tró jfa z o w y  a sy n ch ro n iczn y o g n io s z c z e ln y .

I lo ś ć  obrotów n =s 3000 1/min

Moc / c i ą g ł a / p -  1 ,7  kW
N a p ięc ie  Un = 500, 380/220  lu b  125 V
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Obudowa o g n io sz c z e ln a  wg P^/E-17 § 30
N r. d o p u szczen ia  p rzez  WUG - 3̂ 1 133/51

2
* Przewód oponowy 0G -  4 x 2 ,5  mm

S i l n ik  w e n ty la to ra  chłodzony j e s t  s trum ien iem  p o w ie trz a  p rzep ływ a­
jącym w l u t n i  wzdłuż k ad łu b a .

4 . O pis k o n s t r u k c j i

W en ty la to r sk ład a  s ię  z n a s tę p u ją c y c h  zespo łów :

1. S i ln ik  e le k try c z n y
2 . S k rzy n ia  zaciskow a /g a z o s z c z e ln a /
3 . Kadłub w e n ty la to ra  / l u t n i a /
4 . W irnik
5. Człon k ie ro w n iczy

4 .1 .  S i ln ik  e le k try c z n y  /o g n io s z c z e ln y /  um ieszczony j e s t  w ewnątrz k a d łu ­

ba w e n ty la to ra  n a  t r z e c h  w sporn ikach  przyspaw anych do kad łuba  s i l ­
n ik a .  Pomiędży w spornikam i s i l n i k a  a  kadłubem w e n ty la to ra  z n a jd u ją  
s ię  p o d k ład k i /p o z .6 7 / .

W k a d łu b ie  s i l n i k a  z n a jd u je  s ię  uzwojony p a k ie t  b la c h  s to ja n a  
/p o z .3 3 /  zabezp ieczony  p rzed  p rz e su n ię c iem  s ię  p ie rś c ie n ie m  sp rę ­
żynującym  / p o z .3 0 / .

Końce uzw ojeń s to ja n a  wprowadzone są  do sk rz y n k i zac isk o w ej p rzez  
ru rę  /p o z .1 8 /  w yłożoną w kładką iz o la c y jn ą  / p o z .1 9 / .

Rura u s z c z e ln io n a  j e s t  p ie rś c ie n ie m  gumowym /p o z .1 7 /  o raz  p rz e k ła d k ą  
s ta lo w ą  / p o z . 2 l / : co n ie  pozw ala na p rz e n ik a n ie  w ilg o c i do w n ę trza  

kad łuba  s i l n i k a .
W irn ik  s i l n i k a  /p o z .3 2 /  osadzony j e s t  na  w ale /p o z .2 3 /  i  z a b e z p ie ­

czony p rzed  obrotem  wpustem /p o z .2 2 /  o raz  p rzed  p rz e su n ię c iem  pocsio-
-  wym p ie rś c ie n ie m  skurcznym /p o z .3 4 / .

Y/ał s i ln ik a  osadzony j e s t  w dwóch ło ży sk ach  kulkowych /p o z .4 3 /  za­
budowanych w pokrywach / p o z . l 6  i  p o z .3 8 / .

Od s tro n y  p rzećiw napędow ej, ło ży sk o  zab ezp ieczo n e  j e s t  p ie rś c ie n ie m  
osadczym s p r ę ż y n u ją c y m /p o z .ć l / .  Z d ru g ie j  s tro n y  ło ży sk o  z a b e z p ie ­

czone j e s t  p i a s t ą  w irn ik a  w e n ty la to ra  osadzoną na w ale s i l n i k a .  Jako 
z a b e z p ie c z e n ie  p rzed  przedostaw aniem  s ię  smaru z ło ż y sk  do w n ę trza
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s i l n i k a ,  zastosow ano w pokrywach f i lc o w e  p ie r ś c ie n ie  u s z c z e ln ia ją ­
ce / p o z .4 2 / .

Od s tro n y  w irn ik a  zastosow ano p ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  /p o z .4 1 /  
w pokryw ie ło ż y sk a  / p o z .2 5 / , w c e lu  z a b e z p ie c z e n ia  p rzed  p rz e d o s ta ­

waniem s ię  smaru na zew nątrz  ło ż y sk a , poprzez p ia s t ę  w irn ik a .
Pokrywy ło ż y sk a  /p o z .1 4  i  25 / przymocowane są  do pokryw kad łuba  
/ p o z . l 6  i  3 0 / za pomocą wkrętów M8 /p o z .5 7 /  zabezp ieczonych  podkład­
kami sp ręży s ty m i / p o z .5 1 / .
Pokrywy k ad łu b a , zgodn ie  z p rzep isam i PN/E-17, mocowane s ą  do ka­
d łuba  śrubam i o łb a ch  t ró jk ą tn y c h  / p o z . 53/ zab ezp ieczo n y ch  podk ład­

kami sp ręży s ty m i / p o z . 5 4 /.
Ze względów aerodynam icznych , kad łub  zakończony j e s t  maską o k s z t a ł ­
ta c h  opływowych / p o z .1 5 / .  Maska przymocowana j e s t  do pokrywy ło ży sk a  
za pomocą p r ę ta  / p o z .3 6 / dw ustronn ie  gwintowanego z n a k rę tk ą  / p o z . 62/ 
zab ezp ieczo n ą  p rzed  odkręceniem  s ię  podk ładką odg inaną  / p o z .3 7 / .

4 .^ .  Skrzynkę zaciskow ą wykonuje s ię  jak o  o g n io szc z e ln a  zgodnie  z p rz e ­

p isam i PH/E-17 § 3 0 .
Podstawa sk rz y n k i zac iskow ej / p o z . 7 / ,  wykonana z że liw a  przymocowa­
na j e s t  do kad łuba  cz te rem a śrubam i o łb a ch  t r ó jk ą tn y c h  / p o z . 5 3 / .  
Przewody łą c z ą c e  z a c i s k i  w sk rzy n ce  z uzw ojeniem  s i l n i k a  prowadzo­
ne są  w ru r z e  / p o z . 1 8 /. Do podstaw y sk rz y n k i zac isk o w ej umocowana 
j e s t  za pomocą c z te re c h  śrub  wieńcowych M8 sk rzy n k a  z a c isk o w a /p o z .9 / ,  
w k tó r e j  zabudowana j e s t  p ły ta  zaciskow a / p o z . 6 / .  W p ły tc e  z a c isk o ­
wej wykonanej z b a k e l i t u ,  zaprasow ane j e s t  6 ś ru b  dw ustronn ie  gwin­
towanych z podwójnymi n ak rę tk am i / p o z . l l /  o ra z  podkładkam i / p o z . 1 2 / 
n a  obu końcach ś ru b .
Z boku w g ó rn e j c z ę ś c i  sk rz y n k i z ac isk o w e j, p rzew id z ian y  j e s t  otwór 
do w prow adzenia przewodu oponowego do zacisków .
Wlot przewodu do sk rz y n k i u sz c z e ln io n y  j e s t  trzem a p ie r ś c ie n ia m i 
gumowymi / p o z . 5 / dociskowymi poprzez  podkładkę / p o z . 4 /  n a k rę tk ą  d ła ­

wikową /  poz. 3 / .
Skrzynka zaciskow a zam knięta  j e s t  pokrywą / p o z . l /  p rzy k ręco n ą  t r z e ­
ma śrubam i o łb a c h  t ró jk ą tn y c h  / p o z .5 1 / .

Dla z a b e z p ie c z e n ia  przewodu oponowego p rzed  wyrwaniem, o raz  gwał­
townym zg inan iem , mocuje s ię  go do sk rz y n k i p rzy  pomocy obchw ytki 
/p o z .  2 / .
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4 .3*  Kadłub w e n ty la to ra  wykonany j e s t  z b lach y  s ta lo w e j g ru b o śc i 2 mm, 
wzmocniony p ie r ś c ie n ia m i .  Kadłub w e n ty la to ra  tw orzy  wraz z c iąg iem  
l u t n i  k a n a ł p rze lo to w y .
Do k a d łu b a , od s tro n y  w ew n ętrzn e j, przymocowane s ą  p rzy  pomocy ś ru b  
M10 /p o z .6 o /  t r z y  w sp o rn ik i, do k tó ry c h  przyspaw any j e s t  kad łub  

s i l n i k a  e le k try c z n e g o . W spornik i u trz y m u ją  s i l n i k  c e n try c z n ie  w ka­
n a le  przelotow ym . Do z ew n ę trz n e j ś c ia n y  k ad łuba  przyspaw ana j e s t  
b la c h a  s tan o w iąca  podstaw ę pod skrzynkę zac iskow ą.

4 .4 .  W irn ik  /p o z .2 7 /  p o s iad a  osiem  ło p a te k  ustaw ionych  pod odpowiednim 

kątem  do o s i  w e n ty la to ra . Ł o p a tk i w irn ik a  w c z a s ie  jego  p racy  powo­
d u ją  przepływ  p o w ie trz a  w zdłuż l u t n i .
W irn ik , zamocowany b e zp o śred n io  na v/ale s i l n i k a  /p o z .2 3 /  z a b e z p ie ­
czony j e s t  p rzed  obrotem  wpustem /p o z .2 4 /  o ra z  p rzed  poosiowym 

przesuwem n a k rę tk ą  H24 / p o z .5 8 / .  N akrętkę  z ab e z p iec z a  s ię  p rzed  od­
kręcen iem  podk ładką odg inaną  / p o z .5 9 / .

4 .5 .  Człon k ie ro w n iczy  /p o z .2 6 /  um ieszczony j e s t  od s tro n y  w lo tu  powie­

t r z a  i  s łu ż y  do n ad an ia  s tru m ien io w i p o w ie trz a  odpow iedniego k ie ­
runku  napływ u na  ło p a tk i  w irn ik a .
Człon k ie ro w n iczy  przymocowany j e s t  do kad łuba  w e n ty la to ra  za pomo­
c ą  n itó w  / l u b  wkrętów M4/ zaspawanych po zam ontowaniu /p o z .2 Q / .  Ze 
względów aerodynam icznych c z ło n  k ierow niczy  p o s iad a  maskę o s ła n i a ­
ją c ą  kad łub  s i l n i k a .

5 . Demontaż

5 .1 .  Demontaż w e n ty la to ra  pow inien być przeprow adzony p rz e z  w y kw alifiko ­
wany p e r s o n e l .  Demontaż n a le ż y  p rzep row adzić  " z wyczuciem " .
Na o g ó ł w sz y s tk ie  elem enty  w e n ty la to ra  d a ją  s ię  ła tw o  rozm ontow ać, 
przy  czym zdejm owanie ło ż y sk  sp rav iia  pewne t r u d n o ś c i .  Tb te ż  p rzy  
w y b ija n iu  ło ży sk  z g n iazd a  lu b  z b i ja n iu  ic h  z w a łk a , n a le ż y  zacho­
wać w łaściw ą d la  ty c h  p ra c  o s tro ż n o ś ć .

5 .2 .  P rzed  p rz y s tą p ie n ie m  do dem ontażu w e n ty la to ra  n a le ż y  od łączy ć  go od 
c ią g u  l u t n i .  W tym c e lu  n a le ż y :

a /  w yłączyć w e n ty la to r  spod n a p ię c ia .
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b /  o d k rę c ić  ś ru b y  z łbem tró jk ą tn y m  / p o z . 5 l /  na p o k ry c ie  sk rz y n k i 
zac iskow ej / p o z . l / .  ;

c /  w /o ln ić  końcówki przev/odu oponowego p rzez  o d k rę c en ie  n a k rę te k  
/ p o z . l l /  ś ru b  zaciskow ych

d / w ykręcić  n a k rę tk ę  dławikową / p o z .3 /  i  vjyciągnąć przewód oponowy 
wraz z p ie rś c ie n ie m  dociskowym / p o z .4 /  i  p ie r ś c ie n ia m i gumowymi 

/ p o z .5 / .
e /  z d jąć  p i e r ś c ie n ie  /p o z .4  i  5 /  z przewodu oponowego i  wmontować 

je  zpowrotem na  sw oje m ie js c e , ja k  rów nież zmontować skrzynkę za­
c iskow ą. C zynności te  można wykonać p ro w iz o ry c z n ie , je d y n ie  aby 
zap o b iec  p o g u b ien iu  c z ę ś c i  sk rz y n k i zac iskow ej podczas t r a n s p o r ­

tu .
f /  od łączyć  w e n ty la to r  od c ią g u  l u t n i .

5*3. W yjęcie s i l n i k a  z obudowy dokonuje s ię  p rzez?

a /  o d k ręcen ie  ś ru b  /p o z .5 1 /  m ocujących pokrywę sk rz y n k i zac isk o w ej 
b /  z d ję c ie  pokrywy / p o z . l /  i  o d k ręcen ie  n a k rę te k  / p o z . l l /  ze śru b

zaciskow ych .
c /  w ykręcen ie  c z te re c h  ś ru b  z łbem tró jk ą tn y m , co pozw oli na z d ję ­

c ie  sk rz y n k i zac isk o w ej / p o z .9 / .
d /  w y ję c ie  p ły ty  zac iskow ej / p o z .6 /  i  o d k ręcen ie  n a k rę te k  / p o z . l l /  

pozw oli na o d c ze p ie n ie  końcówek przewodów łą cz ą cy c h  skrzynkę za­
ciskow ą z końcami uzw ojeń s to ja n a .

e /  w ykręcen ie  ś ru b  z łbem tró jk ą tn y m , łą czący ch  podstaw ę /p o z * 7 / 

sk rz y n k i zac isk o w ej z kadłubem w e n ty la to ra
f /  w ykręcenie podstaw y sk rz y n k i zac iskow ej z ru r y  /p o z .1 8 /  
g /  w ykręcenie ru ry  / p o z .1 8 / .  Luźne przewody n a le ż y  w ciągnąć do

w n ę trza  l u t n i .
h /  o d k ręcen ie  ś ru b  /p o z .6 0 /  m ocujących w sp o rn ik i do k ad łu b a  w en ty la ­

t o r a .

S i ln ik  wyciągamy z k ad łu b a  w e n ty la to ra  do s tro n y  m aski t y l n e j .

5.4* Zdejmowanie pokryw s i l n i k a  / p o z . l 6 /  odbywa s ię  n a s tę p u ją c o :

a /  wyprostować podkładkę odg inaną /p o z .3 7 /  po czym o d k rę c ić  n a k r ę t ­
kę / p o z .6 2 /.

b /  z d jąć  maskę ty ln ą  /p o z .1 5 /  
c /  w ykręcić  p r ę t  gwintowany /p o z .3 6 /
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d /  odg iąć podkładkę /p o z .5 9 /
e /  o d k rę c ić  n a k rę tk ę  M24 /p o z .5 8 /
f /  z d ją ć  podkładkę /p o z .5 9 /  i  w ia tra k  /p o z .2 7 /
g /  ^.vykręcić z obu s t ro n  s i l n ik a  w ykręty /p o z .5 7 /  mocujące pokrywy 

ło ż y sk , po czym z d ją ć  pokrywy /p o z .1 4  i  25 /
h /  z d jąć  p ie r ś c ie ń  osadczy / p o z . 6 l / ,
i /  w ykręcić ś ru b y  wieńcowe /p o z .5 3 /  m ocujące pokrywy s i l n i k a  

/ p o z . l 6  i  3 8 /
j /  śc ią g n ą ć  ty ln ą  pokrywę kad łuba  wraz z w irn ik iem  s i l n i k a  /p o z .3 2 /  

u d e rz a ją c  lek k o  w w ał od s tro n y  w irn ik a  w e n ty la to ra .
k /  śc ią g n ą ć  ty ln e  łożysko  z w ału  w irn ik a .
l /  z d jąć  p rz e d n ią  pokrywę k ad łuba  s i l n i k a  i  wyjąć z n i e j  ło ż y sk o .

6 . Montaż

6 .1 .  Z ak ład an ie  ło ż y sk :

a /  za ło ży ć  w ty ln e j  pokryw ie / p o z . l 6 /  f ilc o w y  p ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ­
jący  /p o z .4 2 /

b /  w łożyć w ał w irn ik a  W otw ór pokrywy
c /  w ypełn ić  smarem ŁT-2 ło ży sk o  ty ln e  i  w łożyć je  w gn iazdo  pokry­

wy, p o s łu g u ją c  s ię  r u r ą  m ied z ian ą  celem  ochrony kosza p rzed  
uszkodzeniem

d / za ło ży ć  p ie r ś c ie ń  osadczy / p o z . 6 l /

e / wsunąć w irn ik  w s to ja n ,  po czym w cisnąć pokrywę ty ln ą  /p o z .1 6 /  
i  d o k rę c ić  śrubam i wieńcowymi do k ad łuba

f /  p rz y k rę c ić  pokrywę ło ży sk a  /p o z .1 4 /
g /  n a sy c ić  f ilc o w y  p ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  /p o z .4 2 /  m ie szan in ą  o le  

ju  gorącego  i  ł o j u ,  a n a s tę p n ie  za ło ży ć  go w rowek pokrywy p rz e ­
d n ie j .

h /  za ło ży ć  i  p rz y k rę c ić  do k ad łu b a  p rz e d n ią  pokrywę
i /  w y pełn ić  smarem ŁT-2 ło ż y sk o , n a ło ży ć  j e  n a  v;ał i  w cisnąć w g n ia

zdo , sposobem podanym w punkcie  "c" 
j /  z a ło ży ć  i  p rz y k rę c ić  w krętam i /p o z .5 7 /  pokrywy ło ż y sk  /p o z .1 4  i

i  2 5 / p rzy  czym w pokryw ie /p o z .2 5 /  n a le ż y  u p rzed n io  u m ieśc ić  

f ilc o w y  p ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  /p o z .4 1 / .
k /  w k ręc ić  p r ę t  / p o z .3 6 / .  Na ty ln ą  pokrywę i  p r ę t  n a ło ży ć  maskę
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/p o z . l p /  n a s tę p n ie  n a ło ży ć  podkładicę / p o z .3 7 / i  n a k rę c ić  n a k r ę t -  
kę / p o z . 6 2 / ,  po czyn zag iąć  po d k ład k ę , celem  z a b e z p ie c z e n ia  n a ­
k r ę tk i  p rzed  odkręcen iem .

6 .2 .  Z ak ład an ie  w irn ik a  v/ykonujemy n a s tę p u ją c o ;

a /  w łożyć w pust /p o z .2 4 /  do rowka w czo p ie  w ałka /p o z .2 3 /  
t /  n a ło ży ć  w irn ik  v /e n ty la to ra  /p o z .2 7 /  aż do o p a rc ia  o p ie r ś c ie ń

ło ży sk a  kulkowego. - '
c /  za ło ży ć  podkładkę /p o z ,5 9 / ,  z a k rę c ić  n a k rę tk ę  / p o z .5 8 / ,  po czym

z ag ią ć  po d k ład k ę . <

6 .3 .  Z a ło żen ie  s i l n ik a  do kad łuba w e n ty la to ra  odbywa s ię  n a s tę p u ją c o :

a /  wsunąć w irn ik  w kad łub  w e n ty la to ra  za ło ży ć  p o d k ład k i /p o z .6 7 /  
i  umocować śrubam i /p o z .6 0 /

b /  w yciągnąć przewody e le k try c z n e  na zew nątrz  kad łuba
c /  za ło ży ć  p ie r ś c ie ń  gumowy /p o z .1 7 /  i  p i e r ś c ie ń  s ta lo w y  / p o z . 2 l /
d /  p rzesunąć  p rzez  ru rę  /p o z .1 8 /  przewody e le k t r y c z n e ,  po czym r u ­

rę  w kręcić  w kadłub  s i l n i k a ,  
e /  w łożyć do w n ę trza  ru ry  wkładkę iz o la c y jn ą  /p o z .1 9 /  
f /  w kręcić  podsta?/ę sk rz y n k i zac isk o w ej / p o z .7 /  na ru r ę  / p o z . i c /  -

o raz  p rz y k rę c ić  podstawę do k ad łuba  w e n ty la to ra  p rzy  pomocy śru b  
wieńcowych / p o z .5 2 / .

g /  zamocować przy  pomocy n a k rę te k  / p o z . l l /  końcówki przewodów s t o -  

jan a  do ś ru b  zaciskow ych z n a jd u ją c y c h  s ię  w p ły c ie  z a c isk o w e j.
h /  w łożyć p ły tę  z a c i s k o w ą /p o z .6 / do sk rz y n k i i  p rz y k rę c ić  skrzynkę 

śrubam i wieńcowymi do podstaw y.
i /  na przewód oponowy naw lec k o le jn o  n a k rę tk ę  dław ikow ą / p o z .3 /

p ie r ś c ie ń  dociskowy / p o z . 4 /  o raz  t r z y  p ie r ś c ie n ie  gumowe / p o z . 5 / .  

Końcówki przewodu z a c isn ą ć  n ak rę tk am i / p o z . l l /  p o d łą c z a ją c  w te n  
sposób przewód oponowy do s i l n i k a .

j /  na skrzynkę zaciskow ą n a ło ży ć  pokrywę / p o z . l /  i  p rz y k rę c ić  j ą  

ś -ubami wieńcowymi /p o z .5 2 /
k/ za ło ży ć  obchwytkę kablową / p o z . 2 / i  dwoma śrubam i p rz y k rę c ić  j ą  

do pokrywy sk rz y n k i z ac isk o w e j. S k ręcen ie  obchw ytki z pokrywą 
sk rz y n k i winno być wykonane mocno, aby zapob iec  wyrwaniu przewo­
du ze sk rz y n k i z a c isk o w e j.
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l /  o sa d z ić  i  zamocować do kad łuba  w e n ty la to ra  cz ło n  k ie ro w n iczy  

/p o z ,2 6 /  p rzy  pomocy n itó w  lu b  vrkrętów 114 / p o z .2 0 / ,  k tó re  n a le ż y  
od s tro n y  zew n ę trzn e j zaspaw ać.

7* Zabudowa w e n ty la to ra

Zmontowany w e n ty la to r  n a le ż y  d o łączy ć  do c ią g u  l u t n i  n a s tę p n ie  spraw ­
d z ić ,  czy s i l n i k  w w e n ty la to rz e  po łączony  j e s t  odpow iednio /w  t r ó j k ą t  
lu b  w g w ia z d ę /, s to sow nie  do n a p ię c ia  w s i e c i .  P rzed  uruchom ieniem  na­

le ż y  s i l n i k  i  w y łączn ik  u z ie m ić , zgodnie  z p rz e p isa m i PNE-1O.
W yłącznik s i l n i k a  w e n ty la to ra  musi być budowy o g n io s z c z e ln e j .
Zgodnie z § 1130 p rzep isó w  te c h n ic z n e j  e k s p lo a ta c j i  kopalń  węgla wy­
łą c z n ik i  samoczynne do w en ty la to ró w  n ie  muszą p o s iad ać  cewek zan ik o ­
wych.
P o d łączen ie  s i l n ik a  do s i e c i  dokonywać w in ien  w ykw alifikow any m onter 
e le k t r y k ,  zachow ując p rz e p isy  PN/E-17, PN/E-1O o ra z  p rz e p is y  te c h n i­
c z n e j e k s p lo a ta c j i  kopa lń  w ęg la .
Przy próbnym u rucham ian iu  w e n ty la to ra  n a le ż y  s tw ie rd z ić  czy  w irn ik  wen­
t y l a t o r a  o b ra c a  s ię  zgodn ie  z k ie ru n k ie m , k tó ry  w skazuje  s t r z a łk a  umie­
szczona n a  w e n ty la to rz e .

8 . K onserw acja

Trzy ra z y  do ro k u  n a le ż y  dokonać p rz e g lą d u  w e n ty la to ra . N ależy wybudo­
wać oba ło ży sk a  kulkow e, o c zy śc ić  i  wymyć w b e n z y n ie , po czym n a p e łn ić  
smarem K?-2.

N ależy s tw ie r d z ić  s ta n  f ilco w y c h  p i e r ś c i e n i  u s z c z e ln ia ją c y c h , wym ienia­
ją c  uszkodzone.

Podczas p rz e g lą d u  n a le ż y  zbadać rów nież s ta n  ło p a te k  w irn ik a .
W wypadku s tw ie rd z e n ia  u szk o d zen ia  przewodu oponowego n a le ż y  go wymie­
n i ć .  Można rów nież uszkodzony o d c in ek  zaw ulkanizow ać, bądź w yciąć i  za­
ło ży ć  s p rz ę g ło  o g n io s z c z e ln e .
W żadnym wypadku przewodu n ie  wolno n ap raw iać  p rzez  o w in ię c ie  taśm ą 
iz o la c y jn ą .

N ależy  p am ię tać ) że uszkodzony przewód oponowy może n ie  ty lk o  spowodo­
wać p o ra ż e n ie  prądem o b s łu g i ,  le c z  rów nież może być p rzyczyną  wybuchu 
w k o p a ln ia ch  gazowych.

Przewód oponowy do w e n ty la to ra  n a le ż y  zaw ieszać  lu źn o  na obudowie m ożli­
w ie ja k  n a jw y ż e j, aby u c h ro n ić  go p rzed  uszkodzeniem  p rzez  p rz e je ż d ż a ją ­
ce wózki k o p a ln ia n e .



POHADMK Nr 30

WENTYLATOR LUTNiOWY ELEKTRYCZNY 
O G N iO SZCZELN Y

WLE-400g

u

c z ę śc i zamienne

UWAGA: Przy zamawianiu części zamiennych natęży pow ołać się na nu­
mer poradnika o ra z  p o d a ć  =

pozycję  wykazu części (kotumna 1)
Nr rysunku (kotumna 2 )
nazw a częśc i (kotumna 4 )
tub numer ewidencyjny (kotumna 7)

N atęży p o d ać  również serię  maszyny i rok budow y





17

W y k a z

c z ę ś c i  zam iennych d la  w e n ty la to ra  7iLE-400g /

Poz.
N r.

rysunku.
I lo ś ć  

s z t .  
v/ ma­
szy n ie

Nazwa c z ę ś c i Tworzywo
C ięża r

w
kG/ s z t .

--------- ----------
Znak 
c z ę ś c i  
/N r.e w id , 
w maga­

z y n ie /
1 2 3 4 5 6 7

C zęści s p e c ja ln e

1 D1-1B3 i Pokrywa sk rz y n k i z a c isk o ­
wej

—

s t a l 2,55 61121

2 D1-1B4 i Obchwytka kablowa ż e l . 0 ,3 0 61122

3 D1-1B5 i N akrętka  dławikowa s ilu m in 0,025 61123

4 D1-1B6 i P ie r ś c ie ń  dociskow y s t a l 0 ,0 1 61124

.5 D1-1B7 3 U szcze lk a  gumowa guma 0,006 61125
6 D1-1B8 i P ły tk a  zaciskow a b a k e l i t 0 ,318 6150

7 D1-1B1 i Podstawa sk rz y n k i za­
c iskow ej żeliw o 5 , io 6124

8 - i Wkładka iz o la c y jn a p reszp an 0 ,010 6152

9 D1-1B2 i Kadłub sk rz y n k i za­
c isk o w ej żeliw o 2 ,900 6125

10 D1-1B8 6 Śruba stykowa m osiądz 0 ,016 6142
i i Wg PKN/M 

82146 24 N akrętka  6 -k t M6 mosiądz 0 ,002 6165
12 Wg PKN/M 

82006 24 Podkładka M6 m osiądz 0 ,003 6149

14 D1-2A6 l Pokrywa ło ży sk a  ty ln a że liw o 0,792 60104

15 D l-2 -6 1 Maska ty ln a że liw o 6 ,20 6018
16 D1-3A3. l Tylna pokrywa s i l n ik a żeliw o 6 ,1 0 618

17 D l-2 -22 l P ie r ś c ie ń  gumowy guma 0,002 6169
18 D l-3 -8 l Rura R 1"xl20 s t a l 0 ,525 6127

19 - l Wkładka do ru r y  R l" p re szp an 0 ,0 1 6047
20 - 7 Kołek /  4x10 s t a l 0 ,038 6071
21 D l-2-21 l P ie r ś c ie ń  jÓ 30x25x2 s t a l 0 ,003 6136
22 Wg PKN/M

85044 i Wpust zao k rąg lo n y  pełny  
10x8x63 s t a l 0 ,047 6035
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1 2 3 4 5 6
—--- ------ —

7

23 D1-2AB 1 Wałek w irn ik a s t a l 2 ,32 604

24 Wg PKN/M 
85044 1 Wpust zao k rąg lony  pełny  

8x7x50 s t a l 0 ,022 6034
25 D l-2-5 1 Pokrywa ło ż y sk a  p rz e d n ie ­

go żeliw o 0 ,428 60103
26 D1-0D 1 Człon k ie ro w n iczy - - 6016
27 Dl-OE 1 W irnik  w e n ty la to ra s ilu m in 6017
28 - 2 Wkładka iz o la c y jn a p reszp an 0 ,01 6046

29 D1-2AB4 1 Podkładka s t a l 0 ,09 6044
30 D1-2AA6 1 P ie r ś c ie ń  sprężynowy s t a l 0 ,123 6032

31 D1-3AAB 1 Korpus s i l n i k a s t a l 16 ,6 615
32 D l- 2 ^ 2 160 B lacha w irn ik a s t a l 0 ,035 602

33 D1-3AA2 160 B lacha s to ja n a s t a l 0 ,066 601

34 D1-2AB3 1 P ie r ś c ie ń  skurczny s t a l 0 ,028 6027
35 D1-3C 1 Kadłub w en ty la to ra . s t a l 6196
36 D l-2 -7 1 P rę t  dw u stro n n ie  gw in to ­

wany s t a l 0 ,176 6036
37 D l-0 -10 1 Podkładka z a b e z p iec z a ­

ją c a s t a l 0 ,022 6039
38 D1-3A4 1 P rze d n ia  pokrywa s i l n i k a żeliw o 6 ,1 6114
39 - 2 P ie r ś c ie ń  iz o la c y jn y p reszp an 0,015 6026
40 D1-2AA4 1 P ie r ś c ie ń  dociskow y 

p rz e d n i s t a l 0 ,790 60105
63 D1-2M 5 1 P ie r ś c ie ń  dociskow y ty ln y s t a l 0 ,790 6026
64 - 2 P ie r ś c ie ń  iz o la c y jn y p reszp an 0 ,012 6028
65 - 4 Wkładka iz o la c y jn a p re szp an 0 ,014 6048
59 D l-2 -18 1 Podkładka z ab e z p ie c z a ­

ją c a s t a l 0 ,012 6040
67 D i-3-11 3 Podkładka pod ż eb ra s t a l 0 ,103 6042

Łożyska to c zn e  i  d o d a tk i

41 C eb iloz
N r. 10 1 P ie r ś c ie ń  /  50/46x5 f i l c 0 ,001 6031

42 C eb iloz
N r. 8 2 P ie r ś c ie ń  jó 48/35x6 f i l c 0,0012 6030

43 6306 2 Łożysko kulkowe - 6068
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1 2 3 4 5 6 7

C zęści handlowe

51 PKN/M
82008 21 Podkładka s p rę ż y s ta  

g ład k a  8 ,56 s t a l 0 ,007 6064

52 PIl/M
82450 13 Śruba wieńcowa z łbem 

3 - k t  M8 x 23 s t a l 0 ,016 6140

53 PN/M
82450 16 Śruba wieńcowa z łbem 

3 - k t  M10x35 s t a l 0 ,032 6139

54 PKN/M
82008 31 Podkładka s p rę ż y s ta  

g ład k a  11G s t a l 0 ,002 6065

56 nci/M
82146 9 N akrętka  6 -k t M10 s t a l 0 ,012 6061

57 PKN/M
82106 8 Śruba z łbem 6 -k t

M8x25 s t a l 0 ,022 6056

58 PKN/M
82146 1 N akrętka  6 -k t  M24 s t a l 0 ,097 6037

60 b—

S
 cJ

P-) CO 9 Śruba z łbem 6 -k t
M10x35 s t a l 0 ,031 6059

6 i PKN/M
85111 i P ie r ś c ie ń  osadczy  s p rę ­

ż y s ty  30 s t a l 0 ,007 6067
62 PKN/M

82146 l N akrętka  6 -k t  M12 s t a l 0 ,051 6062
68 PKN/M

82227 i Wkręt z łbem walcowym 
M6xl5 s t a l 0 ,005 6159

69 PKN/M
82006 l Podkładka 6^5 m osiądz 0,001 6149



/



!



BIBLIOTEKA
G Ł Ó W N A

t
A K A D E M II
G Ó R N IC ZO
HUTNICZEJ

K1423
BiBLiOTEKA GŁÓWNA AGH

1000273805

i

4


	Część I
	Spis treści
	1. Wstęp
	2. Zastosowanie
	3. Charakterystyka techniczna
	4. Opis konstrukcji
	5. Demontaż
	6. Montaż
	6.1. Zakładanie łożysk
	6.2. Zakładanie wirnika
	6.3. Założenie silnika

	7. Zabudowa wentylatora
	8. Konserwacja
	Część II
	9. Wykaz części zamiennych
	10. Rysunek katalogowy wentylatora

