Rak2ad wegnowiony (Wya. II)

UKD. 669.35'6-4

NORMA BRANZOWA BN 69
HUTNICTWO Braz 0825-01
METALI HEH H
NEsmETALL Watki i tuleje
odlewane metodq ciggtq
Grupa katalogowa !l 58
1, WSTEP cefi, Na powierzchni walkéw i tulei niedopussczalne
. Przedni Przedniotem normy sg wal- 8q wystepy, ktérych wysokosé przekracza dopuszczal-

ki i tuleje z brazéw odlewane metodg cigglg prze-
znaczone na lozyska $lizgowe.

1.2, Norpy zwigzane
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby.
wania i pakowanie
PN-59/H-01706 Metale niezelazne. Oznaczenia po-
staci 1 stanéw kwalifikacyjnych obrébki ciepl-
nej i stopnia utwardzenia
PN-62/H-01708 Cechy barwne stopéw miedzi
PN-62/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem
Brinella
PN-64/H-04513
PN-70/H-04745
PN-70/H-87026
PN-69/H-87050
tunki
BN-67/0800-03 Metale niezelazne., P6lwyroby i wy-
roby wyciskane i ciggnione. Nieréwnosci geome-
tryczne, Okreslenia i1 sposoby pomiaru

Opako-

Metale niezelazne. Préba przeiomu
Analiza chemiczna brgzéw
Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki
Braz do przerébki plastycznej. Ga-

OZNACZEN
a) watka z brgzu w gatunku B101 w postaci  od-
lewanej (L) o srednicy 30 mm i dtugosci 3000 mms
WALEEK B101 L 30 X 3000 BN-69/0825-01

b) tulei z brgzu w gatunku B?7 w postaci odlewa-

nej (L) o érednicy gzewngtrznej 80 mm,
Soianki 10 mm i diugosci fabrykacyjnejs:
TULEJA B7 L 80 X10 BN-69/0825-01

gruboéoi

2, WIMAGANIA

3,1s Powierzchnia zewnetrzna walkéw oraz po-
wierzohnia zewnetrzna i wewnetrzna tulei powinna

byé czysta bez pekmigé, pecherzy, naderwah i wtra-

ne odchytki Srednicy, pierscieniowe 5lady odlewa-
nia, rysy, wgniecenia, skaleczenia, slady usuwa-
nia wad i drobne naderwania, Jjezeli giebokoéé tych
wad prrzekracza dopuszczalne odchylki srednicy.

2.2, Wymiory

W rag by
2asa 1 m walkéw - wg tabl. 1.
Tablioca 1
Dopuszozalne Masa 1 m, kg
$rednica odcohykii
érednicy B101 B555 BT
20 2,7 2,7 2,7
2% +0,3 4,3 4,3 4,3
30 -0,5 6,2 6,2 6,2
35 8,4 8,4 8,4
40 11,0 1,1 | 11,0
45 +0,4 13,9 14,0 | 13,9
50 -0,9 17,2 17,3 17,3
60 24,7 24,9 24,9
T0 35,7 33,9 33,8
80 44,0 44,3 | 44,2
+0,7
90 -2,2 55,7 56,1 55,9
100 68,8 69,3 69,1
W cgn a
masa 1 m tulej - wg tabl. 2. Walki i tuleje pro-
dukuje si¢ o wymiarach posrednich ze stopniowa-

niem frednicy zewngtrzneJ i grubosci Scianki co
1 mm., Podane w tabl., 1 1 2 masy 1 m walkéw i tu-
lei obliczono przyjmujac gestosé brazut

B101 - 8,76 g/cm,

B5S55 - 8,82 g/om’,

B7? - 8,80 g/cm’.

Zaktady Hutniczo-Przetwércze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 3 marca 1969 «.
joko norma obowiqzuiqca w zakresie produkciji od dnio 1 kwietnia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 27/1969 poz. 218)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Oruk. Wyd. Norm. W-wa Ark. Wyd.0,50 Nekt.600 + 40 Zaom. 3379/T1

Ceno 3t 2,40
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2 BR=-69/0825-01

Tablica 2
Dopusz~ Grubodé scianki
$rea- czalne
nica odchyl- q
Toma | K et 50T [o:10% 008 [6212%009|7215° 040 [1247% 1+l 62200242212 mi2s* o4 9227117 9:30* T+ Thoz32 2 n5435* 2 20z
zewnet-
rzned masa 1 m, kg
4042 6,74 - - - - - - - - - - - -
yraess - AR P - - N : : . : : : -
46- +0,5 - - - - - - - - - - - -
5155 -0:7 - - M 16,51 - - - - - - - - -
56460 - - - 20,11 - - - - - - - -
6165 - - - - - 24,76 - - - - - - -
66=70 - - - - - - 29,06 - - - - - -
1575 - - - - - - - 34,40 - - - - -
Teiso | 40,6 - - - - - - - A T - - - -
8185 =1,1 - - - - - - - - - 45,40 - - -
8690 - - - - - - - - v - - 51,07 - -
- +0,7 - - - - - - - - - - - 62,60 -
914100 _1:3 ,
- +0,8 - - - - - - - - - - - - 88,89
1012120 _1:5 ’
Podane masy 1 m obliczono dla gérnych zakresdéw grubosci écianki oraz Srednic zewnetrznyoch tulei w gatunku B101,
Po uzgodnieniu dopuszcza sie produkcje tulei o innych wymiarach,
30293, DIugosé, Walki i tuleje wykonuje sie o Tablica 4
nastepujgcych dtugosciach:
epujacy u8 Wtasnodci mechanioczne
a) fabrykacyjnych 1 = 3 m, Ceoha min
b) okreflonych w zaméwieniu (w zakresie dtugos- aterialu R , A, HB ,
ci fabrykacyjnych z dopuszozalng odchyikg +20 mm), kG /mm % kG /mm
¢) wielokrotnych (w zakresie dlugosci fabryka- 3101 40 10 18
cyjnych) z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie, o ile
w zambéwieniu nie podano inaczej. B555 27 14 82
2 2 80
3,2.4, Prostoéé, Dopuszczalng krzywizng walkéw 51 3 3

i tulei na dtugosci 1 m w mm podano w tabl. 3,

Tablica )
Srednica zewnetrzna
mgu 40 35 | powytej 35 do 70 | powyteJ 70
Dopuszozalna krzywizna
max

Watki 6 10 12
Tule je - 6 10
Kofice watkéw i tulei powinny byé obciete réwno i

prostopadle do osi podiuzinej. Dopuszczalna krzy-
wizna ciecia nie powinna przekraczaé¢ 5 mm.

3,3, Pogtaé, Walki i tuleje wykonuje si¢ w po-
staci odlewanej (L). Oznaczenie postaci wg PN-59/
H-01706.

3.4, Skiad chemiczpy, Walki i tuleje wykonuje
sie z brazu w gatunku B101 i B555 o skiadzie che-
micznym wg PN-70/H-87026 oraz z brazu w gatunku B?
o skladzie chemicznym wg PN-69/H-87050.

349, Wiasnodol mechapiczpe walkéw i tulei poda-
no w tabl., 4.

2:6, Przelop walkéw i tulei powinien byé zwarty
bez poréw, wtrgqcehr i rozwarstwien.,

3.7s Cechowanje, Na kohcu kazdej tulei i walka
o Srednicy 30 mm i powyzej powinny byé wybite co
najmniej:

a) znak wytwércey,

b) cecha materiailu,

¢) numer wytopu.

Watki o srednicy ponizej 30 mm cechuje si¢ bar-
wnie zgodnie z PN-62/H-01708 lub trwale tylko ce-
chg materialu i laczy w wigzki. Do wigqzki +tych
walkéw dolgcza sig@ przywieszke zawlerajgqcg dane
wymienione w a) = ¢).

4, PARKOWANTE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4,1, Pakowanje, Waiki o Srednicy ponizej 30 mm
pakowaé zgodnie z PN-70/H-01702. Masa wigzki nie
powinna przekraczaé 80 kg. Do kazdej wigzki powine
na byé przymocowana przywieszka, podajgaca co naj-
mniejt

a) znak wytwércy,

b) ceche materiatu,

¢) wymiar,

d) numer partii.

Walkil o srednicy 30 mm i powyze] oraz tuleje do-
starcza si¢ luzem bez opakowania,
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442, Przechowywanie, Walki i tuleje nalezy prze- Tablica 5
chowywaé w pomieszczeniach suchych i wolnych od
a ’ i 6 w ’ Srednica Minimalna Srednica nnill_. lna
szkodliwych par i gazow. ednio nasa zwm;r:m Plﬂ!i
4,%, Tragsport, Watki i tuleje przewozl sig am P"zéi tule ke
czystymi i krytymi érodkami transportowymi,zabez- 20:30 7 000 40-,-%0 3 000
pieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi.
5 BADANTA 31<50 10 000 61-80 5 000
201, Partias, Parti¢ stanowlg walki lub tuleje 512140 12 000 812120 7 000

wykonane z jednego gatunku materiatu i jednakowych
wyniaréw., Minimalng mes¢ partii podano w tabl. 5.

Po uzgodnieniu dopuszcza sig¢ wykonanie partii o

R je bad. iczb o) obieranyc
bad aposbdb przeprowadzenia i oc - mniejszej masie niz podano w tablicy.
dafi - wg tabl. 6.
Tablica 6
Lp. Rodzaje badax Liozba prébek pobieranych Sposéb przeprowadzenia Ocena wynikéw
do badan badar badan
1 2 3 4 S
Sprawdzenie powierz- ] walki lub tuleje nie odpo-
1 | chni zewnetrznej i nieuzdro jo okiem wiadajace wymaganiom 3,1
wewnetrzne) wazystkie watki 1lub tuleje Jonym nalety uznaé za niezgodne
2z wymaganiami normy
dopuszozal=-
liczba waXkéw |na liczda
12-“’:3‘,":?" lub tulei po= [walkéw lud
W lu U= | yranych do tulel o wy~ | érednice zewnetrzng 1
2 | Sprawdzenie wy- lei w partii| padan miarach nie- |grubosé écianki mie- tj:::iiolicz::r :::.kg:;::d-
miaréw zgodnych z |rzy sie suwmiarks z do- h wym niami 3.2
Prymagania.mi ktadnoéciq do 0,1 mmy nych z wymaga :
3.2 dtugo$é przymiarem z przolcrocz{ :opuazc‘zsllnl,
doktadnoscig do 1 mmy :migd:‘ : z “zn:m::i
52 15 5 0 prostosé wg BN=67/ £0dn4 ymag
16 25 10 0 0800-03 oy
26« 100 18 1
101<- 400 40 2
40151000 60 3
Sprawdzenie skadu | oko30 150 g wilrkéw ¢ co najmniej dwéc Jot;li w::“ :mli:: koo~
chemicznego (tylko walkéw lub tulei wohodzacych w skiad PN-70/H-047 trolnej nie odpowiada wy-
3 ne 2gdanie podane artii wg ~04745 maganiom 3.4, partie nale-
w zaméwieniu P ¢y uznaé za niezgodns z
wymaganiami normy
Sprawdzenie wiasnoé- R 1 A; wg PR-62/ jeseli chociat jedna préb-
4 ((,1 mechanicznych :'10 p:db;i zégartii : ::aie 3000 kg | Ho04310 ka nie odpowiada wymaga-
tylko na tadanie po jednej prébce na katde nastepne |, - oy cwm_o4350 niom 3,5 lub 3,6, nalety
podane w zaméwieniu)| 1000 kg masy partii & 57/R-0435 badanie przoprow;dzié na
podwé jnej liczbie prébek
pobranych z innych walkéw
lub tulei w partii; jete~
11 przy powtérnym badaniu
5 | Préba przetomu wg PN-64 /H~04513 p, 2,3.1 1 2,3,2 nieuzbrojonym okiem chooiat jeden wynik bedzie
ujemny, partie naleiy
uznaé za niezgodng z wyma-
ganiami normy

203, Zaswiadczenie jakosci, Do kazde] partii
nalezy dotgezyé zabwiasdczenie jakosci stwierdza-

d) numer partii,
e) mase partii,

jace zgodnoéé z wymaganiami normy oraz ¢o naj- £) numer normy.
mniejs
a) nazwe wytwérey, Na Zgdanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest
b) wymiary, hutniczy zawierajacy wyniki badatt przewidzianych
¢) ceche materialu, W normie i wymaganych w zaméwieniu.
KONIEC
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