STRESZCZENIA

Sinczak J., Pietrzyk M., Skubisz P., Lukaszek-Sotek A.:

Modelowanie rozwoju mikrostruktury podczas kucia walu silowni
wiatrowej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 32, 2006, nr 1, s. 11+18

Praca przedstawia wyniki badan rozwoju mikrostruktury stali odksztatcanej na goraco w proce-
sie kucia duzych odkuwek. Na przyktadzie odkuwki watu gtéwnego sitowni wiatrowej przedstawiono
proces technologiczny, z uwzglednieniem zjawisk zachodzacych w mikrostrukturze stali podczas kucia
na goraco. Wyniki teoretycznych obliczen rozwoju mikrostruktury w czasie kolejnych etapow cyklu
produkcyjnego oparto na zmianach temperatury zachodzacych w praktyce przemystowej. Symulacja
rozwoju mikrostruktury pozwolita na okre$lenie zmian wielkos$ci ziarna i utamka zrekrystalizowane;j

objetosci w funkcji czasu w poszczegodlnych operacjach kucia i dogrzewania.

Stowa kluczowe: kucie swobodne, speczanie, wydluzanie, rekrystalizacja statyczna, rozrost ziarna

Stefanska-Kadziela M., Majta J., Muszka K.:
Wplyw predkosci odksztalcenia na umocnienie stali HSLA i Ti-IF
Metallurgy and Foundry Engineering — tom 32, 2006, nr 1, s. 19+29

Prezentowane wyniki badan dotycza wybranych problemoéw plastycznego ptynigcia oraz mecha-
nizméw umocnienia stali HSLA i Ti-IF w warunkach zastosowania duzych predkosci odksztatcenia.
Wykonane zostaty testy osiowosymetrycznego $ciskania w szerokim zakresie predkosci odksztatcenia
w celu zbadania mechaniki plynigcia oraz zjawisk mikrostrukturalnych w badanych stalach. Wyniki
do$wiadczalne pordéwnano z obliczeniami modelowymi. Naprezenie uplastyczniajace wyznaczano przy

zastosowaniu modelu Zerilliego—Armstronga, zmodyfikowanego dla stali mikrostopowych.

Stowa kluczowe: umocnienie odksztalceniowe, predkosé odksztalcenia, MES, model Zerilliego—Arm-

stronga

Pater Z., Kazanecki J.:

Termomechaniczna analiza obcigzenia gléwki dziurujacej w procesie
walcowania sko$nego tulei grubosciennej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 32, 2006, nr 1, s. 31+40
Artykut dotyczy problematyki modelowania numerycznego procesu dziurowania tulei grubo-

$ciennej w dwuwalcowej walcarce skoénej, wyposazonej w prowadnice tarczowe typu Dieschera. Po

krotkiej charakterystyce stanu zagadnienia opisano opracowany model numeryczny procesu, uwzgled-

niajacy m.in. zjawiska termiczne zachodzace w metalu podczas ksztaltowania. W modelu tym narze¢dzia



przyjmowano jako ciata sztywne, z wyjatkiem gtowki dziurujacej, ktora mogta ulega¢ odksztatceniom
w zakresie sprezystym. Stosujac opracowany model MES, wykonano symulacje procesu dziurowania
w walcarce skosnej. Rezultaty obliczen przedstawiono w postaci map odksztatcen naprgzen, temperatur

i naciskow powierzchniowych.

Stowa kluczowe: walcowanie skosne tulei, analiza MES, glowka dziurujqca

Grzesiak J., Sinczak J., Skubisz P.:

Modelowanie numeryczne procesu wyciskania w warunkach nadpla-
stycznosci

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 32, 2006, nr 1, s. 41+48

W pracy przedstawiono wyniki modelowania numerycznego procesu wyciskania wspotbieznego
i przeciwbieznego stopu modelowego Sn38Pb o wysokiej czutosci na predkos¢ odksztatcenia w tempe-
raturze otoczenia. Badania wykonano dla matrycy o trzech katach, w trzech temperaturach, przy czte-
rech predkos$ciach przesuwu stempla, dla dwoch wartosci wspotczynnika wyciskania i dwoch wartosci

wspotczynnika tarcia. Oceniano rozktad intensywnosci odksztatcenia i sitg wyciskania.

Stowa kluczowe: nadplastycznosc, wyciskanie wspotbiezne, wyciskanie przeciwbiezne, predkosé od-

ksztalcenia

Karczewski K.:
Wysokosprawne rekuperatory ceramiczne do piecow szklarskich

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 32, 2006, nr 1, s. 49+65
Opracowano model matematyczny wysokosprawnych rekuperatorow ceramicznych wykona-

nych z nowej generacji ksztattek. Porownano parametry i charakterystyki ksztattek rekuperatorowych:

magnezjowych — topionych, oraz korundowo-mulitowo-cyrkonowych i szamotowych — odlewanych.

Wedtug opracowanego modelu zaprojektowano rekuperator ceramiczny do wanny szklarskie;j.

Stowa kluczowe: rekuperator ceramiczny, ksztaltka, kratownica rekuperatora, sprawnosé¢ cieplna, zu-

zycie paliw



