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Sposdéb wytwarzania ogniotrwalych tworzyw magnezjowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ogniotrwatych tworzyw magnezjowych, znajdujacych
zastosowanie zwlaszcza w przemysle metalurgicznym na trzony i sciany piecéw martenowskich i elektrycznych,
a takZe na ksztaltki magnezjowe stosowane w obmurzach konwertoréw tlenowych.

Znane ogniotrwale tworzywa magnezjowe wytwarza si¢ na bazie takiego surowca jak wodorotlenek magne-
zu lub weglan magnezu albo techniczny tlenek magnezu. Surowiec ten przewaznie wczesniej poddaje si¢ obrébee
termicznej, otrzymujac péiprodukt.

Z otrzymanego pStproduktu sporzadza si¢ mase, ktorz; po zaformowaniu wypala sie, uzyskujac produkt
korficowy w postaci ogniotrwatego tworzywa magnezjowego.

Znany sposéb wytwarzania tworzywa magnezjowego niewypalanego polega na tym, ze do wodorotlenku
magnezu albo weglanu magnezu lub technicznego tlenku magnezu dodaje sie lepiszcza, uzyskujac mase, ktéra po
zaformowaniu suszy si¢. Wada znanych tworzyw magnezjowych jest bardzo duza porowato$¢, wynoszaca
20—-25%, ktéra powoduje ich szybkie zuzycie w czasie pracy, np. w piecu martenowskim, konwertorze lub
w piecu elektrycznym. Wada tworzyw magnezjowych niewypalanych jest nadmierna skurczliwos¢ w czasie pracy
oraz krucho$é¢ w temperaturach rozktadu lepiszcza, zawartych w granicach 600—1200°C.

‘Celem wynalazku jest zmniejszenie porowatosci tworzyw oraz zwigkszenie wtasnosci termomechanicznych.

Spos6b wytwarzania ogniotrwatych tworzyw magnezjowych wedtug wynalazku polega na tym, ze zwiazek
magnezu taki jak wodorotlenek magnezu, weglan magnezu lub techniczny tlenek magnezu miesza sie z solami
z grupy fluorkéw metali takich jak lit, séd, potas, aluminium, lub wapr, po czym cato$é ogrzewa sie do
temperatury 600~950°C, a nastgpnie formuje sig pod cisnieniem 500--2000 kG/cm?. Inny sposéb wytwarzania
ogniotrwatych tworzyw magnezjowych, wedtug wynalazku, polega na tym, ze zwiazek magnezu taki jak wodoro-
tlenek magnezu, weglan magnezu lub techniczny tlenek magnezu miesza si¢ z dodanym w losci 1-20 cz.w.
tlenkiem cyrkonu, tlenkiem glinu, tlenkiem chromu, tlenkiem tytanu lub dwuborkiem cyrkonu albo azotkiem
boru, a nastgpnie do uzyskanej masy dodaje sig soli z grupy fluorkéw metali takich Ja.k lit, sdd, potas, aluminium
lub wapn, w ilosci 15 cz.w. Naste;pme cato$¢ ogrzewa si¢ do temperatury 600—-950°C po czym formuje si¢ pod
ci$nieniem 500-2000 kG/cm Kolejny sposéb wytwarzania ogniotrwatych tworzyw magnezjowych, wedtug
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wynalazku, polega na tym, Ze zwigzek magnezu taki jak wodorotlenek magnezu, weglan magnezu lub techniczny
tlenck magnezu miesza si¢ z solami z grupy fluorkéw metali takich jak lit, s6d, potas, aluminium lub waps, po
czym catos¢ wsypuje si¢ do formy i dodaje si¢ tlenek cyrkonu, tlenek glinu, tlenek chromu, tlenek tytanu albo
azotek boru, anastepnie cato$é ogrzewa si¢ do temperatury 600-900°C iformuje si¢ pod cisnienicm
500—2000 kG/cm?.

Zalety sposobu wytwarzania ogniotrwatych tworzyw magnezjowych, wedtug wynalazku, jest wysoka od-
pornos¢ na korozyjne dziatanie stopionych metali i Zuzli z wegli kamiennych vraz wysoka wytrzymato$é mecha-
niczna, wynoszaca 800—1000 kG/cm?. . : ,

Przyktad I 100g technicznego tlenku magnezu oraz 5 g fluorku litu i fluorku glinu ogrzewa sie do
temperatury 750°C, a nastgpnie formuje si¢ pod cisnieniem 1000 kG/cm?. .

Przyktad IL 100 g wodorotlenku magnezu i 1 g fluorku litu oraz fluorku sodu i fluorku potasu ogrze-
wa si¢ do temperatury 650°C, a nastepnie formuje si¢ pod ci$nieniem 1500 kG/cm?.

Przykiad HL 100 g technicznego tlenku magnezu oraz 3 g fluorku glinu i fluorku potasu ogrzewa sie
do temperatury 900°C, a nastepnie formuje sie pod cisnieniem 1500°C.

Przyktad IV. 100 g wodorotlenku magnezu oraz 20 g tlenku cyrkonu i 3 g fluorku litu, fluorku sodu
i fluorku potasu ogrzewa si¢ do temperatury 650°C, a nastgpnie formuje sie pod ciénieniem 2000 kG/cm?.

Przyktad V. 100 g technicznego tlenku magnezu oraz 10 g tlenku chromu i 1 g fluorku litu podgrze-
wa si¢ do temperatury 920°C, a nastepnie formuje sig pod cignieniem 1000 kG/cm?.

Przyktad VI 100g weglanu magnezu oraz 10 g tlenku cyrkonu i3 g fluorku litu i fluorku potasu
ogrzewa si¢ do temperatury 750°C, a nastepnie formuje si¢ pod ci$nieniem 1500 kG/cm?.

Przyktad VIL 50 g tlenku magnezu i50 g tlenku chromu oraz 5 g fluorku glinu i fluorku potasu
ogrzewa si¢ do temperatury 600°C, a nastepnie formuje si¢ pod ci$nieniem 2000 kG/cm?.

. Przyktad VIIL 50g weglanu magnezu i 50 g tlenku cyrkonu oraz 1 g fluorku litu i fluorku potasu
podgrzewa si¢ do temperatury 900°C, a nastepnie formuje si¢ pod cisnieniem 500 kG/cm?.
Przyktad IX. 50g wodorotlenku magnezu oraz 50 g tlenku tytanu i 3 g fluorku litu podgrzewa sie do
temperatury 920°C, a nastgpnie formuije si¢ pod cisnieniem 1500 kG/cm?.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ogniotrwaltych tworzyw magnezjowychznamienny tym, ze wodorotlenek
magnezu, weglan magnezu lub’ techniczny tlenek magnezu miesza si¢ z solami z grupy fluorkéw metali takich jak
lit, s6d, potas, aluminium lub wapii, po czym cato$é ogrzewa si¢ do temperatury 600—900°C, a nastepnie
formuje si¢ pod ci$nieniem 500—2000 kG/cm?.

2. Spos6b wytwarzania ogniotrwatych tworzyw magnezjowych,znamienny tym, ze wodorotlenek
magnezu, weglan magnezu lub techniczny tlenek magnezu miesza si¢ z dodanym w ilosci 1--20 czesci wagowych
tlenkiem cyrkonu, tlenkiem glinu, tlenkiem chromu, tlenkiem tytanu lub dwuborkiem cyrkonu albo azotkiem
boru, a nastgpnie do uzyskanej masy dodaje sie soli z grupy fluorkéw metali takich jak lit, séd, potas, alurainium
lub wapri, wilosci 1-5 czesci wagowych, a nastepnie calosé ogrzewa si¢ do temperatury 600—950°C, po czym
formuje si¢ pod ci$niemiem 500—2000 kG/cm?.

3. Spos6b wytwarzania ogniotrwatych tworzyw magnezjowych, znamienny tym, 7e wodorotlenek
magnezu, weglan magnezu lub techniczny tlenek magnezu miesza sig z solami z grupy fluorkéw metali takich jak
lit, sdd, potas, aluminium lub waps, po czym cato$é wsypuje si¢ do formy i dodaje si¢ tlenek cyrkonu, tlenek
glinu, tlenek chromu, tlenek tytanu lub dwuborek cyrkonu albo azotek boru, a nastepnie cato$é ogrzewa sie do
temperatury 600—900°C i formuje pod ci$nieniem 500~2000 kG/cm?.
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