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1, WSTEP

2.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jest
cynk w postaci plyt, otrzymywany s produktéw u-
bocenych rektyfikaocji i surowcé/w wtérnych.

1.2. Norxy swiazapne
PN-67/H-04800 Analisa chemiozna oynku

PR-70/R-02120 Zasady saokraglania i zapisywania
liosd

BN-69/0858-02 Analiza chemicsna oynkéw wtérnyoh
1 stopowych

R« PODZIAL 1 OZNACZENIE
211s Rodzaje. W zalefnosci od pochodsenia i me-
tody produkcji rosréinia si¢ ostery rodsaje cynku
wtérnego osnacszone nastepujqcymi literami:
Raf W - oynk wtérny rafinowany,
B - oynk uboozny z rektyfikacji,
T < cynk wtérny z piecdw Thede,
W - oynk wtérny ze siomdw.

222, Gatunki, VW saleinosdol od zawartoscl ocynku
i zawarto$ci zanieczyssczeh rosréinia si¢ osiem
gatunkéw cynku wtérnego osnaczonych nastepujaoymi
znakamis
Zn 98,7 W,
Zn 98,5 W,

Zn 98,5 B,
Zn 98 T,
W 97,5V,
Zn 96,5 ¥,
Zn9% V,
Zn 90 W,
2s3._Pravkiad osnacsenia oynku wtérnego rafino-
wanego znak Zn 98,5 wi
CYNK 2Zn 98,5 W BN-69/0851-03

2o WXNAGANTA
3a1a _Powlerzobnia piyt powinna byé oxysta,
wtrgoced cial oboych i nadlewéw,

3.2, WYBiADY, Cynk wtérny odlewa sie w postaci
ptyt o nastepujqcyoch wymiarachs:

bes

d2ugoéd 380 + 480 mm,
sserokosé 200 + 240 mm,
gruboéé 30 « A0mm .

Ogranicsenie wymiaréw nie dotyosy piyt stanowig-
cyoch podstawe palet.

3.3, Masa plyty winna wynosié 18 4 24 kg. Masy
piyt stanowigqcych podstawq palet nie ogranicsa
sig:

2.4, Ok2ad ochealczny possczegblnych gatunkéw
cynku wtérnego podano w tablicy.

Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przex Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Nietelaznych dnia 12 maja 1969 r.
joko norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 potdziernika 1969 r.
(Mon. Pol. nr 43/1969 poz. 347)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-we Ark. wyd. 0,45Nokl. 600+ 40

Zom. 2746/11 Cene 3t 2,40
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Tablies
Oa x Dopusscsalne unrtolezl saniecsyssoser
Zawartofdé $ 7
Cecha Pochodzenie nl) Preykiady zastosowania
Znak min 3
trwaia barwna s ) Yo ca cu 11 |ogéren?)
5 biel cynkowa, ooynkowanie obéw
Zn 98,7 W Baf ¥ - 98,7 1,2 0,03 0,15°) | 0,005 - 1,3%) stalowych 1 feliwnyoh i
g rafinacji
oynku wtérnego
bt alowych i fe-
n 98,5 W Rat W | 1 pas géity 98,5 1,4 0,06 | 0,20 | o,02°) - 1,5°) ;:2;;‘“' yrobdw st 1
- - B) biel oynkowa rektyfikacji cynku
In 98,5 B B s rektyfikacji 98,5 1,4 0,10 0,005 | 0,01 1,55 Dtopy patedst 0
n 98 7 T - You & wyslevek 9,0 1,9 0,05 -7 | 0,019 - 2,0%) | rektyrixacjs oynku
Zn 97,5 W v - 97,5 1,4 0,04 - 0,15 0,3 2,5°)
ze zlomu cyn~
kowego
Zn 96,5 ¥ Lj 1 pas czerwony 96,5 2,0 0,05 - - 0,5 3,5
rektyfikacja oynku, odsrebrsanie
otowin
Zn 95 W w 1 pas niebd 95,0 - 0,05 - - 3,0 5,0
te zlomu sto-
péw cynku
Zn 90 W | J 1 pas czarny 90,0 - 0,07 - - 7,0 10,0

TWOM. cynku okreéla si¢ prses odjecie od 100% sumy zawartosci poszcszegélnych zaniecsyszoser,
2) ¥ saéwisdcseniu jakodci pmaletiy podaé wyniki analiz chemicznych zaokrgglons zgodnie £ PNK-70/N-02120,
3) Wytwéroa gwarantuje, fe sawartosé cyny iacsnie z saniecsyssoseniami podanymi w tablicy nie prsekrocsy dopuszosalne] sumy zanieczysscsen.,
‘) ¥ cynku gatunku Zn 98,7 ¥ prseznaczonym do produkcji bieli cynkowej sawartofé kadmu nie powinma prsekraczaé 0,075%.
5) W cynku gatunku Zn 98,7 W, Zn 98,5 W, Zn 98,5 B 1 Zn 98 T sawartoéé As max 0,005% 1 3b max 0,005% gwarantuje wytwérca,
6) Po usgodnieniu miqdsy wytwércsq a samawiajacys dopuszoza siq W gatunkach Zn 98,5 W 4 Zn 98 T zawartosé miedsi do 0,05%,
N w oynku gatunku ZN 98 T prsemnaczonym 4o rektyfikacji sawartosé kadmu nie mogse byé mniejsza nig 0,1%.
%) w oynku gatunku Zn 97,5 W zawartoéé Sm + Sb nie powimna przekraczaé 0,8%,
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3,5, Cechowanie, Na katdej plycie cynku wtérne-
g0 powinny byé odlane lub wybite co najmniej:

a) snak wytwéroy,

b) znak materialu,

o) numer wytopu.

A, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
Pyty ulosone wpakiety lub stosy naleiy przewo-
£i¢é ber opakowania krytymi Arodkami transportowy-
mi i przechowywaé w osystych i suchyoch pomiess-
czeniach,

2, RADANIA

2:1._Rodsaje badal
a) sprawdzenie powierschni (3.1),

b) sprawdszenie masy piyt (3.3) (tylko na igda-
nie podane w zaméwieniu),

o) sprawdzenie skiadu chemicrzmego (3.4).

Zgodnoéé wymiaréw plyt s wymaganiami normy gwa-
rantuje wytwérca.

5:2. Vielkot¢ i sklad partili, Partie stanowig

plyty jednego gatunku pochodzgce z Jjednego wy-
topu o masie do 25 ton.

3.3, _Pobioranie probek

23,1, Probicl do sprawdzenda powlersohnd.Spraw-
dseniu powierschni podlegajq wssystkie piyty =
partii,

S.3.2, Prébid do sprawdrenia masy . plyt nalesy
pobieraé losowo w ilosei 1% z partii.

2a3.3. Prébkl do sprawdsonda gkiadu chemlcrnexo

5.3.321. FPobieranie provek z piynnexo Retalus 7
plynnego metalu naley pobraé 1yikq grafitowq 3
prébki na poczqtku, w potowie i prred koficem wy-
lewu, Prébki granuluje sie@ prrzez wlewanie plynne-
go metalu cienkim strumieniem do csysteJ wody lub
odpowiednich wlewniczek. Granulki w ilodeil co
najmniej 1000 g poddaje sie¢ suszeniu.

2432322, Pobioranie probek & piyl, Do sprawdze-
nia skladu chemicznego nalety pobraé¢ 3% piyt s

partii, jednak nie mniej nit 5 p2yt. Fiyty prse-

wierca si¢ na wylot wiertiem stalowym o érednicy
okoto 10 mm, bes stosowania smaru, w trsech miej-
scach wrzdlui prrekaqtnej, przy csym jedno miejsce
powinno byé¢ wyznaczone w érodku, a dwa w odleglo-
s0i 50 mm od rogu pityty. Miejsca wejscia 1 wyjé-
cia wiertia na pilycie powinny byé ocsyszozone
sdsierakiem do gliebokosci co najmniej O,5mm w
celu usunigoia utlenionej warstwy zewne¢trzne].

Otrzymang prébke wiérkéw rozdrabnia si¢, ocsysz-
csa starannie magnesem i pomniejsza prses kwar-
towanie do masy 1000 g. Przygotowang prébke dzie-
11 si¢ na trsy cs¢fci dla wytwércy, odbiorcy i do
analisy rosjemczej. Eaidgq z trzech cs¢scl umiesz-
cza s81¢ w toreboce 1 oznacza si¢: naswg wytwéroy,
cechyq materialu i numerem partii.

2.8, Opis badad

2a%.1. Scrawdzende powlersobnl nalety prrepro-
wadzié nieusbrojonym okiem.

2.%.2. Sorawdzenie magy plyt przeprowadzal prees
wazenie possczegélnych piyt na wadze = dokladnos-

cig do 0,1 kg.

S5a8,3. Sorawdzenie pskiadu chemiozpego cynku
wtérnego w gatunkach Zn 98,7 1 Zn 98,5 przeprowa-
dsaé wg PN-67/H-04800, a w pozostatyoch gatunkach
wg BN-69/0858-02 lub innymi metodami zapewniajg-
cymi wymagang dokladnosé,

5a5..0cona wynikéw badafi, Pryty nie odpowiada-
Jace wymaganiom 3.1 i 3.4 oraz w preypadku spraw-
dsenia masy plyt wymaganiom 3.3 nalefy usnaé za
niesgodne z normg.

2.6, Zafvwiadosenie JakoSci, Do kasdej partii
cynku wtérnego nalezy dotaczyé atest sawlerajg-
oy stwierdzenie sgodnoéci z wymaganiami normy co
najsmnieJs

a) naswe wytwércy,

b) snak materiaiu,

¢) numer wytopu,

4) wyniki analis,

e) mas¢ partii,

£) numer normy.

KORIEC

IKPORMACJE DODATKOWE do BN-69/0851-03

Istotne zmiany w stosupky do BR-66/0851-03

a) wprowadzono dwa gatunki cynku wtérnego rafinowanego
Zn 98,7 W 4 Zn 98,5 W;

b) usuniqto gatunek oynku o znaku Zn 97,0, cecha 72;

©) wprowadszono cechowanie pXyt cechg trwals i barwna;

d) wprowadzono sprawdzenie masy piyt (jodynio na feda~
nie odbiorey);

o) wprowadzono klausuly, #e sawartosé As 1 Sb w gatun-
kach: ZN 98,7 W, Z2n 98,5 W, In 98,5 B 1 ZN 98 T gwarantu-
Jo wytwéroay

f) wprowsdszono ograniczanie dolnej sawartosei Cd w cyn-
ku Zn 98 T przesnaczonym do rektyfikacji;

g) w2aozono sawartosé Sn do sumy sanieozyssozefi.
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