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N OR MA BRANŻOWA IN-79/0655-04 

HUTNICTWO Z••i••t1 
ZELAZA I STALI Prtty i druty cifgnion• ze •t•li ••rtenzy-

tycznej utwardzanej wydzieleniowo wyt•phnej 
w prot.ni Gr.k•t• III a2 

1 0 WSTljP 

Przedaiote• normy •• prtty i druty citgnione /w krtg•ch/ o przekroju okrtgly•• ze •tell 

••rtenzytycznej utwerdzenej wydzieleniowo wyt•pi•nej w prótni. 

a. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 1 1. Pod1i1l 

a.1.1. Pod111l w 11l1łnptc1 od t1chnolog11 wykon1n11 1 jtko•o1 pow11r1chqi 

- pr1ty 1 druty c11gn1one - ca, C3, C4, 

- prtty ci1gnione - ezlifowene - es, 

- prtty c11gnione-•zlifowene•polerowene przez dognietenie - CSP. 

2.1.2. Ppd1i1l n 11l11nołoi pd dpkł1dno•o1 wykon1n11 pro1to•p1 

- prtty c11gnion• o zwykłej dokledno•c1 wykoneni• pro•to,ci - b•z wyrótni•nle w ozne-

czeniu. 

- prtty c11gnione o podwyt•zonej doklsdno,ci wykoneni• prc•toac1 - pL. 

- prfty c11gn1cn• o wyeokiej dokledno,ci wykonani• pro•toao1 - WL 

a.1.J. Ppdgi•l w zel1gnp,c1 pd 1t1ny do1t1wy 

- druty ci1gnicne w etenie utwerdzony• przez cltgnienie - bez wyrótnienie w ozneozeniu• 

- prf ty i druty Citgnione w etenie zmitkczony• - M, 

- druty ci1gnione w etenie eterzony• - a. 

a.a. ozn1911011 

2.a.1. Spo16b budowy ozntozenie. Oznaczenie powinno zewiereć1 

- nezwt wyrobu, 

- znek technologii wykoneni• i jeko•c1 powierzchni wg 2.i.1 0 , 

- wy•iery przekroju poprzecznego, 

- dlugo'ć prttów /dlugo,oi f•brykecyjnej nie wyrótnie lit w ozneczeniu/, 

- znek kleey doklednoaci wykonenie wy•ierów przekroju poprzecznego. 

• znek dokledno•ci wykoneni• pro1to•ci wg 2.i.2., 
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- znak ataU, 

- znak etenu doetewy wg 2.1.3., 

- nu11e r nor11y. 

a.a.a. Przxkl1d 01n•c!1n11 

•I drutów okr,glych ciegnionych /CJ/, o •rednicy 1,5 •• wykon•nych w kl••1• dokłedno•ci h11, 

ze eteli N18K8M5TPr, w atani• •t•rzony• /S/1 

DRUT OkR_,aŁY CJ 1,5 h11 N18K8H5TPr S BN-79/0655-04 

b/ prttów okreglych 01,gnionyoh - •zlifow•nych /CS/, o •rednioy 6 •• i dlugo•ci 2000 1111, 

wykonanyoh w kl••i• dokledno•c1 h9, o podwytezonej dokladno•ci wykon•nia proato•ci /pL/, ze 

etali N18K8M5TPr w •t•nia z•itkczony• /M/1 

PR~T OKR~ŁY CS 6 aooo h9 pL N18KBH5TPr H BN-79/0655-04 

3, WYMAGANIA 

3,1, PQ!1!1przchn1! 

J,1.1. PQ!1!1erzchnia pr1t~w i drutów Ci. C3, C4, es i C§P powinn• odpowi•d•ć wy11eg•nio11 

wg PN-75/H-93210, 

3,1,2, Końca powinny być obcitte równo i proetop•dle do o•i prfta, Oetre z•gitcia końców 

prttów •o niedopuezczalne, 

Przy citciu prvtów na notycach dopuezcza •it deformecjt końców n• dlugo•ci1 

• do 1,5 d - dla •rednicy lub grubości /d/ do 10 ••• 

- do 1,0 d - lecz nie witcej nit 50 1111 dla średnicy lub grubo•ci /d/ powytej 10 1111, 

Dopuezcze eto grat powetaly podczae citcie prttów pilo lub przecinerko ścierno oraz powstały 

w cz••i• prostowani• na proeterko-polerkach, 

3.2. Wyeitry nominalne. dopuezczalne od9hylk1 nym1erow1 ' kla1aah dokładności wykonenl•· 

k1ztełt aeometryczny prfekro1u poprztcznaso. przekró1 poprg•czny oraz •••• 1 m pretów i dcy-

tówe długości i proatośc1 pr1tów ortz wielkośpi krtpÓJ! drutów powinny odpowiadać wy11egenio11 

wg PN-75/H-93210, 

Ha•• krogu ni• powinna być mniej eza nit1 

0,5 kg - dla drutów o •rednicy o,eo do 1,00 .„. 
i,O kg - dla drutów o •rednicy powytej 1,00 do 1,50 „ •• 
2,0 kg - dla drutów o średnicy powytej 1,50 do 2,00 ••• 
5,0 kg - dla drutów o •rednicy powy:tej 2,0 ••• 

3 13. Mtt1r11l 

3,3,1, Skład chemiczny. Prfty 1 druty wykonuje •1t ze eteli, której •kład che•iczny etwiar­

dzony na podetew1• analizy wytopowej powinien odpowiadać wy11eganio11 wg BN-77/0631-10 dla dane­

go gatunku !tali, Gatunki •tali wg ttbl. 1, 

Ne *tdenie za•awi•Jecego uzgodnione przy za11awian1u dopuazcza •1t ograniozenie zawartości 

poezczególnych akladników w eteli, 
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Po uzgodnieniu przy zemewianiu dopu•zc%e eit wykonanie prttów 1 drutów z innych getunków 

eteli ••rtenzytycznej utwerdzen•j wydzieleniowo wytepi•n•J w prótni. 

Tebl1ce 1 

Nu•er nor•y Znak ateli 

BN-77/0631-10 N1BKBM5TPr I N18K9M5TPr I H10N7K10M5Pr 

3,3,2, popu15czeln• odghylki 1kl1du ch1e19zn1qo w przypadku wvkonyw•ni• •n•lizy kontrolnej 

n• pr6bkeoh pobrenych z prttów lub drutów powinny odpowiedeć wymag1nio11 wg BN-77/0631-10, 

J,4, Wl•tnołg& 11ch1niozo1 1prewdzona n• próbkach pobranych z prttów 1 drutów w 1ten11 do-

1tewy powinny odpowiedeó wymagenio• wg tebl. 2, 

Teblice 2 

Włeeno6oi aech1niczne 
Znak et1l1 Stan doatewy 

Ra Ra A5 min Z •in 
MPe /kG/mm2/ MPa /kG/mm2/ !'i /I/ 

utwardzony przez 11ax max 3 35 cifgntenie 1470 /150/ 1370 /140/ 

N18K8M!5TPr z•itkozony /M/ max max 10 65 1080 /110/ 1030 /105/ 

1terzony /S/ min min 8 40 1720 /175/ 1680 /172/ 

utwardzony przez max mex 3 30 ciognienie. 1470 /150/ 1370 /140/ 

N18K9M!5TPr Zllitkczony /M/ mex max 9 62 1130 /115/ 1080 /110/ 

eterzony /S/ min min 6 35 1770 /180/ 1740 /177/ 

utwerdzony przez ••x max 5 40 oiognieni• 1370 /140/ 1180 /120/ 

H10N7K10H!5Pr zmitkczony /M/ max max 12 62 1080 /110/ 1030 /105/ 

atertony /S/ min min 10 42 1470 /150/ 1370 /140/ 

J,5, M1kro1trwktyr1 eprewdzone próbo gltbokiego trawienia na próbkach pobranych z ktaów 

nie powinne wyktzyweó pozoeteło•c1 ja•y uaadowaj, Ptknitć, naderwań, PtCherzy 1 wtroceń nie­

•etelioznyoh widocznych okiem nieuzbrojonym. 

I.O. Mikcgttrukturt 

J,6,1, P1eeąwofć esruksury 1prewdzon• n• próbkach kwalifikacyjnych pobrenych z protów lub 

drutów powinna odpowiedeć wzorco• uzg.odniony11 przy zH1awianiu, 

3.6.2, !i•lko+ó zi1rn1 r1eczywietego eprawdzona na próbkech pobranych z protów lub drutów 

w etenfw doetewy nie powinn• być witk•z• od wzorca 5 wg PN-66/H-04507', 

3,7, Z•nieozyezczeni• ni9••t•liozn1, Prtty i druty doetercza aio o okreflony• •topniu zenie­

ozye1ozeni• eteli wtrtceni••i niemetelicznymi. Oopuezczeln• frednia wielkość katdego rodz•ju 
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wtroceń nie•etalicznych nie powinna być witkaza od wzorca 115 wg PN-64/H-045\0 przy czym 

•akaymalne wtrocanie nie powinno przekraczać wzorca 2. 

Dopuazcza ait po uzgodnieniu przy zamawianiu uatalenia innych •akaymalnych w1elko6ci wtro­

oań niemetalicznych. 

Dopuazoza ait aprawdzanie atopnia zaniaczyezczenia atali wtrocenia•i nie„talicznymi na 

półwyrobach. 

J,ę, Wyeaganłt dodatkowe należy uzgodnić przy zamawianiu, 

J,9, Sttn doattny. PrttY doatarcza •it w etanie zmitkczonya /M/ a druty w etanie utwardzo­

ny• przez oiogniania, z•itkczonya /M/ lub atarzonya /S/. 

3.10, Ctchqwtnła. Prtty 1 druty ctchuja ait na przywieazkach przez wybicia /umiaazczenia/ 

na nich naattpujtcych znaków1 

- znak wytwórcy. 

- oznaczanie wyrobu wg 2,2, - bez cz96ci alownej, 

- nuear wytopu lub umowny znak, 

- znak K3 wytwórcy, 

Przywiaazki nalaty mocować do keżdej witzki prttów po obu jaj końcach i do każdego krtgu 

drutu, 

Dopuazcza ait cechowania prttów przez naklejania nalepek zawierajocych odpowiednie znaki. 

Na żtdania zamawiajoca~o dopuszcza ait uzgodnienia innego apoaobu cechowania wg PN-73/ 

/K-01102, 

4, PAKOWANIE, PRZĘCKOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Ptkowanie, Prtty 1 druty przed pakowaniem należy konaarwować olejem, podgrzanymi ema­

ra•11 lub innymi 6rodka•1 konaarwujocymi i zabazpiaozajfcymi przed korozjo, 

Proty doaurcza flit w wiozkach, a druty w krtgach lub w więzkach zawiarajęcych krfgi pocho­

dztoa z jednej partii, Maaa więzki lub krtgu przy rocznym załadunku i wyładunku nie powinna 

przekraczać eo kg brutto, a przy mechanicznym 3000 kg, przy czym apoaób wyładunku należy 

uzgodnić przy zamawianiu, 

PrttY i druty cięgniona /C2, C3, C4/ oraz pr9ty oięgniona - azlifowana /CS/ oraz prfty 

citgniona - szlifowana - polarowęna przez dogniatani~ /CSP/ dostarcza ait w wiozkach lub kro­

gach pakowanych w papier natłuazczony, jutt lub w folio. 

Na żędanie zamawiajooago uzgodnione przy zamawianiu proty i d~uty należy dottarczać w akrzy­

niaoh, 

4,2, Przechowywania, Proty i druty należy przechowywać w czyatych i auohych poeiaazczaniach, 

4.3. Trtnaport, Proty i druty ntlaży przewozić w krytych 6rodkaoh tranaportowyoh, 

5, BADANIA 

5.1. Partit, Proty i druty bada alt partitmi, Ptrtio atanowię proty lub druty pochodzęca 

z jednego wytopu. jednego wymiaru poprzecznego, jednaj technologii wykonania 1 jako6c1 po­

w11rzchn1, jednaj dokładno6ci wykonania proato6c1 1 jednego etanu doatawy, 
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~1 2, Rod1111 btdtń, pqbierenit próbek, opie bedeń 1 ocen• wyników bedeń wg tabl. 3. 

TebliCI 3 

Lp. Rodzaje b1d1ń Pobieranie Opie badanie Ooene 
próbek wyników bed1ni1 

1 Sprewdzenie eo· n1leży przeprowedzić nie-
wierzchni i ońoów uzbrołonym okiem; w przyped-
/3.1,/ 100 % prttów lub kech oniecznroh dopuezcze prtty lub krtgi 

krogów drutu eit użycie pi nike drutu nie odpo• 
z pertii wi1dejto1 wy••-

a Sprewdzenie wy11i•- n•l•ż! przeprowedzić uni- genio• nel1ty 
rów /3.2./ werea nymi przyrztdemi po- ueunt6 z pertU 

miarowymi lub eprewdzi1n1-
mi z dokladno•cit dopuez-
czelnych odchyłek wymiero-
wych 

] Sprawdzenie ekla- należy przeprowadzić wg: 
du chemicznego- wg PN-71/H-04004 PN-66/H-04010; PN-66/H•040i2 jeteli wyniki ni• 
enelize wytopowi PN-74/H-040131 PN-68/H-04014 odpowied•Jt wy111-
/3,3.1./ PN-73/H-040151 PN-75/H-04016 y•nio11 1 pertit ne~ 

PN-74/H-04018; PN-68/H-04019 ety uzn1ć ze nit~ 
4 B~rewdzenie ekledu wg PN-64/H-04006 PN-71/H-04020; PN-76/H-04022 zgodnt z wym1g1-

o emicznego - en•- łednego prota lub PN-71/H-04023 lub innimi me nia•i nor11y 
lize kontrolni rtgu drutu z per- todami o tej eamej dok edno-
/3,3.2./ na ttd•- tii 6ci OZnllł!Zania 
nie zemawi•jocego 

!5 Sprewdzenie wle- wg PN-75/H-04308 należy przeprowadzić 
eno6oi mechanicz- z dwóch prttów wg PN-71/H-04310 
nych-próbe rozcio- lub krogów drutu 
ganie /J.4,/ z partii po jed-

nej próbce 

6 Sprawdzenie makro- z dwóch koaów należy przeprowadzić 
etruktury - próba po jednej próbce wg PN•57 /H··04501 
globokiego trawie- /tarćzy/ 
nil /3.5./ 

7 Sprawdzanie mikro- z dwóch krogów lub neleży przeprowedzić 
etruktury-patmo- protów z partu wg uzgodnienia 
wo•ć etruktury po jednej próbce 

Jeżeli wyn\ki nie /l.6.1./ ne żtd•-
nie zam1wi•jto1go odpowieJajt wyma-

ganiom, neleży 
8 Sprewdzenit mikro- z dwóch protów ntleży przeprowedzić 

przeprow1dzić ba-
deni• powtórne 

etruktury-wielko6ć lub krogów drutu wg PN-66/H-04507 wg 5.3. zierne rzeczywiet,- z pertii po jed-
go /3.6.2./ nej pró::ice 

9 Sprewdzenie etop- z dwóch prętów neleży przeprowadzić 
nie zanieczyezcze- lub krtgów drutu wg PN-64/H-04510 
nie etali wtr1c•- z partii po jed-
niemi niemete icz- nej próbce 
ny11i /3.7./ 

10 Sprewdzenie wyme- wg uzgodnienia neleży przeprowadzić 
ge~ dodetkowych wg wymegeń uzgodnionych 
/3.8./ - ne żtde- przy zemawieniu 
nie zemewi•Jocego 
uzgodnione przy 
ze111wianiu 

2.3. l!dtnie powtórne, W przypadku uzy1k1ni1 choćby ne jednej próbct denego bedtnia wyników 

niezgodnych wymaganiemi normy, należy to badenie powtórzyć na podwójnej liczbie próbek w eto­

eunku do pierwotnie pobranych. 

Powtórnie należy przeprowadzić te bedenie, które dały wyniki niezgodne z wymeg1nia1i nor•y. 
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Prtty lub krtgi drutu, z których pobr•ne próbki d•ly wyniki niezgodne z wy~•g•ni•mi nor•y, 

n•leay u•untć z p•rtii. 

W przyp•dku uzy•k•ni• podcz•• powtórnego b•d•ni• ohoci•żby na jednej próbce wyniku uje•ne­

go, n•leay dant p•rtit uzn•Ć z• niezgodnt z wym•g•ni••i nor•y. 

5.~. Z1iw11dcz1ni1 ltkofgi i 1t11t 

Q.4.1. Z!łwi•dcztnit ttkołci. Wytwórc• Jeet obowitz•ny wy•t•wić dl• każdej partii za•w1•d-

ozenit Jako•oi z•wier•jtoe oo naj•nitj1 

- nazwt lub zn•k wytwórcy, 

- nu•er wytQpu lub u•owny znak, 

• ozn•ozeni• wyrobu wg 2.2., 

- •twierdzenie o zgodnołci wyrobu z wym•g•ni•mi normy. 

5,4,2, Atett. N• żtd•nie zam•wi•Jtoego wytwóro• jeet obowitz•ny wyetewić dl• ketd•J pertii 

•teet, w którym neleży podeć1 

- n•zwt lub zn•k z•m•wi•Jtc•go, 

• numer i d•tt z•mówienie, 

• n•zwt lub znak wytwórcy, 

• numer wytopu lub umowny zn•k, 

• ozn•ozenie wyrobu wg 2.2. 

• ••et p•rtii, liozbt •ztuk prttów lub krtgów drutów w p•rtii• 

- wyniki wezyetkich przeprowadzonych badań, 

• etwi•rdz•ni• o zgodno•ci wyrobu z wymag•niami normy, 

•Mznak i podpi• KJ wytwórcy. 

6. POSTSPOWANIE Z PARTit UZNANt ZA NIEZGODN1 Z WYMĄGANIAHI NORMY 

Partit uznant za niezgodnt z wymaganiami normy, wytwórc• moż• przeeortoweć, n•prawić lub 

ponownie obrobić cieplni• i przedetawić do badań jako nowt partit. 

Powtórnt obróbkt cieplnt można przeprowadzić tylko dwukrotnie. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN•79/9655•04 

1. lnttytuo1a opracowu11c1 norme - Huta B•ildon - H.z.w.o. "Mikrohut•" 

g, Normy zwitz•ne 

PN•73/H·01102 

PN·71/H•04004 

PN-65/H-94006 

PN-66/H•04010 

Cechowanie •talowych półwyrobów i wyrobów hutniczych. 

Sprawdzenia •kładu chemiczn•go •tali i •tali••· Pobier•ni• i przygotowa­

ni• próbek do an•lizy wytopowej. 

.-.naliz• che•iczne ttali i et•liwa. Pobier•ni• i przygotow•nie próbek 

z wyrobów, 

Analiz• chemiczna eurówki• żeliwa i •tali. Oznacz•ni• całkowitej z•w•r­

to•ci Wfgla. 
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PN-66/H-04012 

PN-74/H-04013 

PN-68/H-0401-ł 

PN-73/H-04015 

PN-75/H-04016 

PN-74/H-04018 

PN-68/H-04019 

Informacj• dodatkowa do 8N-79/0655·04 7 

AnaliE• ch•aiczn• •urówki, teliw• 1 et•li. Ozn•czani• z•w•rto,ci m•ng•nu 

An•liz• ch•aiczn• eurówki, t•liw• 1 •tali. Ozn•cz•nie z•w•rto,01 krz•mu 

An•liz• ch•aiczn• •urówki. i•liw• i •t•li. Ozn•cz•nia z•w•rto,cl foeforu 

An•liz• ch•aiczn• •urówki, *•liwa 1 •t•li. Ozn•cz•nia z•w•rto,oi •lerki 

An•liza chamiozn• eurówki, taliwa i et•li. Ozn•cz•nia z•w•rto,ci chromu 

An•liz• chemiczn• eurówki, teliw• i et•li. Ozneczani• z•w•rto,oi niklu 

An•liza ohamiczn• surówki, ialiwa i •t•li. Ozn•oz•ni• z•w•rto,ci aolib­
dunu 

PN-71/H-04021 

PN-76/H-04022 

PN-71/H-·04023 

PN-75/H-04308 

An•liz• ch••iczn• eurówki. *•liw• i •t•li. Ozn•cz•ni• z•w•rto,ci kob•ltu 

An•liz• ch•miczn• eurówki. *•liwa i etali. Ozn•cz•nie zawerto,ci glinu 

An•liz• ohemiczn• eurówki• ieliw• i et•li. Oznacz•ni• z•w•rto,ci tyt•nu 

Pob19r•n19 odcinków próbnych i przygotowania prób•k do b•d•ń wbano,oi 
m•ch•nicznych •talowych wyrobów hutniczych 

PN-71/H-04310 Próba at•tyozna rozcifgania atali 

PN-74/H-04350 Prób• tw•rdo,ci metali apoaobam Brinella 

PN-74/H-04355 Prób• twardo,ci metali epoeobem Rockwelle 

PN-74/H-04370 Próba ud•rnoici •tali i etaliwa 

PN-57/H-04501 Bad•nia makroetruktury atali. Prób• gl9bokiego tr•wienia 

PN-66/H-04507 Oznaczani• wielkoici ziarna aetali 

PH-64/H-04510 Oznaczanie etopnie zanieczyszczenie •t•li wtroceniami niemetalicznymi 

PH-75/H-93210 Prtty i druty etalowe ciognione. Wymiary i rodzeje powierzchni 

BH-77/0631-10 St•l martenzytyczna utwardzana wydzieleniowo wytapiana w prótni.Gatunki 

~mbol wvrobu wa SWW 

4, Inetytucjp rozprowadu11ca norm11 

Inetytut Met•lurgii 1el•za im, St.Staszica - 44-100 Gliwice, ul, Karol• Miarki 12/14 

5. Aytorzy pro11ktu noreya 

mgr in*• Merian Tomczyk 

agr int, Franciszek ~itek 

mgr int, 3erzy Patynowski 

- Huta Baildon HZWD "Mikrohuta" 

- Huta Ba1ldon HZWO "Mikrohuta" 

- Zjednoczenie Hutnictwa żelaza i Stali 
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