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NORMA BRANZOWA BN-79/0655-04
HUTNICTWO Zemiest
2ELAZA I STALI Prety 1 druty ciggnione ze stali mertenzy-
tycznej utwardzenej wydzieleniowo wytapisnej
w prézni Gr.ket, III 22
1, WSTEP

Przedmiotem normy sg prety i druty ciggnione /w kregach/ o przekroju okrggliym, ze stali

martenzytycznej utwardzanej wydzieleniowo wytapienej w prégni,

2, PODZIAL I OZNACZENIE

213, Podziad
hpo k oé

- prety 4 druty ciggnione - C2, C3, C4,

- prety oiggnione - szlifowane - CS,

= prety ciggnione-ezlifowane-polerowane prxzez dognistanie - CSP.

P é r 4

- prety ciggnione o zwykilej dokladnodci wykonania prostoéci - bez wyrdznisnia w ozna-
czeniu,

~ prety ciggnione o podwyiezonej dokilednoéci wykonanie prostosci - pL,

- prety ciggnione o wyeokiej dokladnoéci wykonsnia prostoéci - WL

2ad.3. Podxiat w zalegnodécy od eteny doptewy

= druty ciggnione w stanie utwardzonym przez ciggnienie - bez wyrdéinisnie w oznsczeniu,

- prety 4 druty ciggnione w stanie zmigkozonym ~ M,

= druty ciqgnione w stanie starzonym - 8,

a2, 0zNacxanie
222,23, Sposdh Dudomy oznaczenis, Oznaczenie powinno zewieraé:

= nazwq wyrobu,
~ znak technologii wykonania i jskoéci powierzchni wg 2,1.1.,
= wymiary przekroju poprzecznego,

= diugodéé pretéw /diugosoi fabrykacyjnej nie wyrdinis sie w oznaczeniu/,

znak klesy dokladnoéci wykonanie wymiaréw przekroju poprzecznego,

znsk dokiadnoéci wykonania prostoéci wg 2.1.2,,

Zgtoszona przez Hute Baildon - HZWD "Mikrohuta®”
Ustanowions przez Dyrektora Zjednoczenis Hutnictwa 2elaza i Stali Zarxzedzeniem nr 9/79
z dnia 14.03,1979 r, jeko norma obowiqzujqca od dnis 1.07,1979 r,

/0z.Norm,1 Miar nr eecccecscccsccse POZe cececccscecccccsccsccce/
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- znek steli,

- znek stanu dostawy wg 2.1.3,,

= numer noray.

82,28, Priykiad ogpneczenis

8/ drutéw okregtych ciggnionych /C3/, o érednicy 1,5 mm wykonanych w klesie dokiadnoéci hii,

zo stali N18KSBM3TPr, w stenie starzonym /S/:
DRUT OKRAGLY C3 1,5 hi1 N18KBMSTPr S BN-79/0655-04

b/ pretéw okreglych ciggnionych - sxzlifowanych /CS/, o érednicy 6 mm i diugoéci 2000 mm,
wykonanych w klasie dokladnoéci h9, o podwyzszonej dokiadnodci wykonanis prostodéci /pL/, ze

stali N18KBMSTPr w stenie zmigkczonym /M/:

PRET OKRAGLY CS 6 2000 h9 pL N18KBM5TPr M BN=~79/0655-04

3. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia

3,1,1, Powlerzchnia pretéw i drutdw C2, C3, C4, C8 i CSP powinna odpowiadeé wymaganiom
wg PN-75/H-93210,

3,1,2, Koge powinny by¢ obociqte rdwno i prostopadle do oei preta, Ostre zagiecia kofcéw
pretéw s9 niedopuszczalne,

Przy ciqciu protéw na notycach dopuszcze sig¢ deformacje koficéw na diugoédci:

= do 1,5 d - dla érednicy lub gruboéci /d/ do 10 mm,

= do 1,0 d - lecz nie wigcej niz 50 mm dla érednicy lub gruboéci /d/ powyzej 10 mm,

Dopuszcze 8tq grat powetaly podczas ciecie pretéw pilg lub przecinarkey écierng orez powstetly
w czasie prostowenia na prostarko-polerkach,

w r min uszczalne odchyik mjaro k h 6ci wykonania
kaztatt geometryczny przekro rzeczn rzekr oprxeczny or m pretéw i dru-
tdw, diugoéci i prostoéci pretdéw oraz wielkoécy kregdw drutéw powinny odpowisdeé wymaganiom
wg PN-75/H-93210,

Masa kregu nie powinna byé mniejeze niz:

0,5 kg = dla drutéw o érednicy 0,80 do 1,00 am,

1,0 kg - dla drutéw o érednicy powyzej 1,00 do 1,50 mm,
2,0 kg - dla drutéw o érednicy powyz2ej 1,50 do 2,00 ma,
5,0 kg -~ dla drutéw o érednicy powyzej 2,0 mm,

223, Meteried
32321, Skipd chemiczny, Prety 4 druty wykonuje siq ze stali, ktérej skiaed chemiczny stwier-

dzony ne podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadeé wymaganiom wg 8N-77/0631-10 dla dane-
g0 gatunku etali, Getunki stali wg tabl, 1,
Ne tqdenie zamawisjgcego uzgodnione przy zamawisniu dopuszcza sig ograniczenie zawartoéci

poszczegdlnych sktadnikéw w etali,
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Po uzgodnieniu przy zemewianiu dopuezcza eig wykonania pretéw i drutéw z innych gatunkéw

stali martenzytycznej utwardzanej wydzieleniowo wytapianej w prézni.

Igblice 1
Numer noramy Znak stali
BN-77/0631-10 N1BKBMSTPr N1BKIMSTPIr H10N7K1OM5Pr
hy tk h zn w przypadku wykonywsnis anslizy kontrolnej

na prébksch pobranych z pretéw lub drutéw powinny odpowiadaé wymagsniom wg BN-77/0631-10,

3.4, Wieencégs mechaniczng sprawdzone na prébkach pobranych z pretéw i drutéw w etenie do-

stawy powinny odpowiadaé wymaganiom wg tabl. 2,

Isblice 2
Wtasnoéci mechaniczne
Znak etali Stan dostawy
Rm Re Ag min Z nin
MPa /kG/mm2/ MPa /kG/mm2/ : /%/
utwardzony przez nax max 3 35
ciggntenie 1470 /150/ 1370 /140/
N1BKBMSTPr zmigkozony /M/ 1080"7110/ 1030“‘;105/ 10 65
min @in
starzony /S/ 1720 /175/ 1680 /172/ o 40
utwardzony przexz max max 3 30
ciggnienie. 1470 /150/ 1370 /140/
N1BK9MSTPr zmigkczony /M/ 1130‘“;115/ 1080'“;110/ 9 62
min min
starzony /3/ 1770 /180/ 1740 7177/ 6 35
utwardzony przez max max 5 40
ciggnienie 1370 /140/ 1180 /120/
H1ON7K10MSP I zaigkozony /M/ 1030“;110/ 1030'““/105/ 12
min nin .
starzony /8/ 1470 /150/ 1370 /140/ 10 42
2292 Mekroetrykturg sprawdzona prébg giebokiego trawienia na prébkach pobranych z keséw

nie powinna wykazywad pozostaiosci jamy usadowej, peknieé, naderwarn, pecherzy i wtrgceh nie=-

metalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym.

326, Mikrogtrykture

P

ru r

drutéw powinna odpowiedaé wzorcom uzgodnionym przy zamewianiu,

sprawdzona na prébkach kwalifikacyjnych pobranych z pretdéw lub

326.2, Wielkodd ziarne rzeczywistego sprawdzona na prébkach pobranych z pretéw lub drutéw

w stanfe dostawy nie powinna byé wigkeza od wzorca 5 wg PN-66/H-04507,

327, Zanisczyezczonie nieometaliczne, Prety i druty dostarcza sig o okreélonym stopniu zanie-

ozyszozenis stali wtrgcenismi niemetalicznymi. Dopuszczalna érednia wielkoéé kazdego rodzaju
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wtrgce’ niemetalicznych nie powinna byé wieksze od wzorce 1,5 wg PN-64/H-04510 przy czym
makeymalne wtrgcenie nie powinno przekraczes¢ wzorce 2.

Dopuszczae sig po uzgodnieniu przy zamewianiu ustalenie innych makeymalnych wielkoéci wtrag-
ceh niemetalicznych,

Dopuszcza si@ sprewdzanie stopnia zanieczyszczenia stali wtrgceniemi niemetalicznymi ne
pdiwyrobach,

n od nelety uzgodnié¢ przy zamawianiu,

329, Stan dostewy, Prety dostarcza sie w stanie zmigkczonym /M/ a druty w stanie utwerdzo-
nym przez cigqgnienie, zmigkczonym /M/ lub starzonym /8/,

3,310, Cechowanis, Prety i druty cechuje eig na przywieszkach przez wybicie /umieszczenie/
na nich nastepujecych znakéw:

- znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2, - bez czgéci silownej,

« numer wytopu lub umowny znak,

= znak KJ wytwdrcy,

Przywieszki nalezy mocowed do kezdej wigzki pretdéw po obu jej korcach i do kezdego kregu
drutu,

Dopuezcza 8i9 cechowanie pretéw przez neklejenie nalepek zawierajgcych odpowiednie zneki.

Ne tgdanie zemawiajgcego dopuszcza si@ uzgodnienie innego sposobu cechowanis wg PN-73/

/H=01102,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pekowanie, Prety i druty przed pakowaniem nalezy konserwowaé olejem, podgrzanymi ema-
rami, lub innymi érodkami konserwujgcymi i zabezpieczajgoymi przed korozjg.

Prety dostarcza si¢ w wigzkach, a druty w kregach lub w wigzkach zewierajgcych kregi pocho-
dzqoe z jednej partii, Masa wigzki lub kregu przy recznym zatadunku i wytadunku nie powinna
przekracza¢ 80 kg brutto, & przy mechanicznym 3000 kg, przy czym sposéb wyladunku naley
uzgodnié przy zamawianiu,

Prety 1 druty ciggnione /C2, C3, C4/ oraz prety oiggnione -~ szlifowane /CS/ oreaz prety
ciggnione -~ ezlifowane -~ polerowgne przez dogniatenia /CSP/ dostarcza eige w wigzkach lub kre-
gach pakowanych w papier netiuszczony, jute lub w folig.

Na 2gdanie zamawiajgcego uzgodnione przy zamawianiu prety i dnuty naleiy dostarczaé¢ w skrzy-
niach,

4,2, Przechowywanie, Prety i druty nalezy przechowywaé w czystych i suchych pomieszczeniach,

4,3, Transport, Prety i druty nale2y przewozié w krytych érodkach transportowych,

5, BADANIA
S.1, Pertia, Prety i druty bade eig partiami. Partie etanowig prety lub druty pochodzgce

z jednego wytopu, jednego wymiaru poprzecznego, jednej technologii wykonania i jakoéci po-

wierzchni, jednej dokitadnoéci wykonania prostoéci i jednego etanu dostawy,
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2 an eran rébek baden ocens [ sh wg tabl, 3,
Tablice 3
Lp. A Pobieranie Ocens
P Rodzeje beda prébek Opis badania wynikéw badanie
1 |[Sprawdzenie po- nalezy przeprowadzié nie~
wierzchni 1 koficéw uzbrojonym okiem; w przyped-
/3.1./ 100 % kach koniecznych dopuszcza
pretéw lub prety lub kregt
kregéw drutu sie utycie pi{"*k' drutu nie odpo-
z partii wisdesjgoe wyma-
2 |[Sprawdzenie wymia- nalotI przeprowadzié uni- geniom neley
réw /3,2,/ wersalnymi przyrzqdami po- usungé x partii
miarowymi lub eprawdzisna-
mi z dokitednodcig dopusz-
czalnych odchylek wymiaro-
wych
3 |Sprewdzenie skia- nale2y przeprowadzié wg:
du chemicznego- wg PN-71/H-04004 |PN-66/H-04010; PN-66/H-04012|jeteli wyniki nie
analiza wytopowe PN=-74/H-04013; PN-68/H~-04014 jodpowiedajq wyma-
/3.3.1./ PN=73/H-04015; PN-75/H-04016 [ganiom, partie nep
PN=74/H-04018; PN-68/H-04019 |lezy uzneé za nie}
4 Bﬂrowdzenio ektadu [wg PN-64/H-04006 PN-71/H-04020; PN-76/H-04022 |zgodng z wymags=-
chemicznego - ana- eodnago preta lub |PN-71/H-04023 1lub innymi me4 niami normy
lize kontrolna regu drutu z per-|todami o tej samej dokiadno-
/3.3.2./ na 2gde- tid éci oznagzania
nie zamawiajgcego
5 |Sprawdzenie wie- wg PN-75/H=04308 |nalezy przeprowadzié
snoéci mechaniocz- z dwéch pretéw wg PN-71/H=-04310
nych=prébe rozcig- |lub kregéw drutu
gania /3.4,/ z partii po jed-
nej prébce
6 |Sprewdzenie mekro- |z dwéch keséw nalezy przeprowadzié
struktury - préba |po jednej prébce |wg PN=57/H-04501
gigbokiego trawie-~ | /tarézy/
nie /3.5./
7 |Sprawdzenie mikro- |z dwéch kregdéw lub|nalezy przeprowsdzid
otrgktury-pl.no- pretow z partii wg uzgodnienia
7;‘2 :t;uh:u;zd._ po jednej prébce J;zali wyniki nie
. zam odpowiadajg wyma-
nie zamawiajgocego geniom, nalezy
8 |Sprawdzenie mikro- |z dwéch pretéw nalezy przeprowadzié g::z:r:::gztg’bu-
struktury-wielkodé | lub kregéw drutu |wg PN-66/H=04507 wg 5.3
zierna rzeczywiste-|z partii po jed- °e
go /3.6.2./ nej prdédce
9 |Sprawdzenie etop- |z dwéch pretéw nalezy przeprowadzié
nie zenieczyezcze- | lub kregéw drutu |wg PN-64/H=04510
nia eteli wtrgce- |z partii po jed-
niami niemetalicz~ | nej prébce
nymi /3.7./
10 |(Sprawdzenie wyme- |wg uzgodnienis nale2y przeprowadzié
geh dodetkowych wg wymagan uzgodnionych
/3.8./ = na Zgde~- przy zsmawianiu
nie zamawiajgcego
uzgodnione przy
zamawianiu
3.3, Badenie powtérne, W przypadku yzyskania choéby ne jednej prébce danego badania wynikéw

niezgodnych wymaganiemi normy, naleiy to badenie powtérzyé na podwéjnej liczbie prébek w sto-
sunku do pierwotnie pobranych,

Powtérnie nalezy przeprowadzié te badania, ktére daty wyniki niezgodne z wymaganiasmi noramy,
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Prety lub kregi drutu, z ktérych pobrane prébki dely wyniki niezgodne z wymageniami normy,
nalety ueungé z partii.
W przypadku uzyskeanie podczas powtdrnego badanis chociazby na jednej prébce wyniku ujemne-

go, nalety dang partiq uznaé za niezgodng z wymaganiami normy,

3.4, Zawisdczenie lekodol i atest
He4,1, Zadwisdczenie jakgéci, Wytwdrca jest obowigzany wystewié dles kaidej partii zeéwiad-

czenie jakoéci zawierajgce co najmniejt

= nazwe lub znsk wytwéroy,

= numer wytopu lub umowny znak,

=~ oxnaoczenie wyrobu wg 2.2,,

- stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy.

5,4,2, Ategt, Na zedenie zamewiajgcego wytwdrca jeet obowigzany wystawié dle kazdej partii
atest, w ktérym nalety podaéd:

« nazwe lub znak zamawiasjqcego,

= numer i dete zamdwienia,

= nazwg lub znak wytwércy,

= numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2,

- mas¢ pertii, liczbe sztuk pretéw lub kregdw drutéw w partii,

= wyniki wszystkich przeprowadzonych bada#,

- stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymaganiami noramy,

-muznak 1 podpis KJ wytwércy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGOONA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti@ uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortowad, neprawié lub
ponownie obrobié cieplnie i przedstawié do badah jako nowg partige.

Powtérng obrébke cieplng mozne przeprowadzié tylko dwukrotnie,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN~79/0655-04

i, Ins [ racowyjgca normg - Huta Baildon - H,Z,W.D, "Mikrohuta”

Norm zane

PN=73/H=-01102 Cechowanie stalowych pdéiwyrobdéw i wyrobdw hutniczych,

PN=71/H-04004 Sprawdzenie skledu chemicznego stali i etaliwa. Pobieranie i przygotowa=-
nie prébek do analizy wytopowej,

PN=65/H=-04006 mnaliza chemiczne stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prdbek
z wyrobéw,

PN-66/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali, Oznaczanie catkowitej zawar-

todci wegla,
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PN-66/H~04012
PN-74/H-04013
PN-68/H-04014
PN-73/H-04015
PN=75/H~04016
PN-74/H-04018
PN-68/H-04019

PN~71/H-04021
PN-78/H-04022
PN-71/H-04023
PN=75/H-04308

PN-71/H=04310
PN=74/H=-04350
PN=74/H-04355
PN-74/H-04370
PN=-57/H-04501
PN-66/H~04507
PN-64,/H=04510
PN=75/H=-93210
BN-77/0631-10

3, Symbol wyro

18tyt r

rowadz

Informacje dodatkowe do BN-79/0655-04 7

Analixe chemiczna suréwki, zeliwa i stali, Oznaczanie zawartoéci manganu
Analize chemiczna suréwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawertoséci krzemu
Analize chemiczna suréwki, teliwe i stali. Oznaczanie zawartoéci fosforu
Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zewartodci siarki
Ansliza chemiczna suréwki, zeliwa i etali, Oznaczenie zawartoéci chromu
Analize chemiczne surdwki, zeliwa i stali, Ozneczanie zawertoséci niklu

Analiza chemiczna surdéwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartoéci molib-
denu

Analiza chemiczna suréwki, zeliws i stali, Oznaczenie zewartoéci kobaltu
Analize chemiczna suréwki, zeliwa i stali, Oznaczanie zewertoéci glinu
Analiza chemiczna surdwki, 2eliwa 4 stali. Oznaczenie zewertoéci tytanu

Pobieranie odcinkéw prébnych i przygotowanie prébek do badah wiesnodoi
mechanicznych stalowych wyrobéw hutniczych

Préba statyoczna rozciggania steldi

Prébe twardoéci metali sposobem Brinella

Prébe twerdodci metali sposobem Rockwella

Préba udarnoéci stali i staliwa

Badenie makrostruktury stali, Prébes glegbokiego trawienia

Oznaczanie wielkodéci ziarne metali

Oznaczanie stopnia zanieczyezczenia stali wtrgceniami niemetalicznymi
Prety i1 druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodzaje powierzchni

Stal martenzytyczna utwardzana wydzieleniowo wytapisna w prézni,Getunkd

SWW

ca normet

Instytut Metalurgii 2eleze im, St.Steszica - 44-100 Gliwice, ul. Karola Miarki 12/14

Al ro

mgr inx, Merian Tomczyk
mgr inz, Franciszek Witek

mgr inz, Jerzy Patynowski

or

= Huta Baildon HZWD "Mikrohuta™
= Huta Baildon HZWD "Mikrohuta®

- Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Steli
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