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@ Sposéb ciaglego hydrolitycznego rozktadu roztworéw glinianu sodowego polegaja,cy
na neutralizacji i krystalizacji w ciagtym przeptywie w przemwprqdzw gazem zawierajacym
dwutlenek weglaz rownoczesnym doprowadzeniem zarodkéw, znamienny tym, Ze roztwor
glinianu sodowego poddaje si¢ wstepnej neutralizacji w reaktorze wstepnej karbonizacji w
temperaturze 353K przy pomocy dwutlénki wegla mezaabsorbowanego na dalszych stop-
niach karbomzaq dalsza neutralizacje przeprowadza si¢na plerwszym stopniu karbonizacji
przy uZycm €03 W t¢mperaturze 348K, nast@pme roztwor z pierwszego stopriia karbonizacji
podaje si¢ systemem pneumatycznym przy pomocy COzna drug1 stoplen k’arbomzacp gd21e :
podaje sie zarodki’ krystahzacyjne AL(OH)3 zaw1era3 ace nie w1¢cej niz 20% ziarn ponizej
35 um i nie wigcej niz 15% ziarn powyzej 85 W iloci nie mniejsze; niz 15% w stosunku
do zawartosci A(OH); 'w karbomzdwanym roztworze, po czym karbomzuje dwutlenkiem
“wegla w temperaturze 343K, uzyskana, zaw1esine; podaje sig pneumatyczme na trzeci, a
‘nastepnie czwarty stopiefi karbomzacp w ktorychz‘" nast@pUJe dalszy hydrohtyczny rozkiad
ghmanu sodowego w temperaturzé 343K )
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SPDSGB CIAGLEGD HYDROLITYCZNEGO ROZKLADY
ROZTWORGW GLINIANU SODOWEGO

lastrzezenie patentowe

Sposdéb cigglego hydrolitycznego rozktadu roztwordw glinianu sodowego polegajacy na neutra-
lizacji i krystalizacji w cigglym przeplywie w przeciwprgdzie gazem zawierajgcym dwutlenek
wegla z rdwnoczesnym doprowadzeniem zarodkéw, z namienny t ym, ze roztwdr glinianu
sodowego poddaje sie wstepne) neutralizacji w reaktorze wstegpnej karbonizacji w temperaturze
353K przy pomocy dwutlenku wggla niezaabsorbowanego na dalszych stopniach karbonizacji, dalszg
neutralizacjg przeprowadza sig na pierwszym stopniu karbonizecji przy uzyciu CDZ w temperatu-
rze 348K, nastepnie roztwdr z pierwszego stopnia karbonizacji podaje sig systemem pneumatycz-
nym przy pomocy CD2 na drugi stopied karbonizacji, gdzie podaje sie zarodki krystalizacyjne
AI(OH)3 zawierajace nie wigcej niz 20% ziarn ponizej 35 pm i nie wiecej niz 15% ziarn powyzej
85 ym w ilodci nie mniejsze] ni2 15% w stosunku do zawartodci Al(UH)3 w karbonizowanym roztwo-
rze, po czym karbonizuje dwutlenkiem wggla w temperaturze 343K, uzyskang zawiesing podaje sig
pneumatycznie na trzeci, a nastgpnie czwarty stopien karbonizacj)i, w kidrych nastepuje dalszy
hydrolityczny rozktad glinianu sodowego w temperaturze 343K. -

Przedmiotem wynalazku jest sposdb cigglego hydrolitycznego rozktadu roztwordw glinianu so
dowego, znajdujacy zastosowanie do otrzymywania wodorotlenku glinu.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 103 381 sposéb cigglej karbonizacji polega na tym,
ze najpierw prowadzi sieg neutralizacjeg roztworu w kolumnie absorbcyjnej z wypelnieniem, poda-
jgc strumied masy dwutlenku wegla w ilodci zapewniajgcej uzyskanie ne wyjdciu z kolumny steze-
nia jondéw wodorotlenowych od 30% do 70% stezenia poczgtkowegn, a nastegpnie cze$ciowo zneutra-
lizowany glinianowy roztwdér poddaje sig dalszemu procesowi karbonizacji w co najmniej jednym
stopniu reakcyjnym, do ktdérego gaz karbenizacyjny wprowadza sig za pomoca strumienicy, w kté-
rej Jjako czynnika roboczego u2ywa sig karbonizowanego roztworu glinianowego. W celu uzyskania
optymalnej dla przebiegu krystalizacji temperatury, czedciowo zneutralizowany roztwér glinia-
nowy ogrzewa sig do temperatury od 80 - 100°C przed dalszym p:ocesém karbonizacji.

Inny znany z polskiego ohisu patentowego nr 103 364 sposéb cigpte] kafbonizacji roztworsw
glinianowych polega na tym, 2e absorbcjg dwutlenku wegla pfowadzi sie w roztworze uzyskiwanym
po oddzieleniu osadu wodorotlenku glinowego, w ktdrym utrzymuje sie stezenie jonék gliniano-
wych nie wigksze niz 5 kg/m3 w przeliczeniu na tlenek glinowy, przy czym uzyskany roziwér za-
wierajgcy Jjony wodorowgglanowe miesza sig ze $wiezym roztworem poddawanym karbonizacji, za$
2z tej mieszaniny reakcyjnej oddziela sie osad wodorotlenku glinu. '

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu, ktéry pozwoli uzyskad wodorotlenek gli-
nu o wysckiej czystosci i zgdanym uziarnieniu. '

Istota wynalazku polegs na tym, ze wstgpnej neutralizacji roztworu glinianu sodawego, po-
legajgce] na dZQéciuwym przeprowadzeniu NaOH w N82CD3 dokonuje sige w reaktorze hstepnej karbu-
nizacji w temperaturze 353K przy uZyciu dwutlenku wggla niezaadsorbowanego przez roztwdr gli-
nianu sodowego na  posiczegd1nych stohﬁiach karbonizacji oraz podczas transpdrtu roztworu.
Dalszg neutralizacj)e przeprowadza sie w reaktorze na pierwszym stopniu karbonizacji przy
uzyclu dwutlenku wegla w temperaturze 34BK. Zachodzi wéwczas reakcja:

2Na0H + CDZ = N32C03 + HZU )

Roztwér z pilerwszego stopnia karbonizacji, w ktdrym rozpoczyna sig na skutek obnizania

moduu kaustycznego hydrolityczny rozklad glinianu sodowego, podaje sig pneumatycznie przy
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pomocy C02 do reaktora drugiego stopnia karbonizacji, utrzymujac temperature 343K. Do roztworu
na drugim stopniu karbonizacji podaje sie zarodki krystalizacji w postaci wodorotlenku glinu
zawierajgcego nie wiece} niz 20% ziaren ponizej 35 pm i nie wigcej niz 15% ziaren powyzej
85 pm w ilosci nie mniejszej niz 15% w stosunku do zawartosdci Al(DH)3 w karbonizowanym roztwo-
rze, uzyskang zawiesing podaje sig pneumatycznie do trzeciego, a nastgpnie czwartego reaktora
karbonizacji, w ktdrych nastepuje dalszy hydrolityczny rozklad glinianu sodowego w temperatu-
rze 343K zgodnie z reakcja:

2NaA102 + 4 H20 -——?'ZAI(GH)3 + 2 NaOH
2NalH + 802 — NaZCD3 + HZO

Zalety sposobu wedtug wynalazku jest uzyskanie wysokiej czystogci wodorotlenku glinu o skia-
dzie ziarnowym, zapewniajacym po poddaniu go procesowi kalcynacji uzyskanie specjalnych tlen-
kdw glinu oraz tlenku glinu dla nowoczesnych typdéw elekirolizerdw. Ponadto sposéb wediug wyna-
lazku pozwala na wykorzystanie gazu CO niezaabsorbowanego w procesie hydrolitycznego rozkiadu
roztworu, do wstegpnej neutral1zac31 NaUH, graz wyeliminowanie pomp do transportu roztworu i
zawiesin pomigdzy reaktorami. 1,

Sposdb wediug wynalazku ilustruje rysunek, ktdry przedstawia schemat technologlczny reali~
zacji sposobu.

Przykladowe rozwigzanie sposobu przedstawia sie nastepujaco. .

Odkrzemowany roziwdr glinianu sodowego, zawierajgcy 30 g/l A1203, 15,8 g/1 NaGH i 10 mg/1
5102 podaje sie instalacja 1 od géry do reaktqré’wstepnej karbonizacji 2, a niezaabsorbowany
w procesie wlasciwego hydrolitycznego rozktadu w reaktorach 3, 4, 5, 6 i z separatordw 7, 8 i
9 gaz CDZ podaje sig od dolu zbiornika 2, gdzie spotyka sie w przeciwprgdzie z roztworem gli-~
nianu sodowego. W ten sposdéb 25% NaOH znajdujacego sie w roziworze przereagowuje na NaZCO}.
Mala ilosé C02 nie zaabsorbowana w reaktorze wstgpnej karbonizacji- 2 uchodzi do atmosfery.

Roztwdr glinianu sodowego z reakiora 2 spiywa instalacjg 10 od gdéry do reaktora pierwsze-
go stopnia karbonizacji 3, a gaz 002 doprowadzony jest od dotu instalacja 11 w tak1e3 ilodci
aby pozostata ilos¢ NaOH przereagowala na NaZCU3 E
Roziwér glinianu sodowego z reaktora pierwszego stopnia karbonizacji 3 pedawany jest pneuma-
tycznie przy utyciu gazu DD2 rurociggiem 12 od gdéry do reakiora drugiego stopnia 4. Baz CU2
podawany jest od doiu do reaktora 4. Rdwnoczesnie do reaktora drugiego stopnia 4 poprzez
kréciec 13 wprowadza si¢ od gdry zarodki Al(UH)3 w ilogci 20% w stosunku do zawartosci Al(DH)3
w karbonizowanym roztworze, przy czym uziarnienie AI(OH)3 wprowadzanego do reaktora jest na-
stepujjgce:

ziarna ponizej 35 um - 10,2%
ziarna 35 - 85 um - 84,2%
ziarna powyzej 85 pym - 5,6%

W reaktorze drugiego stopnia utrzymuje sie temperature 343K. Zawiesina z reaktora drugiege
stopnia 4 podawana jest pneumatycznie przy uzyciu 802 do reaktora stopnia trzeciego 5, do
ktdérego gaz C02 doprowadzany jest od dolu.

Transport zawiesiny do reaktora czwarteges stopnia odbywa sie w taki sam sposdb i karbonizacja
zachodzi w takich samych warunkach. Wszystkie reaktory 3, 4, 5 1 6 wyposaione s3 w mieszadia
14 mechaniczne.

Po procesie hydrolityczrego rozkladu uzyskuje sig wodorotlenek glinu o nastgpujgcej charakte-
rystyce:

ziarna ponizZe) 45 pm - 17,5%
ziarna 4 - 80 um - 73,1%
ziarna powyzej 150 ym - 9,4%
Ilosé zanieczyszczert wodorotlenku glinu:
' $i0, - 0,015%
F9203 - 0,008%
Na20 - 0,15%

Odprowadzony po karbonizacji roztwér zawiera 0,45 qu1203/1 oraz 54,2 g NaZCU3/1.
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