P e

NORMA BRANZOWA BN-86/0648-63
HUTHTC TVWO Zomisst:
ZELAZA 1 SGTALL
‘ v Rury atelowe bez szwu walcowane BN-76/0648-63

lub ciggnione na zimno okreélonego zastosowanis
Grupa katslogowe U362

1, WSTEP

Przodmiotem normy sg rury stalowe bezx szwu walcowane lub ciggnione na zimno, okrggte, owal-
ne 1 kroplowe ze stali konetrukcyjnej weglowej, niskostopowej 1 stopowej, stosowane w budowie
eprzgtu lotniczego 1 specjalnych urzgdzehd mechenicznych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Podziel,
2;1,1, Podzjel rur w zeistnoé dnoé nie ¢ uboécy ¢
- rury pierwszej klasy dckladnoéci wykonesnie - 031,
~ rury drugiej klasy dokiiudnoéoi wykonanie - 02.

1,2, Podz] ngé n b,
- rury normalizowane /po ostatnim ciggnieniu wytarzone norsalizu-

jgoo 1 studzone w spokojnym powietrzw/ - 2n,
= rury normalizowane czyste /po ostetnim ciggnieniu wyzarzone

normalizujgco 1 studzone bexz dostgpu powietrza/ - 2ne,
- rury wyzarzone rekrystalizujgco /po ostatnis ciggnieniu wyterzo-

ne z dostepem powietrze/ - 2,
- rury wyzarzone rekrystalizujgco czyete /po ostatnim ciggnieniu

wyzarzone bex dostepu powietrza/ - 20,
- rury biale migkkie /po ostatnim wyterzeniu ciggnione z malym

gniotem na wymiar gotowy/ - ba,
- rury biele twarde /po ostetnim wyzarzeniu ciggnione x dutym

gniotem na wymier gotowy/ - bt.

Za zgodg zamewiajgcego dostarcza si@ rury rodzaju inc 1 2o w etenie trawionym,
2,2, Ozpagzenie,
2,2,1, Spooéb budowy oznaczenie, Oznaczenie powinno zewierst:

- NnezwQ rury,

- podzial wg 2.1.,

~ 6rednicg zewngtrzng i grubodc écisnki,

-~ dtugodé - w przypadku zemewienie rur o dlugoéciach innych nit febrykacyjne,
- znak stalt,

- numer niniejsxej noray,

Huta Batory

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii 2eleze zarzgdzeniem nr 4/66

z dnia 1986.02.11, jako norma obowiazujgce od dnias 1987.01.01

DAUK IM e 11%.06,n4400 Cena 90,- zk,
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2 BN-86/0646-63

2.42.2, Przyklad ozneczenia:

e/ rury okregtej, drugiej klesy dokladnoéci wykonsnis /02/, wyzarzonej rekrystalizujgco
czyeto /2c/, érednicy zewngtrznej 35 mm 1 grubodci écienki 1,5 mm, diugodci dokladnej
4500 ma, ze stali 30HGSA:
RURA OKRAGLA D2 2c 35x1,5x4500 30HGSA BN-86/0648-63
bt/ rury kroplowej, pierwezej klasy dokladnodci wykonenis /D1/, wytarzonej rekrystalizujgco
/2/. o wymiersch a = 81 mn, b = 34 ma i gruboéci écienki ¢ = 2,5 em, dlugoéci fabrykecyjnej,
ze stall 20A:
RURA KROPLOWA D1 2 B8ix>4x2,5 20A BN=-86/0648-63

3. WYMAGANIA

P rzchnie zewnetr=ne 1 wn n . nie powinny wykazywe¢ wad w posteci tusek,
peknieé, zawalcowsh 1 naderwan.

Oopuszczelne sy bex usuwania pojedyncze ryesy wynikasjgce z prncesu wytwerzenis i élady po
prostowaniu orazx usuwaniu wad powierzchniowych, mieszczgce siyv w granicach dopuszczalnych
odchylek wymiarowych.

Za zgode zemawisjgcego dopuszcza eig dostawe rur bex usuwanis wed powierzchniowych, jezeli
mieezczy si@ one w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Ne 29danie zemawiajacego uzgodnione przy zeméwieniu dostarczs siq rury bez rys na powierzchs
ni zewnetrznej, wewnetrznej lub ns obu powierzchniach.

W zale2noéci od etenu obrébki cieplnej dostarcza ei1i¢ rury o powierzchni:

2n - pokrytej zgorzeling,

2n¢ - bez rgor=sliny, lecz z dopuszczalnymi nielusxzczgcymi sig nalotami tlenkéw,

2z - pokryte] cienkg warstwg zgorxeliny,

20 - bez zgorzeliny, lecz z dopuszcralnymi nieluszozgcymi eie nslotami tlenkéw,

ba, bt - bez zgorzeliny, z pozostsjgcymi resztkami emardw ciggarskich /fosforany, mied
1 1n./.

3.2, Kofce rur powinny by¢ oboigte réwno 1 prostopadle do osi rury oraz oczyszozone
2 zedziordéw.

Wym 11

1, Wymiacy éredn nych bodgcl écia LA ] h - wg tabl.1,
Dopuszczalne odchylki érednic zewngtrznych - wg tabl., 2, zeé du,.evczelne odchylki grubodct
écienek rur okreglych - wg tabl. 3.

/Tablica 1 -~ patrz etr,

Jablica 2
8rednice Dopuszczalne odchylki érednic zewnetrznyc:: ~
zewngtrzn okregtych w klasie doktednodci wykonenia
0,., = D01 02, mm
do 10 + 0,15 an + 0.10
powytej 10 do 30 $+ 0,30 mm -
powyzej 30 do 40 + 0,15
+ 0,40 mm .
powyzej 40 do 50 s 0,20
powy2ej 50 do 60 s 0,25
powytej 60 do 70 0.8 2 0,30
powy2ej 70 do 60 +0.8% + 0,35
powy2ej 60 do 90 * 0,40
powyzej 90 do 100 3 0,45
powy2ej 100 + 0,50
1/ Po uzgodnientiu grzy zemawioniu dopuszcze ei@ wykonanie rur o drednicech wew-
nvt:zg cﬁlokrod onych odchylkami érednic zewngtrznych 1 o grubodci éctanek
wq tobl,
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Tablics 1

Srednica Gruboéc écianki, =m
n .
*"'“g;fz 0.5 | o8| 1+ [12f1s5}1,e] 2 [2,2]2,572,8) 2 [35] 4 [45] 5 {55] 6 | 7 | 8 | 9 ! 10 .
T Masa 1 & rury, kg !
4 |0,0432/0,0631(0,0740 ] ;
s 0.555 |0,0829|0,0986
6 0,0678/0,103 |0,123 |0,142
/7/ |0,0800!G,122 |0,148 .0,172|0,203|0,230
8 |0,0925{0,142 0,173 |0,201/0,240|0,275(0,296|0,315| 0,339 ,
/9/ !0,105 {0,162 (0,197 |0,231/0,277,0,319/0,345/0,363/0,401 {
10 10,117 |0,182 |0,222 |0,260|0,314/0,364/0,395/ 0,423/ 0,462 i
12 0,142 |0,221 |0,271 |0,320|0,388|0,453|0,493/0,532|0,586!0,635| 0,666 ! ! i |
14 |0.1656 10,260 |0,321 |0,379|0,462|0,542(0,592/0,640/0,709.0,773| 0,814 | :
15 |0,179 |0,280 |0,345 |0,408|0,499|0,586|0,641/0,694/0,771/0,842|0,888 |
16 0,191 {0,300 {0,370 |0,438|0,536/0,630,0,691|0,749/0,832/0,911,0,962/1,08 | 1,18 i
18  |0,216 0,332 0,419 |0,497/0,610/0,719/0,789/0,6857/0,956/1,05 |1,11 1,25 | 1,38 g
20 0,240 /0,379 |0,469 [0,556|0,684|0,808/0,888/0,966/1,08 {1,139 |1,26 1,42 | 1,58| 1,72| 1,85
22 0,418 0,518 10,616/0,758/0,897/0,986/1,07 [1,20 |1,33 [1,41 [1,60 | 1,78] 1,94] 2,10 | I
25 0,477 ;0,592 |0,704{0,869/1,03 11,13 |1,24 (1,39 {1,53 (1,63 !1,88 | 2,07| 2,28! 2,47 :
28 0,537 |o,666 |{0,793|0,980|1,16 (1,28 |1,40 |1,57 !1,74 |1,85 ;2,11 | 2,37| 2,61 2,84| 3,05| 3,26
30 0.576 10,715 |0.852]1.05 |1.25 |1.38 |1.51 |1.69 [1.88 |2.00 |2.29 | 2.56| 2.83| 3.08| 3.32| 3.55
32 0,764 {0,911(1,13 [1,34 |1,48 |1,62 |1,82 {2,02 |2,15 2,46 | 2,76| 3,05 3,53| 3,59| 3,85 | j
38 0,838 [1,00 (1,24 |1,47 1,63 (1,78 |2,00 2,22 |2,37 |2,72 | 3,06| 3,38| 3,70| 4,00| 4,29 ! f ;
36 0,863 |1,03 |1,27 |1,52 1,68 [1,83 |2,07 2,29 |2,44 2,80 | 3,16| 3,50| 3,82| 4,24| 4,44 i 5 f
38 0,912 (1,09 [1,35 |1,61 (1,78 (1,94 (2,19 '2,43 |2,59 (2,98 | 3,35| 3,72| 4,07| 4,41 4,74 ‘ a
40 0,962 |1,15 [1,42 {1,70 |1,87 |2,05 |2,31 {2,57 |2,74 3,15 | 3,55 3,94| 4,32| 4,08| 5,03| 5,70|
42 1,01 |1.,21 (1,50 (1,78 |1,97 |2,16 (2,43 12,71 |2,89. 3,32 | 3,75| 4,16| 4,56| 4,95] 5,35 6,04]
45 1,08 |1,30 1,61 (1,92 [2,12 (2,32 2,62 {2,91 (3,11 |3,58 | 4,04| 4,49 4,93| 5,36| 5,77| 6,56] |
48 1,16 [1,38 |1,72 [2,05 |2,27 (2,48 2,81 |3,12 |3,33 (3,84 | 3,34 4,83 5,30 5,76| 6,21| 7,08’
50 1,21 1,44 |1,79 |2,14 |2,37 |2,59 (2,93 {3,26 [3,48 |4,01 | 4,54| 5,05| 5,55| 6,04| 6,51| 7,42
s6 1,36 |1,62 |2,02 |2,41 |2,66 |2,92 [3,30 (3,67 |3,92 |4,53 | 5.,13| 5,72| 6,29| 6,85! 7,40 8,46  9,47|10,4 11,3
/60/ 2,16 |2,58 /2,86 |3,13 |3,55 |3,94 | 4,22 |4,88 | 5,52| 6,16 6,78| 7,39| 7,99| 9,15/10,26|11,3 l12.3
63 2,28 |2,72 |3,01 (3,30 3,73 |4,16 | 4,44 5,14 | 5,82| 6,49| 7,15| 7,80 6,43 9,67 10,9 12,0 13,1
/6% 2,35 {2,800 |3,11 |3,40 {3,85 [4,29 (4,59 (5,31 | 6,02| 6,74| 7,40| 8,07 8,73({10,01 11,2 (22,4 12 6
70 3,35 |[3,68 (4,16 |4,64 |4,96 |5,74 | 6,51 7,27| 8,01| 8,75| 9,47(10,9 |12,2 |13,5 {14.8
/7% 3,60 |3,95 (4,46 | 4,97 |5,32 |6,17 | 7,00| 7,82| 8,62| 9,41(10,18{11,7 |13,2 14,6 :116.0
80 3,85 |4,22 |4,78 |{5,33 (5,70 (6,60 | 7,50| 8,38( 9,25/10,1 (10,9 (12,6 [14,2 |15,8./17,3
/8% 5,08 (5,66 6,06 7,04 | 7,98| 8,93 9,86/10,7 [11,6 (13,4 '15,1 16,8 |18,4
90 5,39 6,02 |6,44 |7,47 | 8,48 9,49(10,5 |11,5 [12,4 (14,3 |16,2 [18,0 |19,7
/9% 5,70 (6,36 |6,81 7,90 | 8,98(10,04|11,1 12,1 (13,2 !15,2 (17,2 19,1 |21.,0
100 6,71 (7,16 |8,33 | 9,47(|10,6 (11,7 |12,8 |13,9 (16,1 |18, |20,2 |22,2
110 ¥ 7,92 [9,19 [10,5 11,7 12,9 [14,2 [15,4 [17,8 |20,1 |22,4 [24.7

Rury o wymiarach ujetych w nawiasy nie sy zalecane i nie naleiy ich stosowac¢ w nowych projektach.
Mes¢ 1 m rury podeno wg ISO 4200-8S.
Rury o éciance ponizej 1 mm i stosunku O/s > 20 dostarcza si¢ w stanie bm 1 bt,
Po uzgodnieniu przy zamawianiu dopuszcza sie dostawe rur o innych srednicech i grubos$ciach écianek.

1/ Oostawe rur aalezy uzgodnié przy zamawianiu.
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4 BN-86/0648-63
Jablica 3
Dopuszczelne odchylki gruboéci édcienek rur okrgglych
E;::::f' w klasie doElodnoéci wykonania
am 01 D2
od O0,%do S + 10 %, lecz nie mniejsze
$ 12,5 % lecz nie mniejsze| niz + 0,12 mn
ni: ¢+ 0,15 mnm
powyzej 8 do 10 rur tej klesy nie wyko-
nuje sie
2, Gegmotris kgztalt zne, grubodcy écie k
az o im - wg rys. 1 1 tabl. 4,
Y
Y,
- _____,_..f_ A/ _Pxa
), "
!
} q -
Rys. 1
Tablice 4
Wymiary zewngtrzne 1 dopusz- ( P 1
' Grubndd Onpuszczalne Powierzchnte
czalne odchxlki wymiarowe, ‘c::nai‘h adchytki przekroju Mess 1 m,
- i rubod ot poprzecznego kg
. b R.W ciank., % an
26 + 0,6 |13 + 0,4 26 1 =8,1 0,4%8
32+ 1,0 |10 + 0,4 32 1 67.6 0,530
+ 18
3432 1,0 (17 + 0,5 24 i - 70, ! 0,604
- —
44+ 1,5 |22+ 0,8 24 1 101 0,789
1/ Nie podlega sprawdzeniu.
Ceom koztaltu, wymiary zewngtrzn $cl ¢ 2w zeze’ ") odehysy Y=
misrowe orez _m L] opl ch = wg ryas. 2 4 tabl, S,
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Tablicas 3
Wymiary zewngtrzne i dopuszczalne | Gruboéé Dopuszczelne Powierzchnie Aj
odchytki wymiarcwe, mm éc.anki o odchy:ki przekroju Mesa 1 », |
— [T} ruboédci poprzecgnego, kg
z b R’f Y cianek, % --E
56+ 1,5 | 30+ 1,0 14 4 1 + 15 /gy 138 1,08
81 + 2,0 34 + 1,5 10 6 2,5 453 3,36
105*2:0 | g9*2.3 10 10 2,5 v 12,5018/ 612 4,00
-0 -1,0 =
10520 61'2:0 25 10 2,5 662 5,20
1/ Nie podlega spirawdzeniu.
2/ W miejecu "noska 1 pietki®" dopuszcza sig odchylki podene w newissach i przewgienie prze-
kroju nie przekraczjc.3 1 mm,

3.3.4, Dtugosdé, Rury uoc =rcze eig o diugodoiach:
- fabrykacyjnych 1,5 - % =,
- ograniczonych, w zakres.e diugoéci fabrykecyjnych,
- doktadnych, w zakresie:
od 2 do 4 m dls rur o grubodciach écianek 1 mm i ponizej,
od 2,5 do 7 m dle rur o grubosciach écianek powyzej 1 mm,
z dopuszczalng odchylkg diugodcis
+ 10 mm dla diugodci do 4 m,
+ 15 mm dla dlugodéci powyze] 4 m,
« wielokrotnych /w stosunku do zemewianych diugoéci doklednych/, z naddetkiem 5 mm ne kez-
de cigcie 1 dopuszczalng odchylkg dls diugodéci jak dle rur o diugodécisch doklednych.
W przypedku zaméwienia rur o diugoéciach dokltadnych dopuszoza eie dostewy do 10 ¥ wmeesy
partii rur o ditugoéciach fabrykacyjnych,

3,3.5, Prostodé, Rury powinny by¢ proste. Miejscows krzywizne nie powinns przekraczed
1,5 mmnal m diugoéci dle rur okragiych 1 5 mm ne 1 m diugoéci dla rur owslnych 1 kroplowych.
Rury okrggle o érednicach 10 mm 1 ponitej powinny byé¢ proste; dopuszczelnej krzywizny tych
rur nie okredla eig.

3.3.6, Owalnod¢ érednic rur okragdych nie powinne przekraczaé dopuezczelnych odchylek
érednic zewngtrznych.
3,3,7, Nierdwnomiernosé grubodci dcianok rur nie powinna przekraczad dopuszozelnych odchy-

tek gruboéci écienek.

3.4, Matoriel, Rury wykonuje 19 ze stali, ktérych skled chemiczny stwierdzony ne podsta-
wie enalizy wytopowej powinien odpowisdeé wymsganiom podanym w normech - wg tabl. 6,

Teblice 6
Znak eteli Numer noray
10, 20A, 35, 45 PN-75/H-84019
18G2A PN-72/H-84018
30HGSA, 38HA, 40H PN-72/H-84030

Dostawg rur z innych gatunkéw etali nalety uzgodni¢ przy zsméwieniu,
W przypadku wykonywania enalizy kontrolnej odchylki skladu chemicznego powinny by¢ zgodne
odpowiednio z wymaganiami norm wg tebl. 6.

3.5. Stan dostewy, Rury dostarcza ei1¢ w etanie wg 2.1.2.
3,6, Szczelnodc, Rury nie powinny wykazywa¢ nieszczelnoéci 1 trwalych odkeztakceh.

Ze zbioréw Biblioteki Gtownej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/
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i u v nel.ty sprawdzi¢ na szczelnoé¢ prébg wodng pod cidnienies Pp w MPa, okredlonyr w ze-
ad-.en'. locr nie wigkszym ni2 wyliczone ze wzoru:

2ke .
P ® _5':—'_ < 4,9 MPe

gdziot kr « minimalne napreozenie dopuszczalne réwne 0,6 Re min w MPa,

s - nominalna gruboéé écianki w mm,

Dy - érednica zoewngtrzna w am,
lub ; oddaé odpowiedniemu bsdeniu nieniszczgcemu.

Za odpowiednies badanie nieniezczgce uznaje sip badanie metody ultradiwmigkoryg iub metodg

prgddéw wirowych.

7, W 6 1) n okredlons na prébkech wzdtuznych,
porirny odpowiada¢ wymageniom wg tebl. 7. Dle uzgodnionych gatunkéw etali wieenodoci wytrzy.
~=3n4nowe rur w stanie dostawy powinny odpowtadeé wymaganiom :izoodnionym przy zemdéwieniu.

Tablice 7
T Oznaczenie stanu obrébki ctopino] 1 powiorzchni:
o zn, 2nc 4] 2, 2 17 bm J, bt
rtald Wlasnoéci wytrzysalodciowe min
Re. Ra. As. Re. Ag. Rq. As, Ra. Ag,
MPa MPe % MPa % MPa % MPa %
B hia) 19% . 345 28 315 25 355 10 390 [5)
N :;_.‘::;: “s40 21 390 21 390 8 490 4
TN Vs 540 17 510 17 - - - -
“M‘:;“ 295 640 14 591 14 - - - -
1872& 365 $10 22 490 24 540 6 490 4
‘BJNGSA - 690 11 490 is - - - -

3.8, Wisgnosci technologiczne.

3. 8.1, Spleszczanie, Rury poddene prdébie eplesxzczenia, niv , *. ¥ »ykezywsC na powierzchns
178bki paknigé, nederwat 1 roxwarestwieA widocznych nieuzbrojonym ow. ., W przypedku, kiedy

gruboéé 6ciankl jest wigkeze nit 15 ¥ édrednicy zewngtrznej, préby eplac: “snio nie przepro-
wadza sie.

Odlegtoé¢ migdzy plytsmi eplesxczajgcymi H podano : cai-i. 8,

Teblica 8
Stan obrébki| Grubodé Odlegloé¢ miedzy plytemi
Znak stali cieplnej dcianki s, splaszczajecyni H, mm
an
io 3e
20A 40
tn, 2n0, 2, cely
s 2¢c zakres s
18G2A Se

M1z rur z innych gatunkéw eteli prébe spleszczenis nalezy uzgodnié prry zemswieniu.

3.8.2, Roztiaczenie, Rury poddene prébie roztlaczenis, nie powinny wykazyweC na powterzch-
a1 prdoki peknigé, naderwah 1 roxwarstwieh widosznych nieuzbrojonym okiem.

Wislknéé roztloczenis érednicy zewngtrznej rur ze etali 10 1 20A zeleznie od stanu obrébki
cieplne) 1 grubodcti écienki powinna by¢ zgodna z tabl. 9.

Ze zbioréw Biblioteki Gtownej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/
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Ola rur z innych gatunkéw steli wielkoéé roztloczenia nalely uzgodni¢ przy zaméwieniu,

TJablice 9
Wielkoéé¢ roztloczenia, drednicy zew-
netrzne), %, dlas grubodci scianki,
Ziisk steli Stan obrébki nin
cieplnej
1 do 4 mm powyzej 4 ma
10 10 ]
2n, 2noc, &, 2c
20A ] 5
10 be ] -

2.3, Odweglenie, Glebokoéé waretwy zupeinie odweglonej powierzchni zewnetrznej i wewnetrz-
nej rur ze stali 30HGSA naluzy uzgodnié przy zemdéwieniu.

3,10, Wymagania dodatkc:, Nale2y uzgodnié¢ przy zeméwieniu,

3.11. Cechowanie, Rury o érednicach 32 mm 1 powy2ej 1 o grubodciach doianek 3 ma i powyze)
cechuje sie indywidualnie, & pozostale rury cechuje si@ ne przywieszkach przymocowsenych na
obu kofAcach wigzki, przez wybicie /umieszozenie/ ne nich co najmniej nastepujecych znakéw:

-~ znek wytwércy,

~ znak etali,

- numer wytopu lub umowny znak.

Miejsce cechowania na rurach powinno by¢ obwiedzione bisle farbg. Dopuszcze sig cechowsnie
rur przer nsklejenie nalepek zawierajgcych ww znaki lub uzgodnienie innego sposobu cechows-
nia wg PN=73/H-01102, Ne 2pdanie zemawisjgcego rury o érednicy powytej 10 mm cechuje sie do-
datkowo za pomocg paskdéw barwnych wg PN-73/H-01102.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT I KONSERWACJIA

4.1, Pakowanie i trengport, Rury dostercze sige w wigzkach.

Rury o gruboéciach écisnek 1 mm 1 poni2ej nale2y dostarczeé¢ w extywnym opakowaniu, 8 rury
o grubosciach #cianek powyzej 1 mm nelety dostarczae¢ w wigzkech zebezpieczonych przed uszko-
dzeniemi mechanicznymi.

Dopuszcza eig przy zaméwieniu uzgodnienie sposobu opakowanis rur.

Rury przewozi sig¢ dowolnym érodkiem trasneportu,

4,2, Kongerwacia, Rury dostercze sig pokryte érodkemi entykorozyjnymi.

5. BADANIA

5,1, Progrem badah, Rury bade si¢ partiami. Rodzaje badei, pobieranie prébek, opie badad
1 ocena wynikéw badeh - wg tabl, 10,

5.2, Sklad 1 liczpodé pertiy, Partie etenowig rury o jednakowym keztalcie przekroju po-
przecznego, o jednakowych wymiersch érednicy zewngtrznej 1 gruboéci écienki, jednej dokled-
nuéci wykonania, wykonane wg jednej technologii, z jednego wytopu i jednakowo obrobione
cieplnie.

2.3, Badanja powtdrne, W rezie uzyskania chootszby ns jednej prébce danego badania wyni-
kdw niezgodnych z wymaganiemi normy, nalezy to bedanie powtérzy¢ na podwéjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych: rury, z ktérych prébki dety wynik ujesny, nalezy usungé
z partii. Powtérnie nalety przeprowadzi¢ tylko te badenia, ktére daly wyniki niezgodne z wy-
maganiami normy. Jezeli podczas powtérnego badania ¢ .octezby jedna prébke deta wynik ujemny,
nalezy partie uzna¢ ze niezgodng x wymagenisasi normy.
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Tablice 310
Lp. b:g:::g Po:::;::ti Opis badanie Ocena wynikoéw
1.|Sprewdzenie po- nalezy przeprowadzié nieuzbrojo-
wt:;zc:nl//sé}/ nym okton.‘qut;zo rury ogl.d;
1 céw /3. si¢ przy oéwietleniu rury z obu
kofcéwv, Glebokodé zalegenia wad ;:ry nie :dpow:a-
nalety eprewdzi’ przyrzgdami n 90e wymaganiom
elezy usung¢
pomiarowymi z partii
100 ¥ rur p
2.|Sprewdzenie wymis=- nelety przeprowadzi¢ uniwersal-
réw /3.% nymi przyrzgdemi pomisrowyai
lub sprawdzianami o wymaganej
dokladnoéci pomiarowe]
3.|Sprewdze~{analize wg nalezy przeprowadzié v
nie sklae-|wytopo- PN=79/H=04004 PN-78/H-04010, PN=-78/H-04012, jozell wyniki nie
du che- wa PN=74/H-04013, PN-79/H -04014, odpowisdasjy wyme-~
aicznego anelize PN-768/H=-04015, PN-79/F -04016, geniom, pertie
/3.4 Kontrol- PN~79/H-04018, PN-81,1:~-04022, nalezy uzneé ze
ne = ne PN-O!’H-O‘OOG PN-81/H-04024 lub 1in: 'ui me- niezgodng z norag
2qdanie z jednej rury |todemi, o nie mniejs ~j do-
Zenowie~ ktadnodci oznsczaniu
Jacego
4.|Sprewdze~|prébe
nie zgod-|iskrowa,
nodcl ga-|stalon prébe iskrowq nalety przepro- Gaqrce'e :2"::::;
tunku skopowe 100 ¥ rur wadzié wg BN-65/0601-02; ne :2 'degé
stali lub t1n- prébe steloskopowg aparatem Yy P
snalizie kontrol-
na o nie staloskopowym nej lub usungé
aniplezes "pered
nos
sprewdzenia
5.| Sprawdzenie ezczel- nalezy przeprowadzié wg
noéci /3.6/=ne 2¢- PN-77/H~04419, Czas wytrzy~
danie zemewiasjgce- wmar:18 rury pod ciériieniem
go. 1/ powindsn wynosié min 5 s.
100 % rur rury nie odpowie-
badenie nienisxzcze- nalezy przepr.wndziC w eposdéb :: ::. :z::gznio-
ce -~ na 2gdan ze- uzgo<niony prry . .cdwieniug z nrzli e
mawis jecego motodeg :ltrediwiegr.s . stosujgc P
wzorce dle 13 »*iguinych 1 po-
przccznych)lub o (0G5 rguow
wirowych
6.| Sprewdze-~ |prébe wg. PN-B84/H- nalezy przeprowadzit wg i jezell wyniki nie
nie wlas-|rozcig~ -04308 z 1 & PN-80/H-04314, W przypsdku nie odponladaj? wyme-
noéci wy-~|ganis rur, lecz nie |[wyet¢pcwania na badens; prébce ge«niom, nalezy
trzyme- aniej niz rwyretney gr.ni s plesstycznoéci pries ~owadzié¢ ba-
toécio™ 2 rury z per- nele2y przyjys ,8) wiriodé ad- danie powtirne
wych tii po 1 préb- (powiedejece 0,2 % wyJdiurc--: wg 5.3
/3.7 ce z kexde) trwalego
rury
7.| Sprewdze- |préba nalezy przeprowadzié wg
nie wites~|oplasz- PM-78/H-04414.00 1 02 na pler-
nodoi czanie dcieniach o wysokodci 50 mm
technolo-|/3.8.1/
icznygh b—

3.8 1% rur, lecz Joz2sli wyniki nin
8.|ne 2gda- |prdba nie wigcCej ni2 Inalery przeprowadzi¢ wg ospowiadajg wyme-
nie zame- |roztla- 2 rury z per- |PN-78/H-04414.00 1 O3, na prob- ganiom, nﬂ!o!v

wisjece- [czania tig, co 1 préb- [kach o wysokodéci max. 150 mm, przeprowadzié ba~
go (3.8.2/ ce z kazde) przy utyciu trzpienis etgikowe- | danie powtdrne
rury 90 o kgcie zbieznodci 60°. wg 5.3
9. Sprawdzenie odwogle-
nie /3.9/ ne zeda- nalety przepromedzit wg
nie zamawiejgcego -7
10.|Sprawdzenie wyma- nalely przeprowadzic¢ wg warun-
7;dla7dotkowych wg uzgodnienia |kéw uzgodnionych przy zamawis- wg uzgodnienia
. niu

1/ Rury podlegaje tylko jednemu badanius prébie szcrelnosci lub badaniu nieniszcrgcemu,
2/ Rury podlegeja tylko jednemu badaniu: splesszczaniu lub roztlaczaniu w zaleznoécti od

zemOwionie.
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5.4, Zodwiadczenie jakoéci | ptest, Wytwdrca jost obowiezany wystawié dle kezdej partit

zedwiadczenie jekoéci, stwiardzajgce zgodnodC wyrobu z wymaganiami normy. Na 2gdanie zema-
wiejgcego wytwérca cbowigzany jest wystawil atest, zawierajgcy nastepujgce dane:

- nazwQ lub znak zamawiejgcego,

-~ numer 1 datge zeamdéwienia,

- nazwe lub znak wytwércy,

- znak stali,

- numor wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2.1.,

- liczbg 1 mas¢ rur w partii,

- wyniki wazyetkich przeprowadzonych badanh,

- stwierdzenie zgodnoéci wyrobu z wymaganismi normy,

- znak KJ wytwércy, date i podpis.

6. POSTEP “'/ANIE Z PARTIA UZNANA ZA N1EZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uzhang za niezgcu = z wymaganissi normy wytwérca mote przesortowaé, poprewié i przed-
stewié ponownie do badah <o nowg partig.
Wynik powtérnego odbioru jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-B86/0648-63

1, Instytucia opragowujaca norme - BON Huty Batory

2, Iptotne zmiany w pordaneniy z BN-76/0648-61L
- poprawiono ukled normy, dostosowujac go do sktualnie obowigzujgcych wymagah,

~ wyeliminowano bledy orez wykorzysteno doswiadczenis produkcyjne dle poprawy jakodci noray.

3, Normny zwiszane:
PN=-73/+-01102 Cechowanie stalowych wyrobdéw 1 péitwyrobéw hutniczych,
PN-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali 1 staliws. Pobieranie i przygotowa-

nie prébek do analizy wytopowej.
PN-79/H-04006 Analiza chericzna stali i1 staliwa. Pobierenie 1 przygotowanie prébek
2 wyrobéw.
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surdédwki, 2eliwa i stali, Oznaczenie catkowitej zawar-
todci wogla.
PN~-73/H-04012 Analizas chemiczna surowki, 2eliwe
PN~74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa
PN-79/H-04014 Anelize chemiczne suréwki, 2eliwa

i etali, Oznaczanie zewartoéci mangenu.
1
1
PN-78/H-04015 Analiza chemiczne suréwki, teliws i1 steli. Oznaczanie zewartoséci siarki.
1
1
1

stali, Oxnaczanie zawartos$ci krzemu,
stali. Oznsaczanie zewartodci fosforu,
PN-79/H-04016 Anelizas chemiczna suréwki, 2eliwa steli. Oznaczenie zewsrtoéci chromu,
PN-79/H~-04018 Analizae chemiczna surbéwki, 2eliwa
PN~B81/H-04022 Analize chemiczna surdwki, 2eliwa steli. Oznaczanie zawartodéoi glinu.
PN-81/H-04024 Analiza chediczna surdwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczenie zeswartodci miedzi.
PN-B4/H-04308 Stal, Pobieranie prébsk do bsdan wleenoéci mechanicznych.

PN-BO/H-04314 Statycznas prébs rozciggenia rur metalowych.

PN-78/H-04414 Ark. 00 Metale, Badanis technologiczne rur. Ogélne wytyczne.
PN-78/H~-04414 Ark. 02 Metales. Badania technologiczne rur. Prébs splaszczenie.
PN-78/H-04414 Ark. 03 Metale. Bsdania technologiczne rur. Préba roztlaczenie.
PN-77/H-04419 Prébes szczelnodéci rur maetalowych.

PN-75/H-C4506 Pomisr glebokodci odwgglenie hutniczych wyrobdéw setaslowych.

PN~72/H-84018 Stel niskostopows 0 podwytszonej wytrzymaloséci. Gatunki.

stalt., Oznaczenie zawertoéci niklu.
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PN-75/H-84019 Stal woglows konstrukcyjna wy2eze) jekodéci ogdlnego prxezneczenis.
Getunki.

PN-72/H-84030 Stele stopowe konetrukcyjne. Gatunki,

BN-65/0601-02 Prébe iskrows eteli. Wykonanie préby. Urzgdzenie punktu kontroli iekrowej.

4, Normy wiodzynerodowe
1S0 4200-198% Plain and eteel tubes, welded and sesmless. General tables of dimensions
and masses per unic length.

RWPG CT CIB 1483-78 TpyOm ¢ GeclicRIibie dbopmup te. Cop T
3, Syambol SWW - 0461
A norey - wagr inz, L. Siudmek, mgr in:, €, Smuda.- Hute im. M. Buczke

agr inz2, K, Wotniak ~ Hutas Batory

3 qu'86/°648“3 Rl.ll‘y !“lowe bez szwu w‘leow‘ne l“b le'nlone na .lmno oh“lO‘ zmi.n. 1
nego llStOﬂOWlnll 89.04.24

w .punkqie. 5..1, tabl. 10, w pozycji: 7, 8 i 9, kol. 3, zmienia sie zapis na: 19, rur
lecz nie mniej niz 2 rury z partii, po jednej prébce z kazdej rury. ’

(Biuletyn PKNMIJ nr 10/89 poz. 87)
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