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Rury ~talowe baz ezwu .-lco ... na 
lub ctęgniona ne zi•no okre6lonago zaatoaowania 

1. WSTfP 

BH-86/ 0648-63 

Ze•ieet1 
BN-76/0648-63 

Grupa katalogowe ~362 

Przodmiotem normy •o rury etal~w• baz ezwu walcowane lub 01,gniona na zi•no, okrogłe, owal­
ne 1 kroplowe ze ateli konetrukcyjnej wtglowej, niakoetopowej i atopowej, etoeowene w budowie 
eprzQtu lotniczego i epecjelnych urzodzeń mechanicznych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZBUE 

2.1, Podz1eł. 

? .1 , 1. Podział rur w zt :i.2:::t:..:n,,.o.-&,,.c„1 .... o..,d.....,d„o„k„l„p"'d"'n""o"'6""'c"'1...,w..,y..,k .... o„n.•..,n„i„1 ..... •„c„tcl....,n„i„p,_,i_ą„r„u,..b,_o,.,6„c.i_,_.c„i„a„n.•„k .... 
- rury pierwszej kleay d~kledno601 wykonanie 01, 

- rury drugiej kleey dok~udno601 wykonanie 02. 

2.1.2, Podztał ryc w zoletno6oi od ettnu obróbki oiapln11. 
- rury nor•el1zowana /po ostatni• oitgnieniu wytarzone nor•alizu-

jooo i etudzona w apokojnya powietrz'I/ bi, 

- rury normalizowane ozyate /po oetatnl• olognienlu wytarzone 
normalizuJoco i atudzona bez doetfpu powietrze/ blo, 

- rury wyżarzone rekryatelizuJooo /po oetetnia 01,gnieniu wy~rzo-
na z doatope• powietrza/ t, 

- rury wyżarzona rekryttelizujooo ozyete /po oetetni• oitgnieniu 
wyżarzona bez doatopu powietrze/ to, 

- rury biele miękkie /po oetetnl• wyżarzeniu oiognione z •ały• 
gniotem na wymiar gotowy/ ba, 

- rury biała twarde /po oetatni• wyżerzenlu ologntone z duty• 
gniotem na wy•ier gotowy/ bt. 

Za zgodo zemewiajocago doatercze alt rury rodzaju żno 1 to w etenie trawionv-. 

g,2, Ozoeczenta, 

2,2,1. Spoeób budony ozneczanie, Oznaczenie powinno zawlerać1 
- nazwo rury, 
- podzinl wg 2.1., 

- 6radnico zewnotrzno l grubo6ć 6cienkt, 
- długo&ć - w przypadku zamawianie rur o długo6ciaoh innych nit fabrykaoyjna, 

- znak etall, 
- numer nlniejezej normy, 

Huta Batory 

Ustanowiona przez Oyraktora Instytutu Metalurgii !alaza zarztdzenie• nr ~86 

z dnia 1986,02.11, Jako nor~• obow1ĄZUJtc• od dnia 1987.01,01 

Cena 90,- r.2. 
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z.2.2. Przykłed ozneczen1e1 
e/ rury okrogłej, drugiej kleey dokłedno6ci wykonani• /02/, wytarzanej rekryetelizujoco 

czyeto /te/, •rednicy zewn,trznej 35 ••i grubo6ci •cienki 1,5 ••· długo•ai dokładnej 

•!OO - • ze • te 1:1. 30HGSA I 

RURA OKR~GŁA 02 te 35d ,51e„500 30HGSA BN-86{'06„B-63 

~rury kroplowej, p1erwezej kleey dokłedno•c1 wykonanie /01/, wyżarzonej rekryetelizujoco 
/t/. o wy•ierech • • 81 •~. b • 3"' •• 1 grubo•ci •cienki•• 2,5 ••· długo•c1 febrykecyjnej, 
z• etaU 20A1 

RURA KROPLOWA 01 t 811C.:;4ll2, 5 2M BN-86/06"'8-63 

3, WYMAGANIA 

J,1, Powierzchnie zewn9tr~ne i wewnotrzne ryc. nie powinny wykezyweć wed w poeteci łueek, 
„knifĆ, zawelcoweń 1 nederweń, 

Dopuezczelne eo bez ueuwenie pojedyncze ryey wynik•Joce z pr~c•eu wytwerzenie 1 •lady po 
proetoweniu orez ueuwen1u wed powierzchniowych, •ieezczoce etę w gren1cech dopuezczalnych 
odchyłek wy•lerowych, 

Za zgodo za•ewiejocego dopuezcze elf doetawt rur bez ueuwanla wad powierzchniowych, Jeżeli 
•teezczo •io one w gren1cech dopuezczelnych odchyłek wy•1erowych, 

Ne źoden1e zemewiej9cego uzgodnione przy zeeów1eniu doetercze eit rury bez eye ne powierzch• 
ni zewnttrznej, wewn,trznej lub ne obu powierzchniach. 

W zeletno•c1 od etenu obróbki cieplnej doetercze ei' rury o pow1erzohn11 
tn - pokrytej zgorzelino. 
tnc - bez zgor~eliny, lecz z dopuezezelny•i niełuezcz9cy•i •i• nelote•i tlenków, 
t - pokr)t•J cienko weretwo zgorzeliny, 
to - bez zgorzeliny, lecz z dopuezc~elny•i n1ełuezczocy•1 •it nelote•i tlenków, 
be, bt - bez zgorzeliny, z pozoetejocy•i reeztke•i •••rów ciogerekich /foeforeny, •iedt 

1 in,/, 

J,2, Końce rur ~ow1nny być oboitt• równo 1 proetopedle do oei rury oraz oczyezozone 
• zadziorów. 

J,J, Wymiary 1 •••y 
J,J,l, wy~i•ry średnic ;ennetrznych. grybo6ci •91enpk , .!!~~y_) • rur okrpgłych - wg tebl.1. 

Dopuezczelne odchyłki 6rednic zewn,trznych - wg tabl. 2, ze• du 1.c·•T~zeln11 odchyłki grubo•ci 
•atenek rur okrogłych - wg tabl. 3. 

1/ 

§rednice 
zewnttrz';J 
oz• •• 

do 10 
powytej 10 do 30 

powytej 30 do 40 

powytej 40 do 50 

powytej !>O do 60 
powyhj 60 do 70 
powytej 70 do BO 

powytej eo do 90 
powytej 90 do 100 
powy.tej 100 

/Tablice 1 - patrz etr, 3/ 

TpbUce 2 

„--· 
Oopuezczelne odchyłki •rednic zewnttrznyo<. •· 

okrogłych w klesi• dokhdno•ct wykonanie 

Dl 02, •• 
.!. 0,15 •• .!. 0,10 
!. 0,30 •• 

!. 0,15 
!. 0,40 •• !. 0,20 

!. 0,25 

!. 0,30 
!. o,e I 

!. 0,35 

!. 0,40 
!. o,„5 

!. 0,50 

!" 

Po uzgodnieniu ~rzy ze•ewieniu dopuezcze 
nvtrznJch okre• onych odchyłke•l •rednic 

eit wykonenie rur o średnicach wew-
zewn,trznych i o grubo6c1 •cienek 

wo tob :J. 

I 
' 
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Tablica 1 

~rednica Grubo•ć 4cianki, m• 
zewnętrzna 0,5 o.a ! 1 1,2 1,5 

1,8 ' 
2 2,2 2,5 ' 2,8 ' ? 3,5 I 4 ! 4,5 I 5 I 5,5 I 6 Oz, „„ Masa 1 • rury. kg 

4 I O ,04J2 I O ,0631 o.0740J I 
i I I 

i 

I 5 lo.s55 0,0029 0,0986 
6 

1
o ,0678, 0.103 0,123 0,1421 

/71 0,080010,122 0,148 .Q,172 0,203 0,230 
0,315,0,339! 8 ,0,092510,142 0,173 ,0.201,0,240 0,275 0,296 

/9/ 0,105 ,0,162 0,197 0,231 0,27710,319 0,345 0,369 0,401 
I 10 10,117 10.182 0,222 0,260 0,314,0,36410,395 0,42310,'462 

12 10,142 0,221 0,271 0,320 0,38810,453 0,49310,532 0,586 I I I ' I 
14 0,260 0,321 0,379 O, 462 O, 542 O, 59210,640 O, 709 

0,635 0,6661 
10,166 0, n3 0,814, i 

15 0,179 o.2ao o.~45 o,408 0,499 0,586 0,641 0,694 0,771 0,842,0,888( 
16 0,191 0.300 0,370 0,438 0,536 0,63010,69110,749 0,832 0,91110,962,1,08 1,18 
18 10.216 0,339 10,419 0,497 0,610 0,719'0,78910,85710,956 1,05 1,11 11,25 1,38 
20 ;0,240 0,379 ,0,469 10,556 0,684 0,808 0,888 0,96611,08 1,19 1,26 !1,42 1,s01 1,72 1,85 

22 

I 

o,418 10,510 10,616 0,758 0,897 0,986 1,07 1,20 11,33 1,41 I 1,60 1,78 1,94 2,10 I 
25 o,477 lo,592 10.104 0,869 1,03 11,13 1,24 1,39 11,53 1,63 1,88 2,07 2,281 2,47 

3,051 3,26 28 0,537 0,666 10,793 0,980 1,16 1,28 1,40 1,57 I 1,74 1,85 12,11 2,37 2,61 2,84 
30 0,576 10,715 0,852 1,05 1,25 11,38 1,51 1,69 11,88 2,00 2,29 2,56 2.83 3,08 3,32 3,55 

32 i0,764 10,911 1,13 1,3 ... 11,48 1,62 I 1,82 2,02 2,15 2,46 2,76 3,05 3,53 3,591 :s ,es 
35 10,838 1,00 1,24 1,47 1,63 1,78 2,00 2,22 2,37 2,72 3,06 3,38 3,70 4,00 4,29 
36 0,863 1,03 1,27 1,52 1,68 1,83 2,07 2,29 ~.44 12,80 3,16 3,50 3,82 4,241 4,44 
38 0,912 1,09 1,35 1,61 1,78 1,94 2,19 2,43 2,59 2,98 3,35 3,72 4,07 4,41 4,74 
40 ,0,962 1,15 1,42 1,70 1,87 2,05 2,31 2,57 2,74 3,15 3,55 3,94 4,32 4,081 5,03 

42 11,01 1,21 1,50 1,78 1,97 2,16 2,43 2,71 2,89- 3,32 3,75 4,16 4,56 4,95 5,35 
45 1,08 1,30 1,61 1,92 2,12 2,32 2,62 2,91 3,11 3,58 4,04 4',49 4,93 5,36 5,77 
48 11,16 1,38 1,72 2,05 2,27 2,48 2,81 3,12 3,33 3,84 3,34 4,83 5,30 1 5,76 6,21 
50 1,21 11,44 1,79 2,14' 2,37 2,59 2,93 3,26 3,48 4',01 4,5 ... 5,05 5,55 6,04 6,51 
56 1,36 1,62 2,02 2,41 2,66 2,92 3,30 3,67 3,92 4,53 5,13 5,72 6,29 6,85 1 7,40 

/60/ 2,16 2,58 2,86 3,13 3,55 3,94 4',22 4,88 5,52 6,16 6,78 7,39 7,99 
63 I 2,28 2,72 3,01 3,30 3,73 4,16 4,4415,14 5,82 6,49 7,15 7,80 8,43 

/65/ I 2,35 2,80 3,11 3,40 3,85 14,29 4,59 5,31 6,02 6,71 7,40 8,07 8,73 
70 

I 
3,35 3,68 .... 16 4,64 4',96 5, 74 6,51 7,27 8,01 8,75 9,47 

/75/ 3,60 3,95 4,46 I 4,97 5,32 16,17 7,00 7,82 8,62 9,41 10,18 
80 i 3,85 4,22 4',78 5,33 5,70 6,60 7,50 8,38 9,25 10,1 10,9 

/85/ I ~.os 5,66 6,0617,04 7,98 8,93 9,86 10,7 11,6 
90 

I I 
5,39 6,02 6,44 7,47 8,48 9,49 10,5 11,5 12,4 

/95/ 5,70 6,36 6,81 17 ,90 8,98 10,04 11,1 12,1 13,2 
100 6,71 7,16 8,33 9,47 10,6 11,7 12,8 13,9 

110 ~ 7,92 9,19 10,5 11,7 112,9 14,2 15,4 

Rury o IJ'(•iarach uJotych w n••iaay nie •4 zalecana i nie nala2y ich atoeować w nolł'(Ch projektach. 
Maso 1 • rury podano wg ISO 4200-85, 
Rury o •cianca poni2ej 1 ••i atoaunku Of•> 20 doetsrcza aio w stanie b• i bt. 
Po uzgodnieniu pr-zy za•awianiu dopuszcza aio doata"' rur o innych •rednicach i grubo•ciach •cianek. 
1/ Ooatawo rur aalefy uzgodnić przy zamawianiu. 

' 
1 I 8 

' 
9 I 10 I 

I 
i i 

I 

I 

I I 
I 

I i 
I I I 

I I 
I 

I I 

I 

I 
I 

I 
I 
i 

! 
i I 

! 
I 

5,101 i I 
6,041 

I 
6,56: I 7,08' i 7,421 

11.31 8,461 9,47 10,4' 
9,15 10,26 11,3 12,3 
9,67i10,9 12,0 I 13,1 

10,01 11,2 12,4 I 1~ 6 
10,9 112,2 13,5 : 14:8 
11,7 13,2 14,6 : 16.0: 
12,6 14',2 l15,8j17,3J 

13,4 115,1116,8118,41 
14,3 116,2 18,0 19,7 
15,2 111.2 19,1 21.0 I 
16,1 1~.1 120.~ 
17,8 120.1 122,4 24,7 

I 
I 

I -

m 
z 
I 
Cll 

~ 
~ 
i. 
ro 

ci> 
Ili 

!Ił 
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Tablica 3 

Grubo'ć Oopuezczalne odchyłki erubo•ci 6cianak rur okrogłyoh 
'oianki, " klaaie do ładno6oi wykonania 

•• 01 02 

od 0,5 do 5 !. 10 :t;, lecz nia •niej eza 
!. 12,5 I lecz nie •niejeze n1t !. 0,12 1111 

ni~!,0.15 11111 

powyteJ 5 do 10 rur tej klHy nie wyko-
nuja aio 

3,3,2, Gao•atri• keztełtu, !!'{!iory iennttrzna. grubo6c1 6c&enpk 1 dopypzgztlnt odpbylki 
Prl!li•ro,e oraz •••v 1 • rur 0ntlnych - "g rya. 1 1 tabl, 4. 

I 
14---------__g_ ____ _,~ 

Rye, 1 

Tablice 4 

- I Wyaiary z:ewnt trzna i dopuez-
Grubo6t 01lpuazczalne Poftiarzchni• cz10lna odchyłki wy•iarowa, I "••• 1 'cienki e odd1i·~ki przekroju •• •• ~rubof.:::1 poprzacz:nago kg •• 

b Rl/ cienk., :X. •• ' 
26 !. o.e 13 !. 0,4 26 1 o;9,1 0,459 

·--
32 !. 1.0 10 !. 0,4 32 1 ' 

57,6 0,530 
!. 15 ·--

34 !. 1,0 17 !. 0,5 :34 1 

t----
'/(,. ': 0,604 

--4 
44 .!. 1,5 22 !. 0,8 44 l 101 0,789 

I 

1/ Nie podlega eprawdzeniu. 

-·--- . I 
3.3.3. Geo•ttr1e kezttłtu, ny•iery zewnrtri;np. grybo,c1 'ciłnak 1 yc2;::1.l2ll.~A.!..Rc1cby.;~ : __ ~X;: 

•&ero"• oraz "'"Y 1 m ryc kroplomch - "g ryn. 2 i tabl. 5, 

Rys, 2 
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Tablica 5 

Wy11iary zawnttrzne i dopuszczalne Grubo•ć Dopuszczalne P owien:chnl• I 
odchyłki wy11iarcwe, •• •c. anki odchyłki przekroju "••• 1 ' e '. 

R1/ „11 •• irubo6c1 poprzeołnego, kg 
s b ctenak, % •• 

56 !. 1,5 30 !. 1,0 14 4 1 !. 15 /+1at2/ 138 1,08 

81 !. 2,0 34 ~ 1,5 10 6 2,5 4!53 3,!56 

1os•2 •0 
-o 

50+2,5 
-1,0 10 10 2,5 .!. 12.~+1912/ 612 4,80 

105•2 •0 
-o 

61+2,0 
-o 25 10 2,5 662 !5,20 

1/ Nie podlege epr•wdzeniu, 
2/ w •iaj•cu •noaka 1 pi9tk1• dopuezcza ait odchyłki podane w nawiee•ch 1 prZMlfłent• prze-

kroju nie przekraczrj,ca 1 „„. ----
3,3,4, Dluq26ć, Rury ~0° ~ceza sit o długo6oiach1 
- fabrykacyjnych 1,5 - ~ •· 
- ograniczonych, w zakr~s.e długo6ci fabrykacyjnych, 
- dokładnych, w zakrssie1 

od 2 do 4 • dla rur o grubo6ciaoh 6cianek 1 •• i ponU:eJ, 
od 2,5 do 7 • dla rur o grubo6ciach •cianek powyżej 1 ••· 
z dopuszozalno odchyłko długo6cia 
+ 10 •• dla długo6ci do 4 •• 
+ 15 •• dla długo6ci powyżej 4 •· 

- wielokrotnych /w atoeunku do ze•e~ianych długo•ci dokładnyo!V, z naddatki•• !5 •• ne ket­
de citcie 1 dopuszczelno odchyłkt dla długo6ci jak dla rur o długo•ctech doklednych. 

W przypadku za11ówienia rur o długo•o1ach dokładnych dopuazoza e1t doete"' do 10 I aaey 
partii rur o dluga'ciach fabrykacyjnych. 

3,3,5, Prostgść, Rury powinny być proste. Miejscowa krzywizna nie powinna przekraczać 
1,5 ••na 1 • dlugo6ci dla rur okrogłych 1 !5 •• na 1 • długo•ci dla rur owalnych i kroplowych. 

Rury okręgłe o •rednicach 10 •• i ponitej powinny być proeta1 dopuazczalnej krzywizny tych 
rur nie okre6la ei9, 

3.3,6, Qwalność średnic rur okroglxch nie powinna przekraczać dopuazczalnych odchyłek 
•redn1c zewnttrznych. 

3,3,7, Nierównomierność grubo69i 69i9n1k (yr nie powinne przekraczać dcpuezczalnych odchy­
łek grubo•ci 6cianek. 

3,4, Mato(ipl, Rury wykonuje eit ze stali, których ekłed che•iczny etwierdzony na podata­
wie analizy wytopowej powinien odpowiadać wy•aganlo• podany• w noreach - wg tabl. 6, 

TpbU.ca 6 

Znak a tali Nu11er nor•y 

10, 20A, 35, 45 PN-75/H-84019 

18G2A PN-72/H-84018 

30HGSA, 30HA, 40H PN-72/H-84030 

Dostawę rur z innych gatunków etali należy uzgodnić przy zaaówieniu. 
W przyp&dku wykonywania analizy kontrolnej odchyłki ekładu ch„icznego powinny być zgodne 

odpowiednio z wy•sgania•i nor• wg tabl. 6. 

3,5. Sten dostavyy, Rury doetarcza eit w etenie wg 2.1,2. 
3,6, Szczelność, Rury nie powinny wykazywać nieazczelno•ci i trwałych odkeztałceń. 
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11. v ~-:~ty oprewdzić ne ezczelno6ć próbo wodno pod ciśnienie• Pp w HPa, okr16lony~ w re­
•ó„ .• ,„ • ·; ln= nie •1tkazy• nit wyliczona ze wzoru a 

gd>:t.01 

PP • Zkr • 1 .;;::4,9 HPe Dz 
kr - •ini•elne neprtteni• dopuezczelna równe 0,6 Re •~n w HPa, 
• - no•inelne grubo6ć 6cienk1 w ••. 

Dz - 'rednice zewnttrzn• w ••· 
lub roddać odpowiednte•u bedentu ntantezczoce•u. 

Za odpowiednie bedante nlenlazczoce uznaje alt badanie ••todo ultcedt~itko~ę lub •etodo 
prodów P-irowych. 

3,7, Włeano6oi nytczy11lo6ctowe rur w 1t1ni1 doat1ny okre6lona ne próbkach wzdłutnych, 
po~irny odpowiadeć wv••g1ntot1 wg tebl. 7. Dl• uzgodnionych getunków atell wleano6ot wytr7.y„ 
~„>:._1..,.'owe rur w 1t1nia doet•wv powinny odpow1„deć wv••g•nio• ,;:ą,odniony• przy za•ówieniu. 

Tablice Z 

- ·~ 

I 
Ozn1czent1 etanu obróbki ctarl.n8J i powiorzohnia 

.;_~u.h'\ 
tn, tno t, te b• bt 

I 't•l' Wł•ano6ci wvtrzy•ało6ctowe •in 

b 
Re• R•• A5, Ra• A5• R•, A5, R•, "s• 
MPa HPa % HPe s HPa s MPa I 

195 , .545 25 315 25 355 10 390 6 
-·· . -· ---

21 490 "' L 2_~- --~v. .'~~~:; 4'40 390 21 390 8 
-·~·---~. 

(~ " ::ss 540 17 510 17 - - - -

~ 
295 640 1• 59".'.' u - - - -· 

I - .. 
\ 365 510 22 490 24 540 6 490 4 

-· 
ł liJf'l.O;i.-\ - 690 11 490 19 - - - "' 

~ ·.!h_ Wlaeno6ci tęcbnolooiczna • 

.l...!.i.!.Ł_ S;:zleu;czanle. Rury poddene próbie epłeazczenla, nt" „ • .,. ·,· 'Yk•zyweć ne pow1er7.cnn1 
:'"~.b!t1 p~knivć, ned9CWet\ l roz-ratwiet\ wldocznyoh nieuzbrojony• 01<. , rN pczypedku, kiedy 
grubo6ć śctankl jeet wltkaze ntt 15 ii 6redn1cy zewnttrznej, próby epła,;.;- '!9nio nie pr:i:apro­
wed:i:e eiv. 

Odległollć •itdzy płyte•1 epłeezczaJocy•i H podano „ t11H. a, 

Tebl1ce e 

- .-

I Znak eta li Sten obróblc1 Gcubo6ć Odległo•ć •itdzy płyta•i 
cieplnej 6ctank1 •• apłaezcza.1 tcy•1 H, •• I •• 

10 l• 

2M .... 
35 :tn, :tno, :t. oeły 6a te zakree 

19G2A 511 
--~ 

·~~~ rur z innych gatunków •tall próbt epłeezczenia nele:ty uzgodnic! pr"'y z1t11awtenl.L;. 

ł..1.~!_oUlaczan\e, Rury poddane próbie roztł1czente, nie powinny wykazywać na powterl'.ch··· 
111 pr-óDk i ptknivć, naderwań 1 rozworatwiet\ wtdoeznych nieuzbrojony• of< ie•. 

Wi~lkn•c! roztłoczanta 6radntcy zawnotrznaJ rur za etelt 10 1 20A zala:tnta od etanu obróbki 
cieplnej 1 grubo6ct 6clank1 powtnne być zgodne z t·abl. 9. 
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!.J:!.e rur z innych get•.1nkó" eteli "ielko•ć roztłoczenia należy uzgodnić przy zaaówieniu. 

Tablica 9 

Wielko•ć roztłoozan1a, •rednioy zew-
nttrznej, I. dla gruboeci ścianki, 

l:rosk eteli Stan obróbki •in 
cieplnej 

1 do "' .. powybj "' .. 
10 10 6 

żn, żno, ż, że 

20A 8 5 

i O bll 8 -
ł 19 • Odw2glanie, Głtbokoeć waretwy zupełnie odwvglonaj powierzchni zawnttrznaj i wawnttrz­

nej rur za etali JOHGSĄ nal~ży uzgodniÓ przy zaaówianiu. 

3.10. Wy111agan:!,a dodetka::'"~ Należy uzgodnić przy zaaówianiu. 

~. Cechpwania, Rury o ~radnicaoh 32 „ i powyżej i o grubo•oiach •oianak 3 •• i powyżej 

cechuje ait indywidualnie, e pozoetała rury oechuja ait na przywiaezkaoh przy•ocowanych na 
obu końcach witzki, przez wybicia /uaiaazczenie/ na nich co naj•niaj naettpuj,cych znaków1 

- znak wytwórcy. 
- znak atali, 
- nuaer wytopu lub u•owny znak, 
~11ajsce cechowania na rurach powinno być obwiedzione białt farb,. Dopuazcza ait cechowania 

rur przez naL:lajenia nalepek zawieraj,cyoh w.w. znaki lub uzgodnienia innego apoaobu cechowa­
n1a wg PN-73/H-01102. Na ~,danie za•awiajocago rury o •rac:tnioy powyżej 10 •• cechuje ait do­
datkowo za po•ocę paa~ów barwnych wg PN-7~H-01102. 

"'· PAKOWANIE, TRANSPORT I ICONSERWACJA 

•.1. Pako,enie 1 transport. Rury doatarcza eit w wiozkach. 
Rury o grubo•ctach •cianak 1 •• 1 poniżaj należy doatarozać w eztywny• opakowaniu, a rury 

o grubo•ctech •oianak powyżej 1 •• nala~ doatarozać w wi•zkach zabezpieczonych przed uszko­
dzenia•i ~echanicznyai. 

Dopu9zcza sit przy za•ówianiu uzgodnienia epoaobu opakowania rur. 
Rury przewozi •it dowolny• 6rodkia• traneportu. 

4,2, KonperwecJa, Rury doetarcza alf pokryte •rodka•l entykorozyjny•i. 

5. BADANIA 

5,1. Progra111 bpdpń 1 Rury bada ei• partiaal. Rodzaj• badań, pobieranie próbek, opia badań 
i ocena wyników badań - wg tabl. 10. 

5,2, Skład i licznp6ć ptrt11, Partit etenowi• rury o jednakowy• kaztalol• przekroju po­
przecznego, o jednakowych wy•iarach •rednicy zewnotrznej 1 grubo6c1 •cienki, jednej dokład­
n06c1 wykonania, wykonana wg jednaj tachnolog11, z jednego wytopu i jednakowo obrob:!.ona 
oieplnia. 

5.3, Badanit powtórne, • razi• uzyakanit chooitżby na jednej próbce danego badania wyni­
k6w niezgodnych z wyaag&nla•i noray, należy to badanie powtórzyć na podwójnej liczbie próbek 
w stosunku do pierwotnie pobranych; rury, z których próbki dały wynik uje•ny, należy uaun,ć 
z partii. Powtórnie nalaty przeprowadzić tylko te badania, kt6ra dały wyniki niezgodne z wy­
•egania~i nor•y. 3ażali podczae powtórnego badania ~ .~cla~by Jedna próbka dale wynik uje•ny, 
nal~zy partit uzn&Ć za nlezgodn' z wyaagania•i nor•y. 
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Tablica lQ 

Lp, Rodz:ej Pobl•r•nl• Ople b11d11nl11 Ocena wyników badania próbek 

1. Spr'awdzenl• po- należy pr'zapr'owedziĆ niauzbr'ojo-
wierzchni I 3 .1/ ny• oki••· Wnttr'Zll rury ogltd• 
1 końców /3.2/ 11ię przy 06wl11tlaniu rur'y z obu rury nie odpowie-końcó;„, Głtboko6ć zalageni• wad 

należy eprawdzi~ pr'zyrzęd••i delto• wy1111ganio11 
na ety uauntć po111arowy•i z par'tii 100 jg rur' 

z. Spr'11wdzani11 wy•l•- należy prz11pr'ow11dziĆ uniwar'a•l-
rów I 3 .3/ nymi przyr'ztda•i po•iarowyai 

lub apr'awdziana•i o wymaganej 
dokładno6ci po•1ar'owaJ 

J. Spr'ewdze- analiza wg należy pr'zepr'owadziĆ wg . 
nle akl•- wytopo- PN-79/H•CMOO"' PN-79/H-04010, PN-79/H-04012, Jeżeli wyniki nie 
du cha- wa PN-7'1H-04013, PN-79/H ·0401"', odpowi•d•J• wv••-
aicznego ana11z11 PN-79/H-O<ł015, PN-79/t-' ·O.u>Ui, gani o•, par' Ut 
/3.'I kont„ol- PN-8~H-0'°"6 

PN-79/H-0.W18, PN•8l.1 "~04022, należy uznać za 
na - na PN-81/H-0.W2"', lub in· :d 1111- niazgodnt z nor•t 
qdania z Jednaj rury tod••i, o nie aniejt "'.1 do-
z••••i•-

kładno,ci oznaczanib 

Jtcago 

"'· Spr'awdza- próba 
nie zgod- iekrowa. 

pr'óbt lakrow, należy pr'zllpr'O• r'Ur'y nie odpowie-no,ci ga- atalo- d•i•o• wyaaganlo• tunku skopowa 100 I r'Ur -dziĆ wg BN-65,/0601-02; na aży poddać a tall lub in- lpróbt ataloekopowf aparat1111 analizie kontrol-na o nie ataloakopowya nej lub ueuntć •niajazaj 
dol.:~~d-

I 
z pe>rtii 

nośr, 

'"Pr'f!wdzan i• -· !należy Dr'ZaprowadziĆ wg !5. Sprawdzania ezczal-
no,ci /3.6/-na żt- IPN-77/H-04"'19. Czaę wytrzy-
dania zaaawi•J~ca- •&rota rury pod ci'r•i•nia• 
go• 1/ 1pcwi~·~~ wynoaić •in 5 a, 

100 I rur' r'ury nie odpowie-
należy przepr";;;Bdzic w apoaoo d•ltc• wyaaganio• badania nieniezczt-

ca - na ż•d•nłJ za- uzgo~niony pr:r.y „r\wieniuf na eży ueuntć 

••wi•Jocego metodę ,,ltred.t•i•l·v•· atoaujfO z partii 
WZOr'CS dl• ,., •. ~ , ''•CU~'l·1ch 1. po-
przacznych) lub „~. •o.:.~ 11rt•lÓW 
wirowych 

- . -
a. Sprawdza- pr'óba wg PN-8-4/H- należy pr'zeprowadzić wg I j~żeli wyniki nie 

nla włae- rozcit· -04308 z 1 " PN-60/H-04314. W przypadku nie 

I 
odpowiad•Jt wy••-

no,ci wy- gania rur, lecz nie wya\fpC>'i!llnia na badena,J próbce 11'·,.,tom, na eży 
tr'zyaa- •nl•J nit ... yre:tnej g„,„,: ·.-; pleatyczno,ol pr-.t:::: .·o„adzlĆ ba-
loec10'"" 2 rury z par- nalety przyj9C Je.1 '-·':"to'ć 'ld- dania P""'tĄ,-ne 
wych Ul po l pr'ób- powiedaJ,ct 0,2 I „~ ~-li. ·J;" ~· " •. wg 5.:S 
/3.7/ ca z lcatdaj tr'walago 

rur'y 
A - - . -

7. Sprawdza- pr'óba nalaty przapr'owadŁiĆ wg 
nie wlaa- apla ez- PtJ-79/H-04414.00 i 02 na pl ar-
no, o i czan la 6cian1ach o wyaoko6ci 50 •• I tachnolo- /3.8.1/ --'lcznvoh 

3,91:21 1 I rur, lecz jaż~li wyniki ni~! 
nie •itc•J nu a. na ttd•- próba nala;ty pr'zeprowadziĆ wg oti~owiad•Jt wy••• 

nl• za••- r'OZtlll• 2 rury z par- PN-79/H-04414.00 1 03, n• prób- ganioa, na aży 
wl•Jtc•- czania tli, eo 1 pr'ób- kach o wyaoko•c1 aax. 150 ••, pr'zaprowedziĆ be-
go /3,8.2/ ca z atdaj przy użyciu trzpienia etgtkowa- elanie powt1rne 

rury go o ktcia zbiatno6ci 60 . wg 5,3 

9, Spr'awdzenia od,..gla· 
należy przeprowadzi6 ni• / l, 9/ na żtd•- PN-75,/H-04506 

wg 
nie za•awtaj,cego 

~-~-10. Spr'awdzanta wyme- nalety przeprowadzić wg war'un-
,.ń dodatkowych wg uzgodnienia ków uzgodnionych orzy zaaawia- wg uzgodnienia 

3,10/ ni u 
1/ Aury podleg&jł tylko jednemu bad11n1u1 próbie azc~olności lub bedaniu niantezcT~camu. 
2/ Aur'y podlegaj, tylko jedne•u b11d11niu1 1pt11azczaniu lub roztłaczaniu w zależno9ci od 

za116w1an1•. 
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5,4, Zo4w1pdczen1o_Jako4c1 1 ptest, Wytwórca joat oboNięzany wy•tawić dl• k•tdej pertii 

zetlwiadczenie jeko,ci, stwi„rdzajęca zgodność wyrobu z wy„agania•i nor•y. Na ttdanie z•••­

wi•Jocego wytwórca cbowięzar.y joat wyatawiĆ ateat, zawiarajocy naatfpUjtC• d•na1 
- nazwt lub znak za•awiajęcego, 

- nuinar i datę zamówienia, 

- nazwt lub znak wytwórcy, 

- znak stali, 

- nu~vr wytopu lub umowny znak, 

- oznaczenia wyrobu wg 2.2.1., 

- liczbę 1 •aat rur w partii, 

- wyniki wazyatkich przeprowadzonych badań, 

- atwiardzenie zgodnotloi wyrobu z wymaganiami normy, 

- znak K~ wytwórcy, d!ltę i podpia. 

6. POSTęF' '."ANIE Z PART!~ UZNAN~ ZA NIEZGODN(' Z WYHAGANIAHI NORHY 

9 

Partit uznano za niazgco ·.-: z wy•ag1tnie•i nor•y wytwórca •ot• przeeortować, poprawić 1 przad­

etewiĆ ponownie do badań .: ;••o now"ł paru~. 

Wynik powtórnego odbioru jeat oetateczny. 

KONIEC 

INFORMAC~E DODATKOWE do BN-86/0648-63 

1, InatytucJa opr••cowuJgca nor112 - BON Huty Batory 

2, Istotne zmiany w por(..'!neni11 z BN-Z§i__QQA6=.6..l.L 
- poprawiono ukł•d normy, doatoaowujęc go do •ktualnie obowiozujecyoh wy11ageń, 

- wyeli•inowano błędy oraz wyko1·zyat•no doświadczenia produkcyjne dl• poprawy jeko,ci nor•y. 

J, Normy zwięzone1 
PN-73/l-i-0110.i! 

PN-79/H-04004 

PN-79/H-04006 

PN-79/H-04010 

PN-7WH-04012 

PN-74,IH-04013 

PN-79/H-04014 

PN-79/ H-04015 

PN-79/H-04016 

PN-79/H-04018 

PN-81/H-04022 

PN-81/H-04024 

PN-84,IH-04308 

PN-BO/H-04314 

PN-79/H-04414 

PN-79/H-04414 

PN-79/H-04414 

PN-77/H-04419 

PN-75/H-04506 

F'N-7:?./H-84018 

Cechowanie •talowych wyrobów 1 półwyrobów hutniczych. 

Sprawdzenia akładu chemicznego eteli i ateliw•. Pobieranie i przygotowa­

nie próbek do analizy wytopowej, 

Analiza cher.iczna &tali 1 •t•liwa. Pubiaranie i przygotowanie próbek 

2. wyrobów. 

Analiza chemiczna eurówki, teltwa i atali. Oznaczanie całkowitej z•-r­

to1ki węgla. 
Analiza chemiczna surówki, teliwe i atali. Oznaczenie zewerto6ci ••ngenu. 

Analiza chemiczna surówki, taliwa i eteli. Oznaczanie zewerto,ci krze•u. 

Analiza chemiczna •urówki, teliwa i •t•li. Oznaczenie zawerto6ci foeforu, 

Analiza chemiczna eurówki, taliwa i •t•li, Oznaczenie zawarto6ci eiarki. 

Analiza chemiczna surówki, teliwe i •t•li. Oznaczenia zew•rtotloi chro•u, 

Analizo chemiczna 8urówki, teliwe i at•l1, Oznaczanie zewerto6ci niklu, 

Analiza chemiczne aurówki, taliwa 1 etali. Oznaczanie zewartośoi glinu, 

Analiza che~tczna •urówki, taliw• i etali. Oznaczenie zew•rto,ci •iedzi. 

Stal. Pobieranie próbek do badań włeano,ci mechonicznych. 

St3tyczne próba rozciogania rur ••talowych, 

Ark. OO Matele, Bedani• technologiczne rur. Ogólne wytyczn•. 

Ark. 02 Matela. Badania technologiczne rur. Próba apłeezczanie. 

Ark. 03 Metale. Bsdenia technologiczne rur. Próba roztłacz•nla. 

Próba ezczelno6c1 rur motelowych. 

Pomier głoboko6c1 odwoglenia hutniczych wyrobów etelowych. 

Stal niakostopowa o podwytezonaj wytrzy•ało,ci. Ga~unki. 
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10 Infor•ecje dodetkowe do BN-86/0648-63 

PN-75/H-84019 Stel "'glowe konetrukcyjne wytezej jeko•ci ogdlnego przezneozenie. 
Getunkl. 
Stele atopowe konetrukcyjne. Getunki, PN-72/H-84030 

BN-65/0601-02 Prdbe iekrcwe eteli. Wykonenie próby. Urz•dzenia punktu kontroli iakrowej. 

4. Normy 1iodzyn1rodon1 
ISO 4200-1985 Plein end eteel tubee, welded end eae•l•••· General table• of di•eneione 

end •••••• per unio length, 
RWPG CT CJD 1483 -78 T py61t1 ..:11111t11hłe ~c11101'Hhl~ xonoroione~pMHpooalłHhre. CopraMeHT. 

5. Sy•bol SWW - 04161 

§, Aytorzy nor•x - •gr inż. L. Siud•ek, •gr inż, E, S•udt,- Hut• i•. H. Buczki 

•gr inż, K, Woinitk - Hute Betory 

BN-!6/06,8-83 Rury stalowe bez szwu walcowane lub cl1trnione na slmno określo­
nego zastosowania 
0362 

W punkcie 5.1, tabl. 10, w pozycji: 7, 8 i 9, kol. 3, zmienia się zapis na: 1% rur, 
lecz nie mniej niż 2 rury z partii, po jednej próbce z każdej rury. 

(Biuletyn PKNMiJ nr 10/89 poz. 97) 

zmiana 1 
89.04.24 

Ze zbiorów Biblioteki Głównej AGH  http://www.bg.agh.edu.pl/




