STRESZCZENIA

Stadnik R., Kazanecki J.:
Badania procesu rozpeczania hydromechanicznego tréjnika skosnego

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 35, 2009, nr 1, s. 13+26

W pracy opisano symulacje numeryczne i badania eksperymentalne wykonane przy pomocy pro-
gramu ABAKUS/CAE oraz odpowiednio wyposazonego stanowiska badawczego. Przedstawiono zastoso-
wanie metod numerycznych przy rozpgczaniu trojnikow skosnych. Zbadano wplyw parametrow ksztatto-
wania, takich jak: ci$nienie cieczy, sil¢ osiowa spgczajaca. Te oszacowane parametry zostaty udoskonalone
w trakcie symulacji numerycznych a nastepnie zweryfikowane w trakcie eksperymentu. Zaréwno w symu-
lacjach numerycznych, jak i badaniach eksperymentalnych rozpatrywano stale stopowe odporne na koro-
zj¢ oraz stale niestopowe. Badania eksperymentalne pokazaly znaczacy wplyw wlasnosci mechanicznych
rozpatrywanych stali na ksztattowanie materialu oraz ksztalt koncowy, zwlaszcza na zmiang grubosci
$cianki gotowego elementu oraz wysokosé¢ krocca. Wyniki obu wykonanych badan, np. droga obciazenia,
zmiana grubosci czy wysoko$¢ krocea, wykazaly zgodno$ci. Oznacza to, ze symulacje numeryczne sg od-

powiednim sposobem do okreslenia zdolnosci materiatow do odksztatcen plastycznych.

Stowa kluczowe: rozpeczanie hydromechaniczne, droga obciqzenia, kréciec

Sinczak J., Chyta P., Bednarek S., Lukaszek-Sotek A., Skubisz P.:

Wplyw warunkow smarowania na wypelnienie wykroju matrycy
w zlozonym procesie wyciskania stopu A95456

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 35, 2009, nr 1, s. 27+34

W pracy analizowano reologi¢ ptynigcia metalu w ztozonym procesie kucia matrycowego w ma-
trycy zamknigtej z dominacja wyciskania wspotbieznego i przeciwbieznego przy réznych warunkach
smarowania wykroju matrycy. Stwierdzono, Ze zastosowanie odpowiednio zrdéznicowanych warunkow
smarowania przynosi korzystny efekt w postaci obnizenia wymaganej energii odksztalcenia i jednocze-

$nie korzystnie wptywa na rownomierno$¢ odksztalcen w catej objgtosci odkuwki.

Stowa kluczowe: stop A95456, zlozony proces wyciskania, smarowanie, intensywnoS¢ odksztalcenia,

wektory predkosci przemieszczen

Rutkowska-Gorczyca M., Podrez-Radziszewska M., Kajtoch J.:

Odpornos¢ korozyjna oraz mikrostruktura stali AISI 316L po od-
ksztalceniu plastycznym na zimno

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 35, 2009, nr 1, s. 35+43
W artykule przedstawiono wyniki badan mikrostruktury oraz twardosci stali stopowej AISI 316L

odksztatconej plastycznie. Przeprowadzono réwniez badania odpornosci korozyjnej tej stali wyznaczo-



ne w roztworze Ringera. Badania przeprowadzono w celu okreslenia zmian odpornosci korozyjnej sta-
li, poddanej ksztattowaniu plastycznemu na zimno, po uzyskaniu zgniotow 10, 20, 30, 40 oraz 50%.
Zakres badan potencjodynamicznych obejmowal: rejestracj¢ krzywych polaryzacyjnych, okre$lenie
wartosci potencjatu korozyjnego i pradu korozyjnego przy réznych stopniach zgniotu. Po przeprowa-
dzonych badaniach korozyjnych dokonano obserwacji powierzchni probek za pomoca mikroskopu ska-

ningowego w celu zarejestrowania powstatych zmian.

Stowa kluczowe: odpornos¢ korozyjna, stal austenityczna, zgniot

Krawczyk J., Pawlowski B., Bata P.:
Zjawisko pasmowosci w odkuwkach ze stali 18CrNiMo7-6

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 35, 2009, nr 1, s. 45+53

Stal 18CrNiMo7-6 w stanie po kuciu na goraco wykazuje wyrazna pasmowo$¢ mikrostruktury
ferrytyczno-perlitycznej, zwiazang prawdopodobnie z segregacja pierwiastkow stopowych podczas
krystalizacji wlewka. Zaprezentowano obrobkg cieplna, pozwalajaca na uzyskanie mikrostruktury ba-
initycznej w tej stali. Uzyskana mikrostruktura bainityczna wykazuje tylko bardzo niewielkie §lady

pasmowosci.

Stowa kluczowe: kucie na gorqco, kola zebate, pasmowosé w stali ferrytyczno-perlitycznej, obrobka

cieplna

Czarski A.:

Ocena wspolczynnikéw zdolno$ci procesu metoda Clementsa — anali-
za funkcjonowania metody

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 35, 2009, nr 1, s. 55+64
Metody statystyczne naleza do podstawowych narzgdzi jakosci. Szczegolne miejsce jesli chodzi
o statystyczne narzgdzia jakosci zajmuje statystyczne sterowanie procesem (SPC). Jednym z podstawo-
wych zadan SPC jest ocena mozliwosci procesu ze wzgledu na zmienno$¢ w odniesieniu do wymagan
klienta. W tym zakresie wyznacza si¢ szereg wspotczynnikow zdolnosci. W pracy dokonano analizy
funkcjonowania metody Clementsa, ktora stuzy do oceny zdolnosci procesu, w przypadku gdy rozktad

analizowanego parametru jest inny od rozktadu normalnego.

Stowa kluczowe: statystyczne sterowanie procesem (SPC), analiza zdolnosci procesu, rozklady inne od

rozkladu normalnego, metoda Clementsa
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Hutera B.:

Wplyw wlasnosci mechanicznych modyfikowanego spoiwa na wy-
trzymalo$¢ masy

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 35, 2009, nr 1, s. 65+70
W pracy zaprezentowano badania naprezenia ¢ w funkcji przemieszczenia wzglednego € dla

modyfikowanego i niemodyfikowanego spoiwa epoksydowego. Stwierdzono, ze dodatek wprowadzo-



nego modyfikatora wptywa na charakter przebiegu: ¢ = f(€), jak rowniez warto$¢ naprezenia niszczace-
go. Mate dodatki modyfikatora (lub jego brak) powoduja przebieg funkcji typowy dla ciat kruchych,
podczas gdy duze dodatki modyfikatora powoduja przebieg typowy dla ciat plastycznych z widocznym
wydltuzeniem probki. Otrzymane wyniki przebiegow funkcji: 6 = f(€) i wynikajace stad warto$ci napre-

zen niszczacych zweryfikowano na utwardzonych masach ze spoiwem epoksydowym.

Stowa kluczowe: spoiwo epoksydowe, wlasciwosci mechaniczne, wytrzymatos¢ mas





