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Wydawnictwo n in ie j s z e  n o s i  c h a ra k te r  p o rad n ik a  d la  n iż sz e g o  
i  w yższego dozoru  te ch n icz n eg o  o raz  d la  z ao p a trz e n io w ca .

Część I ,  z a w ie ra ją c a :  o p is ,  obsłu g ę  i  e k s p lo a ta c ję ,  s tanow i 
d la  d o zo ru  pouczen ie  w łaściw ego obchodzen ia  s ię  z e lek tro b ęb n a m i.

Część I I ,  p rzeznaczona  d la  zao p a trz e n io w ca , s łu ż y  do zamawia­
n ia  c z ę ś c i  zam iennych.

E lek tro b ęb n y  ty p u  BE p ro d u k u ją  p rz e d s ię b io rs tw a  budowy maszyn 
p rzem y słu  węglowego, nadzorowane p rzez  C en tra ln y  Zarząd Budowy 
Maszyn G órniczych  w Bytom iu.

Dokum entacja te c h n ic z n a  d la  E lektrobębnów  wykonana z o s ta ła  p rzez  
Z akłady K onstrukcy jno-M echan izacy jne  P rzem ysłu  Węglowego w G li­
w icach .

ZKMPW zw raca s i ę  z p ro śb ą  do p o s łu g u ją cy c h  s ię  n in ie js z y m  po­
rad n ik iem  o n a d s y ła n ie  swych uwag k ry ty czn y ch  co do t r e ś c i  o raz  
formy naszego  wydawnictwa.

Uwaga: Dane te c h n ic z n e  zaw arte  w p o rad n ik u  obow iązu ją  po p o tw ie r
d z e n iu  ic h  p rz e z  p ro d u c e n ta .

Wydawnictwa te ch n icz n e  ZKMRY pod re d a k c ją  m g r .in ż .J .W ila n d a

W szelk ie prawa p rzed ru k u  z a s trz e ż o n e .
ZKMPW N r. 69/510-525 6-13 1 9 .1 1 .5 8  6Ó0
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W s t ę p

E lek tro b ęb n y  ty p u . BE6A4, BE8A4, BE10A4, BE8B7,

BE6B4, BE8B4, BE10B4, BE10B7,

z s i ln ik ie m  wbudowanym w bęben , s łu ż ą  do napędu przenośn ików  taśm o­
wych w ośrodkach  wolnych od gazów wybuchowych.

Z naczen ie  sym bolu:
BE -  bęben e le k try c z n y
6 ,8  lu b  10 -  p rz y b liż o n a  sze ro k o ść  taśmy, w dm /65O ; 800; 1000 mią/, 

A lu b  B -  p rędkość  n ap ęd zan e j taśm y / l  lu b  1 ,5  i^ /sek /
4 lu b  7 i- p rz y b liż o n a  moc s i l n i k a  w kW / 4 , 5  lu b  7 /

1 . Dane te c h n ic z n e

S i l n ik Obwodowa

C ięża r
S zero­
kość
taśmy

Długość

P a k ie ty
uzwojone Moc O broty p ręd ­

kość S i ł a c a łk o ­
w ita

ŁI
bębna

A
kW . -1 mm ią/sek  . kG kG mm mm mm

BE6A4 *275 650 1215  730
BE8A4 SZJd56b 1000 1 400 305 800 1415 - 3 3 0  

BE10A4 4 ,5 .335. 1000 1615 1150

BE6B4 260 650 1215 750
BE8B4 SZJd54a 1500 270 290 800 ,1 4 1 3 -  - 950
BE10B4 1 ,5 320 1000 1615 1150
BE8B7 -  310- 800 1415 -33P
BE10B7 SZJT.Id54b ____ 1500 410 1000 1615 1150

0 doborze szczegółow ych param etrów  p racy  e lek trobębnów  in fo rm u je  
norma CBKMG N r. K201-1 do K2O1-5* ? U rządzen ia  do t r a n s p o r tu  c i ą ­
g łeg o  n a  p o w ie rz ch n i. P rz e n o śn ik i taśm owe". O rie n ta cy jn e g o  doboru 
param etrów  p racy  można dokonać p rzy  pomocy .tonogracn na s t r . 8



- 3 -

#r/p/7¿gf¿///7y /?í¿yí// /yw /w ^ z/ra
¿y ¿/A/#áM /y/acAo^/y?.

#Are4A?n;gg /̂nAo/;

-  C/^żcr ¿/s//pô ¿/ /noZer/oÂ  ¿ronspofiowanp/jo 
J9 — Sz^roAo^ w /n/79

V -  Pr^bAo^ć ¿cś/TM/ /n/^3C
¿  — D/apoáb pwno^P/Aa P9
A/ -  f&A<OW?¿/ WZ/7/OS żros{/ w m

-  ^/bq/boáb ¿/A
/V -  M)c s/7í)/Aa e/fA-¿fO¿7¿s¿7/x? A/f.

Prz¿/A/ocí.
7?/o y* = <957 B  -55Pm/7?^ /  = / /7?/?ac

sÁ? ^/7?a*-= //^¿/Ą

J?/o /-  ^Om; 6' "/Om - =7J//A
3 -FS7 m m ; V - f m/s^c

Cf/cz¿//í//f S/ę ,V̂ ,n
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2. Opis k o n s t r u k c j i  i  zasad a  d z ia ł a n ia

Nieruchomy w ał,sta.now ia,cy podporę o b ra c a ją c eg o  s ię  na nim bęb­
n a , sk ład a  s ię  z dwóch p ó ło s i  /  1 i  12 /  i  wbudowanego między 
n ie  kad łuba  s i l n ik a  e le k try c z n e g o  / 2 l / .  Na w ielow ypustow ej kcńr- 
cówce w ałka s i l n i k a  / l 9 /  osadzone j e s t  kó łko  z ęb a te  / 9 / ,  k tó re  
poprzez ko ło  / l 7  i  1 6 / napędza w ien iec  z ęb a ty  / l O / ,  a wraz z nim 
bęben / l 8 / . Przyspawane do p ła s z c z a  bębna r y n ie n k i  w swym d o l­

nym p o ło ż e n iu  n a p e łn ia ją  s ię  o le jem  i  po p o d n ie s ie n iu  go o p róż­
n i a j ą  s i ę ,  omywając kad łub  s i l n i k a .  D z ięk i tak iem u obiegow i o le ­
ju ,  k ą p ie l  o le jow a odprowadza c ie p ło  z s i l n i k a  do p ła sz c z a  bęb­
n a , skąd c ie p ło  z o s ta je  z a b ie ra n e  i  ro z p ra sz a n e  p rz e z  napędzaną 
taśm ę. W szystk ie ło ż y sk a  smarowane s ą  rozbryzgow o.
Ponieważ kad łub  s i l n i k a  e le k try c z n e g o  j e s t  s t a l e  omywany o le je m , 
jego  w n ę trze  z o s ta ło  zab ezp ieczo n e  od p rzecieków  podwójnymi 
u sz c z e lk a m i. Zew nętrzne u s z c z e lk i  są  membran:v.a / 2 2 /  a  u s z c z e l­
kami wewnętrznym i / 4 9 /  są  p ie r ś c i e n i e  u s z c z e ln ia ją c e  "Simmera". 

Pokrywy boczne bębna p o s ia d a ją  rów nież podwójne u s z c z e ln ie n ie .  
P rzed  w yciekam i o le ju  z a b e z p ie c z a ją  p ie r ś c ie n ie  u s z c z e ln ia ją c e  
"Simmera" / 4 3 / ,  k tó re  z k o le i  ch ro n io n e  s ą  od z an ie c zy sz cz e ń

* usze  z e ln ic n  iar-1 lab? ry n  tew yr:i.

Końcówki uzw o jen ia  s to ja n a  wyprowadzone s ą  do sk rz y n k i z a c isk o ­
wej kanałem  wydrążonym w je d n e j  p ó ło s i .

3 .  Montaż 1 demontaż

Montaż i  demontaż n a leż y  przeprow adzać w w a rs z ta c ie  na d o le  lu b  
na p o w ie rz ch n i. P race  demontażowe i  montażowe powinny być wyko­
nywane pod nadzorem  kw alifikow anego  i  dośw iadczonego m on tera , 
p rz y  u ż y c iu  odpow iednich n a r z ę d z i .  Przy zdejm owaniu k ó ł zęba­
ty ch  i  ło ż y sk  z wałów n a le ż y  posług iw ać s ię  śc iąg aczem . Przy wy­
b i j a n i u  lu b  w b ija n iu  wałów w e lem enty  c ia sn o  pasowane używać 
klocków z m iękkich  m e ta l i  lu b  tw ardego drew na, celem  ochrony 
końców wałów od b e zp o ś re d n ic h  u d e rz e ń . P rzed  montażem n a le ż y  
w sz y s tk ie  c z ę ś c i  d o k ład n ie  o c z y śc ić  i  wymyć, zw raca jąc  s z c z e g ó ł-
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ną  uwagę na  s ta ra n n e  o c zy sz cz an ie  ło ż y sk  tocznych  o raz  w sz y s tk ic h  
po w ierzch n i w sp ó łp ra c u ją c y c h . Pam iętać n a le ż y ,  że w sz e lk ie  za­
n ie c z y s z c z e n ia  powodują szybsze  zu ży c ie  ty ch  p o w ie rz ch n i, co 
stanow i przyczynę c z ę s ty c h  remontów i  p rzedw czesnej wymiany c zę ś­
c i .  D la tego  te ż  c z y s to ś ć  zarówno p o m ieszczen ia , w którym  dokonu­
je  s ię  m ontażu ja k  i  używanych n a rz ę d z i  musi być bezw zg lędn ie  za­
chowana. S zc ze g ó ln ie  ważne j e s t  p r z e s tr z e g a n ie  c z y s to ś c i  przy  
montażu ło ż y sk  to czn y ch . Można je  n a k ład a ć  na w ały d o p ie ro  po 
starannym  przem yciu  w b e n z y n ie . Dla u ła tw ie n ia  n a k ła d a n ia  ło ż y sk  
n a j l e p i e j  podgrzewać je  w o le ju  do tem p.ok .80°C .

Zarówno demontaż ja k  i  montaż n ie  powinny p rz e d s ta w ia ć  w iększych 
t r u d n o ś c i ,  d la te g o  te ż  n ie  wymagają szczegółow ego o p is u .
Przy powyższych p racach  n a le ż y  obchodzić  s ię  uw ażnie z p o szcze­
gólnym i c z ę ś c ia m i, aby ic h  n ie  u sz k o d z ić .
Uszkodzone c z ę ś c i  n a le ż y  w ym ienić. W szystk ie u s z c z e lk i  k a r to n o ­
we powinny być p rzy  m ontażu z a s tą p io n e  nowymi.
Łożyska o raz  l a b i r y n ty  u s z c z e ln ia ją c e  n a le ż y  p rzy  m ontażu n a p e ł­
n ia ć  smarem ŁT1. Użyty smar pow inien być c z y s ty .  Przy smarowaniu 
zw racać szc z eg ó ln ą  uwagę, aby n ie  d o p u śc ić  do z a n ie c z y sz c z e n ia  
smaru wodą, pyłem , p ia sk iem , o p iłk am i lu b  tp .

4 . Próba p rz y d a tn o ść ! do ru ch u

Każdy e le k tro b ę b e n  po m ontażu pow inien  być poddany p ró b ie  na 
p rzy d a tn o ść  do ru c h u . P rzed p ró b ą  n a le ż y  n a p e łn ić  go właściwym 
o le jem  / p a t r z  ro z d z . "Sm arow anie"/ o raz  pod łączyć  s i l n i k  do 

s i e c i .
P rzed uruchom ieniem  k o ło w ro tu  n a le ż y  spraw dzić  czy bęben może 
s ię  swobodnie o b ra c a ć . W tym c e lu  n a leż y  o b ró c ić  bęben p rz y n a j­
m niej o 3 6 0 ° , n a p ęd z a jąc  go r ę c z n ie .  Podczas o b ro tu  bęben n ie  

pow inien  z a c in a ć  s i ę ,  a opór o b ro tu  pow inien być rów nom ierny. 

Podczas pracy  na b ieg u  luzem , k tó r a  powinna trw ać p rzy n a jm n ie j 
p ię ć  m in u t, zw rócić  uwagę na p racę  p rz e k ła d n i i  ło ż y sk . P rze­
k ła d n ie  powinny pracować rów nom iernie i  bez nadm iernego h a ła s u .  
J e ś l i  k o ła  z ę b a te „ g r a ją " ,  św iadczy  to  o nadm iernych lu z a c h  m ię-
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dzyzębnych, pow sta ły ch  w skutek z u ż y c ia . T akie k o ła  powinno s ię  
w ym ienić.
Łożyska mogą w c z a s ie  ruchu  wydawać c ic h y  monotonny szum ^ w z ro s t 
ic h  tem p e ra tu ry  podczas b ie g u  u s ta lo n e g o , n ie  pow inien być wyczu­
w alny .

J e ś l i  ło ży sk a  podczas p racy  z g r z y ta ją ,  to  j e s t  to  dowodem ic h  
z a n ie c z y s z c z e n ia ;  nadm ierny h a ła s  w skazu je  na ic h  w y ta rc ie .
We w sz y s tk ic h  tych  przypadkach n a le ż y  ponownie dokonać dok ładne­
go p rz e g lą d u  ło ż y sk  i  usunąć przyczynę ic h  n ie w ła śc iw e j p racy  -  
a j e ś l i  kon ieczne  wymienić na nowe.

Po p rzep row adzen iu  tych  prób z wynikiem  dodatn im , e le k tro b ę b e n  
można uznać za zdatny  do ru c h u .

Nowe e le k tro b ę b n y  otrzym ane z fa b ry k i  lu b  magazynu powinny być 
p rzed  oddaniem do u ży tk u  rów nież w te n  sposób wypróbowane.

5 . T ran sp o rt i  zabudowa

E lek tro b ęb en  n a le ż y  tran sp o rto w a ć  do m ie jsca  p racy  w c a ło ś c i .
Na m ie jsc u  p rz e z n a c z e n ia  o c z y śc ić  go z ew entualnych z a n ie c z y sz ­
c ze ń , pow stałych  podczas t r a n s p o r tu ,  s z c z e g ó ln ie  w p o b liż u  
u s z c z e ln ie ń .  Do mocowania e le k tro b ę b n a  używa s ię  znorm alizow a­
nych ło ż y sk  zaciskow ych .

6 . U ruchom ienie i  o b s łu g a  podczas p racy

U ruchom ienie e le k tro b ę b n a  n a s tę p u je  po p rz e s ta w ie n iu  s k rz y d e ł­
ka na w y łączn ik u  stycznikow ym .
D ozorujący  taśm o ciąg  p o w in ien :

1 . Zatrzym ać bęben w przypadku s tw ie rd z e n ia  n ie w ła śc iw e j p ra c y .
2 . Sprawdzać i  u z u p e łn ia ć  s ta n  o le ju  w b ę b n ie .
3- Sprawdzać i  w m iarę p o trz e b y  dokręcać  śruby  z łą c z n e .
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7 . K onserw acja

7 .1 .  Magazynowanie

E lek ro b ęb en , k tó ry  p rzez  d łu ż sz y  c za s  ma być przechowywany w magazy­
n i e ,  pow inien  być odpow iednio zakonserwowany, P rzed  z ło żen iem  do maga­
zynu n a le ż y  dokonać p rz e g lą d u  e le k tro b ę b n a  i  j e ż e l i  j e s t  uszkodzony 
doprow adzić go do s ta n u  u ży w aln o śc i. P ow ierzch n ie  ob ro b io n e  pokryć 
smarem ochronnym /w a z e l in ą / ,  zaś surowe pomalować f a r b ą  p rzec iw k o ro ­

z y jn ą . Przechowywać w m ie jscu  suchym, dobrze zabezpieczonym  od wody 
k a p ią c e j .

7*2* Smarowanie

Do smarowania p rz e k ła d n i  i  c h ło d z e n ia  s i l n i k a  e le k try c z n e g o  n a le ż y  
stosow ać o le j  maszynowy ś r e d n i  Olmasz 5 wg PH/C-96071 w i lo ś c ia c h  
za leżn y ch  od d łu g o śc i bębna.

D ługość bębna mm 750 950 1150

i lo ś ć  o le ju  1 10,5 14 17 ,3

Przy bębnach no?;ych, p ie rw sza  wymiana o le ju  powinna n a s tą p ić  po 500 
godz* p ra c y , a n a s tę p n e  po każdych 2000 g o d z .p ra c y .
S tan  o le ju  sprawdzać co 2 ty g o d n ie  /p r z e z  o d k ręcen ie  k o rka  p rze lew o ­
wego/ i  w m iarę p o trz e b y  u z u p e łn ia ć .

7.3* Naprawy

Łożyska s i l n ik a  i  bębna powinny przepracow ać 12000 h a ło ż y sk a  w ał­
ka p o śred n ieg o  8000 h . Przewidywana żywotność k ó ł z ęb a ty ch  w ynosi 
10 .000  h . J e ż e l i  z a jd z ie  k o n ieczność  wymiany k tó re g o ś  z k ó ł z ę b a ty :h , 
n a le ż y  rów nocześn ie  wymienić k o ło  z nim w sp ó łp ra c u ją c e .
P ie r ś c ie n ie  u s z c z e ln ia ją c e  "Simmera" n a le ż y  wymieniać po 3000 do 
4000 g o d z .p ra c y .

8 .Ogólne wskazówki b ezp ieczeń s tw a  podczas p racy

1 . P o d łączen ie  e le k tro b ę b n a  do s i e c i  e le k t ry c z n e j  powinno być p rz e p ro ­
wadzone p rzy  u ż y c iu  odpow iedniego w yposażenia  e le k try c z n e g o  i  zgod- 
d n ie  z p rz e p isa m i FN/E-10 i  PN /E-17.

2 . W przypadku  samoczynnego za trzy m an ia  s i ę  e le k tro b ę b n a  na sk u te k  
przerw y w d o staw ie  p rą d u , p rz e łą c z n ik  p rz e s ta w ić  do p o ło ż e n ia  
"wyłąc zcn e" .
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ELEKTROBĘBNY
TYPU

E
CZĘŚĆ i!

Wykaz części zamiennych

UWAGA:

Przy zamawianiu części zamiennych nałeży podać:

1. Serię maszyny
2. Pozycię wykazu części (koiumna 1)
3. Znak części (koiumna 2)
4. Nazwę części (koiumna 4)
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Bęben e le k try c z n y  4 ,5  1 7 kW

Wykaz c z ę ś c i  zam iennych

Poz. Znak c z ę ś c i
I lo ś ć  
sz tu k  
w maszy­

n ie

Nazwa c z ę ś c i Tworzywo C ięża r 
k G /s z t .

1 2 3 4 5 6

R ys. 1

C zęści s p e c ja ln e

1 . G 21-29-4a
lu b

G21-42-4  
lu b

1

1

P ś ło ś  d rą ż o n a /d la
A -750/
P ś ło ś  d rążona 
/ d l a  A-950/

s ta l iw o

s ta l iw o

12

21

G21-51-4 1 P ś ło ś  d rążona 
/ d l a  A=1150/ s ta l iw o 29

2 . G 21-29-l3a 2 P ie r ś c ie ń  la b iry n to w y s t a l 0 ,5 0
3- G 21-29-6a 2 Pokrywa la b iry n to w a że liw o 1 ,5 0
4 . G 21-29-l8a 2 U szcze lk a p a p ie r -

5 . 3 U szcze lka  2 5 /l6 x 2 s k ś ra -
6 . G 21-29-7a 2 Pokrywa żeliw o 0 ,8 0
7 . G21-29-14 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ­

ją c y s t . s p r . 0 ,1 0
8. - 1 U szcze lk a  /  40/26x2 s k ś ra -

9- G21-29-10 1 Koło z ę b a te s t a l 0 ,40
10. G21-29-12 1 W ieniec zęb a ty s t a l 1 0 , -
i i . G21-29-2O 1 Podkładka s t a l 0 ,0 1
12. G 21-29-3a 1 P ś ło ś  p e łn a s ta l iw o 1 3 ,-
13. G 21-29-l5a 2 Wpust noskowy s t a l 0 ,2 0
14- G21-29-5a 1 Pokrywa bębna żeliw o 1 9 ,-
15. G21-29-16 1 U szcze lka p a p ie r —
16. G21-29-9a 1 Wałek z ęb a ty s t a l 2 ,6 0
17. G 2 1 -2 9 -lla 1 Koło zęb a te s ta l iw o 3 ,2 0
18. G 21-29-A a-lub 

G21-42-A - lu b  
G21-51-A

1
1
1

Bęben A = 750
Bęben A -  950
Bęben A -  1150

s t a l
s t a l
s t a l

99
120
140

19. G21-29-8 1 Wał s i l n i k a s t a l 5 ,2 0
20. G21iry29 1 Y/yposażenie e le k try c z n e  

/ d l a  BE-6A4,8A4 i  IOA4/ - 4 9 ,4
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G213W42 W yposażenie e le k try c z n e  
/ d l a  BE-6B4 8B4 i  1034 /  - 3 5 ,5

82137/44 1 W yposażenie e le k try c z n e  
/ d l a  BE-8B7 i  10B7/ -w 50 ,8

21 821-29-2 1 Kadłub s i l n ik a s ta l iw o 3 5 , -
22 821-29-19 2 U szcze lka p a p ie r -

23 821-29-17 1 U szczelka p a p ie r -

24 805-22-4 1 Kabłąk żeliw o 0,15
25 G05-22-3 1 Mufa kablowa żeliw o 1 ,6 0
26 805-22-6 1 Podkładka s t a l 0 ,0 1

27 805-22-7 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y guma 0 ,1 0
28 805-22-1 1 Kadłub żeliw o 8 , -
29 805-22-8 3 P ły tk a mosiądz 0 ,02

30 805-22-2 1 Pokrywa żeliw o 1 ,8 0

31 805-22-5a 1 P ły tk a  zaciskow a p e r t  in a x 0 ,15

C eb iloz 2 . Łożyska

35 6215 2 Łożysko kulkowe jedno­
rzędowe s t a l 1 ,18

36 KM8 2 N akrętka  M40 x 1 ,5 s t a l 0 ,08

37 MB8 2 Podkładka z ab e z p iec z a ­
ją c a s t a l 0 ,01

30 6308 4 Łożysko kulkowe jed n o ­
rzędowe s t a l 0 ,63

3 . C zęści handlowe

41 PKN/M-82154 1 Nakrętka. 6 - k t .n i s k a
M39 X 1 ,5 s t a l 0 ,25

42 HCi/M-82011 1 Podkładka 40B s t a l 0 ,05

43 M313-5 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ­
ją c y  A75/1OO x 12 s t a l 0 ,17

44 K ata lo g  a r t .  
srub.N r.13K K 3 Korek rurowy

R 3 /8 "  x  12-SR-41 s t a l 0,04.
45 PKN/M-82105 15 Śruba z łbem 6-k t.H 12x30 s t a l 0 ,0 4
46 PKN/l.1-82008 23 Podkładka s p rę ż y s ta  13 s t . s p r . 0 ,004
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47 PKN/M-82101 8 Śruba z łbem 6 - k t .
M8x40 s t a l 0 ,02

48 PKN/M-82008 39 Podkładka s p rę ż y s ta  8 ,5 s t . s p r . 0 ,002

49 M313-5 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją ­
cy A 48 /70  x 12 s t a l 0 ,1 0

50 K a ta l .A r t .
Ś ru b .N r. 13KK 1

Korek rurow y R 3 / 4 " x l2 -  
SR -  41 s t a l 0 ,14

51 PKN/M-85044 2 Wpust zao k rąg lo n y  
pełny  12x8x25 s t a l 0 ,0 1

52 PKN/M-82101 8 Śruba z łbem 6 - k t .
M12 x 35 s t a l 0 ,0 4

53 PKN/M-82105 3 Śruba z łbem 6 - k t .
M12 x 8 s t a l 0 ,0 3

54 PKN/M-85020 2 Kołek stożkowy 8x32 s t a l 0 ,0 1

55 PKN/M-82105 1 Śruba z łbem 6 - k t .
M6 x  15 s t a l 0 ,0 1

56 PKN/M-82008 3 Podkładka s p rę ż y s ta  6 ,5 s t . s p r . 0 ,001

57 PKN/M-82105 4 śru b a  z łbem 6-kt.M 8x8 s t a l 0 ,0 1

58 PKN/M-82105 12 Śruba z łbem 6 - k t .
M8 x 20 s t a l 0 ,01

59 PKN/M-82105 7 Śruba z łbem 6 - k t .
Ml0x25 s t a l 0 ,0 3

6o PKN/M-82008 11 Podkładka s p rę ż y s ta  11 s t . s p r . 0 ,003

6 i PKN/M-85044 1 Wpust zao k rąg lony  
p e łn y  10 x 8 x 50 s t a l 0 ,02

62 PKN/M-82273 1 Wkręt dociskowy Ml0x15 s t a l 0 ,006

63 P^i/M -82101 2 Śruba z łbem 6 - k t .
M8 x 25 s t a l 0 ,01

64 PKN/M-82101 4 Śruba z łbem 6-kt.M 8x35 s t a l 0 ,0 3
65 PKN/M-82227 1 W kręt M8x20 m osiądz 0 ,0 1
66 PKN/M-82145 18 N akrętka  6-kt.M 8 m osiądz 0 ,007
67 PKN/M-82006 21 Podkładka 8 ,5  B m osiądz 0 ,003
68 nQl/M-82221 6 Wkręt M8x5O mosiądz 0 ,02

69 PIGl/M-82101 2 Śruba z łbem 6-kt.M 6x25 s t a l 0 ,01

70 PKN/M-82101 4 śru b a  z łbem 6-kt.M 10x35 s t a l 0 ,03
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