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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia stopéw wstepnych miedziowo-krzemowych,
oraz normowanych brazéw i mosigdzéw krzemo-
wych, znajdujgcych zastosowanie w zaktadach
metalurgiczno-hutniczych.

Dotychczas przy wytwarzaniu stopéw wstepnych
miedziowo-krzemowych oraz brazéw i mosigdzéw
krzemowych nie zwracano uwagi na fakt, zZe
krzem tworzy wodorki lotne oraz, Ze zanieczysz-
czenia magnezem dziatajg katalitycznie na tworze-
nie sie tych wodorkéw. Otrzymane stopy wstepne
miedZ-krzem, jak réwniez brazy i mosigdze krze-
mowe w duzym stopniu sg zagazowane i porowa-
te. Wydzielajgcy sie z krzepngcego stopu wodér
powoduje zjawisko tak zwanego ,roSniecia”. W
rezultacie otrzymuje sie stopy wstepne miedz-
-krzem oraz brazy i mosiadze krzemowe o bardzo
niskich wlasno$ciach mechanicznych, chemicznych
i bardzo silnie porowate, co czyni te stopy w
wiekszoéci przypadkéw nieprzydatne dla celéw
technicznych. Stopy wykonane dotychczasowym
sposcbem wykazujg przykladowo: wytrzymato$é
na rozcigganie R, wWynoszacg 15—20 kG/mm?,
wydiuzenie Ay w zakresie 2—4% oraz twardo§é
HB od 100—120 kG/mm?,

Znane jest stosowanie w procesie metalurgicz-
nym w czasie topienia metalu lub jego stopéw
substancji utleniajgcych w stanie statym, gazowym
lub jednoczeénie substancji stalych i gazowych.
Dodatek substancji utleniajacych powoduje usuwa-
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nie z metali krzemu stanowigcego gléwny sktad-
nik zanieczyszczen.

Celem wynalazku jest zwigzanie wodoru oraz
pozostawienie krzemu w iloSci pierwotnej, przy
réwnoczesnym polepszeniu wilasno$ci mechanicz-
nych i chemicznych wlewkéw I odlewdéw stopoébw
stepnych miedziowo-krzemowych oraz normowa-
nych brazéw i mosigdzéw krzemowych.

Cel ten osigga sie przez opracowanie sposobu,
polegajacego na tym, ze w czasie topienia wsadbéw
metalowych stosuje sig stale substancje utleniajg-
ce, takie jak tlenek manganu, tlenek miedzi lub
inne w ilo§ci 1 - 5% wagowych, ewentualnie sub-
stancje utleniajgce gazowe takie jak tlen lub mie-
szaniny gazdw, zawierajacych tlen, w ilo§ci 5
-~ 30 1/100 kg stopu. Przy réwnoczesnym dodawa-
niu stalych i gazowych substancji utleniajgcych
stosuje sie 1-+-3% wagowych substancji stalych
takich jak tlenek manganu, tlenek miedzi lub
inne oraz substancje gazowe takie jak tlen lub
mieszaniny gazéw, zawierajgcych tlen w ilosci 5+
=+ 20 1/100 kg stopu.

W wyniku tej operacji, wyzZej wymienione
zwigzki, zastosowane w procesie przygotowania
cieklego stopu w odpowiednio dobranej ilosci po-
woduja to, ze woddér wigze sie w nierozpuszczalne
w cieklym metalu zwigzki, ktére wydzielane sa na
zewnatrz kapieli, natomiast krzem pozostaje nie~
zmieniony w stopie w iloSci pierwotnej. Ponadto
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z kapieli usuwany jest magnez i inne szkodliwe
zanieczyszeczenia.

Otrzymane stopy sposobem wediug wynalazku,
wykazujag w poréwnaniu z dotychczas wytwarza-
nymi lepsze wiasno§ci mechaniczne i chemiczne,
na przyklad wytrzymaloéé na rozcigganie Ry wy-
nosi 30—40 kG/mm?, wydluzenie Ay réwne 7—10%
oraz twardo$é HB od 120—140 kG/mm2.

Przyktad I. Na 100 kg stopu miedziowo-

4

otrzymuje sie najlepsze wiasnosci mechaniczne sto-
pu mianowicie: wytrzymalo$é na rozciaganie Ry —
40 kG/mm?, wydtuzenie A; — 10% oraz twardosé
HB — 140 kG/mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania stopéw wstepnych mie-

-krzemowego Cu Si3Zn 3 Mn 1 Fe 1 stosuje sie 10 dziowo-krzemowych oraz normowanych brafzc’)w i
2 kg tlenku manganu jako substancje utleniajaca. mosiadzéw krzemowych, w ktérym w czasie to-
Stop tak wykonany wykazuje nastepujace wkasno- pienia stosuje sie stale lub gazowe substancje
§ci: wytrzymalosé na rozciaganie Ry, — 30 kG/ utleniajgce, znamienny fym, ze jako stale substan-
/mm?, wydiluzenie Ay — 7% oraz twardo§é HB — cje utleniajace stosuje sie tlenek manganu, tlenek
120 kG/mm?2. 15 miedzi lub inne w iloSci 1 - 5% wagowych ewen-
Przyktad II. Na 100 kg stopu miedziowo- tualnie substancje utleniajgce gazowe, takie jak
~krzemowego Cu Si 3 Zn 3 Mn 1 Fe 1 zuzywa sie tlen lub mieszaniny gazéw, zawierajgcych tlen w
20 litréw powietrza. W wyniku §wiezenia otrzy- ilosci 5 -+ 30 1/100 kg stopu.
muje sie stop o nastepujacych wtasnosciach: wy- 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, polegajacy na stoso-
trzymalo§é na rozcigganie 35 kG/mm?2 wydiuzenie 20 waniu réwnoczeénie statych i gazowych substancji
Ay — 8% i twardo$é 130 — kG/mma2. utleniajgcych, znamienny tym, Ze stosuje sie 1+
Przyklad III. Na 100 kg stopu miedziowo- = 3%, wagowych substancji statych, takich jak tle-
-krzemowego Cu Si 3 Zn 3 Mn i Fe 1 stosuje sie nek manganu, tlenek miedzi lub inne oraz substan-
1 kg tlenku miedziowego i 10 1 powietrza. W wy- cje gazowe, takie jak tlen lub mieszaniny gazéw, za-
niku zastosowania obu tych $rodkéw réwnoczesnie 25 wierajacych tlen, w iloei 5 = 20 1/100 kg stopu.
Cena 10 =z}
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