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Sposdh wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych, znajdujacych
zastosowanie jako materiaty wysokoogniotrwate na elektrody przetwornikéw magnetohydrodynamicznych oraz
na elementy grzejne.

Znany sposéb wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych z chrominu lantanu polega na
stopieniu elektrycznym, w temperaturze 2500 °C wyhomogenizowanej mieszaniny chemicznie czystych substra-
tow tlenku lantanu i tlenku chromu uzyskujac pétprodukt, ktéry po wystudzeniu i rozdrobnieniu formuje sie
w ksztattki, wypalane nast¢pnie w temperaturze 2000—2500 °C.

Celem wynalazku jest uzyskanie niskoporowatych ksztattek ceramicznych z chrominu lantanu droga
reakcji w fazie statej.

Sposéb wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych wedtug wynalazku polega na tym, Ze
chemicznie czyste substraty tlenku lantanu i tlenku chromu w stosunku molowym 1:1,0,1—-1,05 i homogenizuje
si¢ walkoholu bezwodnym, po czym otrzymana mieszanine formuje si¢ w brykiety pod cisnieniem
1000 kG/cm?, ktére wypala si¢ wstepnie w temperaturze 1300—1800 °C, uzyskujac pétprodukt. Z pétproduktu
po wystudzeniu go, rozdrobnieniu do uziarnienia ponizej 40 km i wyhomogenizowaniu z dodatkiem alkoholu
poliwinylowego wilosci 1-5% wag. formuje sie ksztattki pod cisnieniem 500-2000 kG/cm?, wypalone
nastgpnie w atmosferze helu w temperaturze 1800—2000°C.

Winnym wariancie sposéb wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych wedlug wynalazku
polega na tym, Ze chemicznie czyste substraty tlenku lantanu i tlenku chromu w stosunku molowym 1:1,
1,0-1,05 homogenizuje si¢ w alkoholu bezwodnym, po czym z otrzymanej mieszaniny formuje si¢ brykiety pod
cisnieniem 1000 kG/cm?, ktére wypala si¢ wstepnie w temperaturze 1300—1800°C uzyskujac pétprodukt.
Nastepnie do uzyskanego pstproduktu, po wystudzeniu go i rozdrobnieniu do uziarnienia ponizej 40 um dodaje
si¢ 2—10% wag. cyrkonianu strontu i homogenizuje si¢ z dodatkiem alkoholu poliwinylowego w ilosci 1—5%

wag., po czym formuje si¢ ksztattki pod cisnieniem 500—2000 kG/cm?, wypalane nastgpnie w atmosferze helu
w temperaturze 1800—2000°C.
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Zaleta sposobu wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych wedtug wynalazku, jest niska
temperatura otrzymywania produktu koricowego, wynoszgca 1800--2000°C.

Przyktad 7. 3258 g tlenku lantanu oraz 159,6¢g tlenku chromu homogenizuje si¢ w alkoholu
bezwodnym, po czym z otrzymanej mieszaniny formuje si¢ na prasie hydraulicznej brykiety pod cisnieniem
1000 kG/cm?, ktére nastepnie wypala si¢ w piecu elektrycznym w temperaturze 1500°C przez okres 5 godzin.
Z kolei brykiety rozdrabnia si¢ mechanicznie w moZdziezu agatowym do uziarnienia 40 um, po czym do
uzyskanego materiatu dodaje si¢ 2% wag. szescioprocentowego roztworu wodnego alkoholu poliwinylowego
i doktadnie homogenizuje si¢ go, uzyskujac mase, z ktérej formuje si¢ na prasie hydraulicznej ksztattki pod
cisnieniem 1000 kG/cm?. Ksztattki wypala si¢ nastepnie przez okres 1 godziny w piecu elektrycznym
w atmosferze helu, w temperaturze 2000°C. Otrzymane ksztattki charakteryzuja si¢ nastgpujacymi wlasnoscia-
mi: wytrzymalo$é na $ciskanie 1900 kG/cm?, mikrotwardo$é 990 kG/mm?, gestosé wzgledna 94,4%, porowa-
tosé otwarta 5,2%, przewodnosé elektryczna 0,6 Q' cm™!.

Przyktad II. 325,8¢g tlenku lantanu oraz 155 g tlenku chromu homogenizuje si¢ w alkoholu
bezwodnym, po czym z otrzymanej mieszaniny formuje si¢ na prasie hydraulicznej brykiety pod ci$nieniem
1000 kG/cm?, ktére nastepnie wypala sig¢ w piecu elektrycznym w temperaturze 1500°C przez okres 5 godzin..
Z kolei brykiety rozdrabnia si¢ mechanicznie w mozZdziezu agatowym do uziarnienia 40 um, po czym do
uzyskanego materiatu dodaje sie 2% wag. szescioprocentowego roztworu wodnego alkoholu poliwinylowego
i dokfadnie homogenizuje si¢ go, uzyskujgc mase, z ktérej formuje si¢ na prasie hydraulicznej ksztattki pod
ciénieniem 1000 kG/cm®. Ksztattki wypala si¢ nastepnie przez okres 1 godziny w piecu elektrycznym,
w atmosferze helu, w temperaturze 2000°C. Otrzymane ksztattki charakteryzuja sig. nastgpujacymi wtasnoscia-
mi: wytrzymato§é na $ciskanie 1880 kG/cm?®, mikrotwardo$é 850 kG/mm?, .gestoéé wzgledna 93,8%, porowa-
to$é otwarta 4,3%, przewodnosé elektryczna 0,6 Q7! em™'.

Przyktad IH. 3258¢g tlenku lantanu oraz 155g tlenku chromu homogenizuje si¢ w alkoholu
bezwodnym, po czym z otrzymanej mieszaniny formuje sie na prasie hydraulicznej brykiety pod cisnieniem
1000 kG/cm?, ktére nastepnie wypala sie w piecu elektrycznym, w temperaturze 1400°C. Z kolei brykiety
rozdrabnia si¢ mechanicznie w mozdziezu agatowym do uziarnienia 40 um, po ¢zym do uzyskanego materialu
dodaje si¢ 1% wag. sze$cioprocentowego roztworu wodnego alkoholu poliwinylowego, uzyskujac mase, z ktérej
formuje si¢ na prasie hydraulicznej ksztaltki pod cisnieniem 1500 kG/cm?®. Ksztattki wypala sie nastgpnie przez
okres 2 godzin wpiecu elektrycznym, w atmosferze helu, w temperaturze 1900°C. Otrzymane ksztattki
charakteryzuja si¢ nastepujacymi wlasnodciami: wytrzymato$é na Sciskanie 1750 kG/cm?, mikrotwardoéé
840 kG/mm? , gestosé wzglgdna 93,2%, porowato$é otwarta 4,8%, przewodnosé elektryczna 0,6 = ¢mi=!.

Przyktad IV. 3258¢ tlenku lantanu oraz 159,6 g tlenku chromu homogenizuje si¢ z dodatkiem
alkoholu bezwodnego po czym zotrzymanej mieszaniny formuje si¢ na prasie hydraulicznej brykiety pod
cisnieniem 1000 kG/cm?®, ktdre nastgpnie wypala si¢ w piecu elektrycznym w temperaturze 1500°C przez okres
5 godzin. Z-kolei brykiety rozdrabnia si¢ mechanicznie w mozdziezu agatowym do uziarnienia 40 um, po czym
do uzyskanego materiatu dodaje si¢ 2% wag. cyrkonianu strontu oraz 2% wag. szescioprocentowego roztworu
wodnego alkoholu poliwinylowego i doktadnie homogenizuje si¢ go; uzyskujac mase z ktérej formuje sig¢ na
prasie hydraulicznej ksztattki pod cisnieniem 1000 kG/cm?. Ksztattki wypala si¢ nastgpnie przez okres 1
godziny w piecu elektrycznym w atmosferze helu, w temperaturze 2000°C. Otrzymane ksztattki charakteryzujg
sie nastgpujacymi wiasnosciami: wytrzymato$é na sciskanie 2100 kG/cm?, mikrotwardo$é 1100 kG/mm?,
gestos$é wzgledna 96,6%, porowatosc otwarta 1%.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych, polegajacy na tym, ze chemicznie czyste
substraty tlenku lantanu itlenku chromu homogenizuje sig, po czym uzyskuje si¢ pétprodukt, z ktérego po
wystudzeniu i rozdrobnieniu formuje si¢ ksztattki, wypalane nastgpnie w wysokiej temperaturze, znamien -
ny tym, Ze mieszanie tlenku lantanu i tlenku chromu w stosunku molowym 1:1,01-1,05 homogenizuje si¢
w alkoholu bezwodnym, po czym z otrzymanej mieszaniny formuje si¢ brykiety pod cisnieniem 1000 kG/cm?,
ktére wypala si¢ wstepnie w temperaturze 1300~1800°C, uzyskujac péiprodukt, ktéry po wystudzeniu
irozdrobnieniu do uziarnienia ponizej 40 nm homogenizuje si¢ z dodatkiem alkoholu poliwinylowego w ilosci
1-5% wag., natomiast ksztattki formuje si¢ pod cisnieniem 500—2000 kG/cm?, a wypalanie ich przeprowadza
si¢ w atmosferze helu w temperaturze 1800—2000°C.

2. Sposéb wytwarzania niskoporowatych ksztattek ceramicznych, polegajacy na tym, ze chemicznie czyste
substraty tlenku lantanu itlenku chromu homogenizuje sig¢, po czym uzyskuje sie pétprodukt z ktérego po
wystudzeniu irozdrobnieniu formuje si¢ ksztattki wypalane nastepnie w wysokiej temperaturze, znamien -
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ny tym, Ze mieszaning¢ tlenku lantanu i tlenku chromu w stosunku molowym 1:1,01-1,05 homogenizuje si¢
w alkoholu bezwodnym, po czym z otrzymanej mieszaniny formuje si¢ brykiety pod cisnieniem 1000 kG/cm?,
ktére wypala si¢ wstepnie w temperaturze 1300—1800°C, uzyskujac pétprodukt, do ktérego po wystudzeniu
i rozdrobnieniu do uziarnienia ponizej 40 um dodaje sig 2—10% wag. cyrkonianu strontu i cato§¢ homogenizuje
si¢ z dodatkiem alkoholu poliwinylowego wilosci 1—5% wag., po czym formuje si¢ ksztattki pod cisnieniem
500—2000 kG/cm? i wypala nastepnie w atmosferze helu w temperaturze 1800—2000°C.
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