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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa anody
odlewane ze stopu magnezu, przeznaczone do elektro-
chemicznej ochrony katodowe;j.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Anody sto-
suje si¢ do ochrony katodowej zgodnie z PN-77/
E-05030.00.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznos$ci od ksztattu rozroéznia sig
nastgpujace typy anod:

a) ptytowe o przekroju prostokatnym ze znakiem A
w wyrdzniku,

b) walcowe ze znakiem B w wyrézniku.

2.2. Rodzaje. Ze wzglgdow montazowych rozroznia
si¢ trzy rodzaje anod ochronnych:

a) anody z jednym uchwytem dla typu B, ze znakiem
I w wyrdzniku,

b) anody z dwoma uchwytami dla typu B, ze zna-
kiem Il w wyrdzniku,

¢) anody bez uchwytéw dla typéw A, B, bez znaku
w wyrozniku.

2.3. Odmiany. Anody typu walcowego z jednym
uchwytem dzieli si¢ dodatkowo na dwie odmiany:

a) z uchwytem nie gwintowanym bez znaku w wy-
rozniku,

b) z uchwytem gwintowanym ze znakiem G w wy-
rozniku.

2.4. Przyklad oznaczenia

a) anody ochronnej ze stopu magnezu GA, ptytowe]
o przekroju prostokatnym (A), bez uchwytu o grubosci
(¢) 30 mm, szerokoéci () 150 mm i dlugosci
(L) 300 mm:

ANODA OCHRONNA GA A 30X150X300 BN-80/0839407

b) anody ochronnej ze stopu magnezu GA, walcowej
(B) z jednym uchwytem (I) niegwintowanym, o §redni-
cy nominalnej (d) 100 mm i dlugosci (L) 120 mm:

ANODA OCHRONNA GA BI 100x120 BN-80/0839-07

¢) anody ochronnej ze stopu magnezu GA, walcowe]j
(B) z jednym uchwytem (I) gwintowanym (G), o $redni-
¢y nominalnej (d) 25 mm i dhugosci (L) 260 mm:

ANODA OCHRONNA GA BIG 25%260 BN-80/0839-07

d) anody ochronnej ze stopu magnezu GA, walcowe;j
(B) z dwoma uchwytami (II), o $rednicy nominalne;j
(d) 55 mm i dtugosci (L) 500 mm:

ANODA OCHRONNA GA BII 55500 BN-80/0839-07

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia anod powinna by¢ bez pgknigc,
wtracen cial obcych, pgcherzy i1 nadlewdw.

Dopuszcza si¢ wglgbienia powstajace na skutek jam
skurczowych o glebokosdci nie przekraczajacej dopusz-
czalnej odchytki wymiarowe;.

3.2. Ksztalt, wymiary i masa anod

3.2.1. Wymiary i masa anod ptytowych o przekroju
prostokatnym — wg rys. | 1 tabl. 1.

BN-80,0839-07-1

Rys. 1
Tablica 1
Wy-
Wymiar Y Wymiar
. miar Masa anody
Oznaczenie anody L b ¢
mm kg
A 300X150%30 300 £2 | 150 | 30 %1 2,6 0,15
A 300X 150%25 300 £2 | 150 | 25 *I 2.2 10,15
Po uzgodnicniu 7 wytworey dopuszeza si¢ wykonanie anod o innych wy-
miarach.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Gorniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 31 grudnia 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.65 Nakt. 3400+55 Zam. 1455/81

Cena zt. 3.60
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3.2.2. Wymiary i masa anod walcowych bez uchwytéw — wg rys. 2 i tabl. 2.

L
i
x l
!
!
[BR-60/aB35-07°2]
Rys. 2
Tablica 2
Oznaczenie anody W.V;"d' W)’:"‘” Masa anody
mm kg
B 25X300 25 300 £ 5 0,28 10,03
B 39X400 19 400 £ 5 090 10,05
B 55%500 55 500 £10 2,40 10.10
B 60X400 60 400 t 8 2,20 10,10
B 100x450 100 450 + 8 9.8 10.30
B 140Xx400 140 400 £ 5 1200 10,30
B 160x400 160 400 + 8 15.00 0,30
Po uzgodnicniu z wytwdrca dopuszcza si¢ wykonanie anod o innych wymiarach.

3.2.3. Wymiary i masa anod walcowych z jednym uchwytem niegwintowanym — wg rys. 3 i tabl. 3.
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(BN-80/0839-07-3
Rys. 3
Tablica 3
. Wymiar Wyvmiar Wymiar Wymiar Masa anody
Oznaczanie anody d L ) a
mm kg
BI 100 X 50 100 a0 x10 | 550 [ 50+ 7.5 403
Po uzgodnicniu z wytworcg dopuszeza si¢ wykonanie anod o innych wymiarach.

3.2.4. Wymiary i masa anod walcowych z jednym uchwytem gwintowanym — wg rys. 4 i tabl. 4.

I = -Q—"

[BN-80,0839-07-4]
Podkladka stalowa z uchwytem

Rys. 4
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Tablica 4
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar
Oznaczenie anody d L I a Masa anody
mm kg
BIG 25%260 25 260 4 275 160 12 0,25 10,02
BIG 25%x400 25 400 *4 415 160 2 0,38 10,02
Po uzgodnieniu 7 wytworea dopuszeza si¢ wykonanie anod o innych wymiarach,
3.2.5. Wymiary i masa anod walcowych z dwoma uchwytami — wg rys. 5 i tabl. 5.
L d
e L
[BN-80,/0839-07-5
Rys. S
Tablica §
Oznaczanie Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar o
anody d L ! d, a Masa anody
mm kg
BIl 55%305 55 305 10 455 6 75 %10 1,45 10,10
BII 55%500 55 500 20 650 6 75 %10 2,40 10,15
Po ustalenin 7 wykonaweq dopuszeza siy wykonanie anod o nych wymiarach.

3.3. Skiad chemiczny anod — wg tabl. 6.

Tablica 6
Gatunek Sktad chemiczny, %
Znak Cecha Skladniki stopowe Dopuszczaine zanieczyszczema
Mg Al Zn Mn Fe Cu Si Ni Ogétem
MgAI6Zn3Mn GA reszta 5+6,6 2+4 0,25 +080 0,04 0,03 0,01 0,001 0,2
Wartosar liczhowe podane w tablicy nalezy interpretowaé zgodnic 2 PN-70/N-02120 metoda Z.

3.4. Uchwyty anod powinny by¢ wykonane z ptas-
kownika lub prgta ze stali spawalnej. Uchwyty anod
powinny byé trawione w celu zapewnienia dobrego
zespojenia z anoda.

Na zadanie odbiorcy uchwyty powinny by¢ ocynko-
wane. Grubos¢ powltoki cynkowej powinna wynosi¢
minimum 30 pm.

3.5. Cechowanie. Na powierzchni czotowe) lub bocz-
nej anody powinny by¢ podane co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) cecha materiatu,

¢) numer wytopu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Anody dostarcza si¢ bez opakowa-
nia w skrzynkach wiazkach lub paletach. Dopuszcza si¢
dostawe anod luzem.

4.2. Przechowywanie. Anody nalezy przechowywac
w czystych i suchych pomieszczeniach wolnych od szko-
dliwych par, gazow i $rodkéw chemicznych.

4.3. Transport. Anody nalezy przewozi¢ w krytych
i czystych s$rodkach transportowych z zachowaniem
obowiazujacych przepisbw w transporcie kolejowym
1 samochodowym.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje i opis badan — wg tabl. 7.

Tablica 7
Lp. Rodzaje badan Opis badan
1 Sprawdzenic powicrz- nieuzbrojonym okiem
chni (3.1)
2 Sprawdzenic  wymia- przyrzadami  zapewniajg-
row (3.2) cymi wymagang doktad-
nos¢
3 Sprawdzenie  sktadu wg PN-66/H-04771 lub in-
chemicznego (3.3) nymi metodami gwarantu-
jacymi wymagang doktad-
nos¢
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5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i masa partii. Parti¢ stanowiag anody
jednego typu, rodzaju i odmiany. Masy partii nie ogra-
nicza sig.

5.2.2. Spos6b pobierania prébek — na Slepo wg
PN/N-03010.

Do sprawdzenia sktadu chemicznego — wg PN-79/
H-04701.04.

U wytwércy dopuszcza si¢ pobieranie probek z
cieklego metalu.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna — max 6,5.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 8. Wybor
i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejécia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Ocena wynikéw badan

5.3.1. Anoda niedobra. Badana anod¢ nalezy uznac
za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wg 5.1.

5.3.2. Ocena partii.Parti¢ nalezy uzna¢ za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych

Tablica 8
Licznoé¢ partii Probki do sprawdzenia wymagan wg 3.1 i 3.2
Liczno$é Liczba Liczba dys-
prébki kwalifikujaca | kwalifikujgca
sztuk

215 2 0 1
1650 S 1 2
5190 13 2 3
91150 20 3 4
151280 32 S 6
281+ 500 50 7 8
5011200 80 10 11
1201+ 3200 125 14 15

w probce nie przekracza liczby kwalifikujacej podanej
w tabl. 8 kol. 3 oraz, jezeli wynik analizy chemicznej
odpowiada wymaganiom wg 3.3.

5.4. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii anod nalezy dofaczy¢é zaswiadczenie jako$ci wg
BN-74/0809-01 p. 2.1.

Na zadanie zamawiajacego ddstarcza si¢ atest wg
BN-74/0809-01 p. 2.2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zjcdnoczenic Gorniczo-Hut-
nicze Metali Niczelaznych METALE, Katowice.

2. Dotychczasowe normy. Ninicjsza norma zastgpuje ZN-74/
MPC-MN-0312 Magnez stopowy. Anody ochronne

3. Normy zwigzane

PN-77/E-05030.00 Ochrona przed korozja. Ochrona katodowa.
Wspolne wymagania i badania

PN-79/H-04701.04 Metale niczelazne. Pobicranie i przygotowanic
probek do badania skladu chemicznego 2 cynku, kadmu i ich
stopow

PN-66/H-04771 Analiza chemiczna stopOw magnezu
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenic jakosci 1 atest
4. Symbol wg SWW — 0533-9.
5. Autorzy projektu normy — inz. Stanistaw Ciapala — Zaklady
Metalurgiczne TRZEBINIA, inz. Edward Stromski — Zjednoczenie
Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE, Katowice.
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