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Sposéb wytwarzania suréwki syntetycznej

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania suréwki syntetycznej o zawartosci 3—4,5% wegla, z niska

ponizej 0,1% zawarto$cig manganu, krzemu, chromu, tytanu, siarki i fosforu ze stali konwertorowej lub marte-
" nowskiej.

Wszystkie gatunki suréwki produkowane sg z rud, na drodze redukcji w wielkim piecu, lub procesach
redukcji bezposredniej. Stosowane obecnie metody wytwarzania surdwek syntetycznych, zwanych takze specjal-
nymi, mozna ogblnie podzieli¢ na nastepujgce grupy proceséw: wielkopiecowy, zeliwiakowy z modyfikacjg
i ustopowaniem w kadzi, elektryczny tukowy i indukcyjny oraz procesy w przygotowanych do tego celu konwer-
torach. Otrzymanie suréwki syntetycznej polega na intensywnym S$wiezeniu kagpieli metalowej, szybkim odwegla-
niu, wypalaniu manganu i krzemu, odfosforawaniu i czesciowym odsiarczeniu.

Znana jest z ksigzki St. Jazwiniskiego ,,Intensyfikacja proceséw produkeyjnych w hutnictwie zelaza”, §lqsk,
Katowice 1967 r., obrobka prozniowa stopdw zelaza w urzadzeniu DH, prowadzona w celu obnizenia zawartosci
tlenu, azotu i wodoru, umozliwiajaca wprowadzenie w okresie trwania prézni dodatkow stopowych oraz alumi-
nium.

Znany jest takze proces odsiarczania surowki w kadzi, zawierajgcej srodki odsiarczajace.

Sposéb wytwarzania suréwki syntetycznej, wedtug wynalazku polega na tym, ze stal konwertorowg lub
martenowska znajdujgcg sie w kadzi poddaje sie obr6bce prozniowe] potaczonej z naweglaniem w urzadzeniu
DH, przy cisnieniu ponizej 0,9 hPa. 110s¢ naweglacza powinna stanowi¢ 0,8—1,0% ciezaru zassane} porcji stali,
a intensywno$¢ procesu reguluje sie dodatkiem aluminium w ilosci 0,2—0,5 kg/tong stali. Po naweglaniu otrzy-
mang surowke syntetyczng odsiarcza sie, przelewajgc metal do kadzi bezwylewowej, zawierajacej srodki odsiar-
czajace. :

Zaletg sposobu, wedtug wynalazku, jest to, Ze otrzymana surdwka syntetyczna, dzigki naweglaniu stali
w urzadzeniu prézniowym DH, posiada niskg zawarto$¢ tlenu, azotu i wodoru, co poprawia jej parametry jako-
Sciowe. Zastosowanie Scidle regulowanych parametréw naweglania ciektego metalu w warunkach prézni pozwala
na bardzo szybkie, w ciggu od 30 do 60 minut, uzyskanie wysokich zawartosci wegla w suréwce, przy zgarze
naweglacza nieprzekraczajgcym-20% wielkosci jego catkowitego dodatku. Dodatkows zaleta powyzszego sposobu
jest wykorzystanie jako wsadu wyjSciowego ciektej staii przygotowanej w piecu martenowskim lub konwertorze.
Wsad ten jest stosunkowo tani, co zwigzane jest z wysokg wydajnoscia wytopu w konwertorze czy w piecu
martenowskim.
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Przykiad Do stali martenowskiej, znajdujacej sie w kadzi, dodaje sie naweglacz w postaci grafitu
w ilodci 20 kg/tone metalu. Nastepnie stal poddaje sie obrébce prozniowej potaczone] z nawgglaniem w urzadze-
niu DH, przy cisnieniu w komorze prézniowej rownym 0,1 hPa, prowadzac 2,5 obiegu ciektej stali przez komorg,
po czym dodaje sie 10 kg naweglacza na tone ciektego metalu i prowadzi sie 1 pefny obieg stali przez komore
prozniowg. W pierwszym obiegu ciektego metalu intensywno$¢ reakcji odtleniania oraz szybkos¢ naweglania
reguluje dodatek 0,25 kg aluminium na tone metalu. Tak otrzymang surdwke przelewa sie do kadzi bezwyliewo-
wej, do ktdrej dodaje sie uprzednio $rodki odsiarczajace w ilosci 1,0 kg/tone metalu.

Zastrzezenie patentowe

Sposbéb wytwarzania surdwki syntetycznej ze stali konwertorowej lub martenowskiej obejmujacy obrébke
prozniowg w urzadzeniu DH oraz odsiarczanie wkadzi, znamienny tym, ze stal oniskiej zawartosci
manganu, fosforu i siarki oraz dowolnej zawartosci wegla w czasie obrdbki prézniowej nawegla sie w urzgdzeniu
DH przy cisnieniu ponizej 0,9 hPa, przy czym ilo$¢ naweglacza powinna stanowi¢ 0,8—1,0% ciezaru zassanej
porcji stali, a intensywno$¢ procesu reguluje sie dodatkiem aluminium w ilodei 0,2—0,5 kg/tone stali.
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