STRESZCZENIA

Chyta P., Bednarek S., Lukaszek-Solek A., Sinczak J.:

Rozklad odksztalcen w procesie ECAP w zmiennych warunkach tar-
cia — modelowanie numeryczne

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 36, 2010, nr 1, s. 13+19

W artykule przedstawiono analityczne obliczenie rozktadu odksztatcenn w procesic ECAP w pta-
skim stanie odksztalcenia. Badano wptyw tarcia na rozklad i warto$¢ intensywnos$ci odksztalcenia
w zagigciach kanatu matrycy. Obliczenia numeryczne zostaly wykonane przy uzyciu komercyjnego

programu QForm 3D.

Stowa kluczowe: proces ECAP, tarcie, niejednorodnos¢ odksztatcenia, modelowanie numeryczne

Stefanski K., Kubinski W.:

Zmniejszenie wewnetrznej poligonizacji rur w walcarce redukcyjnej
na goraco

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 36, 2010, nr 1, s. 21+29
Jednym z najwazniejszych zagadnien w procesie walcowania redukcyjnego rur na goraco jest
dotrzymanie doktadnosci grubos$ci $cianki. Doktadnie taka sama grubosé $cianki rury na calym jej prze-
kroju po walcowaniu redukcyjnym zwigksza przydatnos¢ rur do nastgpnych procesow obrobki. Usunig-
cie wewngtrznej poligonizacji rur podczas walcowania redukcyjnego na goraco jest wcigz najwazniej-
szym problemem. Opracowanie jest prezentacja wynikow badania nad zmniejszeniem wewngtrznej po-
ligonizacji. Wewngtrzna poligonizacja jako wynik odksztalcenia grubo$ci $cianki rury we wszystkich
klatkach podczas redukowania na goraco moze by¢ minimalizowana przede wszystkim przez optymali-
zacjg naciagu miedzy klatkami. Korzystajac z uktadow rownan rownowagi sit osiowych, mozliwe byto
podczas eksperymentdéw uzyskanie rur z minimalnag wewngtrzna poligonizacja po zastosowaniu maksy-

malnego $redniego naciagu.

Stowa kluczowe: walcowanie redukcyjne, rury stalowe, poligonizacja wewnetrzna
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Kaminska J., Kolczyk J., Zymankowska-Kumon S.:

Wplyw wielkos$ci ziarna osnowy form ceramicznych stosowanych
w technologii wytapianych modeli na ich wytrzymalo$¢ w stanie na
wilgotno

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 36, 2010, nr 1, s. 31+35
Technologia wytwarzania precyzyjnych odlewow polega na nadawaniu elementom ksztattu, wy-

miaréw i odpowiednich wlasno$ci poprzez wypetnienie ciektym metalem formy ceramicznej odtworzo-



nej przez model wykonany z wosku, usuwany z niej metoda wytapiania. Proces wytwarzania odlewow
precyzyjnych w technologii wytapianych modeli sktada si¢ z szeregu operacji technologicznych obej-
mujacych: wykonanie modeli woskowych i ich taczenie w zespoly modelowe, przygotowanie masy
ceramicznej, nanoszenie kolejnych warstw, wytopienie wosku w autoklawie, suszenie probek w tempe-
raturze 100 °C, wygrzewanie probek w zakresie temperatury od 400 do 700 °C.

Dotychczasowa technologia oparta byta na stosowaniu mas ceramicznych, w ktorych spoiwem byt zhy-
drolizowany krzemian etylu. Aktualnie, ze wzgledu na ochrong $rodowiska i poprawe warunkdw pracy,
coraz czg$ciej spoiwo z alkoholem zastgpowane jest wodnym roztworem krzemionki koloidalnej.
W badaniach, jako osnowg poszczegélnych warstw formy ceramicznej, stosowano zregenerowana masg
ceramiczna pochodzaca z odlewni precyzyjnej, oraz osnowg swieza. Masg po regeneracji mechanicznej
poddano analizie sitowej w celu okreslenia wielko$ci ziarna d;. Ziarna o wielkosci 0.2; 0.4 i 0.63 mm
uzyto do wykonywania powlok form ceramicznych. W artykule przedstawiono wyniki badan ukierun-
kowanych na wyznaczeniu zalezno$ci pomigdzy wytrzymatoscia na rozciaganie w stanie na wilgotno
i wielko$cia ziarna osnowy formy ceramicznej: R,, = f(d;). Badania zostaly przeprowadzone na prob-
kach w ksztalcie walca o powierzchni dzielonej, na ktére nanoszono warstwy z zregenerowanej masy

ceramicznej, jak rOwniez ze §wiezej osnowy.

Stowa kluczowe: odlewnictwo, forma ceramiczna, osnowa, temperatura

Karczewski K.:

Zastosowanie metody réwnowaznikow wodnych do obliczen po-
przecznie uzebrowanych aluminiowych wymiennikéw ciepla

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 36, 2010, nr 1, s. 37+46

Na stanowisku do$wiadczalnym wykonano badania hydrauliczne i cieplne elementow wymien-
nika ciepta ze stopu aluminiowego. Badania i obliczenia umozliwity identyfikacj¢ zredukowanego
wspotczynnika przenikania ciepta od oleju do nagrzewanego powietrza. Wyniki badan umozliwity
okreslenie wedlug metody rownowaznikow wodnych parametrow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

wymiennika ciepta.

Stowa kluczowe: wymiennik ciepla, rownowaznik wodny, liczba jednostek przenikania ciepla, zreduko-

wany wspolczynnik przenikania ciepla, powierzchnia wymiany ciepta

Wilk M., Magdziarz A., Kuznia M., Jerzak W.:
Redukcja emisji NO, w piecach stosowanych do obrébki cieplnej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 36, 2010, nr 1, s. 47+55
Pomimo tego, ze paliwa kopalne pozostaja nadal dominujacym Zrodtem energii pierwotnej na
$wiecie, gaz ziemny cieszy si¢ duza popularno$cia. Zwiazane jest to z nowymi technologiami produkcji
nieckonwencjonalnego gazu w procesie przerobu tupkow. W zwiazku z tym, zwraca si¢ uwagg na pro-
cesy spalania gazu ziemnego, a szczegdlnie na niskoemisyjne techniki spalania. W wysokiej tempe-
raturze podstawowym niekorzystnym produktem spalania gazu ziemnego sa tlenki azotu NO,. Znajo-
mos$¢ mechanizmoéw ich powstawia pozwala na modyfikacj¢ procesu spalania tak, aby ograniczy¢ ich

emisje. Wyroznia si¢ metody pierwotne i wtorne ograniczania NO,. W pracy przedstawiono wyniki
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eksperymentalne ograniczania emisji NO, metoda pierwotna z wykorzystaniem recyrkulacji spalin

i stosunku nadmiaru powietrza.

Stowa kluczowe: NO,, spalanie gazu ziemnego, niskoemisyjne techniki spalania, recyrkulacja spalin

Kuznia M.:

Wplyw temperatury i stosunku nadmiaru powietrza na efektywnos$¢
spalania materialéw poliolefinowych

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 36, 2010, nr 1, s. 57+66
Spalanie tworzyw sztucznych jest procesem bardzo ztozonym, a zachodzace w nim zjawiska nie
sq dostatecznie zbadane. Blisko potowg wszystkich generowanych tworzyw sztucznych stanowia po-
liolefiny. W niniejszej pracy przedstawiono wplyw temperatury i stosunku nadmiaru powietrza na
stgzenia zanieczyszczeh w gazach odlotowych. Badania na zaprojektowanym stanowisku badawczym

poprzedzono szeregiem badan z zakresu analizy termicznej (TG, DSC, TG-MS).

Stowa kluczowe: spalanie, odpady poliolefinowe, zanieczyszczenia



