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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przygoto-

wania surébwki wielkopiecowej do odlewania
wlewnic i innych odlewéw.
Znane s3 sposoby przygotowania suréwki

wielkopiecowe]j, polegajace na dodaniu do cieklej
suréwki réinych modyfikator6w metalicznych, na
przyktad: glinu, tytanu, wanadu, cyrkonu. Inny
spos6b polega na przedmuchaniu kapieli metalowej,
zawierajgcej glin jako modyfikator, powietrzem,
azotem, lub innym gazem pozbawionym pary
wodnej lub drobin wody. Wadg opisanych spo-
sobow jest to, ze powodujg one powstawanie
znacznej ilo§ei  nierébwnomiernie  roziozonych,
duiych wydzieleA grafitowych. W wyniku tego
powstajgce odlewy charakteryzujg sie matg wytrzy-
matodcia na rozeigganie, wlewnice za§ ulegajg
szybkiemu zuzyciu.

Celem wynalazku jest opracowanie spcsobu
przygotowania suréwki wielkopiecowej, zezwala-
jacego na otrzymanie odlewédw o matej ilodci
grafitu przy réwnoczesnym jego rozdrobnieniu i
réwnomiernym roztozeniu.

Cel ten osiggnieto dzieki temu,
surbwke wielkopiecowg o temperaturze 1250+
=+ 1350°C przedmuchuje sie w znany sposdb
amoniakiem pod ciénieniem 2 atm. w iloéci 0,5 =
=1 m3 na tone suré6wki. Odmiana sposobu przy-
gotowania suréwki wielkopiecowej polega na
wprowadzeniu do roztopionej suréwki cyjana-
midéw lub dicyjanamidéw w iloei 0,05%—0,3%
wagowych na tone suréwki, metoda dzwonowa.

ze roztopiona
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Odlewy ofrzymane =z suréwki wielkopiecowei,
przygotowanej sposobem, wedlug wynalazku, majg
matyg iloé grafitu z réwnoczesnym jego roz-
drobnieniem i réwnomiernym rozlozeniem, przy
czym wydzielenia platowe grafitu majg zaokrgglo-
ne wierzchotki. Ponadto sposéb, wedlug wy-
nalazku, zezwala na catkowite wyeliminowanie
stosowanych dotychczas drogich dodatkéw metali-
cznych, dodawanych jako modyfikatory, a takze
zmniejsza zuzycie wlewnic. W temperaturze cieklej
suréwki, to jest w temperaturze 1250° do 1350°
amoniak wulega dysocjacji. Wydzielajacy woddr
spala sie, a azot w postaci atomowej, dziatajac na
strukture osnowy metalicznej, powoduje stabili-
zacje perlitu i wzrost jego dyspersji. W ten sam
spos6b oddzialywujg cyjanamidy i dicyjanamidy,
ulegajgce wtemperaturze cieklej suréwki, dysocja-
cji z wydzieleniem azotu w postaci atomowej.

Przykitad I. Ciekla suréwke o temperaturze
okolo 1250°C przedmuchuje sie amoniakiem pod
ciSnieniem 2 atm. przez 5 minut. Powstaly w
odlewie perlit ma duzy stopied dysperacji, a grafit
jest drobny i rOéwnomiernie roziozony. Wy-
trzymalo§é na rozcigganie wynosi okolo 20 kG/mm?.
Jezeli proces przedmuchiwania jest prowadzony
diuzej niz przez 5 minut, wéwezas oirzymuje sie
odlew o strukturze perlityczno-ferrytycznej.

Przyklad IL Do cieklej sur6wki o tempera-
turze: okoto 1250°C wprowadza sie na tone suréwki
0,3% wagowych dicyjanamidu CoH,N, Powstaly
w odlewie perlit na duzy stopied dyspersii,
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i réwnomiernie rozlozony.
rozcigganie wynosi  okolo

a grafit jest drobny
Wytrzymalo§¢é na
20 kG/mm?.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb przygotowania suréwki wielkopiecowej

do odlewania odlewdw, zwlaszcza do odlewania
wlewnic, polegajacy na przedmuchaniu cieklej

w
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suréwki o temperaturze 1250 - 1350°C, znamienny
tym, ze surdéwke przedmuchuje sie amoniakiem

pod ciSnieniem 2 atm. w ilodci 0,51 md na tone

suréwki,

2. Odmiana sposobu wediug zastrz. 1, znamienna
tym, ze do roztopionej suré6wki wprowadza sie
cyjanamidy lub dicyjanamidy w ilosei 0,05 = 0,3%
wagowych na tone surdwki metodg dzwonows.
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