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NORMA BRANZOWA

BN-63

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Miedz manganowa MM2
Rury

0826-03

Grupa katalogowa Il 64

Neklad wznowiony (Wyd, II)

1, WSTEP

1:1. Przedmiot pormy, Przedmiotem normy sa ru-
ry okragle z miedzi manganowej MM2 wyciskane 1

ciggnione stosowane w przemysle chemicznym.

1.2, Prgykiad ozpacgenia

a) rury wyciskanej (P) z miedzi manganowej MM2,
o érednicy zewng¢trznej 50 mm, grubosei Scianki
5 mm i1 diugosci fabrykacyjneJ:
RURA MM2-P 50X 5 BN-63/0826-03

b) rury oiggnione] z miedzi manganowej MM2, w
stanie p6éitwardym (C'2 ), o srednicy zewnetrzne]
20 mm, grubosci Scianki 1.5 mm i dXugosci 4000 mm:

RURA MM2-CY, 20X1,5X 4000 BN-63/0826-03

1.3, Cechowanie, Na jednym z koficéw kazdej rury
o frednicy zewn¢trznej od 20 mm wzwyZz powinno by¢
wybite co najmnieJ:

a) znak wytwércey,

b) cecha materiatlu,

¢) stan,

d) numer partii.

Rur o Srednicy zewnetrzneJ ponize] 20 mm nie
cechuje si@. Do wiggki rur dolgcza sie¢ przywiesz-
ke zawierajacq dane wymienione poprzedmnio.

d.4. Norpy zwiazene
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby.
wania i pakowanie
PN-59/H-01706 Metale niezelazne, Oznaczenia po-
stacli i stanéw kwalifikacyjnych obrébki cie-
plnej i1 stopnia utwardzenia
PN-62/H~-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-61/H-04415 Préba sptaszczania rur
PN-61/H-04418 Préba wywijania koinierza rur
PN-63/H~-04419 Rury. Préba ns ciénienie hydrau-
liczne
PN-64/H-04721
PR-70/H-87053

Opako-

analiza chemiczna miedzi stopowe]
MiedZ stopowa. Getunki

2, WYMAGANIA

2:1. Powlergchpia

2¢5.1. Powierschule rur clasplopych, Zewnetrzna
1 wewn¢trzna powlerzchnia rur powinna byé gladka
i czysta ber pekmieé, 2usek, rozwarstwien, wierdw,
naderwan, pecherzy, wgnieceh i rys.

Dopuszczalne sg 5lady usuwania miejscowych wad
pilnikiem lub skrobakiem oraz £lady od prostarki,
Jeseli wady te mieszczg si¢ w granicach dopusz-
ogzalnych odchytek wymiarowych i nie zajmuja wicoed
niz 2% powierzchni.

Dopuszcza sie réwnies miejscowe plamy po tra-
wieniu,

2.1.2. Powierzohnia rur wyciskanvch, Na pomierz-
chni zewnetrznej 1 wewnetrznej rur wyciskanyoch
dopuszcza si¢ rysy wystepujace na catej dlugosci
oraz $lady usuwania miejscowych wad, Jezell nie
przekraczajq wiecej niz 5% powierzchni rur.Giebo-
kosé wszystkioch wad nie powinna przekraozaé do-
puszczalnych odchylek grubosci éScianki.

Rury wyciskane dostarcza si¢ o powierzchni nie-
trawionej.

2:2. Wypiary
22201, Wymiary poprzeczpe rur wyciskanyoh w mm,
dopuszczalng odchyiki oraz mpaga 1 m Tury - wg
tabl. 1.
2 rze c
z¢zalne odchylkji or a - wg
tabl, 2.

Do obliczenia masy 1 m rury przyjeto gestosé
miedzi manganowej réwng 8,7 kg/dm”.

22223, Dlugos¢, Rury wykonuje sie w nastepuja-
cych dlugosciachs

a) fabrykacyjnych 0,5 + 6 m,

b) okreSlonych w zakresie dtugoéci fabrykacyj-
nych z dopuszczalng odchylkyq dtugosci +10 mm,

Zoktady Hutniczo-Przetwércze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 15 listopada 1963 r.
joko norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 6 marca 1964 r.
(Mon. Pol. nr 16/1964 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-we Ark wyd.0,67Nakl.800+40 Zom. 2748/71

Cena 2zt 3,60
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Tablica 1

@rubosé Soiankdi

Dopuszozalne
§rednica odehy2xd
zewnetrsna | . anioy 5 $0,5% 6 +0,7 70,8 8 0,9 10 1,2 12,5 £1,4 15 1,6 17,5 £1,75 | 20 +1,9 25 +2,2 30 2,5
- sewnetrzneJ
nz NMasa 1 m rury, kg
30 3,455 - - - - - - - - - -
2 £0,40 2,13 et : : : : : : : : :
36 4,285 . 5.607 - - - - - - - -
38 - 5,634 - - - - - - - - -
40 4,835 - 6,384 - 8,290 - - - - - -
12 +0,45 > 5,964 1 7,512 < - - - - - -
45 5,525 - - - - - - - - - -
46 +0,55 - - - 8,752 9,940 - - - - - -
50 ’ 6,215 - - - 11,050 12,937 14,505 - - - -
55 +0,65 6,905 - - - 12,430 14,662 16,575 - - - -
60 7,595 - - - 13,820 16,400 18,645 - - - -
¢s £0.75 8,285 - - - 15,200 18,125 20,715 - - - -
70 ’ 8,960 - - - 16,570 19,850 22,800 - - - -
7% - - - - 17,960 21,575 24,855 27,790 - - -
80 10,85 - - - - 19,340 23,300 26,940 30,205 33,140 - -
as £0.99 - - - - 20,720 25,025 29,010 33,232 35,920 - -
90 4 - - - - 22,100 26,762 31,080 35,035 38,680 44,900 -
95 - - - - 23,480 28,487 33,150 37,467 41,440 48,350 -
100 £1,2 - - - - 24,870 30,212 35,220 39,882 44,200 51,800 58,020
108 - - - - - 31,937 37,305 42,297 46,960 55,250 62,160
110 - - - - 27,630 33,662 39,375 44,712 49,740 58,700 66,300
115 +1,3 - - - - - 35,462 41,445 47,127 52,500 62,175 70,440
120 - - - - 30,410 - 43,515 49,647 55,260 65,625 74,610
125 ‘ - - - - - 38,850 - 51,975 58,020 69,075 78,750
130 1,5 - - - - 33,150 - 47,655 - 60,820 72,525 82,890
135 +1.6 - - - - - 42,300 - 56,805 - 76,025 87,030
140 ’ - - - - 35,920 - - - - - -
us 1.8 - - - - - 95,750 - 61,635 - - 95,310
150 * - - - - 38,680 - 55,950 - 65,320 86,350 101,520
155 - - - - - 99,212 - 66,465 - - -
160 *2,0 - - - - 41,450 o 60,090 ‘- 77,360 93,250 107,760
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Tablica 2

§rednica zewngtrzna

Dopuszozalne odchyki

Grudboéé $cianki

= érednicy gzewngetrznej 110,10 1,5 10,15 210,20 2,5 10,25 3 10,30 3,5 £0,35 4 10,40 4,5 $0,45 5 10,50
-
Masa 1 m rury, kg

10 0,248 0,351 0,442 0,517 - - - - -
1 -0,20 - 0,393 0,496 0,655 - - - - -
12 ’ 0,304 0,435 0,552 - - - - - -
13 0,332 0,477 0,608 0,725 - - - - -
14 0,359 0,517 0,664 0,795 0,909 - - - -
15 0,387 0,559 - 0,862 - 1,113 - - -
16 -0,24 0,414 0,601 0,774 - 1,077 - 1,328 - -
17 ’ - - 0,828 - - - - - -
18 0,470 0,682 0,884 1,242 1,403 - 1,548 - -
19 0,498 0,709 - - - - - - -
20 0,525 0,766 0-996 1,212 1,410 - 1,768 - 2,070
22 0,580 0,849 1,106 - 1,575 - 1,992 - 2,350
23 - 0,891 - - - - - 2,300 -
24 -0,30 0,635 0,933 1,216 1,485 1,740 - 2,212 - 2,625
25 ’ - 0,973 - - 1,824 - - - 2,765
26 0,691 1,015 1,326 - 1,905 - - - 2,900
28 0,746 1,098 1,436 - 2,073 - - - 3,175
30 0,801 1,195 1,546 1,900 2,238 2,562 - - 3,455
32 0,857 1,263 1,652 - 2,403 - 3,092 3,420 -
34 0,912 1,347 1,768 2,175 2,571 - - 3,667 4,005
35 =0,35 0,939 1,387 - 2,249 2,652 - - - 4,145
36 - - 1,878 2,315 2,736 - 3,536 - 4,285
38 1,022 1,512 - 2,450 2,901 - 3,756 - -
40 1,078 1,594 2,188 2,587 3,066 - - - 4,835
42 1,133 1,678 2,210 2,727 - - - - -
4 -0,40 - - 2,315 - - - .- : -
45 ’ 1,215 1,803 2,376 2,932 3,468 4,011 - - 5,525
48 - 1,927 2,542 - 3,729 - 4,860 - 5,940
50 1,354 2,019 2,652 3,280 3,894 - 50084 - 6,215
5% =0,50 1,492 2,217 2,928 3,625 4,308 4,971 - - 6,910
20 1,693 2,424 3,204 3,970 4,722 5.46: 5,084 - 7,600

5 - - 3,480 4,315 - 5094 - - 8,28%
¢a 0,60 - - . ” - - 7,068 - 8,700
70 - 2,799 3,758 4,660 5,550 6,495 7,892 - 8,980
73 - 3,046 3,922 4,867 5,802 - 7,624 - 9,395
80 -0,80 - 3,253 4,310 5,352 6,378 - 8,396 - 10,360
8% - - 4,586 5,697 6,795 7,878 - 10,003 11,050
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4 BR-63/0826-03

o) wielokrotnych w ramach ditugoéci fabrykacyj-
nych s dodatkiem po 5 mm na katde cigoie, o 1ile
w zaméwieniu nie podano inaczej.

2:2:%, Owalnosé rur mierszona w dwéch prostopa-
dlych do sieble kierunkach w tym samym przekroju

nie powinna przekraczaé dopuszczalnych odchylek
Srednicy zewnegtrznej.

21209, Prostos¢, Rury powinny byé proste. Do-

puszczalna krzywizna rur nie powinna przekraczaé
nastepujacych wielkosoit
S mm na 1 m dla rur ciaggnionych,
10 mm na 1 m dla rur wyciskanych.
Cgola rur powinny byé¢ obciete réwno i prostopa-
dle do osi podiuinej.

223s Skiad chemiczny, Rury wykonuje si¢ z mie-
dzi manganowej MM2 wg PN-70/H-87053.

224, Stap, Rury dostarcza si¢ w nastepujacych
stanacht

a) wyciskanym (P),

b) wyzarzonym (M),

¢) pbértwardym (C12).

Oznaczenia wg PN-59/H-01706.,

203, Wlagnosci pechaniczpe rur powinny odpowia-
da¢ wymaganiom podanym w tabl. 3.

Tablica 3
R, A
Postaé, stan obrébki cieplne] 2
lub stopier utwardzenia kG /mm %
min min
wyciskany (P) 20 35
wyzarzony (M) 22 35
péitwardy (C'/2) 26 10
twardy (CY:) 30 3
2:6, Splaszczanig, Rury wyzarzone powinny wy-

trzymaé bez powstawania pe¢knigé widocznych nie-
uzbrojonym okiem splaszczanie do zetkniecia si¢
Scianek.

zczelnosé, Rury pod ciénieniem wody réw-
nym 50 kG/cm“ nie powinny wykazywaé nieszczelnoS—
ci ani trwalych odksztalcen.

2.8, Wywijanie kolnjerza, Rury cisgnione wyko-
nane w stanie wyzarzonym o Srednicy powyzej 30 mm
powinny wytrzymywaé wywiniecie kolnierza na zimmo
pod kgtem prostym do wielkosci 20% érednicy, nle
wiecej jednak nis 20 mm,

%, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANTE I TRANSPORT

3,1, Pakowapige, Rury o gruboéci scianki do 41 mm
wigacznie oraz rury w stanie wyzarzonym o gruboéci
Scianki do 1,5 mm wlgcznie oraz Srednicy zewnet -
trznej powyieJ 60 mm i gruboéci Scianki do 2 mm
pakuje si¢ w skrzynie drewniane pelne typ 4 wg
PN-70/H-01702. Wszystkie pozostale rury dostarcza
sie bez opakowania, przy czym rury o Srednicy ze-
wnetrznej do 40 mm i masie do 25 kg powinny byé
dostarczane w wigzkach,

Masa jednej wigzki nle powinna przekraczaé 80 kg.

Do katdego opakowania lub wigzki powinna byé
przymocowana prrywieszka, podajgca co najmnieJs

a) gnak wytwérey,

b) ceche materiatu,

¢) stan,

d) numer partii.

3:2. Przechowywapie, Bury przechowuje si¢ w po-
mieszczeniach suchych i wolnych od 8zkodliwych
par 1 gazow,

Za3s Trapsport, Rury przewozi
czystymi Srodkami transportowymi.

si¢ krytymi 1

4, BADANIA

4 Rodzsa dax

a) sprawdzenie powierzchmi (2.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (2.2),

c) sprawdzenie sktadu chemicznego
na 2gqdanie podane w zaméwieniu),

d) sprawdzenie wtasnofci mechanicznych (2.5),

o) sprawdzenie wtasnosci technologicznych préby
sptaszczania (2.6),(tylko na zgdanie podane w za-
méwieniu),

f) sprawdzenie wlasnoéci technologicznych préby
szczelnosci (2.7) (tylko na 2adanie podane W za-
méwieniu po uprzednim uzgodnieniu z producentem),

g) sprawdzenie witasnosci technologicznych préby
wywijania kolnierza (2.8).

4,2, Okreslenie partii, Parti¢ stanowlg rury
jednakowych wymiaréw i jednakowego stanu o masie

do 2000 kg.

(2.3) (tylxo

4,%, Pobiergnie prébek
sprawdg wierzc Spraw-
dzeniu powierzchni wewnetrznej rur o $rednicy po-
wyzej 20 mm poddaje si¢ wszystkie rury 2z partii.
Sprawdzeniu powierzchni wewnetrznej rur o Sredni-
cy do 20 mm poddaje si¢ 5 rur z partii pobranych
losowo. 2 rur tych odcina sie¢ odcinki drugoscl
150 mm, z kazdej rury po jednym. Odcinkl te prze-
cina si¢ wzdluz osi rury i bada powierzchnie obu
czesci,
Sprawdzeniu powierzchni zewnetrznej podlegajg
wszystkie rury z partii.

4,3,2, Prébki do sprawdzenia wymisréw, Pomiar
grubosci Scianki rur o $rednicy wewnetrzneJ 12 mm

i mniejszej powinien byé dokonany na 5 probkach z
rur pobranych losowo. Odciete prébki o dlugosci
150 mm przecina sie wzdluz osi podiuznej na dwie
polowy, na ktérych sprawdza si¢ grubosé Scianki.
Pomiar moze by¢ dokonany na odcinkach pobranych
wg 4.3.1. Pomiar grubosci Scianki rur o $rednicy

wewnetrznej powyzeJ 12 mm przeprowadza si¢ na
wszystkich rurach z partii.
4 Pré do sprawdzenia skiady c jc .

Do kontrolnej analizy chemicznej pobiera sie oko-
Yo 250 g wiéréw z rur pobranych do innych préb.
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BF-63/0826-03 S

4o3. 4 sprawdz c 8~
picznych, Prébki na rozciagganie pobicra si¢ w na-
stepujqcych liczbach: jedng prébke przy grubosci
$cianki do 1,5 mm na kazde 250 kg rur, Jedng
prébke przy grubosci Scianki 1,5 + 2,5 mm na kaz-
de 1000 kg rur, jedng prébke przy grubosci Scian-
ki powyiej 2,5 mm na kaide 2000 kg rur. 2Z rur ©0
$rednicy zewnetrznej do 40 mm pobiera sie prébki
w postaci odcinké6w rur. Z rur o ésrednicy powyzeJ
40 mm wycina sig prébki w postaci paskéw o szero-
kosci: przy grubosci Scianki 1 + & mm 12 mm,pray
grubo$ci Scianki powyzeJ 10 mm wytacza sie prety

okragle o srednicy réwneJ grubosci Scianki.

do_te 1 -

czapia, Do préby spiaszczania pobiera si¢ po trzy
prébki z partii wg PN-61/H-O4415.

4 c -

posci, Prébe szczelnoSol przeprowadza si¢ na
wszystkich rurach o $rednicy zewn¢trznej 10 +20mm
w stanie péltwardym (Ciz) 1 twardym (C!/: ).

42327 Probki do Yechnologiozpel préby wywila-
nia koinjerza, Do préby wywijania koinierza po-
biera si¢ po trzy prébki z partii pobrame losowo
wg PN-61/H-04418,

4.4 d
4,4,9. Sprawagenie powjerzchni zewnetrznej i we-

wng¢trznej rur o srednicy do 20 mm przygotowanych
wg 4.3.1 nalezy wykonaé nieugbrojonym okiem. We-
wnetrzng powierzohni@ rur o srednicy powyzeJ 20 mm
nalezy sprawdzié w éwietle rozproszonym,

4,4,2. Sprawdzenie wymiaréw, Diugosé naleiy
mierzyé przymiarem z doktadnoscig do 1 mm, &red-

nice rzewnetrzne i grubosci scianki - mikrometrem
%z dokladno$cigq do 0,01 mm.

Pomiaru érednicy i gruboisci Scianek dokanuje sie
w dwéch prostopadiych kierunkach w te] same]
ptaszczyinie przekroju poprzecznegoe.

4,4,%,, Sprawdzenle skladu chemiozmeso przepro-
wadzs si¢ wg PN-64/H-04721.
4 vdzen ¥:)els mechan gnych pree-

prowadza si¢ wg PN-62/H-O4310 na prébkach o ditu-

goéci pomiarowej L, = 100 mm.
4.4,9, Préba pplaszozepia - wg PN-61/H-04415.
4.4,6, Proba szcgelnoéci - wg PN-53/H-04419.
4,4,7, Prébe wywilenls kolnlerze - we PN-61/
H-O4418,
4.9, Ocepa wynikow badan

4.5:4. Ocena pprawdrzepie powierrohnl gewnetrz
ped i wypiarow, Rury nie odpowiadajace wymaganiom
2.1 1 2.2 uznaje si¢ za niezgodne z normg.W przy-
padku otrzymania ujemnego wyniku przy sprawdzaniu

powierzchni wewnetrznej rur o Srednicy do 20 mm i
pomiaru grubosci Scianki rur o Srednicy wewnetrz-
nej do 12 mm wykonywanych na prébkach pobranych wg
4,3,1 1 4,3.2 powtarza si¢ badania na podwdjne]
liczbie proébek pobranych losowo z innych rur te]
samej partii.

W przypadku otrzymania ujemnego wyniku chociaz-
by z jednej prébki przy powtérnym badaniu partie
uwaza si¢ za niezgodna z normg lub poddaje si¢ ba-
daniu kazdg rure.

na gprawdzenla gkiad nemlicCzZneg
przypadku niezgodnosci skladu chemicznego £ 2.3
partie¢ nalezy uznaé za niezgodng z normg.

4,5,%, Ocepa sprawdzenia wiasnotol mechenicz-
nych, W przypadku stwierdzenia ujemnego wyniku
chociazby jedneJ préby, nie odpowiadajgcego wyma-
ganiom 2.5, przeprowadza si¢ powtérne badanie, do
ktérego pobiera sie podwéjng 1liczbe prébek z in-
nyoch rur tej samej partii, nie poddawanych po-
przednio badaniom. W razie ujemnego wyniku cho-
ciazby jednej prébki przy powtérnej prébie partie¢
uwaza si¢ za niezgodng z normg lub poddaje bada-
niu wszystkie rury.

42,4, Oceps  sprawdzepls _ wytrrymaloSol pa
Sptasgzczanie, W prsypadku stwierdzenia ujemnego
wyniku chociaziby jedneJ préby nie odpowiadajgcego
wynaganiom 2.6 nalezy postgpié jak w 4.5.3.

4,59.5, Ocena sprawdzenia szczelpotoi, Rury nie
odpowiadajgce wymaganiom 2.7 uznaje si¢ za nie-
zgodne z wymaganiami normy.

4,9.6, Ocena sprawdgenia préby na wywinleole
kolnierza, W prrzypadku Jesli chociaz jedna prébdba

nie odpowiada wymaganiom 2.8, nalezy postgpié jak
w 4.5.3.

4,6, Zatwiadozenle jekofoi, Do kasde] partil
nalezy dogczyé zasSwiadozenie jakoSoi zawierajgce

stwierdgzenie zgodnosci z wymaganiami normy orag
co najmnieJ:

a) znak wytwérey,

b) nazwe wyrobu,

¢) cech¢ materialu,

d) stan,

e) wymiary,

£) numer partii,

g) mase partii,

h) numer normy.

Na tgdanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest
hutniczy zawierajqocy wyniki badaf przewidzianych
w normie 1 wymaganych w zaméwieniu.

KONIEC
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