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Sposdb oceny substancji smarowej dla plastycznej przerdbki metali
oraz tlocznik do oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki metali

Przedmiotem wynalazku jest spos6b oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki
metali oraz tlocznik do oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki metali znajdujace
zastosowanie do plastycznej przerdbki metali na zimno w catym zakresie naciskéw stosowanych w
procesach ciggnienia, walcowania, tloczenia lub wyciskania.

Znany spos6b oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki na zimno w zakresie
danego procesu przerdbki plastycznej i okre§lonego nacisku jednostkowego prezprowadza sig
metoda préb i bledéw w laboratoriach na urzadzeniach symulujacych procesy oraz w przemysle na
urzadzeniach produkcyjnych.

Natomiast nie jest znany spos6b oceny substancji smarowej dla przerébki plastycznej metali
na zimno, w warunkach wywotanych zmieniajgca si¢ sita nacisku jednostkowego, w catym zakresie
stosowania tego nacisku.

Istota wynalazku jest sposéb oceny substancji smarowej dla plastycznej przerdbki metali,
polegajacy na tym, ze z probki metalowej pokrytej substancja smarowa wykonuje si¢ poprzez
wyciskanie tulejke o zmiennej grubosci §cianki, po czym na podstaiwe zmian wielko$ci odksztatce-
nia i wystepujacych réwnoczes$nie zmian wielko$ci ci§nienia na substancj¢ smarowg w obszarze
odksztalcenia wyciskanej prébki dokonuje si¢ oceny badanego smaru pod wzglgdem jego przydat-
nosci, ktéra okre$la si¢ z zalezno$ci funkcyjnej ci$nienia substancji smarowej od odksztalcenia
prébki, przy czym za substancj¢ smarowg przydatng dla okreslonego rodzaju przerébki plastycznej
uwaza si¢ t¢, ktéra powoduje najmniejsze naciski niezbedne do przeprowadzenia danego rodzaju
przerdbki plastycznej.

Tlocznik do oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki metali ma czg§¢ robocza
trzonu stempla w ksztalcie stozka $cigtego, za§ w matrycy, w osi stempla, ma wykonany otwor
cylindryczny o érednicy nieco wigkszej od $rednicy trzonu stempla, zredukowany poprzez cz¢$¢
stozkowa do $rednicy zalozonej $rednicy zewngtrznej probki odksztatconej, przy czym w stozkowej
czesci otworu matrycy jest uformowana membrana sprz¢zona z czujnikiem indukcyjnym.
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Zaleta sposobu oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki metali oraz ttocznika do
oceny substancji smarowej dla plastycznej przerobki metali wedtug wynalazku jest to, ze oceng
przydatnodci substancji smarowej do okre§lonego sposobu przerdbki plastycznej w catym zakresie
naciskéw mozliwych do zastosowania dla metalu, z ktérego wykonany jest element prébny,
przeprowadza si¢ w jednym zabiegu wyciskania. o

Ttocznik do oceny substancji smarowej dla plastycznej przerdbki metali, wedtug wynalazks,
jest przedstawiony schematycznie w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta- .
wia tlocznik w przekroju pionowym, fig. 2 - prébke metalowg przeznaczong do wyciskania, fig. 3
-prébke cylindryczng w postaci tulejki wykonang z prébki przeznaczonej do wyciskania, fig. 4
-schematyczny wykres zaleznosci ci$nienia substancji smarowych od odksztatcenia prébki p=f
(Z%) dla substancji smarowych a, b, ¢ odnoszgcych si¢ do przypadkéw wyciskania na zimno oraz
wykres d podany dla przypadku, gdy prébka metalowa, matryca i stempel s3 pozbawione smaru.

Przedmiot wynalazku ma czg$¢ roboczg 1 stempla 2 w ksztalcie Scigtego stozka, za§ w matrycy
3, wosistempla 2 jest wykonany otwoér cylindryczny 4, o $rednicy nieco wigkszej od §rednicy trzonu
stempla 2, zredukowany poprzez czg$¢ stozkowa 5 do $rednicy 6 réwnej zatozonej $rednicy
zewngtrznej prébki odksztatconej 7, (fig. 1 i 3). W §rodkowej czedci otworu § matrycy 3 jest
uformowana membrana 8, sprz¢zona z czujnikiem pomiaru nacisku 9.

W celu oceny substancji smarowej sposobem i urzadzeniem dla plastycznej przerébki metali,
wedlug wynalazku, prébke cylindryczng 16 powieka si¢ przeznaczong do oceny substancja sma-
rowa, po czym wkiada si¢ ja do otworu cylindrycznego 4, w matrycy 3 i wyciska si¢ z niej tulejke 7
stempla 2, (fig. 2). W czasie operacji wyciskania, z czujnikiem do pomairu nacisku 9 jest sprze¢zony
mostek tensometryczny 11, pofaczony z rejestratorem 12. Sygnaly z czujnika 9, pomierzone przez
mostek 11, notowane s¢ w postaci wykresu za pomocg rejestratora 12.

Jezeli przebieg zaleznodci ci$nienia p danej substancji smarowej a, b, ¢ w funkcji odksztatcenia
Z% prébki cykindrycznej 10 dla danego zakresu wartosci odksztalcenia, zwlaszcza w koficowym
etapie odksztalcenia, jest zblizony do prostej poziomej, wéwczas dana substancja smarowa nadaje
si¢ do takiego procesu odksztalcenia, dla ktérego jest wymagane ci$nienie odksztatcenia odpowia-
dajace danemu zakresowi odksztalcenia Z%.

Z przebiegu krzywej dla pierwszej substancji smarowej a, przedstawionej na fig. 4, wynika, ze
pierwsza substancja smarowa nadaje si¢ do procesu wyciskania, dla ktérego jest wymagane
ci$nienie jednostkowe p state w calym zakresie I stosowanych odksztalcen Z%. Przebieg krzywej dla
drugiej substancji smarowej b wskazuje, ze druga substancja smarowa nadaje si¢ do procesu
walcowania, dla ktérego jest wymagane ci§nienie mniejsze w koficowym etapie odksztalcenia.
Przebieg krzywej dla trzeciej substancji smarowej ¢ zblizony do prostej poziomej tylko w zakresie
odksztatcenn wymaganych dla ciggnienia wskazuje, ze dana substancja smarowa nadaje si¢ jedynie
do ciagnienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb oceny substancji smarowej dla plastycznej przerébki metali polegajacy natym, ze z
probki metalowej pokrytej substancja smarowa wykonuje si¢ poprzez wyciskanie tulejke o zmien-
nej grubosci Scianki, po czym na podstawie zmian wielkosci odksztalcenia i wystepujacych réwno-
cze$nie zmian wielko$ci ci§nienia na substancje smarowa w obszarze odksztalcenia wyciskanej
prébki, dokonuje si¢ oceny badanego smaru pod wzgledem jego przydatnosci, ktéra okresla si¢ Z
zaleznosci funkcyjnej ciénienia substancji smarowej od odksztalcenia prébki, przy czym za sub-
stancj¢ smarowa, nadajaca si¢ dla danego procesu przerébki plastycznej przyjmuje sig te, dla ktérej
przebieg wymienionej zaleznoéci funkcyjnej jest zblizony do prostej poziomej w zakresie odksztat-
cen wymaganych dla danego procesu przerdbki.

2. Ttocznik do oceny substancji smarowej dla plastycznej przerbki metali, Znamienny tym, Ze
ma czg$¢ roboczg (1) stempla (2) w ksztalcie §cigtego stozka, za$§ w matrycy (3) w osi stempla (2), jest
wykonany otwdr cylindryczny (4) o $rednicy nieco wigkszej od érednicy trzonu stempla (2)
zredukowany poprzez czg$¢ stozkows (5) do $rednicy zatozonej $rednicy zewnetrznej prébki
odksztatconej (7), przy czym w stozkowej czesci otworu (5) matrycy (3) jest uformowana mem-
brana (8), sprz¢zona z czujnikiem pomiaru nacisku (9). '
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